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@ Nietpresse zum Anbringen von Kurzwaren-Funktionselementen, wie Druckknopfteilen, an Trégern.

@ Bei einer Nietpresse zum Anbringen von antwortliche Steuerdruck am Impulsventil erst dann
Kurzwaren-Funktionselementen, wie Druckknopftei- freigegeben wird, wenn vorausgehend im Zylinder
len,an Trégern mittels verformbarer Befestigungsele- auf der Kolbenseite ein bestimmier Mindestdruck
mente wird zu einem Unterwerkzeug ein zweitsiliges, sich aufgebaut hat.
hubbewegliches Oberwerkzeug verwendet. Dieses . Q/,,
umfaft eine Zange zum Positionieren eines oberen ,/5 . AT
Elements und einen pneumatisch betétigbaren Ober- - u pE 0
stempel flir die Nietarbeit dieses Elements ge- gl N T fL——_a/
genlber dem unteren, vom Unterwerkzeug positio- 5 :;j . @ R
nierten Element. Um eine einwandfreie Vernietung, N ol :
gunabhéngig von der Beschaffenheit des Trégers und A CT” " s
des Befestigungselements herbeizuflhren, wird P wsr | n «
@ vorgeschlagen, ein Impulsventil durch alternativen R - R
¢ Steuerdruck zwischen zwei Arbeitsstellungen umzu- Lﬂ—’—_,?r%’.-_mﬁ.-_x!‘..,fg---..-
steuern, in denen das kolben-und stangenseitige 72 Jr !
@ Ende des Hubantriebs wechselwsise mit einer Luft- “ :
adruckquelle einerseits und einem AusiaB anderer- - J L ______
seits verbunden sind, wobei der alternative Steuer- oY %
druck fir die Umsteuerung des Impulsventils zwar == _____’_ﬁ h 4
Q. jeweils durch die entweder in der oberen oder in der i w T
W unteren Totpunktiage ihrer Hubbewegung befindliche e
Zange ausi®sbar ist, aber der filir die Umkehr des
Oberstempels aus dessen unterer Totpunktlage ver- FIG.1A "‘% -
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Nietpresse zum Anbringen von Kurzwaren-Funktionseiementen, wie Druckknopfteilen, an Trigern

Die Erfindung richtet sich auf eine Nietpresse
der im Oberbegriff des Anspruches | genannten
Art. Bei der bekannten Nietpresse (DE-OS 25 56
516) dieser Art ist das Oberwerkzeug zweiteilig aus-
gebildet und umfaft eine hubbewegliche Zange,
die ein oberes Element, wie einen Druckknopfteil,
in ihrer oberen Totpunktlage von Zuflihrungsmitteln
empféngt und bei ihrem Arbeitshub zun&chst auf
dem Trdger, wie einem Kieidungsstiick, positio-
niert. Dabei wird eine Schutzeinrichtung wirksam,
die ausschlieBt, daB ein Finger oder ein anderes
Hindernis versehentlich sich in dem Hubweg befin-
det. Dann wird erst ein zum Oberwerkzeug
gehdrender Oberstempel hubwirksam, der die zum
Nieten erforderlichen Verformungen zwischen dem
oberen und dem vom Unterwerkzeug positionierten
unteren Element ausflihrt. Sowohl die Hubbewe-
gung des Oberstempels als auch die dazu phasen-
versetzie Hubbewegung der Zange werden Uber
eigene Exzenter von einem elekirischen Anirieb
besorgt. Eine solche Zwangssteuerung beider Hub-
bewegungen ist kostspielig und 148t sich nicht chne
weiteres flir die Verarbeitung unterschiedlicher

Tréger und dazu passender Befestigungselemente

verwenden. Dazu muBte die Presse umgerliisiet
werden.

Bei einer anderen Presse (DE-OS 28 06 997),
die keine eigene, hubbewegliche Zange aufweist,
sondern nur einen Oberstempel besitzt, ist es be-
kannt, den Arbeitshub des Oberstempels auf
pneumatischem Woege - durch einen Kolben-
Zylinder-Trieb auszufiihren, wo der Oberstempel
an der Kolbenstange sitzt. Eine automatische Niet-
presse 8Bt sich dabei nicht ohne weiteres verwirkii-
chen, wo die oberen und unteren Elemente
selbsttdtig Uber Zuflihrungsmitiel dem Ober-und
Unterwerkzeug zugefiihrt werden kdnnen. Es er-
schien auch unmdgiich, Trdger unterschiedlicher
Dicke und/oder unterschiedlichem Material zusam-
men mit enisprechend unterschiedlich langen
und/oder unterschiedlich verformbaren Befestigun-
gselementen rationell verarbeiten zu kdnnen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
preiswerte, zuverldssige Nietpresse der im Oberbe-
griff genannten Art zu entwickeln, welche beliebige
Tréger und Befestigungselemente einwandfrei zu
verarbeiten gestattet und dabei mit Sicherheit Fehl-
vernietungen vermeidet. Dies wird erfindungs-
gem#B durch die im Kennzeichen des Anspruches
| angefiihrien MaBnahmen erreicht, denen folgende
Bedeutung zukommt:

Die Hubbewegung der Zange wird ganz ein-
fach durch die Muskelkraft der Bedienungsperson
bewirkt, wozu ein einfaches Pedal geniigt, das die
Zange gegen eine Riickstellfeder auf-und abzube-
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wegen gestattet. Kostspielige maschinelle Zwangs-
steuerungen sind daflir Uberflissig gemacht. Diese
Betétigung ist aber zugleich kriftesparend und be-
ansprucht die Bedienungsperson nicht, weil die
eigentliche Nietarbeit des Oberstempels auf
pneumatischem Wege vollzogen wird. Dabei
Ubernimmt die Zange zugleich die Aufgabe, Uber
mitbeweglich mit ihr verbundene Nocken den
pneumatischen Hubantrieb des Oberstempels zu
steuern. Dadurch ist eine zusinander genau abge-
stimmte Bewegung zwischen der das obere Ele-
ment positionierenden Zange einerseits und dem
die Nietarbeit ausfiihrenden Oberstempel anderer-
seits erreicht. Das Impulsventil mit zugehd&rigen
Steuermitteln sorgt dabei fiir eine hohe Nietqualitt,
ohne daB es darauf ankommt, wie lange die Bedie-
nungsperson das Pedal flir die Hubbewegung der
Zange betitigt. Zusatzlich wird ndmlich der Druck
auf der Kolbenseite des Zylinders Uberwacht und
der Steuerdruck dem Impulsventil fiir die Einleitung
der Aufwirtsbewegung des Oberstempels erst
dann zugefiihrt, wenn auf der Kolbenseite des
Zylinders ein bestimmter Mindestdruck erreicht
worden ist. Dieser Mindestdruck ist so eingestellt,
daB das Befestigungselement auch bei dicken
Tragern mit Sicherheit hindurchgetrieben wird und
eine ideale nietartige Verformung mit dem zu-
gehdrigen Funktionsteil erfahrt. Solange dies nicht
zustande kommt, wird auch der Uberwachte Min-
destdruck nicht erreicht und es findet foiglich eine
Umsteuerung des Impulsventils nicht statt, selbst
wenn die Zange durch Freigeben des Pedals wie-
der in ihre obere Totpunktiage gekommen ist und
an sich in Bereitschaft ist, den Steuerdruck fiir die
Umsteuerung des Impulsventils zu liefern. Dieser
Steuerdruck ist solange gesperrt, bis der Mindest-
druck im Zylinder sich aufgebaut hat. Dann wird
erst das Impuisventil in seine andere Arbeitsstei-
lung {iberfiihrt, welche die Aufwirtsbewegung des
Oberstempels zu voliziehen gestattet. Dadurch ist
stets eine volle Verformung des Materials beim
Nietvorgang gesichert. Der Oberstempel wird
weder zu friih noch zu sp#t aus seiner unteren
Totpunktlage umkehren. Bei der Erfindung ergibt
sich eine automatische Zeitanpassung an die vom
Oberstempel zu Ieistende Verformungsarbeit in
AbhZngigkeit von dem Trégermaterial und von der
Art und Li3nge des Befestigungseiements. Bei
diinnem Trager und leicht verformbaren Befesti-
gungselementen wird der Mindestdruck im Zylinder
schnell erreicht und daher eine schnelle Umkehr
des Oberstempels bewirkt, wihrend dies bei mas-
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siven Tragern und entsprechend langen und wider-
standsfdhigen  Befestigungselementen  ldnger
dauert. Man erhiit stets ein einwandfreies Nieter-
gebnis in kiirzestmdglicher Nietzeit.

Anspruch 4 liefert eine besonders einfache
Bauweise der Nietpresse, weil der Aufwartshub ein-
fach durch Federkraft besorgt wird. Es hat sich
aber als besonders vorteilhaft erwiesen, auch den
Aufwirtshub zeitlich zu steuern, weshalb dann die
MagBnahmen des Anspruches 5 angewendet wer-
den, wo auch die Aufwirtsbewegung des Ober-
stempels pneumatisch durch das Impulsventil be-
wirkt wird.

Um eine gute Anpassung an die jeweiligen
Betriebsverhiltnisse zu erhalten, empfiehit es sich,
gemdB Anspruch 2, den Mindestdruck einstellbar
2u machen. Dabei wird der Art und Stirke des
Trdgers und der Verformungsarbeit des Befesti-
gungselements Rechnung getragen.

Eine besonders zuverliissige und einfache
Bauweise ergibt sich durch Verwendung des
Druckschaltventils nach Anspruch 3, welches ein-
fach in die Leitung des vom ersten Steuerventil
kommenden Steuerdrucks geschaltet wird.

In den Zeichnungen ist die Erfindung in einem
Ausfiihrungsbeispiel dargestelit. Es zeigen:

Fig. | A und | B eine erste Arbeitssteilung
der Steuer-und Antriebsmittel der erfindungs-
gemiBen Nietpresse,

Fig. 2 A und 2 B die entsprechende Position
dieser Mittel in siner zweiten Arbeitssteliung,

Fig. 2 C eine dritie Arbeitsstellung der in der
vorausgehenden Fig. 2 B gezeigten Steuermittel,

Fig. 3 die schematische Ansicht der wichtig-
sten Bauteile der Nietpresse in einer der Fig. | A
und | B entsprechenden Position, ndmilich in einer
Ruhelage,

Fig. 4 eine der Fig. 3 zwar entsprechende
Ansicht, aber bei den Arbeitsstellungen der Steuer-
mittel gem3B Fig. 2 A und 2 B und

Fig. 5 eine Ansicht der Werkzeuge der Niet-
presse, wenn sich die zugehdrigen Steuermittel in
der Arbeitsstellung gemaB Fig. 2 C befinden.

In Fig. 3 ist die Ausgangslage der erfindungs-
gemi&Ben Nietpresse gezeigt, die aus einem zwei-
teiligen Oberwerkzeug 1l und einem zweiteiligen
Unterwerkzeug |13 bestenht. Das Oberwerkzeug I
besteht aus einem Oberstempel I5 der, wie Fig. | A
zeigt, an der Kolbenstange 56 eines pneumati-
schen Kolben-Zylinder-Triebs 12 sitzt und daher auf
pneumatischem Wege im Sinne des Pfeils 14 auf
und abbewegbar ist. Zum Oberwerkzeug Il gehért
auch noch eine Zange 16 mit zwei Halteklauen, die
zwischen sich ein Funktionseiement, z.B. einen
Druckknopfteit 30 halten. Die Zange 16 ist Uber
einen Kopf I8 an einer Steuerstange 19 befestigt,
die parallel zum Oberstempel 5 gefiihrt ist und
ihrerseits eine durch den Pfeil 20 verdeutlichte
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Hubbewegung ausflihren kann, die von einem
FuBhebel 40 ausgeht und Uber eine Kupplungs-
stange 47 Ubertragen wird. Die Steuerstange 19
wird durch eine Riickstellfeder 49 in ihrer oberen
Totpunktiage von Fig. 3 gehalten. Der FuBhebel 40
muB gegen die Rlickstellfeder 49 arbeiten und fihrt
dann die Hubbewegung 20 der Steuerstange 19
und damit der Zange 16 aus.

Das zwsiteilige Unterwerkzeug 13 besteht
zundchst aus einer plattenférmigen Blihne 2!, auf
weicher ein Paar von zueinander spreizbeweglicher
Unterbacken 59 schwenkbar gelagert ist, deren
Oberseite als Tischfldche zum Aufiegen eines zu
behandelnden Trigers 20 dieniich ist, z.B. eines
Kieidungssticks. Es k&nnen TrAger ver-
schiedenster Dicke 9l zur Anwendung kommen, wie
dicke Textilstoffe oder dlinne Kunststoff-Folien. Die
Unterbacken 59 schlieBen eine Aussparung 24 ein,
worin als zweiter Werkzeugteil ein ortsfester Unter-
stempel 23 in Ausrichtung mit dem Oberstempel
15 angeordnet ist. In der Ausnehmung 24, Uber
dem Unterstempel 23, werden die komplementiren
Elemente, nimliich Befestigungselemente, einzel-
weise angeordnet, wie umbiegbare Krampen, ein-
rollbare bzw. stauchbare Niete oder einsteckbare
bzw. verformbare Stifte. Solche Befestigungsmittel
kdnnten in manchen Fallen bereits Bestandteil des
im Oberwerkzeug |l befindlichen Funktionselements
sein, weshalb dann im Unterwerkzeug I3 dazu kom-
plementédre Aufnahmemittel, wie Lochscheiben,
Kappen od. dgl. verwendet werden, die zur Veran-
kerung der von oben durch den Trdger hindurch-
geflhrten Befestigungsmittel dienen. Es wire auch
mdgiich, die Zuordnung der Funktions-und Befesti-
gungselemente 30, 31 zwischen dem Ober-und
Unterwerkzeug I, 13 in spiegelbildiicher Weise zu
voliziehen. Die Beschreibung gilt dann sinngemis.
Die hier angewendeten Befestigungsmittel wirken
in der Regel "selbstlochend”, d.h., sie bahnen sich
inren Weg durch den Werkstoff des Tréigers von
selbst wihrend des Nietvorgangs.

In der Ausgangsiage der Nietpresse 10 gemis
Fig. 3 befinden sich beide Werkzeuge II, 13 in ihrer
oberen Totpunktlage, denn auch die Blhne 2| im
Unterwerkzeug 13 ist zusammen mit den Unterbac-
ken 59 gegen die Wirkung einer nicht nZher
gezeigten Feder abbewegiich und der Oberstempel
15 ist durch die Kolbenstange 56 im Zyiinder 17 des
Triebs 12, wie aus Fig. | A hervorgeht, in seiner
eingeschobenen obersten Position. Die oberen
bzw. unteren Elemente 30, 3| werden (ber nicht
ndher gezeigte ZufiihrkanZle von Vorratsbehiltern
32, 32’ aus, die in Fig. | A gezeigt sind, heran-
geflUihrt und gelangen zu nicht n3her gezeigten
Ladeeinrichtungen, die in der Frontansicht von Fig.
3 hinter der Zange 16 bzw. den Unterbacken 59
liegen und die Elemente in dieser ausgerichteten
Lage stlickweise in die Aussparung 24 bzw. ein
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Aufnahmenest 25 der Zange 16 liberfUhren. Es liegt
folglich ein automatischer Ladevorgang der
Funktions-und Befestigungselemente 30, 3! vor. Die
Vorratsbehditer 32, 32’ bestehen aus
Schwingférderern, deren Stromversorgung 36 mit
den Leitungen 4l, 42, 43 und Schaltern 50, 46
angedeutet ist.

Der pneumatische Hubantrieb 12 wird dabei von
der aus Fig. | A und | B ersichilichen pneumati-
schen Schaltung 70 gesteuert. Dort wird von einem
DruckluftanschiuB 60 Uber ein einstellbares Druck-
Regelventil 68 Luftdruck zu einem Verieilerstlick 69
geflihrt, wo Uber zwei Leitungen 99, 99’ zwei
Steuerventile 100, 00" angeschlossen sind und eine
Versorgungsleitung 7! flir Druckluft zu einem in
zwei Arbeitsstellungen Uberflihrbaren Impulsveniil
72 zugefihrt wird. Im Impulsventil 72 gelangt die
Druckluft durch einen Ventilkanal 73 an eine erste
Ausgangsieitung 74, die Uber ein Rickschlagventil
75 die Druckiuft zu dem stangenseitigen Ende 53
fuhrt, weshalb sich stangenseitig der Druck 51 im
Zylinder 17 aufbauen kann, der den Kolben 52 in
die aus Fig. | A gezeigte obere Totpunktiage
gedriickt hilf. Der Ventilkdrper 76 im Rick-
schlagventil 75 befindet sich dabei in einer eine
Entliftungséfinung 77 verschliefenden Position, an
welcher ein Schalldd@mpfer 78 angeschlossen ist.

Das kolbenseitige Zylinder-Ende 53’ ist Uber
ein dhnliches Riickschlagventil 75’ an eine Leitung
79 angeschlossen, die zu einem Verteilerstiick 80
flihrt. In der Arbeitsstellung von Fig. | A verschiieBt
aber der zugehdrige VentilkSrper 76’ diese Druc-
kiuftieitung 79 und h3lt die zugehdrige
Entltftungséffnung 77’ {ber einen Schallddmpfer
78’ offen. Vom Verteilersilick 80 geht eine zweite
Ausgangsieitung 74’ des Impulsventils 72 ab, die
liber einen zweiten Ventilkanal 73" zu einer mit
einem Schallddmpfer 8l ausgerusteten
Entliftungs6ffnung 82 fiihrt. Dadurch wird das ob-
ere Verieilerstick 80 mit den daran ange-
schiossenen Leitungen 74’ und 83 entilftet.

Zum Ausl8sen der Presse 10 wird der FuBhebel
40 im Sinne des Pfeils von Fig. 3 betétigt und
gelangt schiieBlich in die aus Fig. 4 ersichtliche
tiefste Position 40'’, wo Uber die Kupplung 47 die
Steuerstange in die =zugehdrige Position 19"
{iberfiihrt wird, welche die daran befestigte Zange
in ihre untere Totpunktlage 16’/ Uberflhrt. Bei die-
ser vollen Abwirtsbewegung 20 von Fig. 4 hat die
Zange [6” den Triger berihrt und die Blhne
ebenfalls in ihre untere Totpunktlage 21" gegen
eine bereits erwdhnte, nicht n3her gezeigte
Rickstellfeder Uberfihrt. Die auf dieser Blihne 21"
befindlichen Unterbacken sind dabei mitgenommen
worden und durch den in die dazwischen liegende
Aussparung einfahrenden Unterstempel 23 in die
aus der Schnittansicht von Fig. 4 ersichiliche
Spreizlage 59" Uberflihrt worden. Das dort befind-
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liche Befestigungselement 3l ist durch den Tréger
22 hindurchgedriickt worden und durch eine
Bodend&ffnung in das Innere des von der Zange 16"
positionierten Funktionselements 30, wie eines
Druckknopfteils, eingefahren.

Wie schon aus Fig. 3 zu erkennen ist, ist an
der Steuerstange [9 ein Paar von Nocken 107, 107’
angeordnet, deren Steuerfldchen in definiertem Ab-
stand 108 zueinander angeordnet sind. Wahrend in
Fig. 3 der obere Nocken 107 steuerwirksam war,
was noch n#her beschrieben wird, ist in der unier-
en Totpunktlage gem&B Fig. 4 der untere Nocken
107’ gegenilber dem bereits erwihnten zweiten
Steuerventil 100" wirksam. Das Steuerventil 100’ ist
mit einem Rollenhebel 101" versehen, der den Ve-
ntilkdrper 102° gegen eine Rickstellifeder 103’
zurlickdriickt und die erwdhnte AnschluBleitung 99’
Uiber einen ersten Ventilkanal 104’ gem3B Fig. 2 B
mit einer Steuerleitung 84’ verbindet, die zu der
einen Seite des bereits erwdhnten Impulsventils 72
von Fig. I A flhrt.

Durch den Steuerdruck in der Leitung 84’ wird
das Impulsventil in die andere Arbeitsstellung 72
von Fig. 2 A Uberiihrt und fesigehalten. Die
genannte Versorgungsieitung 71 flhrt jetzt Druckluft
Uiber einen Ventitkanal 85 iiber die erwdhnte zweite
Ausgangsieitung 74’ zum Verteiler 80 und von dort
{iber die Druckluftleitung 79 an das kolbenseitige
Zylinder-Ende 53'. Wie aus Fig. 2 A ersichtlich,
verschliefit jetzt der VentilkSrper 76’ des dortigen
Ruckschiagventils 75’ die Entliftungs8finung 77'.
Wie aus den Pfeilen 5I' ersichilich, steht der Kol-
ben 52 jetzt unter oberseitigem Druck und fUhrt
seine Abwirisbewegung |4 aus. Das stangenseitige
Zylinder-Ende 53 ist dabei zur erwihnten
Entliftungs6ffnung 77 offen, weil der dortige Ve-
niilkSrper 76 jetzt die erwdhnte erste Ausgangsiei-
tung 74 versperri. Diese Ausgangsleitung 74 ist
Uber einen weiteren Ventilkkanal 85 mit der
Entltifiungstffnung 82 und den Schaliddmpfer 8
verbunden.

Auf der gegenliberliegenden Seite des impuls-
ventils befindet sich eine weitere Steuerleitung 84,
die aber im Falle der Arbeitsstellung 72° gemiB
Fig. 2 A und 2 B mit einer Entiliftungs&ffnung 86
eines Druckschaltventils 87 verbunden ist und
daher die im Zusammenhang mit Fig. 2 A
erwdhnte Umsteuerung des Impulsventils in die
Position 72’ zuldft. Das Druckschaltventil 87
umfaBt ndmiich einen Steuerschieber 88, der unter
der Wirkung einer Ruiickstellfeder 89 steht, die be-
strebt ist, einen ersten Schieberkanal 80 zwischen
der Steuerleitung 84 und seiner Entliiftungs&ffnung
86 zu halten.

Wie die zu Fig. 2 A und 2 B zugehdrige Fig. 4
verdeutlicht, gelangt der Kolben im Vollzug seines
Abwirishubs 14 zuni3chst in eine in Fig. 2 A strich-
punktiert angedeutete Zwischenposition 52’, die in
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Fig. 4 sich in der gezeigten Zwischenposition des
Oberstempels 15" auswirkt. Der Stempel 15’ f&hrt
gegen das obere Funktionselement 30, n&mlich
den Druckknopfteil, und drlickt diesen aus der in
ihrer unteren Totpunktlage 6" befindlichen Zange,
die sich dabei etwas spreizt, wie aus einem Ver-
gleich zwischen Fig. 4 und der vorbeschriebenen
Fig. 3 zu entnehmen ist. Das Funktionselement 30
ist von topfférmiger Form und daher oben offen,
weshalb im weiteren Vollzug des Abwiértshubs i4
der Oberstempel 15 ins innere des Elements 30
eindringen kann. Die Zange hat fir das vom Stem-
pel 15’ erfafte obere Element 30 seine Ausricht-
funktion erledigt. Der FuBhebel braucht nicht mehr
in seiner abwérts gedrlickten Position 40" von Fig.
4 gehalten zu werden.

Durch die Abwdartsbewegung 20 der Zange 16
wird Uber das zweite Steuerventil 100" in sehr kur-
zer Folge die Abwirtsbewegung 14 des Oberstem-
pels 15 weingeleitet, was aber flir die
Aufwirtsbewegung nicht mehr gilt. So ist in Fig. 5
der FuBhebel 40 wieder losgelassen worden,
wodurch die Steuerstange unter der Wirkung ihrer
Riickstellfeder 49 wieder in ihre obere Totpunkt-
lage gem3B Fig. 5 zurlickgekehrt ist und dabei die
beiden Nocken 107, 107' mitgenommen hat. Der
Nocken 107’ hat den Rolienhebel 10" freigegeben,
wodurch das zugehdrige Steuerventil 100’ unter der
Wirkung seiner Rickstelifeder 103’ sich wieder in
seine Ausgangslage bewegt hat, in weicher, gem&s
Fig. 2C ein zweiter Ventilkanal 105’ mit der zu-
gehdrigen Steuerleitung 84’ in Verbindung steht
und diese zu einer Entliftungs&ffnung 106’ Sffnet.
Dabei wird die AnschluBleitung 99 gesperrt; die
Steuerieitung 84’ ist nicht mehr mit Druckluft ver-
sorgt. Das dndert aber die Arbeitsstellung 72’ des
Impulsventils von Fig. 2 A noch nicht; die Fig. 2 A
ist in Vervolistdndigung der Fig. 2 C immer noch
giitig. Dies liegt daran, daB8 der Oberstempel im-
mer noch seine Abwirtsbewegung 4 vollzieht.
Wiewsit der Oberstempel sich dabei abwirts be-
wegt, hingt ab, wie Fig. 5 verdeutlicht, von der
Stérke 91 des Tridgermaterials 22 und von der Be-
schaffenheit des Befestigungselements 3i hinsicht-
lich Lange und Materialhérte. In Abh#ngigkeit von
der Art und Werkstoff des Trigers 22 und des
Befestigungselements 3| hat nimlich der Ober-
stempel eine unterschiedliche Verformungsarbeit
beim Nietvorgang auszufilhren. Dies wird von dem
bereits erwdhnten Druckschaltventil 87 optimal ge-
steuert, was sich in folgender Weise vollzieht:

Solange der Oberstempel noch die Verformun-
gsarbeit leistet, erhdlt der kolbenseitige Druck 51’
von Fig. 2 A noch nicht seinen vollen Wert; es
strdmt noch Luft in den Zylinder 17 nach. Vom
Verteilerstlick 80 geht eine MeBleitung 83 zum
Druckschaltventiit 87, und 2zwar 2zu einem
Druckwichter 92.
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Der Druckwichter 92 besteht aus einem ver-
schieblichen Glied 93, das unter der Wirkung einer
Druckfeder 94 steht, die zwar Uber ein Einsteliglied
95 in ihrer Federspannung einstellbar ist, aber das
Wichterglied normalerweise in seiner aus Fig. 2 C
ersichtlichen Sperriage 93 hilt. in dieser Sperrlage
ist ein Kanal 96 nicht in Ausrichtung zwischen einer
Druckeingangsleitung 97 und einer Druckausgangs-
leitung 98. Obwohl sich die Zange 6 wieder in
inrer oberen Totpunktiage gem#B Fig. 5 befindet
und damit Uber den Nocken 107 der Rollenhebel 101
des ersten Steuerventils 100 wirksam gesetzt ist,
hat dies flir die Umsteuerung des Impulsventils aus
der Arbeitssteliung 72’ von Fig. 2 A noch keinen
EinfluB. Der Ventilkdrper 102 des Steuerventils 100
ist zwar gegen seine Riickstellfeder 103
zurlickbewegt, so daB sein erster Ventilkanal 104
die erwdhnte, vom Verteilerstiick 69 kommende
AnschluBleitung 99 zu einer Ausgangsleitung 109
durchschaitet, doch befindet sich der Steuer-
schieber 88 noch in seiner Sperrposition, weshalb
die vom Druckschaltventil 87 abgehende Steuerlei-
tung 84 damit nicht verbunden ist, sondern mit der
EntiUftungstffnung 86 in Verbindung steht. Die
Ausgangsleitung 99 verzweigt sich noch zu der
erwdhnten Eingangsleitung 97 des Druckwichters
g2. Damit steht zwar der vom Steuerventil 100
kommende Steuerdruck Uber diese Eingangsiei-
tung 97 auch am Druckwichter 92 an, kann aber
wegen der Sperrposition seines Kanals 96 noch
nicht an seine Ausgangsleitung 98 gelangen. Damit
ist das impuisventil gem&B Fig. 2 A immer noch in
seiner Arbeitsstellung 72’, denn die erste Steuerlei-
tung 84 ist immer noch drucklos und die zweite
Steuerleitung 84’ ist Uber das Steuerventil 100
gemadB Fig. 2 C mit der EntlGftungsdftnung 106’
verbunden. Der Oberstempel der Nietpresse 10
kann sich folglich immer noch im Sinne des Pfeils
I4 von Fig. 5 abwirts bewegen. Es kann sich die
volle Verformungsarbeit beim Nietvorgang volizie-
hen, ohne daB dies durch sine vorzeitige Freigabe
des FuBhebels gemiB Fig. 5 beeinfluft werden
kdnnte.

Ist die volle Nistverformung vollzogen worden,
die, wie bereits erwdhnt wurde, von der Be-
schaffenheit des Trigermaterials 22 und seiner
Stérke 91 sowie von der Beschaffenheit und Linge
des Befestigungselements 3! abhingt, so kommt
der Kolben in seine diesbezligliche untere Tot-
punktstellung 52, wie in Fig. 2A ausgezogen
gezeichnet ist. Jetzt wéchst kolbenseitig der Druck
51" auf einen bestimmten Mindestdruck an, der von
der Einsteliung des Regelventils 68 abhingt und es
ergeben sich folglich die Verhéltnisse gemis Fig. |
B. Ausgehend vom Verteilerstiick 80 wird Uber die
MeSBlsitung 83 dieser Mindestdruck auf den
Druckwéchter 92 ausgelibt. Das Wichterglied wird,
entgegen der Einstellung 95 seiner Druckfeder 94
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in die Position 93’ gedriickt, so daB sein Kanal 96
seine Eingangsleitung 97 mit seiner Ausgangslei-
tung 98 durchverbindet. Erst jetzt kann der vom
Steuerventili 100 ausgehende Steuerdruck den
Steuerschieber in seine Stellung 88’ verschieben
gegen die Wirkung der auf ihn wirkenden
Ruckstellfeder 89, wie aus Fig. | B zu erkennen ist.
Jetzt ist die hinter dem Steuerventil 100 befindliche
Ausgangsleitung 109 Uber einen Schieberkanal 90’
mit der Steuerleitung 84 in Verbindung und liefert
Steuerdruck an das in Fig. 2. A rechisseitige Ende
des Impulsventils, weshalb dieses wieder in seine
urspriingliche Arbeitsstellung 72 von Fig. | A
zurlickgestellt wird. Dadurch wird wieder das stan-
genseitige Zylinder-Ende 53 mit Druckluft versorgt,
wie bereits im Zusammenhang mit Fig. | A be-
schrieben wurde, und es setzt die aus Fig. | A
ersichlliche Aufwirisbewegung 14° der Kolben-
stange 56 ein. Erst jetzt beginnt sich der damit
verbundene Oberstempel aus seiner unteren Tot-
punktlage 15’/ gem&B Fig. 5 nach aufwirts zu be-
wegen, bis schiiefllich wieder die Ausgangsiage
von Fig. 3 erreicht ist, wo er sich in der bereits be-
schriebenen oberen Totpunktiage befindet.

Damit ist sichergestelit, daB bei einem Trager
22 mit dinner Stirke 9l und bei entsprechend
weichem und kurzem Befestigungselement 3i eine
geringere Verformungsarbeit ausgefiihrt wird und
daher eine entsprechend schnelle Umsteuerung
des Impulsventils aus seiner Arbeitsstellung 72’ in
seine Ausgangsstellung 72 vollzogen wird. Wird
dagegen ein massiver Trdger 22 mit langem und
hartem Befestigungselement verwendet, so wird
automatisch sine passende, linger ablaufende Ver-
formungsarbeit auf der gleichen Nietpresse 10 aus-
geflihrt, wobei in beiden Fillen eine einwandfreie
Nietung erreicht wird. Es wird somit immer die
kirzestimdgliche Nietzeit eingehalten. Die Niet-
presse 10 arbeitet stets mit schnellstim&glicher Ar-
beitsfolge. Es wird eine optimale Nutzung der
Presse erreicht.

Durch die Einstellung 95 der Druckfeder 94
{8Bt sich der gewinschie Mindestdruck fir die
Ausitsung der Umsteuerung des Impulsventils 72
auf den jeweils glinstigsten Wert einregulieren.

Im dargesteliten Ausflihrungsbeispiel wird auch
der Aufwirishub des Oberstempels IS5 pneumatisch
Uber das in seiner Arbeitsstellung 72 befindliche
Impulsventil gem3B Fig. | A ausgeflhrt, wie be-
schrieben wurde. Aliernativ ist es auch mdgiich,
den Aufwiértshub 14’ des Kolbens 52 durch eine
Ruckstellfeder zu bewirken, die z.B. im Inneren des
Zylinders 2 um die Kolbenstange 56 herumgelegt
ist. Die Entiliftung des kolbenseitigen Zylinder-En-
des 53’ erfolgt in diesem Fall zweckmaBigerweise
Uiber das Impulsventil 72, woflir dann das Riick-
schlagventil 75’ und seine Entliftungsdifnung 77
von Fig. | A entbehrlich wéren, weil die Entilftung
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Uber die Leitungen 79, 74', den erwdhnten Ventil-
kanal 73’ und die Entlliftungs&finung 82 erfolgen
kann.

Bezugszeichenliste:

10 Nietpresse

It zweiteiliges Oberwerkzeug

12 pneumatischer  Hubantrieb,
Zylinder-Trieb

13 Unterwerkzeug

14 Abwirtspfeil der Hubbewegung von 15

14" Aufwirtspfeil der Hubbewegung von 15

15 Oberstempel (obere Totpunktiage)

I5" Oberstempel in Zwischenposition

15" Oberstempel in unterer Totpunktlage

I6 Zange mit Halteklauen (obere Toipunki-
lage)

16

16" Zange in unterer Totpunktlage

I7 Zylinder

I8 Hubkopf

19 Steuerstange von 16 (obere Totpunkilage)

g

19 Steuerstange in unterer Totpunktiage

20 Bewegungspfeil von 16

2| Bihne (obere Totpunkilage)

ar

21’ BUhne in unterer Totpunktlage

22 Triger

23 Unterstempel

24 Aussparung

25 Aufnahmenest in 16

30 Funktionselement

31 Befestigungselement

32 Schwingforderer, Vorratsbehélter

32’ Schwingfrderer, Vorratsbehilter

40 FuBhebel (Ausgangsstellung) , Pedal

40

40" FuBhebel in tiefster Position

4l elektrische Leitung von 36

42 elekirische Leitung von 36

43 Erdieitung von 36

46 Handbetitigungsschalier

47 Kupplungsstange

49 Riickstellfeder

50 PE-Wandler, Schaliter

51 stangenseitiger Druck

51" kolbenseitiger Druck

52 Kolben (obere Totpunkilage)

52’ Kolben in Zwischenposition

52 Kolben in unterer Totpunktiage

53 stangenseitiges Zylinder-Ende, Druckiufi-
leitung

53’ kolbenseitiges Zylinder-Ende, Druckiuft-
leitung

56 Kolbenstange

Kolben-
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59 Unterbacke (obere Totpunktiage)
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59’ Unterbacke in unterer Totpunktlage -

(Spreizposition)

60 DruckluftanschluB, Druckluftquelle
6i Rickstellfeder

67 Druckiuft-Stichleitung

68 Druck-Regelventil

69 Verteilerstlick

70 pneumatische Schattung

71 Druckluft-Versorgungsieitung
72 impulsventil (erste Arbeitsstellung)
72' zweite Arbeitsstellung von 72
73 erster Ventilkanal in 72

73" zweiter Ventilkanal von 72
74 erste Ausgangsleitung von 72
74’ zweite Ausgangsieitung von 72
75 Riickschlagventil bei 53

75’ Ruckschiagventil bei 53’

76 VentilkSrper von 75

76" Ventilkdrper von 75’

77 Entliiftungséfinung von 75
77" Entliftungs&ffnung von 75°
78 Schallddmpfer an 77

78’ Schallddmpfer an 77’

79 Druckluftieitung

80 Verteilerstlick

8! Schallddmpfer an 82

82 Entliiftungsdfinung von 72

83 MeBlsitung bei 80

84 zweite Steuerleitung von 72
84’ erste Steuerleitung von 72
85 erster Ventilkanal

85’ zweiter Ventilkanal

86 Entliiftungsdfinung

87 Druckschaltventil

88 Steuerschieber (in normaler Sperriage)

88’ Steuerschieber (in DurchlaBlage)
89 Riickstellfeder von 88

90 erster Schieberkanal von 88
90’ zweiter Schieberkanal von 88
9l Starke des Trigers

92 Druckwéchter

93 Wichterglied (in Ruhelage)
93’ Wichterglied in Ansprechlage
94 Druckteder

95 Einsteliglied

96 Kanal

97 Eingangsleitung zu 92

98 Ausgangsleitung zu 92

99 AnschluBleitung fiir 100

99’ AnschluBleitung fiir 100’

100 erstes Steuerventil

100" zweites Steuerventii

101, 101’ Rollenhebel

102, 102" Ventiltkdrper

103, 103’ Riickstelifeder

104, 104’ erster Ventilkanal

105, 105’ zweiter Ventilkanal
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106, 106" EntiUftungs&finung

107, 107’ Nocken

108 Abstand

109 Ausgangsleitung von 100, Eingangslei-
tung flir 88

Anspriiche

I.) Nietpresse (I0) mit einem Ober-und Unter-
werkzeug (II; 13) zum Anbringen eines Kurzwaren-
Funktionselements (30), wie Druckknopfteil, Ose,
Haken, Nietkopf od. dgl., an einem Tréager (22), wie
einem Kleidungsstlick, mittels sines verformbaren
Befestigungselements (31), wie umbiegbarer Kram-
pen, stauchbarer Nietschifte, eindrlickbarer Stifte
od. dgl.,
dessen hubbewegliches Oberwerkzeug (ll} zweitei-
lig ausgebildet ist und
einerseits aus einer hubbeweglichen Zange (I6)
zum Positionieren eines oberen Elements (30), wie
eines Druckknopfteils, auf dem Tréger (22) gebildet
ist
sowie andererseits aus einem hubbeweglichen Ob-
erStempel (I5) flr die Nietarbeit zwischen dem
oberen (30) und dem vom Unterwerkzeug (il;13)
positionierten unteren Element (31) besteht,
dadurch gekennzeichnet,
da8 die Hubbewegung (20) der Zange (I6) durch
Muskelkraft, insbesondere durch Betdtigen eines
Pedals (40), erfolgt, aber die Hubbewegung (14,i4")
des Ober-Stempels (I5) Uber einen pneumatischen
Koiben-Zylinder-Trieb (12) erzeugt ist,
an dessen Kolbenstange (56) der Oberstempel (I5)
sitzt,
und daB ein pneumatisch betétigbares Impulsventil
(72, 72') durch alternativen Steuerdruck (84,84")
wahiweise zwischen zwei Arbeitsstellungen um-
steuerbar ist,
wobei das kolbenseitige Zylinder-Ende (53) in der
einen Arbeitssteliung (72') mit der Luftdruckquelle -
{60) und in der anderen Arbeitsstellung (72) mit
einem AuslaB (77';82) verbunden ist zur Ab-bzw.
Aufwirtsbewegung (i4) des Oberstempels (I5),
die Zange (20) ein Paar mitbeweglicher Nocken -
(107, 107") trigt,
von denen in der oberen Totpunkilage (I6) der
Zange der eine Nocken (I07) ein erstes Steuerventil
(100} und in der unteren Totpunktlage (I6'’) der
Zange der andere Nocken (I07') ein zweites
Steuerventil (100°) wechselweise mit der Luftdruck-
quelle (60) einerseits und einem VentilausiaB -
(105’,105) andererseits verbindet,
die Ausgédnge der beiden Steuerventile (100,100)
zwar den alternativen Steuerdruck (84,84’) flr die
Umsteuerung (72,72') des Impulsventils liefern,
aber der flr die Umkehr (14') des Oberstempels
aus dessen unterer Totpunktlage (I5") verantwort-
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liche Steuerdruck (84) am Impulsventil (72') erst
dann freigebbar ist, wenn vorausgehend der im
Zylinder (12) auf der Kolbenseite (53') sich auf-
bauende, die Nietarbeit leistende Druck (5I') einen
bestimmten Mindestdruck erreicht hat.

2.) Nietpresse (I0) nach Anspruch I, dadurch
gekennzeichnet, daB der Mindestdruck einstellbar -
(95) ist.

3.) Nietpresse nach Anspruch | oder 2, dadurch
gekennzeichnet,
daB der Steuerdruck (84') flir die Arbeitssieliung -
(72) des Impulsventils zur Aufwirtsbewegung (14)
des Oberstempels (I5) von einem Druckschaltventil
(87) kommt,
das Druckschaltventil (87) aus einem normalerwei-
se (89) in Sperrlage befindlichen Steuerschieber -
(88) und aus einem auf den Mindestdruck anspre-
chenden Druckwichter (92) besteht,
der im Ansprechfall den Steuerschieber in eine
DurchiaBlage (88') flir den vom ersten Steuerventil
(100) kommenden Steuerdruck (I09) Uiberfiihrt,
und der Druckwéchter (92) mit seiner den Mindest-
druck empfangenden MeBleitung (83) an das kol-
benseitige Zylinder-Ende (53’) angeschliossen (80)
ist.

4.) Nietpresse nach einem oder mehreren der
Ansprliche | bis 3, dadurch gekennzeichnet,
daB der Aufwértshub (14} des an der Kolbenstange
{56) sitzenden Ober-Stempels (I5) durch eine den
Kolben (52) belastende Federkraft erzeugt ist, -
(nicht dargestslit).

5.) Nietpresse nach einem oder mehreren der
Anspriiche | bis 3, dadurch gekennzeichnet,
daB das Impulsventil in der anderen Arbeitsstellung
(72) zugieich das stangenseitige Zylinder-Ende -
(63) mit der Druckiufiquelie (60) verbindet -
(71,73,74), die Aufwirisbewegung (14') des Ober-
Stempels (I5) bewirkt
und die zum kolbenseitigen Zylinder-Ende (53‘)
gehdrenden Leitungen (83,80,74') entliiftet (73',82),
(vergl. Fig. | A).
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