
^   
M M ]   

" • « K « " r B « M , u . . . C B   (li)  Numéro  de  publication:  0  2 2 8   9 3 7  
^ ^ r *   Office  européen  des  brevets  ^«j 

©  DEMANDE  DE  BREVET  E U R O P E E N  

©  Numéro  de  dépôt:  86402657.0  @  Int.CI.4:  E  06  B  9 / 3 8 6  

@  Date  de  dépôt:  28.11.86 

«-ut  upaïaui  les  r a ï a i i i ami  
Européen  Patent  Office  0   Numéro  de  publication: 
Office  européen  des  brevets  

g)  Priorite:  05.12.85  FR  8518284  @  Demandeur:  Garin.Joseph 
424  bis  chemin  de  Saquier 

0>  „  F-06200Nice(FR) 
*3)  Date  de  publication  de  la  demande: 

15.07.87  Bulletin  87/29  @  Inventeur:  Garin.  Joseph 
r>  _  424  bis  chemin  de  Saquier «J  Etatscontractantsdesignes:  F-06200  Nice(FR) AT  BE  CH  DE  ES  GB  GR  IT  LI  LU  NL  SE 

©  Mandataire:  Hautier.  Jean-Louis 
OFFICE  MEDITERRANEEN  DE  BREVETS  D'lNVENTION  24 
rue  Massena 
F-06000Nice(FR) 

-x  — 
o«»res  vénitiens  en  matériaux  textiles. 

§)  Cette  lame,  constituée  d'un  fourreau,  formé  par  la  double 
épaisseur  de  tissu,  est  caractérisée  par  la  division  de  ce  four- 
eau  en  plusieurs  gaines  sur  toute  la  longueur. 

Cette  division  est  obtenue  par  couture  ou  autres  moyens.  | Les  différentes  largeurs  de  lames  peuvent  comporter  une 
m  plusieurs  gaines.  , 

Ces  gaines  (4),  obtenues  par  couture  du  fourreau  (2) 

orme  par  la  double  épaisseur  de  tissu  (1)  permettant  le  pas- age  de  raidisseurs  (3)  sur  toute  le  longueur  de  la  lame,  don- 
ant  ainsi  à  la  lame  un  maintien,  permettent  d'obtenir  de rendes  largeurs  de  stores. 

Ces  raidisseurs  peuvent  être  de  différentes  formes  et  en ifférents  matériaux. 
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"Stores   v é n i t i e n s   en  matér iaux  t e x t i l e s "  

A  ce  jour ,   il  ex i s t e   des  s t o r e s   v é n i t i e n s   r é a l i s é s   en  métal,  c e c i  
l imi t e   les  e f f e t s   d é c o r a t i f s .  

Pour  p a l l i e r   cet  i n c o n v é n i e n t ,   il  est  employé  un  matériau  t e x t i l e  
5  p e r m e t t a n t   t ou t e s   so r tes   de  de s s in s ,   l i gnes   et  au t res   p rodu i san t   des  

e f f e t s   e s t h é t i q u e s   et  augmentant  le  décor  des  f e n ê t r e s .  
La  p r é sen t e   i nven t ion   c o n s i s t e   en  une  lame  c a r a c t é r i s é e   par  une 

double  é p a i s s e u r   de  t i s s u   formant,   sur  toute  la  longueur  de  ce t te   lame,  un 
four reau   . 

10  Cette  lame  est   f ab r iquée   en  d i f f é r e n t e s   l a r g e u r s   et  a  été  a p p r ê t é e  
i n d u s t r i e l l e m e n t   pour  o b t e n i r   une  me i l l eu re   tenue  du  t i s s u .  

On  u t i l i s e   c e t t e   lame  de  t i s s u   comme  lame  de  s to re   v é n i t i e n .  
Les  l a r g e u r s   de  lames  p e r m e t t e n t   d ' o b t e n i r   des  décora t ions   et  des  

p r é s e n t a t i o n s   d i f f é r e n t e s .  

15  Le  s to re   v é n i t i e n ,   dont  les  lames  sont  en  aluminium,  est  p l u s  
cons idé ré   comme  un  p rodu i t   de  fonc t ion   :  bureau,   banque,  a d m i n i s t r a t i o n .  

La  lame  de  t i s s u   donne,  au  s tore   v é n i t i e n ,   un  aspect   tout   à  f a i t  
c o n t r a i r e ,   plus  d é c o r a t i o n   plus  s t o r e   d ' ameub lemen t .  

Cette  lame  c o n s t i t u é e   d'un  four reau   formé  par  la  double  é p a i s s e u r   de 
20  t i s s u   es t   c a r a c t é r i s é e   par  la  d i v i s i o n   de  ce  four reau   en  p l u s i e u r s   g a i n e s  

sur  toute   la  l o n g u e u r .  

Cette  d i v i s i o n   est  obtenue  par  couture  ou  au t r e s   moyens. 
Les  d i f f é r e n t e s   l a r g e u r s   de  lames  peuvent  comporter   une  ou  p l u s i e u r s  

g a i n e s .  

>5  Ces  ga ines   4,  obtenues  par  couture   du  fou r reau   2  formé  par  la  d o u b l e  
é p a i s s e u r   de  t i s s u   1  pe rme t t an t   le  passage  d'au  moins  un  r a i d i s s e u r   3  s u r  
toute   la  longueur  de  la  lame,  donnant  a ins i   à  la  lame  un  m a i n t i e n ,  
p e r m e t t e n t   d ' o b t e n i r   de  grandes  l a r g e u r s   de  s t o r e s .  

Ces  r a i d i s s e u r s   peuvent  ê t re   de  d i f f é r e n t e s   formes  et  en  d i f f é r e n t s  
Î0  m a t é r i a u x .  
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REVENDICATIONS  0 2 2 8 9 3 7  
1.  Lame  de  s tore   vén i t i en   en  matér iau   t e x t i l e   c a r a c t é r i s é e   par  l e  

f a i t  

q u ' e l l e   est   c o n s t i t u é e   d'un  fourreau  (2)  formé  par  la  double  é p a i s s e u r   de 

5  t i s s u ,   la  d i v i s i o n   de  ce  fourreau  (2),  par  couture  ou  au t res   moyens,  forme 

des  gaines  (4),  l e d i t   fourreau   (2)  comporte  aux  moins  deux  gaines  (4)  dans  

l e s q u e l l e s   sont  p lacés   au  moins  deux  r a i d i s s e u r s   ( 3 ) .  

2.  Lame  de  s to re   v é n i t i e n   en  matér iau   t e x t i l e   selon  la  r e v e n d i c a t i o n  

1  c a r a c t é r i s é e   par  le  f a i t  

10  qu'au  moins  deux  gaines   (4)  pour  r a i d i s s e u r s   (3)  sont  p o s i t i o n n é e s   aux 

e x t r é m i t é s   l o n g i t u d i n a l e s   de  l ad i t e   lame.  

3.  Lame  de  s to re   vén i t i en   en  matér iau   t e x t i l e   selon  l 'une  q u e l c o n q u e  

des  r e v e n d i c a t i o n s   1  ou  2  c a r a c t é r i s é e   par  le  f a i t  

que  les  r a i d i s s e u r s   (3)  sur  une  même  lame  sont  de  d i f f é r e n t e s   f o r m e s .  

15  4.  Lame  de  s t o r e   v é n i t i e n   en  matér iau  t e x t i l e   selon  l ' une   que l conque  

des  r e v e n d i c a t i o n s   1,  2  ou  3  c a r a c t é r i s é e   par  le  f a i t  

que  la  lame  est   f a b r i q u é e   en  d i f f é r e n t e s   l a r g e u r s .  

5.  Lame  de  s t o r e   v é n i t i e n   en  matér iau   t e x t i l e   selon  l ' une   q u e l c o n q u e  

des  r e v e n d i c a t i o n s   1,  2  ou  3  c a r a c t é r i s é e   par  le  f a i t  

20  que  les  r a i d i s s e u r s   (3)  peuvent  ê t r e   en  matér iaux  d i f f é r e n t s .  
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