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@ Brenner zum Verbrennen von Brennstoffen unter verminderter Bildung von Stickoxiden.

@ Der Brenner dient zum Verbrennen von fllissigen
und/oder gasférmigen Brennstoffen unter verminder-
ter Bildung von Stickoxiden. Er weist Brennerlanzen
(2,3) auf, die von einem von Priméariuft durch-
strémten Flihrungsrohr (5) umschlossen sind und in
eine Brennerkehle (7) hineinragen. In der Brenner-
kehle (7) ist mit radialem Abstand unter Bildung
eines Rauchgasrezirkulationskanales eine
nichtmetallische, temperatur-und korrosions-
bestdndige Muifel (13) angeordnet. Die Muffel (13)
ist von sekundarluftfihrenden Rohren (18) aus einem
temperatur-und  korrosionsbesténdigen Werkstoff
durchdrungen.
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Die Erfindung betrifft einen Brenner zum Ver-
brennen von flussigen und/oder gasfSrmigen
Brennstoffen unter verminderier Bildung von Stic-
koxiden mit den Merkmalen des Oberbegriffes des
Anspruches 1.

Ein solcher Brenner ist aus der EP-0S Q 139
085 bekannt. Durch die Riicksaugung von Rauch-
gas aus dem Feuerraum treten je nach der Art des
Brennstoffes und der Anordnung der Brenner an
der Brennerkehie Temperaturen zwischen 500 und
1100 Grad C auf. Bei dem bekannten Brenner sind
in der Brennerkehle hochtemperaturbesténdige,
metallische Einbauten eingesetzt. Bei den verwen-
deten Brennstoffen und den auftretenden Tempera-
turen besteht insbesondere bei der Verbrennung
von schwefelhaltigem Schwerdl die Gefahr des
Aufiretens von Hochtemperaturkorrosion.

Die Verwendung von  hochitemperatur-
bestdndigen, keramischen Werksioffen fiir die inne-
ren Teile in Brennem ist an sich bekannt. Bei
einem soichen Brenner (US-PS 43 80 429) wird
Rauchgas durch einen innenliegenden Rezirkula-
tionskanal aus dem Feuerraum angesaugt. Diesem
Rauchgas wird die gesamte Verbrennungsiuft in-
nerhalb des Brenners beigemischt. Bei diesem
Brenner liegen somit andere Verbrennungs-
verhdlinisse vor als bei dem gattungsgemiBen
Brenner.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den
gattungsgem&Ben Brenner unter Beibehaltung der
gestufien Luftaufgabe derart zu gestalien, daB
keine Hochtemperaturkorrosion auftritt.

Diese Aufgabe wird bei einem gattungs-
gemiBen Brenner durch die kennzeichnenden
Merkmale des Anspruches 1 gelGst. Vorieilhafte
Ausgestaltungen der Erfindung sind in den Unter-
anspriichen angegeben.

Bei diesem Brenner sind Werkstoffe verwen-
det, die sowohl in oxidierender als auch in reduzie-
render Atmosphdre bestindig sind. Die aus dem
temperatur-und  korrosionsbesténdigen Werkstoff
gefertigten Teile sind so geformt, daB eine gestufte
Luftaufgabe und eine Riicksaugung von Rauchgas
zum Zwecke der Unterdrlickung der Bildung von
Stickoxiden bei der Verbrennung mdglich ist.

Ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung ist in
der Zeichnung dargestellt und wird im folgenden
ndher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 den Langsschnitt durch einen Brenner
gemé&B der Erfindung, -

Fig. 2 die Ansicht auf die Muffel des Bren-
ners in Blickrichtung A und

Fig. 3 den Schnitt lit -1l nach Fig. 2.
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Die Brenneranordnung besteht aus einem Luft-
kasten 1, durch den eine Brennerlanze 2 fiir I und
mehrere Brennerlanzen 3 fiir Gas hindurchgefiihrt
sind. Die Gasbrennerlanzen 3 sind um die
Olbrennerlanze 2 angeordnet. Auf  der
Olbrennerianze 2 ist ein Impeller 4 verschiebbar
befestigt.

Die Brennerlanzen 2, 3 sind von einem ersten
Flhrungsrohr 5 umgeben, dessen EintrittsGffnung
innerhalb des Luftkastens 1 und dessen Aus-
trittsSffnung 6 innerhalb der Brennermindung liegt,
die durch die Brennerkehle 7 dargestelit ist. An die
Brennerkehle 7 schlieBt sich ein Feuerraum 8 an.
Der Luftkasten 1 ist von der Brennerkehle 7 durch
eine Deckplatte 9 gefrennt, durch die das erste
Flihrungsrohr 5 hindurchragt.

In rlckwértiger Verliingerung des ersten
Flhrungsrohres 5 ist eine Dralleinrichtung 10 und
ein Luftleitrohr 11 vorgesehen. Das Luftleitrohr 11
ist Uber ein nach auBen geflihries Gestinge 12
axial verstellbar. In der einen Endstellung
Uberdeckt das Luftleitrohr 11 den Lufteintrittsquer-
schnitt an der Dralleinrichtung 10. In der anderen
Endstellung des Luitleitrohres 11 st der
Lufteintrittsquerschnitt an der Dralleinrichtung 10
freigegeben und der Ubrige Eintrittsquerschnitt zu
dem ersten Fihrungsrohr Uberdecki.

Innerhalb der Brennerkehle 7 ist in der
Lingsachse des Brenners in einem axialen Ab-
stand von der Austriltsdffnung 6 des ersten
Flihrungsrohres 5§ und der Deckplatte 9 des Luftka-
stens 1 ein weiteres Flihrungsrohr angeordnet.

Dieses weitere Fiihrungsrohr besteht aus einer
nichimetallischen, keramischen Muffel 13 aus ein-
em temperatur-und korrosionsbestédndigen Werk-
stoff. Dieser Werkstoff kann rekristallisiertes Sili-
Ziumkarbid oder auch Stampfmasse sein. Die Muf-
fel 13 ist aus Sekioren 14 aufgebaut, die an den
Trennfugen 15 mit einem temperaturbestindigen
Filz beklebt sind. Dabei bleiben die Sekioren 14
der Muffel 13 zueinander frei beweglich. Die so
zusammengesetzten Sekioren 14 bilden einen
selbstiragenden, ringférmigen K&rper. Die Muffel
13 stltzt sich Gber angeformie Arme 16 auf der
Mauerung der Brennerkehle 7 ab und ist dort ge-
gen ein axiales Verschieben gesichert. Die Siche-
rung erfolgt durch Verkleben oder durch kerami-
sche Befestigungselemente.

Die Muiffel 13 ist mit axialen Durch-
tritts6ffnungen 17 versehen, durch die Rohre 18
hindurchgefiihrt sind. Die Rohre 18 durchdringen
die Deckplatie 9 und ragen mit ihrem offenen Ende
in den Luftkasten 1 hinein. Das andere Ende der
Rohre 18 ragt tiber die Muffel 13 hinaus und in den
Feuerraum 8 hinein. Dieses Ende der Rohre 18
kann abgeschrégt sein, wobei dann die Austritts-
kante parallel zu dem Spriihwinkel 19 des aus der
Olbrennerlanze 2 austretenden Olstrahles verlduft.
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Die Rohre 18 k&nnen aus feuerfester Keramik,
beispielsweise aus Aluminiumsilikat oder aus infil-
frierfem  Siliziumkarbid  gefertigt sein. Um
Wirmespannungen aufnehmen zu kdnnen, werden
die Rohre 18 im Bereich der Durchdringung der 5
Muffel 13 von einem temperaturbesténdigen Filz
umhiilit. Alle keramischen Innenieile des Brenners
sind derart konstruiert, daB ein Austausch vom
Feuerraum 8 aus mdglich ist und daB zeitraubende
Demontagen des Luftkastens, der Brennstoffan- 10
schiuBleitungen und andere entfallen.

Anspriiche
15

1. Brenner zum Verbrennen von flUssigen
und/oder gasférmigen Brennstoffen unter vermin-
derter Bildung von Stickoxiden, bei dem Brenner-
lanzen (2,3) durch einen Luftkasten (1) gefihrt und
von einem ersten Flhrungsrohr (5) umschiossen 20
sind, dessen Eintritts6finung innerhalb des Luiftka-
stens (1) und dessen Austritts&ffnung (6) innerhalb
der Brennerkehle (7) vorgesehen sind, die von dem
Luitkasten (1) durch eine Deckplatte (9) getrennt
ist, wobei innerhalb der Brennerkehle (7) eine 25
Sekundérluftzufiihrung angeordnet ist, die eintritts-
seitig mit dem Luftkasten (1) verbunden ist und
deren  Austrittsquerschnitt  stromabwirts des
Austrittsquerschnittes (6) des ersten
Flihrungsrohres (5) liegt und wobei innerhalb der 3o
Brennerkehle (7) ein weiteres Flihrungsrohr vorge-
sehen ist, das in einem radialen Abstand von der
Brennerkehle (7) und dem ersten Fihrungsrohr (5)
und in einem axialen Abstand von der Deckplatie -

(9) des Luftkastens (1) angeordnet ist, dadurch 35
gekennzeichnet, daB das weitere Flihrungsrohr aus

einer nichtmetallischen, temperatur-und korrosions-
besténdigen Muffel (13) besteht, die an der Bren-
nerkehie (7) abgestiitzt und befestigt ist und die

von mehreren, die Sekundirluftfihrung bildenden 40
Rohren (18) aus sinem temperatur-und korrosions-
bestindigen Werkstoff durchdrungen ist.

2. Brenner nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Muffel (13) aus einzelnen Sekto-
ren (14) aufgebaut ist, die an den Trennfugen (15) 45
mit sinem temperaturbestéindigen Filz beklebt sind.

3. Brenner nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Rohre (18) im Bereich der
Durchdringung der Muffel (13) mit einem tempera-
turbestdndigen Filz umhiillt sind. 50

4. Brenner nach einem oder mehreren der An-
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die
Austrittsenden der Rohre (18) parailel zu dem
Spriihwinkel (19) einer zentral im Brenner angeord-
neten Ollanze (2) abgeschrigt sind. 55
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