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§7)  Weitgehend  hohl  ausgebildete  Schmuckwaren  aus  Metal- 
len,  insbesondere  Edelmetallen,  lassen  sich  auf  galvanoplasti- 
schem  Weg  herstellen,  indem  auf  einem  die  räumliche  Kontur 
des  Schmuckstücks  (1)  aufweisenden,  elektrisch  leitenden 
Formkern  (6)  das  Metall  elektrolytisch  abgeschieden,  nach  Er- 
reichen  der  gewünschten  Schichtdicke  der  Kern  auf  chemi- 
schem  oder  thermischem  Weg  aufgelöst  und  das  Kernmaterial 
durch  eine  Öffnung  in  der  Metallschicht  entfernt  wird.  Um 
solche  Schmuckwaren  auch  mit  Steinen,  insbesondere  Edel- 
steinen  oder  Halbedelsteinen  ausstatten  zu  können,  ist  vorge- 
sehen,  daß  der  Formkern  im  Bereich  der  Fassung  für  den  Stein 
(3)  mit  einer  eine  Steinauflage  (4)  bildenden  Formfläche  und 
mit  diese  umgebenden  nasen-,  steg-  oder  ringartigen  Ansät- 
zen  versehen  wird  und  daß  nach  dem  Entfernen  des  Kernma- 
terials  der  Stein  auf  die  Steinauflage  aufgesetzt  wird  und  die 
von  den  Ansätzen  gebildeten  Fassungsteile  an  den  Stein  an- 
gedrückt  werden. 
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H e r s t e l l u n g   von  w e i t g e h e n d   hohl  a u s g e b i l d e t e n   Schmuckwaren  

aus  M e t a l l e n ,   i n s b e s o n d e r e   E d e l m e t a l l e n   mit  w e n i g s t e n s   e i n e r  

Fassung  für  e inen   S t e i n ,   i n s b e s o n d e r e   E d e l s t e i n ,   oder  H a l b -  

e d e l s t e i n ,   indem  auf  einem  die  r ä u m l i c h e   Kontur  des  Schmuck-  

s t ü c k s   a u f w e i s e n d e n ,   e l e k t r i s c h   l e i t e n d e n   Formkern  das  E d e l -  

me t a l l   e l e k t r o l y t i s c h   a b g e s c h i e d e n ,   nach  E r r e i c h e n   der  gewün-  

sch ten   S c h i c h t d i c k e   der  Kern  auf  chemischem  oder  t h e r m i s c h e m  

Weg  a u f g e l ö s t   und  das  K e r n m a t e r i a l   durch  e ine  Öffnung  in  d e r  

0  Ede lmeta l   1  s c h i c h t   e n t f e r n t   w i r d .  

Der  E i n s a t z   der  G a l v a n o p l a s t i k   bzw.  des  El  e c t r o f   ormi  ng  b e i  

der  H e r s t e l l u n g   von  Schmuckwaren ,   i n s b e s o n d e r e   auch  s o l c h e n  

aus  E d e l m e t a l l e n   i s t   zwar  s e i t   langem  b e k a n n t ,   doch  b e s c h r ä n k t e  

L5  s ich  b i s h e r   die  Anwendung  des  V e r f a h r e n s   auf  A u s n a h m e f ä l l e ,  

i n s b e s o n d e r e   bei  der  H e r s t e l l u n g   von  R e p l i k a t e n   w e r t v o l l e r  

O r i g i n a l   oder  von  v o l u m i n ö s e n   S c h m u c k s t ü c k e n ,   bei  denen  e i n e  

mass ive   A u s b i l d u n g   zu  einem  zu  hohen  Gewicht   f üh ren   w ü r d e .  

N a c h t e i l i g   war  h i e r b e i   s t e t s   die  T a t s a c h e ,   daß  e ine  e l e k t r o -  

20  l y t i s c h e   Absche idung   aus  Go ldbäde rn   nur  mit  einem  r e l a t i v   h o h e n  

F e i n g e h a l t   mögl ich   war.  In  n e u e r e r   Zei t   s ind  j edoch   Bäder  und 

T e c h n o l o g i e n   e n t w i c k e l t   worden,   die  die  Absche idung   von  F e i n -  

g e h a l t e n   ab  8  Karat   g e s t a t t e n .   Dies  f ü h r t e   zu  e i n e r   Wie-  

d e r b e l e b u n g   d i e s e r   Technik   in  der  S c h m u c k i n d u s t r i e ,   so 

25  daß  heute   p r a k t i s c h   Schmucks tücke   b e l i e b i g e r   Form  m i t  

P 



-  2  -  

0 2 2 9 9 5 5  

n i e d r i g e n   F e i n g e h a l t e n   g a l v a n o p l a s t i s c h   h e r g e s t e l l t   w e r d e n  

können.   Die  S c h i c h t s t ä r k e   b e t r ä g t   dabei   wenige  H u n d e r t  

Mikron ,   so  daß  s ich  a n s p r e c h e n d e ,   g l e i c h w o h l   aber   l e i c h t e  

S c h m u c k s t ü c k e   h e r s t e l l e n   l a s s e n ,   die  t r o t z   i h r e r   h o h l e n  
5  A u s b i l d u n g   e ine  a u s r e i c h e n d e   F o r m s t a b i l i t ä t   b e s i t z e n .  

Zur  T e c h n o l o g i e   i s t   zu  e rwähnen ,   daß  der  Formkern  in  h e r -  

kömml iche r   Weise  in  einem  N e g a t i v m o d e l l   des  S c h m u c k s t ü c k s  

durch  Ausg ießen   h e r g e s t e l l t   w i rd ,   wobei  a ls   M a t e r i a l   g r u n d -  
10  s ä t z l i c h   a l l e   S t o f f e   in  Frage  kommen,  die  s ich  t h e r m i s c h  

oder  chemisch   v e r f l ü s s i g e n   oder  v e r f l ü c h t i g e n   l a s s e n ,   ohne  

dabei   das  Meta l l   a n z u g r e i f e n .   Sowei t   es  s ich  um  M a t e r i -  

a l i e n   h a n d e l t ,   die  n i c h t   s e l b s t   e l e k t r i s c h   l e i t e n d   s i n d ,  
wie  b e i s p i e l s w e i s e   Wachse,  wird  der  Formkern  mit  e i n e m  

15  Meta l l   e l e k t r i s c h   l e i t e n d   b e s c h i c h t e t   und  g e g e b e n e n f a l l s  
das  Wachs  s o g l e i c h   e n t f e r n t ,   so  daß  ein  h o h l e r   Formkern  e n t -  

s t e h t .   Das  E n t f e r n e n   des  a u f g e l ö s t e n   K e r n m a t e r i a l s   e r f o l g t  
durch  e ine  Öffnung  in  der  Ede lme ta l   1  S c h i c h t ,   die  e n t w e d e r  

b e r e i t s   a n l ä ß l i c h   des  A b s c h e i d e v o r g a n g s   e r h a l t e n   o d e r  
20  aber   n a c h t r ä g l i c h   a n g e b r a c h t   w i r d .  

Sowei t   es  s i ch   um  S c h m u c k s t ü c k e   h a n d e l t ,   die  n a c h t r ä g l i c h   m i t  

S t e i n e n ,   i n s b e s o n d e r e   E d e l s t e i n e n ,   b e s e t z t   werden  und  zu  d i e s e m  

Zweck  e n t s p r e c h e n d e   Fassungen   a u f w e i s e n   müssen ,   m u ß t e  
25  b i s h e r   auf  das  g a l v a n o p l a s t i s c h e   V e r f a h r e n   v e r z i c h t e t  

werden  oder  aber   es  wurde  der  auf  g a l v a n o p l a s t i s c h e m  

Wege  e r h a l t e n e   Rohl ing   in  dem  B e r e i c h   der  Fassung  a u f g e t r e n n t  
und  ein  in  h e r k ö m m l i c h e r   Weise  g e g o s s e n e s   m a s s i v e s   Teil  mit  e i n e r  

Fassung  e i n g e l ö t e t .   Dieses   V e r f a h r e n   i s t   n a tu rgemäß   u m s t ä n d -  

30  l i e h   und  z e i t a u f w e n d i g   und  f ü h r t   zu  e i n e r   e n t s p r e c h e n d e n  

V e r t e u e r u n g   des  S c h m u c k s t ü c k s .  

Bei  h e r k ö m m l i c h e n   Krappenf   a s sungen   b e s t e h e n   die  Krappen  aus  

s t e g -   oder  l e i s t e n a r t i g e n   mass iven   B l e c h s t r e i f e n ,   d i e  

35  ü b l i c h e r w e i s e   an  die  S t e i n a u f l a g e   a n g e l ö t e t   werden  und  nach  

dem  Andrücken  die  S t e i n k a n t e n   ü b e r g r e i f e n .   In  der  s p e z i e l l e n  
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Ausführung   der  C h a t o n - h a s s u n g   n a n a e i t   es  s icn  um  none  b t m i i d i e  

S t e g e ,   die  die  Steinkanten  f i n g e r a r t i g   u m g r e i f e n .   Ähnl ich   v e r -  

h ä l t   es  s ich  bei  K ö r n e r f a s s u n g e n   ,  bei  denen  der  S t e i n   von  e i n -  

ze lnen   k l e i n e n   s t i f t - o d e r   s ä u l e n a r t i g e n   "Körnern"   g e h a l t e n  

wi rd ,   die  die  S t e i n a u f l a g e   ü b e r r a g e n   und  somit   g l e i c h f a l l s  

eine  g r a z i l e   Fassung  mit  größerem  L i c h t e i n f a l l   b i l d e n .   Bei 

der  he rkömml ichen   V e r a r b e i t u n g   werden  die  Körner  dadurch   e r -  

hal ten.daß  aus  dem  massiven  Fassungsmaterial  eine  Art  Span  h e r a u s -  

g e s c h n i t t e n ,   hochgebogen   und  a n s c h l i e ß e n d   durch  m e c h a n i s c h e  

.0  B e a r b e i t u n g   zu  einem  Kopf  umgeformt  w i rd ,   wobei  der  S t e in   an 

seinem  Umfang  durch  mehrere   s o l c h e r   Körner  g e h a l t e n   i s t .   Un- 

te r   Umständen  wird  n a c h t r ä g l i c h   noch  die  Wandung  der  F a s s u n g  

bis  in  den  Be re i ch   der  S t e i n a u f l a g e   h e r a u s g e a r b e i t e t ,   um  e i n e n  

noch  s t ä r k e r e n   L i c h t e i n f a l l   zu  e r h a l t e n .   Im  ü b r i g e n   b e -  

.5  s t e h t   die  S t e i n a u f a l g e   in  der  Regel  nur  aus  einem  A u f l a g e r -  

r i n g ,   so  daß  der  S t e in   auch  r ü c k s e i t i g   für  den  L i c h t e i n -  

f a l l   f r e i l i e g t .   Zu  den  K ö r n e r f a s s u n g e n   zäh len   auch  d i e  

C a r r e a u - ,   Faden-  und  P a v e - F a s s u n g e n   ,  die  in  der  Regel  a u s  

a u f g e r e i h t e n   oder  aber   r a s t e r a r t i g   a n g e o r d n e t e n   Ei  nzel  f  a s s u n g e n  

20  b e s t e h e n .   Hiervon  u n t e r s c h e i d e n   s ich  die  Zargen-   oder  Rah-  

m e n f a s s u n g e n ,   die  den  E d e l s t e i n   ü b l i c h e r w e i s e   auf  s e i n e m  

gesamten  Umfang  r i n g f ö r m i g   umfassen   und  im  a l l g e m e i n e n   e i n e n  

m a s s i v e r e n   E indruck   v e r m i t t e l n .  

25  Der  E r f i n d u n g   l i e g t   die  Aufgabe  z u g r u n d e ,   das  e i n g a n g s   g e -  

nannte   g a l v a n o p l a s t i s c h e   V e r f a h r e n   d a h i n g e h e n d   w e i t e r z u e n t -  

w i c k e l n ,   daß  auch  Schmucks tücke   mit  Fassungen   für  S t e i n e ,  

i n s b e s o n d e r e   E d e l s t e i n e ,   ohne  z u s ä t z l i c h e n   A r b e i t s g a n g   h e r -  

g e s t e l l t   werden  k ö n n e n .  

30 
Ausgehend  von  dem  b e k a n n t e n   V e r f a h r e n   wird  d i e se   Aufgabe  d a -  

durch  g e l ö s t ,   daß  der  Formkern  im  B e r e i c h   der  Fassung  mit  e i n e r  

eine  S t e i n a u f l a g e   b i l d e n d e n   F o r m f l ä c h e   und  mit  d i e s e   umge- 

benden  n a s e n - ,   r i n g -   oder  s t e g a r t i g e n   Ansä tzen   v e r s e h e n   w i r d  

35  und  daß  nach  dem  E n t f e r n e n   des  K e r n m a t e r i a l s   der  S t e i n   a u f  

die  S t e i n a u f l a g e   a u f g e s e t z t   wird  und  die  von  den  A n s ä t z e n  

g e b i l d e t e n   F a s s u n g s t e i l e   an  den  S t e in   a n g e d r ü c k t   w e r d e n .  

-  H  - 
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3e  i  dem  e r f i n d u n g s g e m ä ß e n   V e r f a h r e n   wird  an  dem  Formkern  z u -  

nächs t   e ine   die  S t e i n a u f l a g e   b i l d e n d e   F o r m f l ä c h e   v o r g e s e h e n  

jnd  werden  w e i t e r h i n   s t e g a r t i g e   bzw.  r i n g f ö r m i g e   oder  n a s e n -  

a r t i g e   Ansä tze   g e b i l d e t ,   auf  denen  s ich  das  E d e l m e t a l l   k o n -  

t u r e n g l e i c h   n i e d e r s c h l ä g t ,   so  daß  nach  dem  Ausschmelzen   o d e r  

Auf lösen   des  K e r n m a t e r i a l s   ein  Rohl ing   des  S c h m u c k s t ü c k s   e r -  

halten  w i rd ,   der  e i n e r s e i t s   e ine  S t e i n a u f l a g e ,   a n d e r e r s e i t s  

im  B e r e i c h   der  S teg-   bzw.  na sen f   örmigen  Ansä tze   des  F o r m k e r n s  

e i n z e l n e   F a s s u n g s t e i l e   (Krappen  oder  Körner)   oder  ein  g e s c h l o s -  

senes   F a s s u n g s t e i l   (Zarge  oder  Rahmen)  bes  i  t z t   .  Di  ese  F a s s u n g s -  

t e i l e   s ind  hohl  a u s g e b i l d e t .   Auf  die  S t e i n a u f l a g e   des  g e g e b e n e n -  

f a l l s   n a c h b e h a n d e l t e n   S c h m u c k r o h l i n g s   wird  dann  der  S t e i n  

a u f g e s e t z t .   A n s c h l i e ß e n d   werden  die  F a s s u n g s t e i l e   m e c h a n i s c h  

umgeformt   und  an  die  S t e i n k a n t e n   a n g e d r ü c k t ,   so  daß  d e r  

S t e i n   wie  in  e i n e r   he rkömml ichen   Fassung  f e s t g e h a l t e n   w i r d .  

Zur  Lösung  der  E r f i n d u n g s a u f g a b e   kann  s t a t t   dessen   auch  v o r -  

gesehen   werden ,   daß  der  Formkern  im  Bere i ch   der  Fassung  m i t  

e i n e r   e ine   S t e i n a u f l a g e   b i l d e n d e n   F o r m f l ä c h e   und  mit  d i e s e  

umgebenden  n a s e n - ,   r i n g -   oder  s t e g a r t i g e n   Ansä t zen   v e r s e h e n  

wird  und  daß  nach  dem  E n t f e r n e n   des  K e r n m a t e r i a l s   der  S t e i n  

auf  die  von  den  Ansä tzen   g e b i l d e t e n   F a s s u n g s t e i l e   a u f g e -  

s e t z t   und  die  S t e i n a u f l a g e   an  den  S t e in   a n g e d r ü c k t   w i r d .  

Bei  d i e s e r   V e r f a h r e n s v a r i a n t e   wird  die  M ö g l i c h k e i t   e r ö f f n e t ,  

die  F a s s e r a r b e i t   von  der  R ü c k s e i t e   des  S c h m u c k s t ü c k s   v o r z u -  

nehmen,  so  daß  die  auf  der  S i c h t s e i t e   l i e g e n d e n   F a s s u n g s -  

t e i l e   n i c h t   umgeformt   bzw.  ^ b e a r b e i t e t   werden  müssen.   Da- 

durch  i s t   das  Fassen  v e r e i n f a c h t   und  es  s ind  i n s b e s o n d e r e  

ä u ß e r l i c h   keine  Spuren  e i n e r   B e a r b e i t u n g   e r k e n n b a r .   D i e s e s  

V e r f a h r e n   i s t   i n s b e s o n d e r e   dann  anwendba r ,   wenn  der  M e t a l l -  

k ö r p e r   n i c h t   als   g e s c h l o s s e n e r   H o h l k ö r p e r   sondern   ä h n l i c h  

einem  H o h l r e l i e f   a u s g e b i l d e t   i s t .  

Gemäß  einem  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   der  E r f i n d u n g   wird  die  M e t a l l -  

s c h i c h t   im  m i t t l e r e n   Be re i ch   der  S t e i n a u f l a g e   u n t e r   B e l a s s e n  

e ine s   Auf  1  a g e r r i   ngs  a u s g e b r o c h e n .   Dies  kann  b e i s p i e l s w e i s e  

dadurch   e r l e i c h t e r t   werden ,   daß  die  die  S t e i n a u f l a g e   a b f o r m e n d e  
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F o r m f l ä c h e   an  dem  Formkern  in  dem  s p ä t e r   a u s z u b r e c h e n d e n   Be- 

r e i c h   eine  1  i  ni  enf  örmi  ge  Erhöhung  oder  V e r t i e f u n g   oder  e i n e  

1  i  n i en f   örmige  ,  e l e k t r i s c h   n i c h t l e i t e n d e   Abdeckung  a u f w e i s t .  

Dadurch  e n t s t e h t   eine  Sol  1  bruchl   i  ni  e  ,  die  das  Ausbrechen   d e r  

5  M e t a l l s c h i c h t   in  diesem  Bere ich   e r l e i c h t e r t .   S t a t t   d e s s e n  

kann  der  Formkern  in  diesem  ganzen  Be re i ch   auch  e l e k t r i s c h  

n i c h t l e i t e n d   a u s g e b i l d e t   s e i n .   Dies  kann  b e i s p i e l s w e i s e  

durch  eine  i s o l i e r e n d e   Abdeckung  oder  dgl  .  g e s c h e h e n .   Mi t  

d i e s e r   A u s f ü h r u n g s f o r m   wird  e ine  Fassung  e r h a l t e n ,   bei  d e r  

10  der  S te in   auch  r ü c k s e i t i g   f r e i l i e g t ,   so  daß  er  in  g r ö ß e r e r  

Bri l lanz  e r s c h e i n t .  

In  w e i t e r e r   A u s g e s t a l t u n g   der  E r f i n d u n g   i s t   v o r g e s e h e n   ,  daß  

die  M e t a l l s c h i c h t   auf  der  der  Fassung  g e g e n ü b e r l i e g e n d e n  
15  R ü c k s e i t e   des  Schmucks tücks   a u s g e b r o c h e n   wird  oder  daß  d e r  

Formkern  auf  der  der  s p ä t e r e n   Fassung  g e g e n ü b e r l i e g e n d e n  

R ü c k s e i t e   e l e k t r o l y t i s c h   a b g e s c h i r m t   wird .   Durch  d i e s e   Maß- 

nahme  werden  zwei  E f f e k t e   e r r e i c h t .   Zum  e inen   l i e g t   der  i n  

die  Fassung  e i n g e s e t z t e   E d e l s t e i n   r ü c k s e i t i g   für  den  L i c h t -  

20  e i n f a l l   f r e i ,   so  daß  er  in  noch  b e s s e r e r   B r i l l a n z   e r s c h e i n t ,  

zum  anderen   i s t   die  Fassung  von  der  R ü c k s e i t e   des  Schmuck-  

s t ücks   z u g ä n g l i c h ,   so  daß  das  e v e n t u e l l   n o t w e n d i g e   H e r a u s -  

t r e n n e n   der  Ede lmeta l   1  s c h i c h t   im  Be re i ch   der  S t e i n a u f l a g e  

mögl ich   i s t .   Auch  wird  dadurch  das  E i n s e t z e n   und  Fassen  d e s  

25  S t e i n s   von  der  R ü c k s e i t e   her  e r l e i c h t e r t .  

S c h l i e ß l i c h   i s t   e r f i n d u n g s g e m ä ß   v o r g e s e h e n ,   daß  die  hoh l  

a u s g e b i l d e t e n   F a s s u n g s t e i l e   nach  dem  H e r a u s l ö s e n   des  Form-  

kerns  mit  M e t a l l ,   i n s b e s o n d e r e   E d e l m e t a l l   a u s g e f ü l l t   w e r d e n .  
30 

Durch  d i e se   Maßnahme  werden  die  hohlen  F a s s u n g s t e i l e   s t a b i -  

l i s i e r t ,   so  daß  sie  -  sowe i t   no twendig   -  beim  B e a r b e i t e n   n i c h t  

b e s c h ä d i g t   werden  und  der  S t e in   nach  dem  Fassen  e inen  noch 

b e s s e r e n   Halt  h a t .  

-  6  - 
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Nachs t ehend   i s t   die  E r f i n d u n g   anhand  von  in  der  Z e i c h n u n g  

g e z e i g t e n   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e n   b e s c h r i e b e n .  

In  der  Ze ichnung   z e i g e n :  

5 Figur   1 einen  S c h n i t t   durch  ein  Schmucks tück   m i t  

K ö r n e r f a s s u n g   ; 

F igur   2 eine  D r a u f s i c h t   auf  das  Schmucks tück   gemäß 

F igur   1  in  der  Art  e i n e r   C a r r e a u - F a s s u n g   ; 
10 

Figur   3 eine  A n s i c h t   e ines   S c h m u c k s t ü c k s   mit  e i n e r  
Art  P a v e - F a s s u n g   und 

Figur   4 e inen  S c h n i t t   IV-IV  gemäß  F igur   3 .  

15 

In  F igur   1  i s t   s c h e m a t i s c h   und  a b g e b r o c h e n   ein  Schmuck-  

s tück   1  w i e d e r g e g e b e n ,   das  mit  dünner   Wandung  2  d u r c h  

e l e k t r o l y t i s c h e s   Absche iden   auf  einem  Formkern  e r h a l t e n  

wird  und  in  das  n a c h t r ä g l i c h   ein  S t e i n   3  e i n g e s e t z t   w i r d .  

20  Das  Schmucks tück   1  w e i s t   e ine  r i n g f ö r m i g e   S t e i n a u f l a g e   4 

a u f ,   an  deren  oberen   Rand  mehrere   -  beim  g e z e i g t e n   Aus -  

f ü h r u n g s b e i s p i e l   v i e r   Körner  5  s y m m e t r i s c h   a n g e o r d n e t   s i n d  

(s.  F igur   2).  Der  S t e in   3  wird  durch  Andrücken  der  Körner  5 

an  die  oberen   S t e i n f l ä c h e n   g e h a l t e n .  
25 

Das  gesamte   Schmucks tück   1  wird  e i n s c h l i e ß l i c h   der  S t e i n -  

a u f l a g e   4  und  der  Körner  5  durch  e l e k t r o l y t i s c h e s   Ab- 

s c h e i d e n   auf  einem  in  F igur   1  s t r i c h p u n k t i e r t   w i e d e r -  

gegebenen   Formkern  6  aus  e l e k t r i s c h   l e i t e n d e m   oder  e n t -  

30  s p r e c h e n d   b e s c h i c h t e t e m   M a t e r i a l   h e r g e s t e l l t .   Der  Form- 

kern  6  w e i s t   im  Be re i ch   der  r i n g f ö r m i g e n   S t e i n a u f l a g e   4 

e ine   k o n t u r e n g l e i c h e   V e r t i e f u n g   7  auf ,   an  deren  o b e r e n  

Rand  s ich  w e i t g e h e n d   s e n k r e c h t s t e h e n d e ,   n a s e n a r t i g e   V o r -  

sp rünge   8  e n t s p r e c h e n d   der  Anzahl  der  gewünsch ten   Körner  5 

35  a n s c h l i e ß e n .   Im  Be re i ch   des  u n t e r e n   Randes  der  S t e i n a u f -  

lage  4  s c h l i e ß t   s ich  an  die  V e r t i e f u n g   7  im  Formkern  e i n e  

E insenkung   9  an,  so  daß  zwischen   V e r t i e f u n g   7  und  E i n s e n -  

kung  9  e ine   Kante  e n t s t e h t .   Beim  Absche iden   der  E d e l m e t a l l -  

s c h i c h t   auf  dem  Formkern  kommt  es  im  Be re i ch   d i e s e r   Kan te  

-  7  - 
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zu  I n h o m o g e n i t ä t e n   ä h n l i c h   e i n e r   bo  Ii  Drucn  n  ni  e  ,  so  oac  a a s  

in  der  E insenkung   9  a b g e s c h i e d e n e   E d e l m e t a l l   l e i c h t   a u s g e -  

brochen  werden  kann  und  s ich  somit   e ine  r i n g f ö r m i g e   S t e i n -  

a u f l a g e   4  b i l d e t ,   so  daß  der  S te in   5  nach  h i n t e n   n i c h t   a b -  

g e s c h a t t e t   i s t .   Im  ü b r i g e n   kann  s t a t t   der  E insenkung   9  im 

Formkern  6  die  V e r t i e f u n g   7  in  ihrem  Grund  auch  e l e k t r o -  

l y t i s c h   n i c h t l e i t e n d   gemacht ,   b e i s p i e l s w e i s e   mit  e i n e r   I s o -  

l i e r s c h i c h t   v e r s e h e n   w e r d e n .  

.0  Die  o p t i s c h e   Wirkung  des  S t e i n s   3  kann  noch  dadurch  e r -  

höht  werden ,   daß  eine  Art  C a r r e a u - F a s s u n g   gemäß  F igur   2  g e -  

wähl t   w i r d ,   durch  die  der  S t e in   aus  dem  umgebenden  Schmuck-  

s tück   h e r v o r g e h o b e n   w i r d .  

L5  Wie  die  F igu ren   3  und  4  z e i g e n ,   l a s s e n   s ich  auf  d i e se   Weise  

auch  mehrere   S t e i n e   ä h n l i c h   e i n e r   P a v e - F a s s u n g   an  e inem 

Schmucks tück   a n o r d n e n .   Auch  in  diesem  Fall  h a n d e l t   es  s i c h  

um  K ö r n e r f a s s u n g e n .   In  g l e i c h e r   Weise  l a s s e n   s ich  n a t u r g e m ä ß  

auch  a l l e   anderen   Arten  von  Fassungen   h e r s t e l l e n ,   indem 

20  dann  die  Erhöhung  8  n i c h t   n a s e n a r t i g ,   sondern   in  Form  von 

Ansä tzen   e n t s p r e c h e n d e r   Kontur  und  Anordnung  a u s g e b i l d e t  

si  nd .  

Der  Formkern  6  kann  f e r n e r   so  a u s g e b i l d e t   s e i n ,   daß  an  d e r  

25  der  Fassung  g e g e n ü b e r l i e g e n d e n   R ü c k s e i t e   des  S c h m u c k s t ü c k s  

en twede r   kein  E d e l m e t a l l   a b g e s c h i e d e n   wird  oder  die  E d e l -  

me t a l l   s c h i e b t   n a c h t r ä g l i c h   h e r a u s g e t r e n n t   werden  kann,  so 

daß  die  Fassung  von  der  R ü c k s e i t e   z u g ä n g l i c h   i s t .   Dies  e r -  

g ib t   f e r n e r   die  M ö g l i c h k e i t ,   die  F a s s u n g s t e i l e   an  der  S i c h t -  

30  s e i t e ,   z.  B.  die  Körner  5  oder  eine  r i n g f ö r m i g   u m l a u f e n d e  

Zarge ,   in  i h r e r   e n d g ü l t i g e n   Form  beim  e l e k t r o l y t i s c h e n   Ab- 

s c h e i d e n   zu  e r h a l t e n   und  dann  als  S t e i n a u f l a g e   für   den  von 

h i n t e n   e i n z u s e t z e n d e n   S t e in   3  zu  n u t z e n .   In  diesem  Fall  w i r d  

der  A u f l a g e r r i n g   7  beim  e l e k t r o l y t i s c h e n   Absche iden   so  a u s -  

35  g e b i l d e t ,   daß  der  S t e in   3  e i n g e s e t z t   werden  kann,  und  es  

werden  a n s c h l i e ß e n d   der  A u f l a g e r r i n g   oder  aber  e i n z e l n e  

S t r e i f e n   der  Edel  metal  1  seh  i  cht  gegen  die  R ü c k s e i t e   des  

S t e i n s   3  a n g e d r ü c k t .  

-  ö  - 
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Die  F a s s u n g s t e i l e   -  bei  den  g e z e i g t e n   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e n  
die  Körner  5  -  e r s c h e i n e n   nach  dem  El  e c t r o f   ormi  ng  ,  wie  b e -  

s c h r i e b e n ,   als   hohle   A n s ä t z e ,   Vorsprünge   oder  dgl  ..  S i e  
können  durch  A u f f ü l l e n   von  der  o f f e n e n   R ü c k s e i t e   des  Schmuck-  

5  k ö r p e r s   z u m i n d e s t   t e i l w e i s e   mass iv   a u s g e b i l d e t   werden.   Zum 
A u f f ü l l e n   kann  b e i s p i e l s w e i s e   e ine  Ede lmeta l   1  - L e g i e r u n g   m i t  

etwas  n i e d r i g e r e m   S c h m e l z p u n k t   v e r w e n d e t   werden.   Durch  d i e s e  

A u s b i l d u n g   l a s s e n   s ich  die  Umformkrä f t e   beim  Fassen  des  E d e l -  
s t e i n s   b e s s e r   aufnehmen  und  e r h ä l t   der  S t e in   e inen   s t a b i l e n  

10  H a l t .  
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Ver fah ren   zur  gal  vanopl  a s t i   sehen  H e r s t e l l u n g   von  w e i t -  

gehend  hohl  a u s g e b i l d e t e n   Schmuckwaren  aus  M e t a l l e n ,  

i n s b e s o n d e r e   E d e l m e t a l l e n   mit  w e n i g s t e n s   e i n e r   F a s s u n g  

für  e inen  S t e i n ,   i n s b e s o n d e r e   E d e l s t e i n ,   oder  H a l b -  

e d e l s t e i n ,   indem  auf  einem  die  r ä u m l i c h e   Kontur  de s  

Schmucks tücks   a u f w e i s e n d e n ,   e l e k t r i s c h   l e i t e n d e n   Form- 

kern  das  E d e l m e t a l l   e l e k t r o l y t i s c h   a b g e s c h i e d e n ,   nach  

E r r e i c h e n   der  gewünsch ten   S c h i c h t d i c k e   der  Kern  a u f  

chemischem  oder  t h e r m i s c h e m   Weg  a u f g e l ö s t   und  das  K e r n -  

m a t e r i a l   durch  eine  Öffnung  in  der  E d e l m e t a l l   S c h i c h t   e n t -  

f e r n t   w i r d ,  
d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  Formkern  im  Bere ich   der  Fassung  mit  e i n e r   e i n e  

S t e i n a u f l a g e   b i l d e n d e n   Formf  1  äche  und  mi  t  d i e se   um- 

gebenden  n a s e n - ,   r i n g -   oder  s t e g a r t i g e n   Ansä tzen   v e r -  

sehen  wird  und  daß  nach  dem  E n t f e r n e n   des  K e r n m a t e r i a l s  

der  S t e in   auf  die  S t e i n a u f l a g e   a u f g e s e t z t   wird  und  d i e  

von  den  Ansä tzen   g e b i l d e t e n   F a s s u n g s t e i l e   an  den  S t e i n  

a n g e d r ü c k t   w e r d e n .  

V e r f a h r e n   zur  g a l v a n o p l a s t i s c h e n   H e r s t e l l u n g   von  w e i t -  

gehend  hohl  a u s g e b i l d e t e n   Schmuckwaren  aus  M e t a l l e n ,  

i n s b e s o n d e r e   E d e l m e t a l l e n   mit  w e n i g s t e n s   e i n e r   F a s s u n g  

für  e inen  S t e i n ,   i n s b e s o n d e r e   E d e l s t e i n ,   oder  H a l b e d e l -  

s t e i n ,   indem  auf  einem  die  r ä u m l i c h e   Kontur  des  Schmuck-  

s tücks   a u f w e i s e n d e n ,   e l e k t r i s c h   l e i t e n d e n   Formkern  da s  

E d e l m e t a l l   e l e k t r o l y t i s c h   a b g e s c h i e d e n ,   nach  E r r e i c h e n  

der  gewünsch ten   S c h i c h t d i c k e   der  Kern  auf  c h e m i s c h e m  

P -  c  - 
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oder  t h e r m i s c h e m   Weg  a u f g e l ö s t   und  das  K e r n m a t e r i a l   d u r c h  
eine  Öffnung  in  der  Ede lmeta l   1  schi  cht  e n t f e r n t   wi rd ,   d a -  
durch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  Formkern  im  Bere i ch   d e r  
Fassung  mit  e i n e r   e ine   S t e i n a u f l a g e   b i l d e n d e n   Form- 
f l ä c h e   und  mit  d i e se   umgebenden  n a s e n - ,   r i n g -   o d e r  
s t e g a r t i g e n   Ansä tzen   v e r s e h e n   wird  und  daß  nach  dem  E n t -  
f e r n e n   des  K e r n m a t e r i a l   s  der  S t e in   auf  die  von  den  An- 
s ä t z e n   g e b i l d e t e n   F a s s u n g s t e i l e   a u f g e s e t z t   und  die  S t e i n -  
a u f l a g e   an  den  S t e in   a n g e d r ü c k t   w i r d .  

V e r f a h r e n   nach  Anspruch  1  oder  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  
daß  die  M e t a l l s c h i c h t   im  Bere i ch   der  S t e i n a u f l a g e   u n t e r  
B e l a s s e n   e ine s   A u f l a g e r r i n g e s   für  den  S t e in   a u s g e b r o c h e n  
wi  rd  . 

V e r f a h r e n   nach  einem  der  Ansprüche   1  bis  3,  dadurch  g e -  
k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  die  S t e i n a u f l a g e   abformende   Form- 
f l ä c h e   an  dem  Formkern  in  den  s p ä t e r   a u s z u b r e c h e n d e n  
Bere i ch   der  Ede lmeta l   1  S c h i c h t   eine  1  i n i e n f   örmige  E r -  
höhung  oder  V e r t i e f u n g   oder  e ine  1  i n i e n f   örmige  e l e k t r i s c h  
n i c h t l e i t e n d e   Abdeckung  zur  Bi ldung   e i n e r   den  A u f l a g e r -  
r ing   b e g r e n z e n d e n   S o l l b r u c h l   i n i e   a u f w e i s t .  

V e r f a h r e n   nach  einem  der  Ansprüche   1  bis  3,  dadurch  g e -  
k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  Formkern  im  m i t t l e r e n   B e r e i c h  
s e i n e r   die  S t e i n a u f l a g e   b i l d e n d e n   F o r m f l ä c h e   e l e k t r o -  
l y t i s c h   a b g e s c h i r m t   wird  d e r a r t ,   daß  l e d i g l i c h   ein  A u f -  
l a g e r r i n g   g e b i l d e t   w i r d .  

V e r f a h r e n   nach  einem  der  Ansprüche   1  bis  5,  dadurch  g e -  
k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  M e t a l l s c h i c h t   auf  der  der  F a s s u n g  
g e g e n ü b e r l i e g e n d e n   R ü c k s e i t e   des  S c h m u c k s t ü c k s   a u s g e -  
brochen  w i r d .  

V e r f a h r e n   nach  einem  der  Ansprüche   1  bis  5,  dadurch  g e -  
k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  Formkern  auf  der  der  s p ä t e r e n   F a s -  
sung  g e g e n ü b e r l i e g e n d e n   R ü c k s e i t e   e l e k t r o l y t i s c h   a b g e -  
s c h i r m t   w i r d .  
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l.  V e r f a h r e n   nach  einem  der  Ansprüche   1  bis  7,  dadurch  g e -  

k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  hohl  a u s g e b i l d e t e n   F a s s u n g s t e i l e  

nach  dem  H e r a u s l ö s e n   des  Formkerns  mit  M e t a l l ,   i n s b e -  

sondere   E d e l m e t a l l ,   a u s g e f ü l l t   w e r d e n .  
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