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@ Verfahren zur galvanoplastischen Herstellung von Schmuckwaren.

@ Weitgehend hohl ausgebildete Schmuckwaren aus Metal-
len, insbesondere Edelmetallen, lassen sich auf galvanoplasti-
schem Weg herstellen, indem auf einem die réumliche Kontur
des Schmuckstiicks (1) aufweisenden, elektrisch leitenden
Formkern {6) das Metall elektrolytisch abgeschieden, nach Er-
reichen der gewlinschten Schichtdicke der Kern auf chemi-
schem oder thermischem Weg aufgeldst und das Kernmaterial
durch eine Offnung in der Metallschicht entfernt wird. Um
solche Schmuckwaren auch mit Steinen, insbesondere Edel-
steinen oder Halbedelsteinen ausstatten zu kdnnen, ist vorge-
sehen, daB der Formkern im Bereich der Fassung fir den Stein
(3) mit einer eine Steinauflage (4) bildenden Formflache und
mit diese umgebenden nasen-, steg- oder ringartigen Ansat-
zen versehen wird und daB nach dem Entfernen des Kernma-
terials der Stein auf die Steinauflage aufgesetzt wird und die
von den Ansitzen gebildeten Fassungsteile an den Stein an-
gedrickt werden.
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Verfahren zur galvanoplastischen Herstellung
von Schmuckwaren

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur galvanoplastischen
Herstellung von weitgehend hohl ausgebildeten Schmuckwaren
aus Metallen, insbesondere Edelmetallen mit wenigstens einer
Fassung fiir einen Stein, insbesondere Edelstein, oder Halb-
edelstein, indem auf einem die rdumliche Kontur des Schmuck-
stiicks aufweisenden, elektrisch leitenden Formkern das Edel-
metall elektrolytisch abgeschieden, nach Erreichen der gewiin-
schten Schichtdicke der Kern auf chemischem oder thermischem
Weg aufgeldst und das Kernmaterial durch eine Uffnung in der
Edelmetallschicht entfernt wird.

Der Einsatz der Galvanoplastik bzw. des Electroforming bei

der Herstellung von Schmuckwaren, insbesondere auch solchen

aus Edelmetallen ist zwar seit langem bekannt, doch beschrdnkte
sich bisher die Anwendung des Verfahrens auf Ausnahmefdlle,
insbesondere bei der Herstellung von Replikaten wertvoller
Original oder von volumindsen Schmuckstiicken, bei denen eine
massive Ausbildung zu einem zu hohen Gewicht fiihren wiirde.
Nachteilig war hierbei stets die Tatsache, daB eine elektro-
lytische Abscheidung aus Goldbadern nur mit einem relativ hohen
Feingehalt moglich war. In neuerer Zeit sind jedoch Bdder und
Technologien entwickelt worden, die die Abscheidung von Fein-
gehalten ab 8 Karat gestatten. Dies fiihrte zu einer Wie-
derbelebung dieser Technik in der Schmuckindustrie, so

daB heute praktisch Schmuckstiicke beliebiger Form mit
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niedrigen Feingehaltien galvanoplastisch hergestellt werden
ktnnen. Die Schichtstdrke betrdgt dabei wenige Hundert
Mikron, so da8 sich ansprechende, gleichwohl aber Teichte
Schmuckstiicke herstelien Tassen, die trotz ihrer hohlen
Ausbildung eine ausreichende Formstabilit&t besitzen.

Zur Technologie ist zu erwdhnen, daB der Formkern in her-
kommlicher Weise in einem Negativmodell des Schmuckstiicks
durch AusgieBen hergestellt wird, wobei als Material grund-
sdtzlich alle Stoffe in Frage kommen, die sich thermisch
oder chemisch verfliissigen oder verfliichtigen lassen, ohne
dabei das Metall anzugreifen. Soweit es sich um Materi-
alien handelt, die nicht selbst elektrisch Teitend sind,
wie beispielsweise Wachse, wird der Formkern mit einem
Metall elektrisch leitend beschichtet und gegebenenfalls
das Wachs sogleich entfernt, so daB ein hohler Formkern ent-
steht. Das Entfernen des aufgeldsten Kernmaterials erfolgt
durch eine Uffnung in der Edelmetalischicht, die entweder
bereits anl1&Blich des Abscheidevorgangs erhalten oder

aber nachtrdglich angebracht wird.

Soweit es sich um Schmuckstiicke handelt, die nachtrdglich mit
Steinen, insbesondere Edelsteinen, besetzt werden und zu diesem
Zweck entsprechende Fassungen aufweisen miissen, muBte

bisher auf das galvanoplastische Verfahren verzichtet

werden oder aber es wurde der auf galvanoplastischem

Wege erhaltene Rohling in dem Bereich der Fassung aufgetrennt

und ein in herktmmlicher Weise gegossenes massives Teil mit einer
Fassung eingelttet. Dieses Verfahren ist naturgemdB umstdnd-

1Tich und zeitaufwendig und fihrt zu einer entsprechenden
Verteuerung des Schmuckstiicks.

Bei herktmmlichen Krappenfassungen bestehen die Krappen aus
steg- oder leistenartigen massiven Blechstreifen, die
iiblicherweise an die Steinauflage angeldtet werden und nach
dem Andriicken die Steinkanten ilibergreifen. In der speziellen
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Ausfiihrung der Chaton-Fassung handelt es sich um hohe schmale
Stege, die die Steinkanten fingerartig umgreifen. Ahnlich ver-
hilt es sich bei Kornerfassungen,bei denen der Stein von ein-
zelnen kleinen stift-oder sdulenartigen "Kornern" gehalten
wird, die die Steinauflage ilberragen und somit gleichfalls
eine grazile Fassung mit groBerem Lichteinfall bilden. Bei
der herksmmlichen Verarbeitung werden die Korner dadurch er-
halten,daB aus dem massiven Fassungsmaterial eine Art Span heraus-
geschnitten, hochgebogen und anschlieBend durch mechanische
Bearbeitung zu einem Kopf umgeformt wird, wobei der Stein an
seinem Umfang durch mehrere solcher Korner gehalten ist. Un-
ter Umstinden wird nachtrdglich noch die Wandung der Fassung
bis in den Bereich der Steinauflage herausgearbeitet, um einen
noch stirkeren Lichteinfall zu erhalten. Im iibrigen be-

steht die Steinaufalge in der Regel nur aus einem Auflager-
ring, so daB der Stein auch riickseitig fur den Lichtein-

fall freiliegt. Zu den Kornerfassungen zdhlen auch die
Carreau-, Faden- und Pavé-Fassungen, die in der Regel aus
aufgereihten oder aber rasterartig angeordneten Einzelfassungen
bestehen. Hiervon unterscheiden sich die Zargen- oder Rah-
menfassungen, die den Edelstein iblicherweise auf seirnem
gesamten Umfang ringformig umfassen und im allgemeinen einen
massiveren Eindruck vermitteln.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das eingangs ge-
nannte galvanoplastische Verfahren dahingehend weiterzuent-
wickeln, daB auch Schmucksticke mit Fassungen fiir Steine,
insbesondere Edelsteine, ohne zusdtzlichen Arbeitsgang her-
gestellt werden kdnnen.

Ausgehend von dem bekannten Verfahren wird diese Aufgabe da-
durch geldst, daB der Formkern im Bereich der Fassung mit einer
eine Steinauflage bildenden Formfldche und mit diese umge-

benden nasen-, ring- oder stegartigen Ansdtzen versehen wird
und daB nach dem Entfernen des Kernmaterials der Stein auf

die Steinauflage aufgesetzt wird und die von den Ansdtzen
gebildeten Fassungsteile an den Stein angedriickt werden.

- 4 -



10

15

20

25

30

35

0229955

Bei dem erfindungsgemiBen Verfahren wird an dem Formkern zu-
ndchst eine die Steinauflage bildende Formfldche vorgesehen

und werden weiterhin stegartige bzw. ringfdrmige oder nasen-
artige Ansitze gebildet, auf denen sich das Edelmetall kon-
turengleich niederschldgt, so daB nach dem Ausschmelzen oder
Auflésen des Kernmaterials ein Rohling des Schmuckstiicks er-
halen wird, der einerseits eine Steinauflage, andererseits

im Bereich der steg- bzw. nasenférmigen Ansdtze des Formkerns
einzelne Fassungsteile (Krappen oder Kdorner) oder ein geschlos-
senes Fassungsteil (Zarge oder Rahmen) besitzt.Diese Fassungs-
teile sind hohl ausgebildet. Auf die Steinauflage des gegebenen-
falls nachbehandelten Schmuckrohlings wird dann der Stein
aufgesetzt. AnschlieBend werden die Fassungsteile mechanisch
umgeformt und an die Steinkanten angedriickt, so daB der

Stein wie in einer herkommlichen Fassung festgehalten wird.

Zur Losung der Erfindungsaufgabe kann statt dessen auch vor-
gesehen werden, daB der Formkern im Bereich der Fassung mit
einer eine Steinauflage bildenden Formfldche und mit diese
umgebenden nasen-, ring- oder stegartigen Ansdtzen versehen
wird und daB nach dem Entfernen des Kernmaterials der Stein
auf die von den Ansitzen gebildeten Fassungsteile aufge-
setzt und die Steinauflage an den Stein angedriickt wird.

Bei dieser Verfahrensvariante wird die Moglichkeit ertffnet,
die Fasserarbeit von der Riickseite des Schmuckstiicks vorzu-
nehmen, so daB die auf der Sichtseite Tiegenden Fassungs-
teile nicht umgeformt bzw. bearbeitet werden miissen. Da-
durch ist das Fassen vereinfacht und es sind insbesondere
ZuBerTich keine Spuren einer Bearbeitung erkennbar. Dieses
Verfahren ist insbesondere dann anwendbar, wenn der Metall-
kérper nicht als geschlossener HohTlkdrper sondern dhnlich
einem Hohlrelief ausgebildet ist.

GemdB einem Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wird die Metall-
schicht im mittleren Bereich der Steinauflage unter Belassen
eines Auflagerrings ausgebrochen. Dies kann beispielsweise
dadurch erleichtert wetdeq,,daB die die Steinauflage abformende

-
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Formfliche an dem Formkern in dem spdter auszubrechenden Be-
reich eine linienférmige Erhthung oder Vertiefung oder eine
linienférmige, elektrisch nichtleitende Abdeckung aufweist.
Dadurch entsteht eine Sollbruchlinie, die das Ausbrechen der
Metallschicht in diesem Bereich erleichtert. Statt dessen
kann der Formkern in diesem ganzen Bereich auch elektrisch
nichtleitend ausgebildet sein. Dies kann beispielsweise
durch eine isolierende Abdeckung oder dgi. geschehen. Mit
dieser Ausfihrungsform wird eine Fassung erhalten, bei der
der Stein auch riickseitig freiliegt, so daB er in groBerer
Brilianz erscheint.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen,daB
die Metallschicht auf der der Fassung gegeniiberliegenden
Riickseite des Schmuckstiicks ausgebrochen wird oder daB der
Formkern auf der der spdteren Fassung gegeniiberliegenden
Riickseite elektrolytisch abgeschirmt wird. Durch diese MaB-
nahme werden zwei Effekte erreicht. Zum einen liegt der in
die Fassung eingesetzte Edelstein riickseitig fir den Licht-
einfall frei, so daB er in noch besserer Brillanz erscheint,
zum anderen ist die Fassung von der Riickseite des Schmuck-
stiicks zugdnglich, so daB das eventuell notwendige Heraus-
trennen der Edelmetalischicht im Bereich der Steinauflage
moglich ist. Auch wird dadurch das Einsetzen und Fassen des
Steins von der Riickseite her erleichtert.

SchlieBlich ist erfindungsgemdB vorgesehen, daB die hohl
ausgebildeten Fassungsteile nach dem Herausldsen des Form-
kerns mit Metall, insbesondere Edelmetall ausgefiillt werden.

Durch diese MaBnahme werden die hohlen Fassungsteile stabi-
lTisiert, so daB sie - soweit notwendig - beim Bearbeiten nicht
beschddigt werden und der Stein nach dem Fassen einen noch
besseren Halt hat.
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Nachstehend ist die Erfindung anhand von in der Zeichnung
gezeigten Ausfiihrungsbeispielen beschrieben.
In der Zeichnung zeigen:

Figur 1 einen Schnitt durch ein Schmuckstiick mit
Kornerfassung;

Figur 2 eine Draufsicht auf das Schmuckstiick gemdB
Figur 1 in der Art einer Carreau-Fassung;

Figur 3 eine Ansicht eines Schmuckstiicks mit einer
Art Pavé-Fassung und

Figur 4 einen Schnitt IV-IV gemdB Figur 3.

In Figur 1 ist schematisch und abgebrochen ein Schmuck-
stiick 1 wiedergegeben, das mit diinner Wandung 2 durch
elektroiytisches Abscheiden auf einem Formkern erhalten
wird und in das nachtrdglich ein Stein 3 eingesetzt wird.
Das Schmuckstiick 1 weist eine ringfarmige Steinauflage 4
auf, an deren oberen Rand mehrere - beim gezeigten Aus-
fiihrungsbeispiel vier Korner 5 symmetrisch angeordnet sind
(s. Figur 2). Der Stein 3 wird durch Andriicken der Kgrner 5
an die oberen Steinfldchen gehalten.

Das gesamte Schmuckstiick 1 wird einschiieBlich der Stein-
auflage 4 und der Kirner 5 durch elektrolytisches Ab-
scheiden auf einem in Figur 1 strichpunktiert wieder-
gegebenen Formkern 6 aus elektrisch leitendem oder ent-
sprechend beschichtetem Material hergestellt. Der Form-
kern 6 weist im Bereich der ringformigen Steinauflage 4
eine kanturengleiche Vertiefung 7 auf, an deren oberen
Rand sich weitgehend senkrechtstehende, nasenartige Vor-
spriinge 8 entsprechend der Anzahl der gewiinschten Korner 5
anschlieBen. Im Bereich des unteren Randes der Steinauf-
lage 4 schlieBt sich an die Vertiefung 7 im Formkern eine
Einsenkung 9 an, so daB zwischen Vertiefung 7 und Einsen-
kung 9 eine Kante entsteht. Beim Abscheiden der Edelmetall-
schicht auf dem Formkern kommt es im Bereich dieser Kante
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zu Inhomogenitdten &hnlich einer Sollbruchlinie, so daB das
in der Einsenkung 9 abgeschiedene Edelmetall Teicht ausge-
brochen werden kann und sich somit eine ringformige Stein-
auflage 4 bildet, so daB der Stein 5 nach hinten nicht ab-
geschattet ist. Im iibrigen kann statt der Einsenkung 9 im
Formkern 6 die Vertiefung 7 in ihrem Grund auch elektro-
lytisch nichtleitend gemacht, beispielsweise mit einer Iso-
lierschicht versehen werden.

Die optische Wirkung des Steins 3 kann noch dadurch er-

hsht werden, daB eine Art Carreau-Fassung gemdB Figur 2 ge-
wih1t wird, durch die der Stein aus dem umgebenden Schmuck-
stiick hervorgehoben wird.

Wie die Figuren 3 und 4 zeigen, lassen sich auf diese Weise
auch mehrere Steine #hnlich einer Pavé-Fassung an einem
Schmuckstiick anordnen. Auch in diesem Fall handelt es sich
um Kornerfassungen. In gleicher Weise lassen sich naturgemdB
auch alle anderen Arten von Fassungen herstellen, indem

dann die Erhdhung 8 nicht nasenartig, sondern in Form von
Ansitzen entsprechender Kontur und Anordnung ausgebildet
sind.

Der Formkern 6 kann ferner so ausgebildet sein, daB an der
der Fassung gegeniiberliegenden Riickseite des Schmuckstiicks
entweder kein Edelmetall abgeschieden wird oder die Edel-
metallschicht nachtrdglich herausgetrennt werden kann, so
daB die Fassung von der Riickseite zugdnglich ist. Dies er-
gibt ferner die Moglichkeit, die Fassungsteile an der Sicht-
seite, z. B. die Korner 5 oder eine ringformig umlaufende
Zarge, in ihrer endgililtigen Form beim elektroliytischen Ab-
scheiden zu erhalten und dann als Steinauflage fiir den von
hinten einzusetzenden Stein 3 zu nutzen. In diesem Fall wird
der Auflagerring 7 beim elektrolytischen Abscheiden so aus-
gebildet, daB der Stein 3 eingesetzt werden kann, und es
werden anschlieBend der Auflagerring oder aber einzelne
Streifen der Edelmetallischicht gegen die Riickseite des
Steins 3 angedriickt.
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Die Fassungsteile -~ bei den gezeigten Ausfiihrungsbeispielen
die Kdorner 5 - erscheinen nach dem Electroforming, wie be-
schrieben, als hohle Ansdtze, Vorspriinge oder dgl.. Sie
konnen durch Auffiillen von der offenen Riickseite des Schmuck-
kdrpers zumindest teilweise massiv ausgebildet werden. Zum
Auffillen kann beispielsweise eine Edelmetall-Legierung mit
etwas niedrigerem Schmelizpunkt verwendet werden.Durch diese
Ausbildung lassen sich die Umformkrdfte beim Fassen des Edel-
steins besser aufnehmen und erhdlt der Stein einen stabilen
Halt.
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Verfahren zur galvanoplastischen Herstellung von weit-
gehend hohl ausgebildeten Schmuckwaren aus Metallen,
insbesondere Edelmetallen mit wenigstens einer Fassung
fiir einen Stein, insbesondere Edelstein, oder Halb-
edelstein, indem auf einem die rdumliche Kontur des
Schmuckstiicks aufweisenden, elektrisch leitenden Form-
kern das Edelmetall elektrolytisch abgeschieden, nach
Erreichen der gewiinschten Schichtdicke der Kern auf
chemischem oder thermischem Weg aufgeldst und das Kern-
material durch eine Uffnung in der Edelmetallschicht ent-
fernt wird,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Formkern im Bereich der Fassung mit einer eine
Steinauflage bildenden Formfldche und mit diese um-
gebenden nasen-, ring- oder stegartigen Ansdtzen ver-
sehen wird und daB nach dem Entfernen des Kernmaterials
der Stein auf die Steinauflage aufgesetzt wird und die
von den Ansitzen gebildeten Fassungsteile an den Stein
angedriickt werden.

Verfahren zur galvanoplastischen Herstellung von weit-
gehend hohl ausgebildeten Schmuckwaren aus Metallen,
insbesondere Edelmetallen mit wenigstens einer Fassung
fiir einen Stein, insbesondere Edelstein, oder Halbedel-
stein, indem auf einem die rdumliche Kontur des Schmuck-
stiicks aufweisenden, elektrisch leitenden Formkern das
Edelmetall elektrolytisch abgeschieden, nach Erreichen
der gewiinschten Schichtdicke der Kern auf chemischem
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oder thermischem Weg aufgeldst und das Kernmaterial durch
eine Uffnung in der Edelmetallischicht entfernt wird, da-
durch gekennzeichnet, daB der Formkern im Bereich der
Fassung mit einer eine Steinauflage bildenden Form-
fldche und mit diese umgebenden nasen-, ring- oder
stegartigen Ansdtzen versehen wird und daB nach dem Ent-
fernen des Kernmaterialsder Stein auf die von den An-
sdtzen gebildeten Fassungsteile aufgesetzt und die Stein-
auflage an den Stein angedriickt wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
daB die Metallischicht im Bereich der Steinauflage unter
Belassen eines Auflagerringes fiir den Stein ausgebrochen
wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die die Steinauflage abformende Form-
fldche an dem Formkern in den spdter auszubrechenden
Bereich der Edeimetallischicht eine linienf6rmige Er-
hohung oder Vertiefung oder eine linienfdérmige elektrisch
nichtleitende Abdeckung zur Bildung einer den Auflager-
ring begrenzenden Sollbruchlinie aufweist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Formkern im mittleren Bereich
seiner die Steinauflage bildenden Formfldche elektro-
lytisch abgeschirmt wird derart, daB lediglich ein Auf-
lagerring gebildet wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Metallschicht auf der der Fassung
gegeniiberTiegenden Riickseite des Schmuckstiicks ausge-
brochen wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Formkern auf de der spiteren Fas-
sung gegenilberliegenden Riickseite elektrolytisch abge-
schirmt wird.
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Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die hohl ausgebildeten Fassungsteile
nach dem Herauslgsen des Formkerns mit Metall, insbe-
sondere Edelmetall, ausgefiillt werden.
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