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€9 Distributeur de fluide hydraulique sous pression.

@ Distributeur de fluide hydraulique sous pression, des-
tiné & étre empilé contre d’autres distributeurs semblables,
comprenant un corps de distributeur (1) avec un tiroir (4) apte
a coulisser dans un alésage (5) dans lequel débouchentdans
I'ordre: un premier évidement (19) d’admission en position
centrale, deux deuxiémes évidements (21A, 21B) de raccor-
dement & un appareil hydraulique situés de partetd’autre du
précédent; deux troisiémes évidements (T,, T;) situés res-
pectivement au-del des deuxiémes évidements, deux qua-
triemes évidements (22, 22,) situés respectivement au-dela
des troisieémes évidements.
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distributeur de fluide hydraulique sous pression.

La présente invention concerne des perfection-
nements apportés aux distributeurs de fluide hydraulique
sous pression, destinés a étre empilés contre d'autres
distributeurs semblables, comprenant un corps de distri-
buteur muni d'au moins un orifice d'admission de fluide
sous pression, d'au moins un orifice de retour de fluide
vers un reservoir, de deux orifices de raccordement & un
appareil ou composant hydraulique, et un tiroir apte a
coulisser dans un alésage du corps de distributeur, 1le
corps et le tiroir comportant des passages et/ou des
canalisations et/ou des gorges agencés de maniére a coo-
pérer en vue d'établir les connexions ou les fermetures
souhaitées des différents orifices du corps du distribu-
teur selon la position occupée par le tiroir parmi au
moins trois positions possibles, savoir une position
directe, une position neutre et une position inverse, et
éventuellement une quatriéme position ou position flou,
le corps comportant en outre un canal transversal
s'étendant d'une face du corps du distributeur, destinée
a8 servir d'appui dans l'empilage, a une autre face pa-
rallele, ce canal étant combiné avec au moins un
sélecteur de pression afin de transmettre, en aval, la
plus forte de deux pressions constituées respectivement
par 1la pression en amont du canal et une pression de
travail du distributeur.

Les distributeurs hydrauliques du type préciteé
sont bien connus dans 1l'état de la technique. Toutefois,
leurs agencements sont tels gqu’'ils se prétent mal a des
diversifications de réalisation, c'est-a-dire a 1'ajout
de dispositifs auxiliaires a une structure de base sans
qu’'1il puisse étre évité de concevoir des corps spécifi-
ques a chaque mode de réalisation et donc sans qu'il
soit possible d’'aboutir a une standardisation utile, vo-
ire nécessaire pour faciliter 1l'association cdéte-a-cdte,

ou empilage, de plusieurs distributeurs pour constituer
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un boitier de commande hydraulique complexe. En outre,
du fait de cette diversification des constructions, les
colts de fabrication sont élevés et la tenue des stocks
s'en trouve compliquée.

L'invention a essentiellement pour but de remé-
dier & ces inconvénients des distributeurs hydrauliques
antérieurs et de proposer une structure de distributeur
qui donne mieux satisfaction aux diverses exigences de
la pratique, notamment en proposant une structure de
distributeur se prétant a 1a constitution de divers
modes de réalisation & partir d un méme corps de base,
ou tout au moins a la constitution de divers modes de
réalisation présentant des dimensions principales et des
implantations compatibles autorisant un empilage facile
de plusieurs distributeurs, et, dans tous les cas, en
proposant des agencements qui permettent de diminuer
sensiblement les coits de fabrication et de diminuer 1le
nombre des pieces de rechange & tenir en stock, d ot
également une diminution des couts d entretien.

A ces fins, il est prévu qu'un distributeur
agencé conformément a 1 'invention se caractérise par 1la
combinaison des dispositions gqul suivent :

- l'crifice d'admission du fluide sous pression est
raccordé a un premier évidement de l'alésage sensible-
ment dans la région centrale de celui-ci :

-~ les deux orifices de raccordement a un appareil ou
composant hydraulique sont raccordés respectivement a
deux deuxiémes évidements de l'alésage situés de part et
d ' autre du premier évidement ;

- 1l'orifice de retour du fluide est raccordé a deux
troisiémes évidements de l'alésage situés respectivement
au-dela des susdits deuxiémes évidements, par rapport au
premier évidement

- le canal précité est raccordé 3 deux quatriémes &vide-
ments de l1'alésage situés respectivement vers les extré-

mités dudit alésage, au-dela des troisiémes évidements
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précités, par rapport au premier évidement ;
- le tiroir comporte deux gorges annulaires ou zones de
diamétre réduit, situées approximativement en regard des
deuxiémes évidements lorsque le tiroir est en position
neutre ;
- les deux zones extrémes du tiroir, situées au-dela des
deux gorges annulaires respectivement, sont percees
respectivement de deux passages axiaux débouchant sur la
surface latérale dd tiroir respectivement par deux pas-
sages radiaux situés approximativement en regard des
troisiémes évidements lorsque le tiroir est en position
neutre ;
- au moins un percgage est prévu dans le éorps de distri-
buteur pour assurer une communication entre 1'un des
passages axiaux d'extrémité du tiroir et le troisiéme
évidement correspondant de 1l 'alésage
- deux passages radiaux ou analogues sont pratiqués res-
pectivement dans les deux zones extrémes du tiroir ap-
proximativement en regard des quatriemes évidements res-
pectivement, lorsque le tiroir est en position neutre ;
- et enfin, le tiroir coulissant appartient a 1'un des
deux types suivants :
a) dans un premier type de tiroir, les gorges du tiroir
présentent un fond dépourvu de collerette, le distribu-
teur équipé d'un tel tiroir possédant trois positions
fonctionnelles, savoir dirécte, neutre et inverse ;
b} dans un second type de tiroir, 1l'une des gorges du
tiroir présente une collerette située approximativement
centralement et ayant périphériquement le diamétre no-
minal du tiroir, le ditributeur équipé d'un tel tiroir
possédant gquatre positions fonctionnelles, savoir di-
recte, neutre, inverse et flou.

L'agencement qui vient d'etre décrit constitue
la structure de base qui, & l'aide du méme corps de dis-
tributeur, permet la réalisation d'un distributeur a

trois positions ou a quatre positions par un choix
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approprié du tiroir : la mise en oeuvre d'une quatrieme
position de flou est effectuée sans allongement du corps
de distributeur, ce qui n'était pas réalisable avec les

agencements Jjusqu'ici retenus pour 1les distributeurs
antérieurs. Le corps de distributeur, piéce complexe de
fabrication difficile et donc colteuse, peut ainsi etre
produit en quantité beaucoup plus importante et 1'amor-
tissement des outillages nécessaires est plus rapide
en outre, du point de vue de 1la maintenance, 11 en ré-
sulte également wune simplificatioen de 1a tenue des
stocks, et donc une diminution des colts d entretien.

Dans un mode de réalisation préféré, les deux
orifices de raccordement sont situés sur une meéme face
du distributeur {ou premiére face principale} autre que
les deux faces précitées d'appui dans 1'empilage et
autre qgue les deux faces d'extrémités entre lesquelles
s‘'étend le susdit alésage ; les deux conduits corres-
pondants reliant les orifices avec les deux deuxiémes
évidements, respectivement, s 'étendent dans la portion
du corps du distributeur située entre ladite premiére
face principale et l1'alésage et 1'orifice d'admission ;
et Xes conduits correspondants reliant celui-ci au
susdit premier évidement sont situés dans la portion du
corps du distributeur située entre l'alésage et la
seconde face principale opposée a 1la premiére face
principale précitée.

On réalise ainsi une séparation géographique des
différents orifices au sein du distributeur hydraulique
gqui n'est rendue possible dqu’en raison de la succession
dans l°'ordre précité des divers évidements traversés par
l°alésage dans lequel se meut 1le tiroir. On dispose

alors, notamment au voisinage des orifices de raccorde-

ment et de 1'orifice d'admission, d'un volume libre
autorisant 1l'incorporation, dans le corps du distribu-
teur, d'organes auxiliaires sans accroissement de la

plupart des dimensions principales du corps, et, en tous
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cas, en conservant les mémes dimensions entre faces

d'extréemité et entre faces d'appul pour l'empilage.
Ainsi, dans un premier exemple, dans la portion

du corps de distribution contenant l'orifice d'admis-

sion, il est prévu un agencement de balance hydraulique,

en sol connu : on réalise ainsi un distributeur hydrau-
lique avec balance, a trois ou quatre positions du
tiroir, empilable avec un distributeur de 1'un des deux

types de base précités.
Ainsi, dans un deuxiéme exemple, l'un au moins

des orifices de raccordement est muni d'un clapet a

commande mécanique : on réalise ainsi un distributeur
hydraulique équipé d'un ou deux clapets a commande
mécanique, avec ou sans balance, a trois ou quatre

positions du tiroir.

Ainsi, dans un troisiéme exemple, 1l'un au moins
des orifices de raccordement est muni d'un clapet a
commande hydraulique : on réalise ainsi un distributeur
hydraulique équipé d'un ou deux clapets a commande hy-
draulique, avec ou sans balance, a trois ou quatre
positions du tiroir.

Dans les deuxiéme et troisieme exemples, le cla-
pet a commande mécanique ou hydraulique et ses moyens de
commande sont disposés dans la portion du corps de dis-
tributeur située entre 1l'alésage et la premiére face
principale du corps de distributeur : les dimensions
principales du corps du distributeur peuvent ainsi étre
conserveées, et il est possible de procéder a 1l empilage
d'un distributeur ainsi agencé avec l1l'un ou 1l 'autre des
distributeurs précités conformes a 1'invention, pour
constituer des boitiers de commande hydraulique
regroupant, sans probléme d assemblage et de dimensions,
des distributeurs assurant des fonctions diverses.

L 'invention sera mieux comprise a la lecture de
la description détaillée qui suit de certains de ses

modes de réalisation donnés uniquement a titre
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6
illustratif, sans aucun caracteéere limitatif. Dans cette
description, on se reéefere aux dessins annexés sur

lesquels:

- la fig. 1 est une vue en coupe longitudinale
d'un distributeur & trois positions agencé conformément
a2 1l'invention, 1le tiroir étant représenté en position
neutre

- les Fig._ 2 a 4 sont des coupes partielles
selaonr des lignes II-1I1, ITI-IITI et IV-1V, respecti-
vement, de la fig. t ;

- la fig. 5 est une vue en coupe longitudinale
du distributeur de la fig. 1 avec le tiroir représenté
dans une autre position fonctionnelle :

- la fig. 6 est une vue en coupe longitudinale
d'un distributeur & quatre positions agencé conformément
4 X'invention, le tiroir étant disposé en position de
flou ;

- la fig. 7 est une vue en coupe longitudinale
d’unr distributeur a quatre positions, dont les orifices
de raccordement sont munis respectivement de deux
clapets a commande mécanique, avec balance hydraulique,
le tiroir étant en position neutre ; et

— 1la fig. 8 est une vue en coupe longitudinale
d'un distributeur a quatre positions, dont les orifices
de raccordement sont munis respectivement de deux cla-
pets a commande hydraulique, avec balance hydraulique,
le tiroir étant en position neutre.

En se réferant tout d’'abord aux fig. 1 a 4, 1le
distributeur D1 comporte un corps 1 muni d'un orifice P
d"admission du fluide sous pression (constitué sous
forme d’'un canal traversant le corps 1 et débouchant sur
les deux faces 2 et 3 dudit corps servant d appui lors
de 1'empilage coOte-a-cote de plusieurs distributeurs),
d"au moins un orifice T (non visible sur les figures) de
retour du fluide vers un réservoir (non représenté), de

deux orifices A, B de raccordement a un appareil oau



10

15

20

25

30

35

0230392

7

composant hydraulique {non représenté), et un tiroir 4
apte a coulisser dans un alésage 5 du corps 1 ; 1l aleée-
sage 5 traverse longitudinalement le corps 1 et débouche
sur deux faces opposées, ou faces d'extrémités 6, 7 de
celui-c1i. De fagon classique, le corps 1 et le tiroir 4
comportent des passages et/ou des canalisations et/ou
des gorges agenceés de maniére a coopérer en vue d'éta-
blir les connexions ou les fermetures souhaitées des
différents orifices du corps du distributeur selon 1la
position occupée par le tiroeir. Les agencements spéci-
fiques a l'invention de ces passages et/ou canalisations
et/ou gaorges seront indiques plus loin.

En outre, le corps 1 comporte un canal transver-
sal B8 s'étendant entre les faces d'appui 3 et 4 et com-
biné avec au moins un sélecteur de pression S permettant
de transmettre, en aval, la plus forte de deux pressions
constituée respectivement par la pression en amont du
canal et une pression de travail du distributeur. A cha-
que extrémité, le <canal 8 débouche dans une cavité,
creusée dans la face correspondante du corps, c ' est-a-
dire la cavité 9 sur la face 2 et la cavité 10 sur 1la
face 3. Le positionnement des cavités sur les faces
d' appuil 2 et 3 est tel que, lors de 1l'empilage de deux
distributeurs, la cavité 9 de 1l'un et la cavité 10 de
l'autre cooperent pour constituer une chambre dans
laquelle est abrite un organe obturateur 11, en forme de
cylindre, apte a obturer éventuellement 1 orifice par
lequel débouche dans 1la cavité 10 un second canal 12.
Pour les détails de constitution et de fonctionnement du
sélecteur S, on pourra se reporter a la demande de
brevet FR. 2 540 214%.

Par ailleurs, 1l ' orifice P peut étre suivi d une
chambre 13 abritant un clapet anti-retour 14 rappelé en
appul contre son siege par un ressort de tarage 15.

Dans la suite de la description, on se réfeéerera

a deux portions du corps 1 du distributeur, savoir 1la
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portion du corps située entre l'alésage 5 et 1'une des
faces principales du corps 1 qui n'est ni une face
d'extrémité ni une face d'appui (face 16 située en haut
sur la figure 1), et ci-aprés dénommée portion 1s {en
considérant 1la fig. 1), et la portion du corps située
entre 1l'alésage 5 et la face 17 opposée a la face 16 (en
bas sur la fig. 1), et ci-aprés dénommée portion infé-
rieure 1i {en considérant la fig. 1).

Dans 1la portion inférieure 1i du corps 1 est
situé 1l'orifice ou canal traversant d'admission P, la
chambre 13 et le clapet anti-retour 14 qui lui sont
associés, ainsi qu'un conduit 18 qui relie la sortie du
clapet anti-retour a un premier évidement 19, situé
axialement approximativement dans la zone centrale de
l'alésage 5 et possédant une dimension transversale
supérieure au diamétre de 1 alésage 5.

Les orifices de raccordement A et B s'ouvrent
tous deux sur la face principale 16 (située en haut sur
la fig. 1) et sont raccordés par des conduits 20A et
20B. respectivement, traversant la portion supérieure 15
du corps 1, avec des deuxiémes évidements 21A et 218B,
situes de part et d'autre du premier évidement 19.

Au-dela des deuxiémes évidements 21A et 21B, en
direction des faces d'extrémités 5 et 6, sont prévus
respectivement deux troisiémes évidements raccordés (de
fagon non visible sur les figures 1 & 4) a 1 orifice T
de retour du fluide vers un réservoir ; par voie de
simplification, ces troisiémes évidements seront

désignés par T, pour celui voisin du deuxiéme évidement

1
2TA et par T2 pour celui voisin du deuxiéme évidement
218.

Enfin, au-dela des deux troisiémes évidements T1

et T2, en direction des faces d 'extrémités 5 et 6, sont
prévus deux quatriémes évidements 221 et 222, respecti-
vement, faisant partie d'un circuit hydraulique de

controle de charge (load sensing). Les deux évidements
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221 et 222 sont reéunis entre eux par un canal 23
s'étendant dans 1la portion inférieure 1i du corps 1 et
dans lequel débouche le canal 12 du sélecteur S.

Etant donné les dispositions qui viennent d'étre
exposées, on constate que la portion inférieure 1i du
corps 1 contient tous les organes et conduit relatif a
l'arrivée du fluide hydraulique sous pression, ainsi que
les conduits relatifs au circuit de contrdle de charge,
tandis que la portion supérieure 1s du corps 1 contient
uniquement les conduits 20A et 20B de liaison des
orifices de raccordement A et B avec les évidements 21A
et 21B correspondants : on dispose ainsi, au sein de la
portion supérieure 1s du corps 1, d'un volume libre
suffisant pour adjoindre divers organes auxiliaires
comme cela sera décrit plus loin.

Dans la configuration qui vient d'étre indiquée,

les divers évidements 19, 21A, 218B, T1, T2, 221 et 222
sont donc mutuellement alignés et traversés par
l'alésage 5.

Enfin, le <corps 1 du distributeur est traversé

par des trous 24, débouchant sur ses deux faces d'appui
2 et 3, qui possédent toujours la méme localisation
géographique quel que soit le type du distributeur et
qui sont destinés a étre traversés par des tirants
d'assemblage réunissant mécaniquement plusieurs distri-
buteurs pour constituer un boitier de commande hydrau-
lique.

Le tiroir 4 est constitué par un organe de forme
générale cylindrique de révolution monté a coulissement
dans 1l'alésage 5.

Le tiroir 4 est évidé avec un diamétre plus
faible en deux zones ou gorges 25 et 26, écartées
axialement 1l'une de 1l 'autre et située approximativement
au droit des deuxiemes évidements 21A et 22A, respecti-
vement, lorsque le tiroir 4 est en position neutre comme

montré a la fig. 1. Autrement dit, ces deux gorges 25 et
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26 séparent trois =zones ayant le diamétre nominal du
tiroir, savoir une zone centrale 27 située approximati-
vement en regard du premier évidement 19 et deux zones
extrémes 28 et 29, respectivement vers les faces d ex-
trémité 5 et 6, situées approximativement en regard des
troisiémes et quatriémes évidements et au-deli (dans la
position neutre du tiroir montrée a la fig. 1). Des en-
coches de progressivité 30 sont prévues d'une facon en
soi connue aux extrémités des zones 27, 28 et 29 afin
d'é&liminer les a-coups et d ' éméliocrer la progressiviteé
de la commande.

Un capot 31, rapporté sur la face d'extrémité 5
du corps 1, coiffe l'extrémité débouchante du tiroir &
et abrite notamment un resscort 32 de rappel du tiroir en
position neutre. Le volume intérieur de ce capot 31 est
relié, par un canal 33 percé dans la région supérieure
1s du corps 1, au troisiéme évidement T1.

A cette méeme extrémité, le tiroir & est percé
d'un canal axial 34 s 'étendant longitudinalement sur
sensiblement la longueur de la zone extréme 28. A ce
canal axial 34 sont raccordés un premier canal radial 35
situé approximativement au niveau du gquatrieme évidement
22t et un second canal radial 36 situé approximativement
au niveau du troisiéme évidement T1.

Par raison de symétrie et pour faciliter cer-

taines configurations de montage, le troisiéme évidement

T2 communigue également avec un canal 37 débouchant sur
1a face d'extrémitée 6, sans toutefois que, dans
1"exemple représente, cette communication soit opéra-
tionnelle compte tenu des dispositions associées
adoptées.

L'extrémité correspondante du tiroir 4 fait
saillie hors de l'alésage 5 et 1 étanchéité est assurée
a8 1l'aide d'un dispositif annulaire d'étanchement 38 en
appui sur la face d'extrémité & du corps 1, raccordé a

l1'extrémité de 1la zone extréme 29 par un soufflet
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étanche 38.

A cette méme extrémité, le tiroir 4 est perceé
d'un canal axial 40 s'étendant longitudinalement sur
sensiblement la longueur de la zone extréme 29. A ce
canal axial 40 sont raccordés un premier canal radial 41
situé approximativement au niveau du quatriéme évidement
222 et un second canal radial 42 situé approximativement
au niveau du troisiéme évidement T2. On notera que 1le
second canal radial 42, ainsi du reste que le second
radial 36 susmentionné, peuvent etre formés chacun d’'un
ou plusieurs orifices radiaux situés de préférence dans
un méme plan radial.

Le bout libre du tiroir 4 est muni d’'un trou 43
de fixation du tiroir & un organe d'actionnement
approprié (non représenté}. Les lettres N, D et M loca-
lisent 1les positions axiales du centre de ce trou 43
lorsque le tiroir &4 est respectivement en position
neutre ou dans une position extréme fonctionnelle.

Le fonctionnement du distributeur D1 qui vient
d'étre décrit est le suivant.

Dans la position neutre du tiroir (position N du
centre du trou 43) représentée a la fig. 1, la zone cen-
trale 27 du tiroir obstrue compléetement le premier évi-
dement 19, 1la zone extréme 28 obstrue completement les
troisiéme et gquatriéme évidements T1 et 221. tandis que
la zone extréme 29 obstrue complétement les troisieme et
quatriéme évidements T2 et 222 : aucune communication
n'‘est possible entre l'orifice d admission P et 1'un des
orifices de raccordement A ou B ainsi qu ' entre 1l autre
orifice de raccordement respectivement B ou A et 1l'ori-
fice de retour T.

Du fait que les canaux radiaux 35, 36, 41 et 42

sant, au moins en partie, en regard des évidements
correspondants, le circuit de contrdle de charge {con-
duit 23) est raccordé a l'orifice de retour T via les

canaux axiaux 34 et 40 du tiroir. Le sélecteur S est
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danc en position obturée.

Si le tiroir est déplacé hors de sa position

neutre, par exemple vers la gauche sur la figure 5 (po-
sition D), la zone centrale 27 isole les évidements 21A
et 19, tandis que la gorge 25 chevauche les évidements

19 et 21B et que la gorge 25 chevauche les évidements T1
et 21A. Autrement dit wune communication est établie
entre les orifices P et B, dune part, et entre les
orifices A et T, d autre part.

De plus, dans cette position, les canaux radiaux
35 et 36 sont obturés, tandis que le canal radial 42
communique avec 1l 'évidement 21B et le canal radial 41
avec 1'évidement 222. Le circuit de controle de charge
(conduit 23) regoit donc 1la pression appliquée a la
charge, qui est appliguée au sélecteur S dont l’organe
obturateur 11 se positionne pour transmettre en amont 1la
pression la plus élevée des deux pression auxquelles il
est soumis.

De la meéme maniére, le tiroir déplacé vers sa
position M (& droite sur les figures) établirait une
communication entre les orifices P et A, d'une part, et
umre communication entre les orifices B et T, d'autre
part, avec transmission de la pression appliquée 3 la
charge au circuit de contréle de charge par l'intermé-
diaire du canal radial 36 en communication avec 1 évi-
dement 21A, du canal axial 34 et du canal radial 35 en
communication au moins partielle avec l'évidement 221.

La figure 6 représente un distributeur 02 a
quatre positions. La structure du distributeur 02 est
identique & celle du distributeur D1 des figures 1 a3 &
(et les memes références numériques sont conservées pour
désigner les mémes éléments sur la fig. 6), & ceci prés
qu une collerette 44, de méme diamétre nominal que les
zones 27, 28 et 29 du tiroir, est située approximative-
ment dans une région centrale de 1la gorge 26.

Le fonctionnement du distributeur D2 est identi-

que a celui du distributeur D1 pour ce qui est des trois
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positions N, D et M.

Outre ces trois positions, le distributeur 02 de
la figure 6 peut occuper une quatriéme position F, ou
position de flou, située a gauche de la position D.
C'est dans cette position F que le distributeur 02 est
représenté a la figure 6. Dans cette position, la zone
centrale 27 du tiroir isole les évidements 21A et 19 et
la collerette 44 isole les évidements 19 et 21B : aucune
alimentation de P vers A ou vers B n'est donc possible.
Par contre, les orifices A et T sont réunis par la gorge

25 faisant communiquer les évidements T1 et 21A, tandis

que les orifices B et T sont réunis par le canal radial

42, le canal axial 40 et le canal radial 41 faisant
communiquer les évidements B et T2. Le <circuit de
contrdole de charge (conduit 23) est alors relié avec

l'orifice T du fait que le canal radial 35 est en
communication avec le volume intérieur du capot 31,
lui-méme relié a 1'évidement T1 via le conduit 33.

Grace a 1l'agencement qui vient d'étre décrit
pour les distributeurs agencés conformement a 1'inven-
tion, non seulement 11 est possible de réaliser des
distributeurs a trois ou a quatre positions en utilisant
le méme corps 1 dans les deux cas et des tiroirs ne
présentant entre eux qu'une différence structurelle
minime, autorisant 1'emploi des mémes outillages de fa-
brication, mais en outre, compte tenu du volume libre
disponible au sein du corps, il est possible d ' envisager
l'adjonction de <certaines fonctions sans accroitre les
dimensions du corps, tout au moins en ce qui concerne 1la
distance entre ses faces d'extrémités 5 et 6 et entre
ses faceé d'appui 2 et 3 dans les empilages.

Ainsi, par exemple, 1l est possible d'adjoindre
une balance hydraulique en lieu et place du clapet 13,
14 des distributeurs D1 et Dz' A la fig. 7, on a repre-
senté un distributeur 03 équipé d'une telle balance BAL,

en so0ol connue, située dans la portion inférieure 1i du
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corps 1 qui est légerement agrandie a cet effet, (vers
le bas sur la fig. 7)) ceci sans préjudice pour
I1'aptitude du distributeur 03 a étre incorporé dans un
empilage.

Dans ce but, dans la portion inférieure 1i est
prévue une chambre allongée 45 par exemple d'axe
paralléle a l'alésage 5. A l'intérieur de la chambre 45
est disposé un clapet mobile 46 maintenu en appui, par
une collerette 47 qu'il présente, contre un siége 48
sous l'action d'un ressort de tarage 49. Le siége 48
divise 1la chambre 45 en deux partiesrz une partie de
chambre 50 (& gauche du siége sur la figure 7), abritant
le ressort 48, est en communication avec le conduit 23
du circuit de controle de charge par un canal de
raccordement 51 ; une partie de chambre 52 (a droite du
sieége sur la fig. 7) est en communication avec le
premier évidement 19 par un conduit 53.En outre le
clapet 46 présente une queue cylindrique 54, engagée
dans la partie de <chambre 52 qui Jjoue 1le rdle
d "obturateur mobile pour 1l'orifice en regard d‘'un
raccordement 5% avec l'orifice P. Un percage radial 56
met en communication la surface externe de la queue
54 avec un alésage interne ouvert vers la partie de
chambre 52.

Le fonctionnement du distributeur D3 agenceé
conformément a l'invention équipeé d'une balance
hydraulique est bien compréhensible pour 1 'homme de
l'art. et ne sera donc pas explicité outre mesure.

I1 est également possible, étant donné 1le volume
vide disponible dans la portion supérieure 1s du corps
1, d’'adjoindre aux orifices A et/ou B des clapets a
cammande mécanique ou hydraulique.

A la figure 7, le distributeur D3 est équipé de
deux clapets a commande mécanique, en soi connus,
associeés respectivement aux orifices de raccordement A

et B.
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$i 1'cn considére par exemple 1l orifice A, son

(o]

conduit 20A est conformé pour retenir un clapet a com-
mande mécanique 57 dont le corps 58 prend appui, par une
collerette 59, sur un siége 60 du corps 1. Un doigt 61,
retenu de fagon coulissante dans le corps t, a son
extrémité libre qui coopére avec le fond de la gorge 25
du tiroir 4, laquelle joue le rdle d'une came linéaire a
profil variable (sa portion de gauche 25' présente une
dimension transversale moindre que celle de sa portion
de droite 25"). L'extrémité opposée du doigt 61 est
engagée dans un canal 62 du corps 58 du clapet 57 et
peut coopérer avec une bille 63 obturant l1'orifice de ce
canal, en étant repoussée par un ressort de tarage 64.
Par ailleurs, il est également possible de
prévoir un clapet de réalimentation 65 -en soli connu-
qui comprend un obturateur mobile 66 déplacable a
1'encontre de 1l'effort exercé par un ressort de tarage
67 pour découvrir progressivement un orifice 68 de

communication avec T lequel clapet de réalimentation

65 est montré a gauc;e sur la fig. 7., entre le conduit
20A (dans sa zone située entre l'orifice A et le clapet
57) et 1'évidement T1. De méme, 11 est également
possible de prévoir une valve de limitation de pression
secondaire 69 -en soi connu- qui est montrée a droite
sur la fig. 7 en association avec l'orifice B.

Le mode de Ffonctionnement du distributeur 03,
agencé conformément a 1l 'invention et équipé d’'un ou deux
clapets 57, et éventuellement d'un clapet de réalimenta-
tion 65 et d'une valve de limitation de pression secon-
daire, est bien compréhensible pour 1 'homme de 1l'art et
ne sera pas explicité plus avant.

De la méme maniére que dans le cas précédent, il
est possible d'adjoindre aux orifices de raccordement A
et/ou B des <clapets a commande hydraulique respecti-

vement 70A et 70B, en soi connus, comme représentés a la

fig. 8 pour 1le distributeur Dk' Si 1'on considére par
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exemple 1l'orifice A, le conduit 20A qui lui est associe
est conformé pour abriter un clapet a commande hydrau-
lique 70A dont 1l'organe mobile 71 est muni d’'un percage
axial 72 en communication, d'une part, avec l'arriere du
logement de 1l°'organe 71 et; d'autre part, avec l'orifice
A ; l'organe mobile est, en l'absence d'efforts antago-
nistes, rappeler en appui contre son siége par un
ressort de rappel 73. Le clapet a commande hydraulique
70B présente la méme disposition, et les deux clapets
70A et 70B sont coaxiaux, parallélement a l'alésage 5 du
tiroir 4.

Les conduits 20A et 20B sont, dans leurs parties
respectives en communication avec les deuxiémes évide-
ments 21A et 21B, réunis par un alésage 74 sensiblement
paralléle a 1l 'alésage 5 et coaxial aux logements des
clapets 70A et 70B. La partie sensiblement médiane de
l"alésage 74 est raccordée, par un conduit 75, a un
évidement 76 de 1l'alésage 5 situé entre les évidements
19 et 21B. Dans les trongons de 1l 'alésage 74 situés de
part et d'autre du conduit 75 sont disposés respecti-
vement deux pistons 77A et T77B.

Lorsque le tiroir 4 est en position neutre N
fcomme représenté a la fig. 8), les deux clapets 70A et
768B sont maintenus fermés par le ressort de rappel 73 et
éventuellement par 1la pression présente a 1 orifice A
transmise par le conduit 72 sur la face arriére de
I 'organe mobile 71 du clapet.

torsque le <tTiroir 4 est déplacé vers la droite
Esur Ia fig. B), en position M, la pression d’'alimenta-
tion présente dans le conduit 53 est transmise au con-
duit 28A et assure l'ouverture du clapet 70A. En 1 ab-
sence de pression a l'orifice B et dans le conduit 75,
la pression dans le conduit 20A déplace les pistons 77A
et T7B vers la droite, ce qui provoque 1 ouverture du
clapet 708B. Les communications entre Ies orifices P et

A, d"une part et entre les orifices B et T2, d autre
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part, sont donc ainsi établies.

Lorsque le tiroir &4 est déplacé vers la gauche
{sur la fig. 8), en position D, la pression d'alimenta-
tion présente dans le conduit 53 est transmise au con-
duit 75 et au conduit 20B. Il en résulte, dans des con-
ditions analogues & ce qui a été indiqué précédemment,
1’ ' ouverture du clapet 70B et, par déplacement vers la
gauche des pistons T77A et 77B, l'ouverture du clapet
70A. Les communicatiaons entre les orifices P et B, d'une
part, et entre les orifices A et T1, d'autre part, sont
ainsi établies.

Lorsque le tiroir 4 est déplaceé jusqu'a la posi-
tion extréme gauche {(sur la fig. 8), position de flou,
la pression d'alimentation présente dans le conduit 53
est transmise uniquement au conduit 75 et repousse a
1l 'opposé 1 un dé l'autre les deux pistons 77A et 77B en
provoquant ainsi 1l 'ouverture des deux clapets T0A et
708. Les communications entre 1les orifices A et T1,
d'une part, et entre les orifices B et TZ' d autre part,
sont ainsi établies.

De toute fagon, 1l'agencement et le fonctionne-
ment des clapets & commande hydraulique saont bien connus
de 1 homme de l'art.

On pourra noter que, quel que soit le mode de
réalisation considéré, 1le capot 31 peut renfermer en
outre un dispositif de verrouillage mécanique (non re-
présenté) qui bloque mécaniquement le tiroir 4 dans les
positions fonctionnelles.

Caomme il va de soli et comme il résulte
d ailleurs de <ce qui précede,l'invention ne se limite
nullement a ceux de ses modes d application et de réa-
lisation qui_ont été plus.spécialement envisagés ; elle

en embrasse, au contraire, toutes les variantes.
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REVENDICATIONS.

1. Distributeur de fluide hydraulique sous
pression, destineé a étre empilé contre d’autres
distributeurs semblables, comprenant un corps de distri-
buteur (1) muni d‘ au moins un orifice (P) d'admission du
fluide sous pression, d'au moins un orifice (T} de
retour du fluide vers un réservoir, de deux orifices
(A.B} de raccordement & un appareil ou composant
hydraulique, et un tiroir (4) apte a coulisser dans un
alésage (5) du corps (1) de distributeur, le corps (1)et
le tiroir (4) comportant des passages et/ou des
canalisations et/ou des gorges-agencés de maniére a coo-
pérer en vue d‘'établir les connexions ou les fermetures
souhaitées des différents orifices du corps du distribu-

teur selon la position occupée par le tiroir parmi au

moins trois positions possibles, savoir une position
directe (D), une position neutre (N) et une position
inverse (M), et éventuellement une quatriéme position

(F) ou position flou, le corps (1) comportant en outre
un canal transversal (8) s'étendant d'une face (2) du
corps du distributeur, destinée 3 servir d appui dans
1l‘empilage, & une autre face paralléle (3), ce canal (8)
étant combiné avec au moins un sélecteur de pression (S)
afin de transmettre, en aval, la plus forte des deux
pressions constituées respectivement par la pression en
amont du canal et une pression de travail du
distributeur,

caractérisé par la combinaison des dispositions qui
suilvent :

- 1l'orifice (P) d'admission du fluide sous pression est
raccordé & un premier évidement (19) de 1l'alésage (5)
sensiblement dans la région centrale de celui-ci ;

- les deux orifices (A, B) de raccordement a un appareil
ou composant hydraulique sont raccordés respectivement a
deux deuxiémes évidements (21A, 21B) de 1" alésage (5)

situés de part et d'autre du premier évidement (19) ;
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- 1l'orifice (T) de retour du fluide est raccordé a deux
troisieémes évidements (T1, T2) de l'alésage (5) situé
respectivement au-dela des susdits deuxiémes évidements,
par rapport au premier évidement ;

- le canal (8) précité est raccordé a deux gquatriémes
evidements (221, 222) de l'alésage (5) situés respecti-
vement vers les extrémités dudit alésage, au-dela des
troisiemes évidements précités, par rapport au premier
évidement ; .

- le tiroir (4) comporte deux gorges annulaires (25, 26)
ou zones de diameétre réduit, situées approximativement
en regard des deuxiemes évidements lorsque le tiroir est
en position neutre ;

- les deux 2zones extrémes (28, 29) du tiroir (4), si-
tuées au-dela des deux gorges annulaires respectivement,
sont percées respectivement de deux passages axiaux (34,
40) débouchant sur la surface latérale du tiroir respec-
tivement par deux passages (36, 42) radiaux situés ap-
proximativement en regard des troisiémes évidements
lorsque le tiroir est en position neutre ;

- au moins un percgage (33) est prévu dans le corps de
distributeur pour assurer une communication entre 1 un
(34) des passages axiaux d'extrémité du tiroir et 1le
troisiéeme évidement (T1) correspondant de l'alésage (5);
- deux passages radiaux ou analogues {35, 41) sont
pratiqués respectivement dans les deux zones extremes
(38, 39) du tiroir approximativement en regard des
quatriémes évidements (221, 222) respectivement, lorsque
le tiroir est en position neutre :

- et enfin, le tiroir coulissant (4) appartient a 1'un
des deux types. suivants_ _:

a) dans un premier type de tiroir, les gorges du tiroir
présentent un fond dépourvu de collerette, le distrib-
teur (01) équipé d'un tel tiroir possédant trois posi-
tions fonctionnelles, savoir directe (D), neutre (N) et

inverse (M) ;



10

15

20

25

30

35

0230392

20

b} dans un second type de tiroir, l'une (26) des gorges
du tiroir présente une collerette (44%4) située approxima-
tivement centralement et ayant périphériquement 1le
: 3 04)
équipé d'un tel tiroir possédant quatre positions

diamétre nominal du tiroir, le ditributeur (Dz, D

fonctionnelles, savoir directe (D), neutre (N),-inverse
(M) et flou (F) ;
ce grace a quoi, il est possible de réaliser, grace aux
dispositions sus-mentionnées, deux types de distributeur
hydraulique possédant 1le meme corps de distributeur.

2. Distributeur hydrauligque selon la revendica-
tion 1, caractérisé en ce qué les deux orifices (A, B)
de raccordement sont situés sur une méme face (16) du
distributeur (ou premiére face principale) autre que les
deux faces (2, 3) précitées d'appui dans 1l'empilage et
autre que les deux faces d extrémités (5, 6) entre les-
quelles s'étend le susdit alésage (5} et les deux con-
duits correspondants {(20A, 20B) reliant les orifices (A,
B} avec les deux deuxiémes évidements (21A, 21B), res-
pectivement, s "étendent dans la position (15) du corps
du distributeur située entre ladite premiere face prin-
cipale (16} et 1'alésage (5) et en ce que 1l'orifice
d'admission (P) et les conduits {13, 18) correspondants
reliant celui-ci au susdit premier évidement (19) sont
situés dans 1la portion (1i) du corps du distributeur

située entre l'alésage (5) et la seconde face principale

{17) opposée a 1la premiére face principale {(16) preé-
citée.

3. Distributeur hydraulique selon la revendica-
tion 2, caractérisé en ce que, dans la portion (11) du

corps du distributeur <contenant l'orifice d’ admission
(P), il est prévu un agencement de balance hydraulique,
en soi connu.

4 . Distributeur hydraulique selon la revendica-
tion 3, caractérisé en ce que 1l agencement de balance

hydraulique est, au moins en partie, en saillie par ra-
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port a la seconde face principale précitée du corps du
distributeur.

5. Distributeur hydraulique selon 1l'une quel-
conque des revendications 2 a 4, caractérisé en ce que
l'un au moins des orifices de raccordement (A, B) est
muni d'un clapet a commande mécanique.

6. Distributeur hydraulique selon 1l'une quel-
conque des revendications 2 a 5, caractérisé en ce que
1'un au moins des orifices de raccordement (A, B) est
muni d'un clapet a commande hydraulique.

7. Distributeur hydraulique selon la revendica-
tion 5 ou 6, caractérisé en ce que le clapet a commande
mécanique ou hydraulique et ses moyens de commande sont__
disposés dans la portion du corps de distributeur située
entre l'alésage et la premiére face principale du corps

de distributeur.
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