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@& Verfahren zum Herstellen einer Packung fiir Stiickgliter, insbesondere Schokoladeriegel, und

Schilauchpackung.

@) Aus siegelbarem Material (1) wird unter Bildung
einer Léngssiegelnaht (2) ein Schlauch geformt.
Stirnseitig der zu verpackenden Stlickglter wird der
Schilauch unter Bildung einer Finne (3) gequetscht
und versiegelt. Die Finne (3) wird ldngs ihres Innen-
randes (4) hochgefaltet. Die Seitenrdnder (7) der
Finne (3) werden l&ngs einer Seitenkante (8) einge-
faltet und der {iber die Oberseite (10) der Packung
vorstehende Rand (11) wird idngs der oberen Stirn-
kante (12) heruntergefaltet und durch Heisskleber-
tupfen (13) an der Packung befestigt. Dadurch wird
ein dichter Siegelverschluss erreicht, eine hohe Her-
stellkadenz ermd&glich, und die hergestellte Packung
hat ein dsthetisch gutes Aussehen.
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Verfahren zum Herstellen einer Packung fiir fiir Stiickgiiter, insbesondere Schokoladeriegel, und
Schlauchpackung

Bei bekannten Verfahren gemi#ss Oberbegriff
des Anspruchs 1 werden Schiauchpackungen fiir
Schokoladeriegel Ublicherweise durch Umhillen
der mit gegenseitigem Abstand angelieferien Rie-
gel mittels einer kontinuierlichen Einschiagfolie un-
ter Bildung einer L3ngssiegelnaht geformt. Nach
dem Flachiegen der Lingssiegeinaht auf die Pac-
kungsunterseite wird der aus der Folie gebildete
Schlauch jeweils zwischen zwei benachbarten Rie-
geln flachgedriickt, versiegelt und getrenni. Damit
haben die Packungen an beiden Stirnseiten eine
Finnennaht, die auch als Quetschfaltung bezeichnet
wird. Diese bekannte Verpackung kann billig und
mit hoher Kadenz hergestellt werden. Sie erfordert
einfache Siegelbacken und niedrige Siegeltempera-
turen, da die Siegelnaht nur einschichtig ist. Bei
dieser bekannien Verpackung sind jedoch die brei-
ten Finnen strend. Sie geben der Verpackung ein
"billiges™ Aussehen und werden deshalb kaum
zum Verpacken hochwertiger Produkte verwendet.
Zudem beanspruchen diese grossen Finnen viel
Raum, was in Sammelpackungen, Verkaufsgestel-
len und Verkaufsautomaten nachteilig ist.

Verpackungen, die besser prisentieren, wer-
den deshalb mit sogenannten Zwickelfaltungen an
der Stimseite hergestelli. Ein Beispiel einer solchen
Zwickelfaltung ist in GB-A 679'0052 erliutert. An
den Stimseiten wird von zwei gegeniiberliegenden
Schmalseiten her vor dem Flachdriicken des
Schlauches jeweils ein Zwickel gebildet. Nach dem
Flachdrlicken und Versiegeln {iberragt dann die
Stirnseitennaht das verpackie Produkt in der Breite
nicht. Sie l3sst sich deshalb auf die Stimseite der
Packung herunterfalien und festkleben. Bei dieser
Packung ist die Stirnseitensiegelnaht wegen der
Zwickel teils einschichtig, teils doppelschichtig. Sie
ist deshalb nur schwer dicht zu kriegen. Es miissen
hBhere Siegeliemperaturen verwendet werden,
damit auch im doppelschichtigen Bereich die Ver-
siegelung gewahrleistet ist. Dadurch ist die Siegel-
. temperatur im einschichtigen Bereich zu hoch und
es muss mit entsprechend l&ngeren Abkiihizeiten
gerechnet werden. Diese Packungen kdnnen de-
shalb nicht mit der hohen Kadenz der zuvor
erwdhnten Packungen hergestellt werden.

Eine weitere Schlauchpackung mit Zwickelfal-
tung ist aus CH-A 254'0978 bekannt. Auch hier ist
die Siegelnaht an den Stirnseiten teils einschichiig,
teils doppelschichtig, so dass dieselben Probleme
mit Dichtigkeit und Herstellkadenz auftreten,. wie
bei der GB-A 679'0052. Zudem wird bei dieser
Packung der Lappen des Stirnseitenverschlusses
auf die der Lingssiegelnaht gegeniiberiiegende
Grossflache der Tafel gefaltet. Beide Grossfldchen
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der Tafel sind daher flir Werbezwecke kaum zu
gebrauchen, so dass diese Packung Ublicherweise
mit einem zweiten Umschiag versehen werden
muss, was aufwendig ist.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung be-
steht darin, ein Verfahren zur Hersteliung einer
Schiauchbeutelpackung und eine Packung flr
Stlickgliter zu schaffen, welche eine dichte Versie-
gelung an den Stimseitenverschliissen
gewidhrleistet  und hohe Herstellkadenzen
ermdglicht, wobei die Packung Zsthetisch anspre-
chend sein soll. Diese Aufgabe wird mit den kenn-
zeichnenden Merkmalen der Anspriiche 1 und 6
geldst.

Nachfolgend werden Ausflihrungsbeispiele der
Erfindung anhand der Zeichnung erldutert. Die
Figuren stelien die eine Stimseite der Packung
perspektivisch dar. Es zeigen:

Fig. 1 bis & aufeinanderfolgende Faltopera-
tionen des Stirnseitenverschiusses einer Packung,
und

Fig. 7 und 8 eine Variante der
AusfUhrungsform nach Fig. 1 bis 6.

Zur Herstellung der dargestellten Packung wer-
den zundchst die mit gegenseitigem *Abstand von-
einander angelieferien Silickgliter, insbesondere
Schokoladeriegel, mit einer kon finuierlichen, heis-
siegelbaren Folie 1 umhilit. Die Lingsrénder der
Folie werden miteinander unter Bildung einer
Langssiegeinaht 2 versiegelt und  die
Langssiegeinaht 2 flach auf die Unterseite der Pac-
kung gefaltet. Der dadurch gebildete Schiauch wird
jeweils zwischen benachbarten Riegein gequetscht,
unter Bildung einer Finne 3 versiegelt und die
einzelnen Packungen werden voneinander getrennt.
Diese Operationen entsprechen dem bekannten
Verfahren gemi#ss Oberbegriff des Anspruches 1
und filhren bei den bekannten Schlauchbeutelpac-
kungen zu einem Stirnseitenverschluss gemiss
Fig. 1.

Im Unterschied zu diesem bekannten
Stirnseitenverschiuss  wird beim  erfindungs-
gemissen Verfahren die Finne 3 bis zur straffen
Anlage an der Stirnfliche des Riegels zusammen-
gepresst und gesiegelt (Fig. 2), wobei der Innen-
rand 4 der Finne 3 an der Stirnfldche des Riegels
anliegt (Fig. 2). Die Finne 3 wird anschliessend
léngs ihres innenrandes 4 paraliel zur Stimseite 5
der Packung hochgefaltet (Fig. 3), derart, dass die
Langssiegelnaht 2 aussenseitig der Finne 3 ist. Die
seitlich Uber die Seitenflichen 6 vorstehenden Sei-
tenrdnder 7 werden in zwei Schritten um einen
léngs der Seitenkanten 8 verlaufenden Falz 8 um
180° nach innen gefaltet (Fig. 4 und 5). Schliess-
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lich wird der Uber die Oberseite 10 ragende
dussere Rand 11 der Finne 3 ldngs der oberen
Stirnkante 12 der Packung um 180° nach unten
gefaltet und durch einen Heissklebertupfen 13 auf
der Stirnseite 5 be festigt (Fig. 6). Statt einer Befe-
stigung mit Heissklebertupfen kommt auch eine
Heissiegelung in Frage.

Bei relativ dinnen, tafelfSrmigen Stickglitern,
2.B. Schokoladetafein, kann der in der letzten Falto-
peration heruntergefaliete Zussere Rand 11 der
Finne 3 die Unterseite 14 der Packung Uberragen.
In diesem bei der Variante nach Fig. 7 und 8
dargestellten Fall wird der {iber die Unterseite 14
vorstehende Teil des dusseren Randes 11 ldngs
der unteren Stirnkante 15 um 90° gefaltet und
durch Heissklebertupfen 13 an der Unterseite 14
der Packung befestigt.

Das dargestelite Verfahren und die damit her-
gestelite Packung haben gegenliber den bekannten
Verfahren und Packungen erhebliche Vorteile:

-die Stirnseitensiegelnaht verlduft durchgehend ein-
schichtig und kann deshalb sehr dicht und mit
hoher Kadenz hergestelit werden;

-stirnseitig hat der Verschluss eine ununterbro-
chene Aussenfldche, die flir Werbezwecke wirksam
ausgeniitzt werden kann und sehr gut prasentiert;
-der zuletzt heruntergefaltete dussere Rand 11 der
" Finne 3 verdeckt grdsstenteils eventuelie Faltun-
gsungenauigkeiten. Das Packungsaussehen wird
deshalb wenig durch Herstellungsungenauigkeiten
beeinflusst.

-In Sammelpackungen, Verkaufsgestelien und Ver-
kaufsautomaten wird gegeniiber der
herkébmmlichen Quetschfaltung erheblich Raum
eingespart. Zudem lassen sich die Packungen be-
deutend besser stapein und prédsentieren deshalb
besser.

-Die zusammengefalteten Finnen 3 wirken in Sam-
melpackungen und Verkaufsgestelien als
Stossd@mpfer und Packungsverstdrkung, so dass
die verpackten Produkte geschiitzt werden.

Anspriiche

1. Verfahren zur Herstellung einer Schlauch-
beutelpackung aus siegelbarem Material (1) mit
einer Léngsnaht (2) und quetschversiegelten Fin-
nen (3) an beiden Stirnseiten (5), dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Finnen (3) in einer ersten Falto-
peration l&ngs ihres Innenrandes (4) parailel zur
Stirnseite (5) der Packung umgelegt werden, in
einer zweiten Faltoperation die Seitenrander (7) der
Finnen (3) langs der Seitenkanten (8) der Packung
um 180° umgefaliet werden, und in einer dritten
Faltoperation der liber die obere Stirnkante (12) der
Packung Uberstehende dussere Rand (11) der Fin-
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nen (3) mit den eingefalteten Seitenréndern (7) um
180° umgefaltet und an der Packung befestigt
wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass bei der ersten Faltoperation die
Finnen (3) in der Richtung umgelegt werden, dass
die Langsnaht (2) der Packung auf der Aussenseite
der Finnen (3) liegt.

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Seitenrdnder (7) der Finnen
(3) derart umgefaltet werden, dass sie auf der
gleichen Seite der Finnen (3) wie die Lingsnaht -
(2) anliegen.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass der nach der drit-
ten Faltoperation Uber der Unterseite (14) der Pac-
kung herausragende Teil der Finnen (3) um die
untere Stirnkante (15) der Packung umgefaltet und
auf der Unterseite (14) der Packung befestigt wird.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass die Befestigung
der gefalteten Finnen (3) mit Heisskleber erforgt.

6. Schlauchbeutelpackung aus siegelbarem
Material (1) mit einer L&ngsnaht (2) und quet-
schversiegelten Finnen (3), dadurch gekennzeich-
net, dass die Finnen (3) ldngs ihres innenrandes -
(4) parallel zur Stirnseite (5) der Packung hochge-
faltet sind, dass die Seitenrénder (7) der Finnen -
(3) 'um 180° umgefaltet sind, dass die Finnen (3)
benachbart einer Stirnkante (12) der Packung um
180° gefaltet sind, und dass der dussere Rand -
(11) der Finnen (3) auf der Packung befestigt ist.

7. Packung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Langsnaht (2) am umgefaiteten
dusseren Rand (11) der Finnen (3) innenseitig ist.

8. Packung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch
gekennzeichnet, das der dussere Rand (11) der
Finnen (3) zusitzlich um die gegeniberliegénde
Stirnkante (15) der Packung gefaltet und an der
Unterseite (14) befestigt ist.

9. Packung nach einem der Anspriiche 6 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass die Befestigung des
dusseren Randes (11) der Finnen (3) aus Heisskle-
bestellen (13) besteht.
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