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Beschreibung

Bei bekannten Verfahren gemaB Oberbegriff des
Anspruchs 1 werden Schlauchpackungen fiir Scho-
koladeriegel Gblicherweise durch Umhillen der mit
gegenseitigem Abstand angelieferten Riegel mittels
einer kontinuierlichen Einschlagfolie unter Bildung
einer Langssiegelnaht geformt. Nach dem Fiachle-
gen der Langssiegelnaht auf die Packungsuntersei-
te wird der aus der Folie gebildete Schlauch jeweils
zwischen zwei benachbarien Riegeln flachge-
driickt, versiegelt und getrennt. Damit haben die
Packungen an beiden Stirnseiten eine Finnennaht,
die auch als Quetschfaltung bezeichnet wird. Diese
bekannte Verpackung kann billig und mit hoher Ka-
denz hergestellt werden. Sie erfordert einfache
Siegelbacken und niedrige Siegeliemperaturen, da
die Siegelnaht nur einschichtig ist. Bei dieser be-
kannten Verpackung sind jedoch die breiten Finnen
storend. Sie geben der Verpackung ein "billiges”
Aussehen und werden deshalb kaum zum Ver-
packen hochwertiger Produkie verwendet. Zudem
beanspruchen diese groBen Finnen viel Raum, was
in Sammelpackungen, Verkaufsgestellen und Ver-
kaufsautomaten nachteilig ist.

Verpackungen, die besser prasentieren, werden
deshalb mit sogenannten Zwickelfaliungen an der
Stirnseite hergestellt. Ein Beispiel einer solchen
Zwickelfaltung ist in GB-A 679 052 eridutert. An
den Stimseiten wird von zwei gegeniiberliegenden
Schmalseiten her vor dem Flachdriicken des
Schlauches jeweils ein Zwickel gebildet. Nach dem
Flachdricken und Versiegeln Uberragt dann die
Stirnseitennaht das verpackte Produkt in der Brei-
te nicht. Sie [aBt sich deshalb auf die Stirmseite der
Packung herunterfalien und festkleben. Bei dieser
Packung ist die Stirnseitensiegelnaht wegen der
Zwickel teils einschichtig, teils doppelschichtig. Sie
ist deshalb nur schwer dicht zu kriegen. Es miissen
hohere Siegeltemperaturen verwendet werden, da-
mit auch im doppelschichtigen Bereich die Versiege-
lung gewidhrleistet ist. Dadurch ist die Siegeltempe-
ratur im einschichtigen Bereich zu hoch und es muB
mit entsprechend langeren Abkiihlzeiten gerechnet
werden. Diese Packungen konnen deshalb nicht mit
der hohen Kadenz der zuvor erwdhnten Packungen
hergestellt werden.

Eine weitere Schlauchpackung mit Zwickelfaliung
ist aus CH-A 254 978 bekannt. Auch hier ist die
Siegelnaht an den Stirnseiten teils einschichtig, teils
doppelschichtig, so daB dieselben Probleme mit
Dichtigkeit und Herstellkadenz aufireten, wie bei
der GB-A 679 052. Zudem wird bei dieser Packung
der Lappen des Stirnseitenverschlusses auf die
der Léangssiegelnaht gegeniiberliegende GroBfla-
che der Tafel gefaltet. Beide GroBfléachen der Tafel
sind daher fir Werbezwecke kaum zu gebrauchen,
so daB diese Packung {iblicherweise mit einem zwei-
ten Umschlag versehen werden muB, was aufwen-
dig ist.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht
darin, ein Verfahren zur Herstellung einer
Schiauchbeutelpackung und eine Packung fiir
Stuckgiter zu schaffen, welche eine dichte Versie-
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gelung an den Stirnseitenverschlilssen gewéhrlei-
stet und hohe Herstellkadenzen ermdglicht, wobei
die Packung &sthetisch ansprechend sein soll. Die-
se Aufgabe wird mit den kennzeichnenden Merkma-
len der Anspriiche 1 und 6 gelést.

Nachfolgend werden Ausfiihrungsbeispiele der
Erfindung anhand der Zeichnung erlautert. Die Fi-
guren stellen die eine Stirnseite der Packung per- .
spektivisch dar. Es zeigen:

Fig. 1 bis 6 aufeinanderfolgende Faltoperationen
des Stirnseitenverschlusses einer Packung, und

Fig. 7 und 8 eine Variante der Ausflihrungsform
nach Fig. 1 bis 6.

Zur Herstellung der dargestellten Packung wer-
den zun&chst die mit gegenseitigem Abstand vonein-
ander angelieferten Stilckgiliter, insbesondere
Schokoladeriegel, mit einer kontinuierlichen, heiB-
siegelbaren Folie 1 umhiillt. Die Langsrander der Fo-
lie werden miteinander unter Bildung einer Léngssie-
gelnaht 2 versiegelt und die Langssiegelnaht 2 flach
auf die Unterseite der Packung gefaltet. Der da-
durch gebildete Schiauch wird jeweils zwischen be-
nachbarten Riegeln gequetscht, unter Bildung einer
Finne 3 versiegelt und die einzelnen Packungen
werden voneinander getrennt. Diese Operationen
entsprechen dem bekannten Verfahren gemiB
Oberbegriff des Anspruches 1 und filhren bei den
bekannien Schlauchbeutelpackungen zu einem
Stirnseitenverschiu3 gemas Fig. 1.

Im Unterschied zu diesem bekannten Stirnseiten-
verschiuB wird beim erfindungsgeméBen Verfahren
die Finne 3 bis zur straffen Anlage an der Stirnflé-
che des Riegels zusammengepreBt und gesiegelt
(Fig. 2), wobei der Innenrand 4 der Finne 3 an der
Stirnflache des Riegels anliegt (Fig. 2). Die Finne 3
wird anschlieBend langs ihres Innenrandes 4 paral-
lel zur Stimseite 5 der Packung hochgefaltet
(Fig. 3), derart, daB die Langssiegelnaht 2 auBensei-
tig der Finne 3 ist. Die seitlich tber die Seitenfla-
chen 6 vorstehenden Seitenrénder 7 werden in zwei
Schritten um einen langs der Seitenkanten 8 verlau-
fenden Falz 9 um 180° nach innen gefaltet (Fig. 4
und 5). SchlieBlich wird der tiber die Oberseite 10 ra-
gende &uBere Rand 11 der Finne 3 langs der oberen
Stirnkante 12 der Packung um 180° nach unten gefal-
tet und durch einen HeiBklebertupfen 13 auf der
Stirnseite 5 befestigt (Fig. 6). Statt einer Befesti-
gung mit HeiBklebertupfen kommt auch eine HeiBsie-
gelung in Frage.

Bei relativ diinnen, tafelférmigen Stiickgitern,
z.B. Schokoladetafeln, kann der in der letzten Fal-
toperation heruntergefaitete AuBere Rand 11 der
Finne 3 die Unterseite 14 der Packung ilberragen.
In diesem bei der Variante nach Fig. 7 und 8 darge-
stellten Fall wird der Gber die Unterseite 14 vorste-
hende Teil des &uBeren Randes 11 l&ngs der unteren
Stirnkante 15 um 90° gefaltet und durch HeiBkleber-
tupfen 13 an der Unterseite 14 der Packung befe-
stigt.

Das dargestellie Verfahren und die damit herge-
stellie Packung haben gegeniiber den bekannten
Veriahren und Packungen erhebliche Vorteile:

— die Stirnseitensiegelnaht verlduft durchgehend



3 - EP 0230 855 B1 4

einschichtig und kann deshalb sehr dicht und mit ho-
her Kadenz hergestellt werden;

— stirnseitig hat der VerschluB eine ununterbroche-
ne AuBenfliche, die fir Werbezwecke wirksam
ausgeniitzt werden kann und sehr gut présentiert;

— der zuletzt heruntergefaltete &uBere Rand 11 der
Finne 3 verdeckt groBtenteils eventuelle Fal-
tungsungenauigkeiten. Das  Packungsaussehen
wird deshalb wenig durch Herstellungsungenauig-
keiten beeinfluBt.

- In Sammelpackungen, Verkaufsgestellen und Ver-
kaufsautomaten wird gegenilber der herkommlichen
Quetschfaltung erheblich Raum eingespart. Zudem
lassen sich die Packungen bedeutend besser sta-
pein und prasentieren deshalb besser.

— Die zusammengefalteten Finnen 3 wirken in Sam-
melpackungen und Verkaufsgestellen als StoB-
dampfer und Packungsverstirkung, so daB die ver-
packten Produkte geschiitzt werden.

Patentanspriiche
1. Verfahren zur Herstellung einer Schlauchbeu-

telpackung aus siegelbarem Material (1) mit einer
Langsnaht (2) und quetschversiegelten Finnen (3)

an beiden Stirnseiten (5), dadurch gekennzeichnet,

daB die Finnen (3) in einer ersten Faltoperation
langs ihres Innenrandes (4) parailel zur Stirnseite
(5) der Packung umgelegt werden, in einer zweiten
Faltoperation die Seitenrander (7) der Finnen (3)
langs der Seitenkanten (8) der Packung um 180° um-
gefaltet werden, und in einer dritten Faltoperation
der iiber die obere Stirnkanie (12) der Packung
{iberstehende &uBere Rand (11) der Finnen (3) mit
den eingefalteten Seitenrandern (7) um 180° umge-
faltet und an der Packung befestigt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB bei der ersten Faltoperation die Fin-
nen (3) in der Richtung umgelegt werden, daB die
Langsnaht (2) der Packung auf der AuBenseite der
Finnen (3) liegt.

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Seitenrénder (7) der Finnen (3)
derart umgefaltet werden, daB sie auf der gleichen
Seite der Finnen (3) wie die Langsnaht (2) anliegen.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB der nach der dritten
Faltoperation liber der Unterseite (14) der Packung
herausragende Teil der Finnen (3) um die untere
Stirnkante (15) der Packung umgefaltet und auf der
Unterseite (14) der Packung befestigt wird.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB die Befestigung der
gefalteten Finnen (3) mit HeiBkleber erfolgt.

6. Schlauchbeutelpackung aus siegelbarem Ma-
terial (1) mit einer Langsnaht (2) und quetschversie-
gelten Finnen (3), dadurch gekennzeichnet, daB die
Finnen (3) langs ihres Innenrandes (4) parallel zur
Stimseite (5) der Packung hochgefaltet sind, daB
die Seitenrander (7) der Finnen (3) um 180° umgefal-
fet sind, daB die Finnen (3) um eine Stirnkante (12)
der Packung gefaliet sind, und daB der &uBere
Rand (11) der Finnen (3) auf der Packung befestigt
ist.

7. Packung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
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zeichnet, daB die Langsnaht (2) am umgefalieten au-
Beren Rand (11) der Finnen (3) innenseitig ist.

8. Packung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der duBere Rand (11) der Finnen
(3) zusétzlich um die gegentiberliegende Stirnkante
(15) der Packung gefaltet und an der Unterseite (14)
befestigt ist.

9, Packung nach einem der Anspriiche 6 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB die Befestigung des
auBeren Randes (11) der Finnen (3) aus HeiBkiebe-
stellen (13) besteht.

Claims

1. Method of manufacturing a tubular bag pack-
age made of heatsealable material (1) and having a
longitudinal seam (2) and crimp-sealed fins (3) at
both ends (5), characterised in that in a first folding
operation the fins (3) are turned up along their inner
edge (4) parallel to the end (5) of the package, in a
second folding operation the side edges (7) of the
fins (3) are folded through 180° along the side edges
(8) of the package, and in a third folding operation
the outer edge (11) of the fins (3), which protrudes
beyond the upper leading edge (12) of the package,
is folded with the folded-in side edges (7) through
180° and is fastened to the package. :

2. Method according to claim 1, characterised in
that, during the first folding operation, the fins (3)
are folded so that the longitudinal seam (2) of the
package is on the outside of the fins (3).

3. Method according to claim 2, characterised in
that the side edges (7) of the fins (3) are folded so
that they are on the same side of the fins (3) as the
longitudinal seam (2).

4, Method according to one of claims 1 to 3, char-
acterised in that the portion of the fins (3) which
protrudes after the third folding operation beyond

. the underside (14) of the package is folded round

the lower leading edge (15) of the package and is
fastened to the underside (14) of the package.

5. Method according to one of claims 1 to 4, char-
acterised in that the folded fins (3) are fastened by
means of hot-setting adhesives.

6.Tubular bag package made of heat-sealable ma-
terial (1) and having a longitudinal seam (2) and
crimp-sealed fins (3), characterised in that the fins
(3) are folded upwards along their inner edge (4)
paralle! to the end (5) of the package, that the side
edges (7) of the fins (3) are folded through 180°,
that the fins (3) are folded round a leading edge (12)
of the package, and that the outer edge (11) of the
fins (3) is fastened on the package.

7. Package according to claim 6, characterised in
that the longitudinal seam (2) is on the inside of the
folded-round outer edge (11) of the fins (3).

8. Package according to claim 6 or 7, character-
ised in that the outer edge (11) of the fins (3) is addi-
tionally folded round the opposite-lying leading edge
(15) of the package and is fastened on the under-
side (14).

9. Package according to one of claims 6 to 8,
characterised in that the fastening of the outer
edge (11) of the fins (3) comprises heat-sealing
spots (13).
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Revendications

1. Procédé de production d’un emballage en forme
de sachet souple constitué par une matiére scel-
lable (1) comportant une couture longitudinale (2) et 5
des pattes (3) scellées par écrasement sur les deux
face frontales (5), caractérisé en ce qu'au cours
d’une premiére opération de pliage, on replie les pat-
tes (3) le long de leur bord intérieur (4) paralléle-
ment a la face frontale (5) de 'emballage, au cours 10
d'une seconde opération de pliage, on replie les
bords latéraux (7) des pattes (3) de 180° le long des
arétes latérales (8) de 'emballage et, au cours d’une
troisiéme opération de pliage, on replie de 180° le
bord extérieur (11) des pattes (3) dépassant de 15
I'aréte frontale supérieure (12) de 'emballage avec
les bords latéraux (7) replié en dedans, et on le fixe
a l'emballage.

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé
en ce qu'au cours de la premiére opération de 20
pliage, on replie les pattes (3) dans une direction tel-
le que la couture longitudinale (2) de I'emballage se
trouve sur la face extérieure des pattes (3).

3. Procédé selon la revendication 2, caractérisé
en ce qu'on replie les bords latéraux (7) des paties 25
(3) de fagon qu'elles soient placées sur la méme
face des pattes (3) que la couture longitudinale (2).

4. Procédé selon I'une des revendications 1 4 3,
caractérisé en ce qu'on replie la partie des pattes
(3) sortant au-dessus de la face inférieure (14) de 30
'emballage autour de I'aréte irontale inférieure (15)
apres la troisieme opération de pliage et on la fixe
sur la face inférieure (14) de 'emballage.

5. Procédé selon 'une des revendications 1 & 4,
caractérisé en ce qu'on effectue la fixation des pat- 35
tes (3) pliées au moyen d'adhésif de thermocollage.

6. Emballage en forme de sachet souple en ma-
tiere scellable (1) comportant une couture longitudi-
nale (2) et des pattes (3) scellées par écrasement,
caractérisé en ce que les pattes (3) sont relevées 40
le long de leur bord intérieur (4) parallélement a la
face frontale (5) de 'emballage, en ce que les bords
latéraux (7) des pattes (3) sont repliées de 180°, en
ce que les pattes (3) sont pliées autour d'une aréte
frontale (12) de I'emballage, ei en ce que le bord ex- 45
térieur (11) des pattes (3) est fixé sur 'emballage.

7. Emballage selon la revendication 6, caractéri-
sé en ce que la couture longitudinale (2) est placée
intérieurement sur le bord exiérieur replié (11) des
pattes (3). 50

8. Emballage selon la revendication 6 ou 7, carac-
térisé en ce que le bord extérieur (11) des pattes (3)
est replié en plus autour de I'aréte frontale opposée
(15) de 'emballage et est fixé a la face inférieure
(14). 55

9. Emballage selon I'une des revendications 6 & 8,
caractérisé en ce que la fixation du bord extérieur
(11) des pattes (3) est constituée par des points de
thermocollage (13).
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