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@ Bauelemant, insbesondere fiir einen Skikern und Verfahren zu seiner Herstellung.

@ Verfahren zur Herstellung eines Bauelementes, ins-
besondere zur Verwendung als Skikern, vorzugsweise in
einem Langlaufski, welcher Kern durch aneinandergefiigte
und miteinander verbundene gewellte oder abgewinkelt pro-
filierte Folien aus Papier- oder Kunststoffmaterial gebildet ist.
Dabei werden an den gewellten oder abgewinkelt profilierten

Folien (2) aus Papier oder Kunststoff in Abstand voneinander
befindliche, zueinander angenihert parallel verlaufende
Zugelemente {6), wie Faden aus Baumwolle, Seide, Glas,
Kunststoff, Kohlenstoff od.dgl., befestigt, z.B. verklebt, und
werden anschlieBend die Folien (2) aufeinander gelegt und

"miteinander verbunden, insbesondere verklebt.

Fig. 1

Ja 3b
2a
2b
5\ 2¢
2d
4 2e
2f

Croydon Pninting Company Ltd.



i0

15

20

25

0231734

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines
Bavelementes insbesondere zur Verwendung als Skikern, vorzugs-
weise in einem Langlesufski, welcher Kern durch aneinandergeflgte
und miteinander verbundene, gewellte oder abgewinkelt profilierte
Folien aus Papier- oder Kunststoffmaterisl gebildet ist. Die
Erfinduﬁg betrifft weiters ein nach diesem Verfahren hergestelltes

Bauvelement, insbesondere zur Verwendung als Skikern.

Es ist bekannt, Kerne fir Skier, insbesondere fir Langlaufskier,
durch aufeinander gelegte Schichten, die z.B. aus Holz gefertigt
sind, zu bilden. Derartigen Kernen kommt jedoch ein grofes

Gewicht zu. Soferne der Ski ein geringes Gewicht aufweisen

soll, ist es weiters bekannt, dessen Kern als armierte Ausschéumung
aus einem Kunststoffmaterial auszubilden. Derartige durch Aus-
schdumung gefertigte Kerne weisen jedoch eine nur geringe Festig-
keit auf. Der Erfindung liegt demnach die Aufgabe zugrunde,

einen Kern fir einen Ski, insbesondere einen Langlaufski, zu
schaffen, der trotz eines sehr geringen Gewichtes eine sehr

hohe Festigkeit sufweist.

Es ist weiters bekannt, Skikerne durch gewellte oder abgewinkelt
profilierte Folien aus Papier- oder Kunststoffmaterial zu fertigen,
welche Kerne eine Art Wabenstruktur aufweisen. Béi der Herstellung
derartiger Kerne besteht jedoch das Problem, daB eine Lage-
halterung der einzelnen Folien dahingehend bewirkt werden muB,

daB diese mit den Scheiteln aufeinander zu liegen kommen bzw.

daB verhindert wird, daB die einzelnen Folien ineinsander liegen,
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wodurch nicht die angestrebte Struktur mit zwischen den Folien
befindlichen Kanélen gebildet werden kdnnte. Um dieses Problem
zu lb6sen, ist z.B. bei einem Kern gem&B der AT-PS 231 323
jeweils zwischen zwei abgewinkelt profilierten Folien eine
angendhert eben susgebildete Folie angeordnet, welche auf den
Scheiteln einer der Folien zu liegen kommt und die ihrerseits
die Basis fiUr die Auflage der anliegenden weiteren Folie bildet.
Ein derartiger Kern ist ellerdings insoferne nicht den Erforder-
nissen entsprechend, als durch die dezwischen befindlichen,
durchgehenden, ebenen Folien dessen Gewicht nahezu verdoppelt
wird, wogegen nur eine geringfigige Erh6hung in dessén Festig-
keit erzielt wird. Zudem unterliegen die angenshert eben durch-
laufenden Folien hohen Belastungen, weswegen sie bru-chanfdllig
sind, wodurch Besch&digungen eines aus diesem Bauelement ge-

fertigten Kernes bedingt werden konnen.

Der Erfindung liegt demnach die Aufgebe zugrunde, ein
Verfahren asnzugeben, durch welches in einfacher Weise ein
derartiges Bauelement gefertigt werden kann, ohne daB zwischen
den einzelnen profilierten Folien ebene Folien vorgesehen werden
miissen, sodaB die durch diese bedingten Nachteile vermieden
werden und dessen ungeachtet die angestrebte lLagehalterung

zur Verbindung der Folien léngs ihrer Scheitel gewihrleistet
wird. Dies wird erfindungsgem&f dadurch erzielt, dasB an den
gewellten oder abgewinkelt profilierten Folien aus Papier oder

Kunststoff in Absténden voneinander befindliche, zueinander

angendhert parallel verlaufende Zugelemente, wie F&@den aus
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Baumw-olle, Seide, Glas, Kunststoff, Kohlenstoff od.dgl., be-

- festigt, z.B. verklebt, werden und anschlieBend die Folien

in der gewiinschten Lage sufeinandergelegt und miteinander ver-

bunden werden.

Die Zugeiemﬁnte, die sich quer zu den Erzeugenden der profi-
lierten Folien erstrecken, kdnnen sich in Abst&nden von 10 cm
bis 30 cm, vorzugsweise in Absténden von 20 cm, voneinender
befinden. Nach Verbindung, insbesondere Verklebung, der Folien
miteinander kdnnen die Folien in an sich Bekannter Weise, z.B.
durch Imprédgnierung, verstérkt werden, worauf die durch die
aufeinander geschichteten und miteinander verbundenen Folien
gebildeten Pakete senkrecht zu den Erzeugenden der Folien bzw.
parallel zu den Zugelementen in Abschnitte unterteilt werden,
deren Héhe angendhert der Hohe des gewiinschten Kernes zur Her-

stellung eines Skis, insbesondere eines lLanglaufskis, entspricht.

Nach einer Ausfithrungsvariante kénnen die durch die miteinander
verbundenen Folien gebildeten Pakete l&ngs solcher Ebenen in
Abschnitte unterteilt werden, die mit den Normalebenen auf

die Erzeugenden der Struktur einen Winkel von 10° bis 50°,
insbesondere einen Winkel von 20° bis 40°, einschlieBen. Da

Uber die Lé&nge eines Skis der Kern in Abschnitte‘unéerteilt

sein kann, kann hierdurch in jedem Bereich des Skis ein den
Belastungen - optimal entsprechender Kernabschnitt angeord-

net werden.
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Zur Fertigung eings solchen Bauvelementes werden gewellte oder
abgewinkelt profilierte Folien aus Pepier oder Kunststoffmaterial
unter Zwischenlage von Féden sneinandergefiigt und miteinander
verbunden, insbesondere verklebt, wodurch sich eine im Quer-
schnitt gewellte oder wabenfdrmige Struktur ergibt. Hierauf
werden éieée Pakete von ibereinander geschichteten und mit-
einander verbundenen Folien in Abschnitte unterteilt, deren
Breite der Hohe eines Skikernes angendhert gleich ist. Bei
Verwendung als Skikern stehen démnach die Wiande dieser Abschnitte
angenihert senkrecht zur Laufflache bzw. zur Oberfléche des

Skis. Somit ist der Kern durch einen strukturierten Kérper
gebildet, der mit von oben nach unten durchgehenden Kan&len

ausgebildet ist.

Ein Bauelement zur Herstellung eines Kernes fir einen Ski,
insbesondere einen Langlaufski, ist erfindungsgeméB dadurch
gekennzeichnet, deB es aus aneinandergefiigten und miteinander
direkt verbundenen, gewellten oder abgewinkelt profilierten
Folien aus Papier oder einem Kuststoffmaterial besteht. Vor-
zugsweise ist das Papier, aus dem das Bauelement gefertigt
ist, durch Imprégnierung mittels eines Kunststoffmaterials
verstirkt. Soferne das Bauelement durch gewellte Folien gebildet
ist, sind jeweils aneinander liegende Folien so éegeneinander
verschoben, daB sie mit ihren Scheiteln aneinander liegen,
wobei sie léngs der Scheitel miteinander verbunden sind. Zur
Verstdrkung des Bauelementes bzw. des sus diesem gefertigten
Skikernes kann zumindest ein Teil der Folien doppeltschichtig

ausgebildet sein, wobei zwei aneinesnder liegende Folien in-
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einander gelegt sind, wogegen die an die Doppelschichte an-
liegenden Folien mit diesen l#&ngs deren Scheitellinien verbunden

sind.

Das erfindungsgemidBe Verfahren bzw. ein erfindungsgeméBes Bau-
element sind nachstehend anhand von zwei in der Zeichnung dar-

gestellten Ausfihrungsbeispielen ndéher erléutert. Es zeigen:

-

Fig. 1 eine erste Ausfihrungsform eines erfindungsgeméBen Bau-
elementes in Draufsicht und
Fig. 2 eine zweite Ausfihrungsform eines erfindungsgeméBen

Bavelementes in Drawfsicht.

Wie aus Fig. 1 ersichtlich ist, besteht ein erfindungsgeméBes
Basuelement 1, das zur Herstellung eines Skikernes verwendet
werden kann, aus gewellten Folien 2, wobei jeweils nebeneinander
liegende Folien so gegeneinander verschoben sind, daB sie mit
ihren Scheitellinien 3a, 3b aufeinander zu liegen kommen. L&ngs
dieser Scheitellinien 3 sind die Folien 2 miteinander verbunden,

z.B. verklebt, wodurch eine Struktur gebildet ist, bei welcher

zwischen den einzelnen Folien 2 durchgehende Kandle 4 gebildet

sind. Diese Kan#le 4 erstrecken sich bei einem Skikern von

der Oberseite des Skis zu dessen Unterseite hin. Die durch

den Kern aufzunehmenden Belastungen werden von den von oben
nach unten durchgehenden Wénden der Folien 2 aufgenommen. Auf-
grund der Struktur dieses Bauelementes 1 weist dieses die fUr

die Verwendung als Skikern erforderliche Festigkeit auf. Die
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Folien kénnen aus mittels eines Kunststoffes imprégniertem

Pepier-bzw. sus steifem Kunststoffmsterisl gefertigt sein.

Zur Fertigung des durch aufeinandergelegte und miteinander
verbundene Folien gebildeten Bauelementes werden zwischen den
einzelnén #olien 2 in Absténden voneinander befindliche Zug-
elemente 6, wie z.B. Faden aus Seide, Baumwolle, Glas, Kunst-
stoff, Kchlenstﬁffod.dgl. angeordnet, die sich quer zu den
Erzeugenden der Folien 2 erstrecken, wodurch die einzelnen
Folien 2 in einfacher Weise aufeinander gelegt werden und mit-
einander l&ngs ihrer Scheitellinien,insbesondere zur Klebung,
verbunden werden kdnnen. Soferne die Hbhe eines Bauelementes 1
zur Fertigung eines Skis geringer ist als der Abstand der Zug-
elemente 6 voneinander, scheinen nur in einzelnen der endge-

fertigten Kerne derartige Zugelemente 6 auf.

Das Ausfihrungsbeispiel geﬁéB Fig. 2 unterscheidet sich vom
Ausfihrungsbeispiel gem&B Fig. 1 nur dadurch, daB ein Teil

der Folien 2 zur Erhthung der Festigkeit des Bauelementes 1
doppelschichtig ausgebildet ist, wobei jeweils zwei Folien

2n, 2'n ineinander gelegt und miteinander verbunden sind. Die
anliegenden Folien 2m, 20 sind gegeniber dem ersten Folienpaar
2n, 2'n verschoben angeordnet, wodurch sie mit éiesem langs
ihrer Scheitellinien 3m, 3o l1angs der Scheitel-
linien 3n, 3'n verbunden werden kdnnen. Die {Ubrigen Merkmale

und das Herstellungsverfahren entsprechen denjenigen, die anhand

des Ausfihrungsbeispiels gem&B Fig. 1 erléutert wurden.
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Zur Herstellung derartiger Bauelemente zur Fertigung von Kernen
fiyr Skier werden auf einer Seite von gewellten Folien aus Papier
oder Kunststoff in Absts#inden von 20 cm bis 50 cm Zugelemente,
z.B. Féden aus Baumwolle, Seide, Glas, Kohlenstoff, Kunststoff
od.dgl., befestigt. Die Zugelemente verlsufen dabei quer zu

den Erzeugénden der gewellten Folien. Hierauf werden die Folien
mittels eines Kunststoffes imprégniert, wodurch ihre Festigkeit.
maBgeblich erhéht wird. Beim Imprégniervorgang dienen die Zug-

elemente der Formhaltung. AnschlieBend wird eine Vielzahl von

Folien so aufeinander gelegt, daB sie sich l&ngs ihrer Scheitellinien

berihren und werden sie miteinander l&ngs der Scheitel verbunden,
z.B. verklebt oder verschweiBt. SchlieBlich werden die hierdurch
gebildeten Platten l&ngs angendhert normal zu den Erzeugenden
gefihrter Schnitte unterteilt, wodurch Abschnitte erhalten
werden, die als Kerne bei der Fertigung von Skiern geeignet

sind.

Nach einer Ausfiihrungsvariante werden die Schnitte ldngs solcher
Ebenen gefihrt, die mit den Erzeugenden einen Winkel von 10°
bis 50°, insbesondere einen Winkel von 20° bis 40°, einschlieBen,

wodurch dem Skikern spezifische Festigkeitseigenschaften erteilt

werden kdnnen.

Die fiir den Herstellungsvorgang verwendeten Folien kdnnen z.B.
eine Breite von 1 m aufweisen. Die Imprégnierung erfolgt der-
art, daB die Folien durch ein Harzbad hindurchgezogen werden,

worauf sie suf eine Spindel aufgespult und schréggestellt werden,
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wodurch Uberschiissiges Harz abflieBen kann. Hierauf werden
Abschnitte der Folien aufeinander geschichtet, wodurch Platten
gebildet werden. Diese Platten werden in einen auf eine Tem-
peratur von 130° C bis 150° C beheizten Windkanal eingebracht,

in welchem HeiBluft auch durch die in den Platten befindlichen

~ Kandle hindurchgeleitet wird. Hierdurch wird eine Aush&rtung

des Harzes und eine feste Verbindung der Folien miteinander
bewirkt, wodurch steife Platten gebildet werden. Diese Platten
werden hierauf in solche Abschnitte unterteilt, die als Kern

fir Skier, insbesondere Langlaufskier, geeignet sind.
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Peatentanspriche

1. Verfahren zur Herstellung eines Bauelementes, insbesondere
zur Verwendung als Skikern, vorzugsweise in einem Langlaufski,
welcher Kern durch aneinandergefiigte und miteinander verbundene
gewellte oder abgewinkelt profilierte Folien asus Papier- oder
Kunststoffmeterisl gebildet ist, dedurch gekennzeichnet, daf

an den gewellten oder abgewinkelt profilierten Folien (2) aus
Papier oder Kunststoff in Abstand voneinander befindliche,
zueinander angendhert parallel verlaufende Zugelemente (6),

wie Faden aus Baumwolle, Seide, Glas, Kunststoff, Kohlenstoff
od.dgl., befestigt, z.B. verklebt, werden und anschlieBend

die Folien (2) auvfeinander gelegt und miteinander verbunden,

insbesondere verklebt werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die Folien (2) nach Befestigung der Zugelemente (6) durch

Imprégnierung versteift werden.

3. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 und 2,'dadurch gekenn-
zeichnet, daB die durch die miteinander verbundenen Folien

(2) gebildeten Platten léngs solcher Ebenen in Abschnitte unter-
teilt werden, welche Ebenen mit den Normalebenen auf die Er-
zeugenden einen Winkel von 10° bis 50°, vorzugsweise einen

Winkel von 20° bis 40°, einschliefien.
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4, Bauelement zur Herstellung eines Skikernes fir einen Ski,
insbesondere zur Herstellung eines Kernes fir einen Langlaufski,
bestehend aus aneinandergefiigten und miteinander verbundenen,
gewellten oder sbgewinkelt profilierten Folien sus Paspier oder
Kunststoffmaterial, dadurch gekennzeichnet, daB die gewellten
bzw. abgewinkelt profilierten Folien (2) miteinander unmittel-

bar verbunden sind.

5. Bauelement nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB
das Papier in an sich bekannter Weise durch Imprégnierung mittels

eines Kunststoffmaterials verstérkt ist.

6. Bauelement nach einem der Anspriche 4 und 5, dadurch
gekennzeichnet, daB zwei aneinander liegende gewellte Folien
(2) so gegeneinander verschoben sind, dsB sie jeweils mit ihren
Scheitellinien aneinander liegen sowie 1l&ngs dieser miteinander

verbunden sind.

7. Bauelement nach einem der Anspriiche 4 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB zumindest ein Teil der Folien (2) doppelschichtig

ausgebildet ist.
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