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Verfahren und Vorrichtung zum Priifen von Zigaretten

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Priifen
von Zigaretten im Bereich von aufrechten bzw.
geneigten Magazin-Schichien eines Zigaretten-
Magazins, wobei einer Zigaretien-Gruppe aus
wenigstens einer Lage ein Zigaretien-Priifaggregat
zustellbar ist und fehlerhafie Zigaretten im Verlauf
des weiteren Transports derselben aussonderbar
sind.

Die Priifung von Zigaretien auf korrekte Ausbil-
dung, insbesondere auf Vorhandensein einer aus-
reichenden Tabakfiillung und -soweit zutreffend -
eines Filters vor dem Verpacken ist eine wichtige
MaBnahme. Am glinstigsten ist eine Prifung der
Zigaretten im Bereich der aufrechten Magazin-
Schichte des als Zigarettenvorrat dienenden
Zigarretten-Magazins. In den Magazin-Schichten
werden Zi garetten in einzelnen Reihen
Ubereinander gelagert nach unten geférdert bis zu
einer unteren Hauptausschubebene. Hier werden
dem |Inhalt einer Zigaretien-Packung enispre-
chende Zigaretten-Gruppen in Langsrichtung der
Zigaretien ausgeschoben. Wiahrend der
Abwartsbewegung der Zigaretien in den Magazin-
Schichten kann ein Zigaretten-Priifaggregat ange-
setzt werden, um die intakie Ausbildung der Ziga-
retten zu Uberpriifen. Die als fehlerhaft identifizier-
ten Zigaretten werden nachfolgend ausgesondert.

Die Prlfung der Zigaretten innerhalb der
Magazin-Schichte ist vor allem durch die unre-
gelm&Bige Lage der Zigarstien erschwert. Eine feh-
lerfreie  Prlfung erfordert, daB die Zigaretten
mdglichst exakt auf Priifforgane des Zigaretten-
Priifaggregats ausgerichtet sind. Infolge versetzter
Lage sowie von Abmessungsdifferenzen der Ziga-
retten sind diese von Magazin-Schacht zu
Magazin-Schacht nicht aufeinander in einer Ebene
ausgerichtet.

Eine weitere Schwierigkeit ist die Aussonder-
rung der fehlerhaften Zigaretten vor der Weiterve-
rarbeitung, insbesondere vor der Verpackung.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
fehlerfrei arbeitendes Verfahren und eine Vorrich-
tung flr die Priifung von Zigaretien im Bereich des
Zigaretten-Magazins vorzuschlagen.

Zur L8sung dieser Aufgabe ist das erfindungs-
gem#Be Verfahren dadurch gekennzeichnet, daf
die lLage bzw. die Lagen der zu priifenden
Zigaretten-Gruppe zur Durchfiihrung der Priifung -
(ieweils) in einer (Quer-)Ebene ausgerichtet wer-
den.

Der Erfindung liegt demnach die Erkenninis
zugrunde, daB flr eine exakte Priifung die Zigaret-
ten lagenweise ausgerichiet werden miissen. Zu
diesem Zweck werden erfindungsgemisB -je nach
GréBe der zu priifenden Zigaretten-Gruppe -eine,
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zwei oder drei Lagen der Zigaretien-Gruppe gleich-
zeitig geringfligig quer verschoben und in sine
ausgerichtete Position gebrachf, und zwar durch
zeitweilige Auflage auf in einer Querebene ausge-
richteten Stlitzorganen. In dieser seitswirts ver-
schobenen Position erfolgt dann die Priifung der
Zigaretten durch geeignete Zigaretten-
Priifaggregate. Die Zigaretien-Gruppe wird sodann
in die Ursprungsposition zurlickbewegt und damit
auch in den (schrittweisen) TransportfluB.

GemdR einem bevorzugten
Ausfiihrungsbeispiel findet eine 2zu priifende
Zigaretten-Gruppe Aufnahme in einem Quer-
schieber. Dieser ist wie ein Abschnitt oder Aus-
schnitt einer jeweiligen Schacht-Gruppe des
Zigaretten-Magazins gestaltet. In der Ausgangsstel-
lung des Querschiebers erstrecken sich einzelne
Schieberwédnde in der Ebene der zugehdrigen
Schachtwédnde als Fortsetzung derselben. Die Ziga-
retten kdnnen so durch den Querschieber hin-
durchlaufen. Zur Prifung wird der Querschieber
geringflgig quer zur Fdrderrichtung bewegt, insbe-
sondere um die halbe Breite eines Magazin-
Schachts. Die mitgenommene Zigaretien-Gruppe
ist dadurch versetzt gegeniiber den aufrechten Rei-
hen der Zigarefien in den Magazin-Schichten. Die
unteren Zigaretten der Zigaretten-Gruppe (untere .
Lage) erhilt dabei Auflage auf den oberen Enden
der (unteren Abschnitte der) Magazin-Schichte.
Diese bzw. deren obere Stiitzenden sind in einer
exakien Ebene ausgerichtet, wodurch auch die
gesamte Zigaretten-Gruppe eine  Ausrichtung
erhilt.

Bei Zigaretten-Magazinen mit mehreren, insbe-
sondere zwei Schacht-Gruppen ist jeder Schacht-
gruppe ein Querschieber zugeordnet. Die beiden
Querschieber werden durch ein gemeinsames
Betatigungsorgan synchron und abgestimmt be-
wegt.

Bei der Feststellung von fehierhaften Zigaretten
werden diese im Bereich einer Ausschubebene fir
fehlerhafie Zigaretten ausgesonderi. Diese befindet
sich oberhalb der Hauptausschubebene. Dabei wird
erfindungsgemdf so vorgegangen, daB bei
Zigaretten-Gruppen aus mehreren Lagen jeweils
eine der Anzahl der Lagen enisprechende Anzahl
von lbereinander liegenden Zigaretten mit der feh-
lerhaften Zigarette ausgeschoben werden.

Weitere Merkmale der Erfindung beziehen sich
auf die Ausgestaltung der Querschieber sowie auf
Organe zum Ausschub der fehlerhaften sowie der
korrekten Zigaretten.

Ausflhrungsbeispiele der erfindungsgemZBen
Varrichtung werden nachfolgend anhand der Zeich-
nungen ngher erldutert. Es zeigt:
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Fig. 1 einen Teil eines Zigaretten-Magazins
mit Zigaretten-Revolver in Vorderansicht,

Fig. 2 eine Einzelheit der Darstellung gemi3
Fig. 1 in vergréBertem MaBstab, ndmlich zwei
Schacht-Gruppen des Zigaretten-Magazins,

Fig. 3 einen Abschnitt einer Schacht-Gruppe
als Einzelheit mit einem Querschieber in Ausgang-
sposition,

Fig. 4 eine Darstellung entsprechend Fig. 3
mit dem Querschieber in der Priifsteliung,

Fig. & einen Horizontalschnitt durch eine
Schachtgruppe des Magazins im Bereich des
Querschiebers,

Fig. 6 einen Vertikalschnitt im Bereich eines
Magazin-Schachts mit Ausschuborganen fiir Ziga-
retten,

Fig. 7 einen Horizontalschnitt durch eine
Schachtgruppe im Bereich der Ausschubebene fiir
fehlerhafte Zigaretten,

Fig. 8 eine Darstellung analog zu Fig. 6 fir
eine andere Ausflihrungsform der Vorrichtung,

Fig. 9 eine Darstellung analog Fig. 6 und 8
einer weiteren Ausfiihrungsform der Vorrichtung.

Zigaretten-Verpackungsmaschinen sind
liblicherweise so aufgebaut, daB die von einer
Zigaretten-Herstelimaschine kommenden Zigaret-
ten in ein der Verpackungsmaschine zugeordnetes
trichterférmiges Zigaretten-Magazin 10 eingefillt
werden. Von diesem ist in Fig. 1 ein unterer Teil
dargestellt, ndmlich zwei Schachtgruppen 11 und
12, bestehend jeweils aus einer Anzahl von
abwiértsflihrenden Magazin-Schichten 13 bzw. 14.
Diese sind, wie bekannt, so ausgebildet, daB in
jedem Magazin-Schacht 13, 14 eine aufrechte Rei-
he 15 von Zigaretten Aufnahme findet. Die Anzahl
der zu einer Schachigruppe 11, 12 zusammen-
gefaBten Magazin-Schéchte 13, 14 entspricht der
Anzahl von Zigaretien einer Lage innerhalb einer
zur Aufnahme in einer Zigaretten-Packung be-
stimmten Zigaretten-Gruppe 16. Bei dem vorliegen-
den Ausflihrungsbeispiel sind demnach jeweils sie-
ben Magazin-Schichte 13, 14 innerhalb einer
Schacht-Gruppe 11, 12 gebildet. Die Magazin-
Schichte 13, 14 sind durch diinne Schachtwinde
17, 18 voneinander getrennt. Die Breite bzw. Quer-
Abmessung eines Magazin-Schachts 13, 14 ist et-
was gr6Ber als der Durchmesser einer Zigarstte.

Am unteren Ende der Schachtgruppen 11, 12
werden die Zigaretten-Gruppen 16 im Bersich einer
Hauptausschubebene 19 ausgeschoben in eine Ta-
sche 20 eines neben den Schachtgruppen 11, 12
in vertikaler Ebene umlaufenden Zigaretten-Revol-
vers 21. Durch diesen werden die Zigaretten-Grup-
pen der Verpackung zugefiihrt, im vorliegenden
Falle Uber einen die Zigaretten-Gruppen 16 aufneh-
menden Zigaretten-FGrderer 22.
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Die Reihen 15 der Zigaretten in den einzelnen
Magazin-Schéchten 13, 14 ruhen in der Hauptaus-
schubebene 19 auf schrég bzw. dachférmig an-
geordneten Ausschubplatten 23, 24 auf. Durch Aus-
schuborgane werden jeweils mehrere, nimiich drei
Ubereinander liegende Zigaretten aus einem
Magazin-Schacht 13, 14 ausgeschoben, durch ein
Mundstiick 25 hindurch in die gleichachsig ausge-
richtete Tasche 20 des Zigaretten-Revolvers 21.

Die Ausschuborgane fir die Zigaretten sind ein
Zigaretten-Ausschieber 26 mit einer der Anzahi der
zu entleerenden Magazin-Schichte 13, 14 entspre-
chenden Anzahl von stegartigen Schieberfingern
27. Diese rechteckigen Ausschuborgane sind so
bemessen, daB die gewilinschte Anzahl von
Ubereinanderliegenden  Zigaretten aus jedem
Magazin-Schacht 13, 14 erfaBt wird, im vorliegen-
den Falle drei. Die Schieberfinger 27 werden dabei
unter Mitnahme der Zigaretten soweit bewegt, daB
die- Zigaretten-Gruppe 16 in die Tasche 20 gelangt.

Die Zigaretten werden im Bereich der Magazin-
Schéchte 13, 14 hinsichtlich ihrer korrekten Ausbil-
dung Uberpriift. Die abschnitiweise -nimlich jeweils
um drei Zigaretten (F&rderabschnitt) -unter Eigen-
gewicht abwirtsbewegten Zigaretten gelangen im
Bereich einer Priifebene 28 in einen Querschieber
28. Dieser ist wie ein Abschnitt bzw. Zwischenstiick
der Schachtgruppe 11, 12 ausgebildet. Ein rah-
menfrmiges Gebilde mit Schieberseitenwinden
30 und 31 sowie einer Schieberriickwand 32 ist
innerhalb der Schachtgruppe 11, 12 querver-
schieblich in einer Ebene senkrecht zur
Langserstreckung der Magazin-Schichte 13, 14.
Schachtgruppen-Seitenwinde 33 und 34 sind so
bemessen, daB der Querschieber 29 innerhalb ein-
er Ausnehmung 35 bzw. 36 der Schachtgruppen-
Seitenwénde 33, 34 Querbewegungen ausfiihren
kann, und zwar mit einer der halben Breite eines
Magazin-Schachts 13, 14 entsprechenden Ampli-
tude. innerhalb des oben und unten offenen Quer-
schiebers 29 sind Schiebertrennwinde 37 angeord-
net, die in der Ausgangsstellung des Quer-
schiebers 29 (Fig. 3) mit den Schachtwinden 17,
18 fluchten, ndmlich Fortsetzungen derselben bil-
den. in dieser Stellung verlaufen demnach die Rei-
hen 15 der Zigaretten durchgehend auch im Be-
reich des Querschiebers 29.

Der Querschieber 29 ist in einem Abstand von
der unteren Hauptausschubebene 19 (Aus-
schubplatte 23, 24) angeordnet, der einem mehrfa-
chen eines Fdrderabschnitt derZigarstten in den
Magazinschéchten 13, 14 entspricht. Im vorliegen-
den Falle betréigt der Abstand vier Fdrderab-
schnitte, wobei der Linge eines Fdrderabschnitts
dem addierten Durchmesser von drei Zigaretten
entspricht. Die jeweils in den einzelnen Magazin-
Schéchten 13 und 14 im Bereich des Quer-
schiebers 29 Ubereinanderliegenden (drei) Zigaret-
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ten werden einer Priifung unterzogen. Zu diesem
Zweck wird der Querschieber mit dieser
Zigaretien-Gruppe 16 aus der fluchtenden Aus-
gangsstellung gem#B Fig. 3 in die Prifstel lung
gemiB Fig. 4 bewegt. Hier sind die sich in dem
Querschieber 29 befindenden Zigaretien ge-
geniiber den Reihen 15 innerhalb der Magazin-
schiachte 13, 14 versetzt. Die Anordnung ist so
getroffen, daB die jeweils unferen Zigareiien bzw.
-eine untere Lage 38, auf oberen Stlitzenden 39 der
unteren Abschnitie der Schachtwinde 17, 18 auf-
liegen. Da die Stiitzenden 39 auf eine exakte Que-
rebene bzw. Priifebene 28 ausgerichiet sind, erhal-
ten auch die Zigaretien innerhalb des Quer-
schiebers 29 eine entsprechende Ausrichtung. Die
Zigaretten-Gruppen 16 liegt nun sehr exaki. Ein in
der Priifstellung dem Querschieber 29 zustellbares,
seitlich angeordnetes Priifaggregat 40 kann nun mit
Priiforganen -bei dem vorliegenden
Ausfiihrungsbeispiel mit mechanischen PriifsiéBeln
41 -exakt mittig die Stirnfldchen der Zigaretten 15
prifen. Der Querschieber 29 ist auf der dem
Prifaggregat 40 =zugekehrten Seite mit einer
diinnen Schiebervorderwand 42 versehen, die hier
Bohrungen 43 fur den Durchtriit der Prifst&8el 41
aufweist.

Die Querschieber 29 kdnnen durch geeignete
Schuborgane bewegt werden. Bei dem vorliegen-
den Ausfihrungsbeispiel werden die Querschieber
29 "durch gesonderte Betdtigungsorgane bewegt,
némiich jewsils durch eine routierend angetriebene
Kurvenscheibe 44, 77. Auf dem Umfang der routie-
rend angetriebenen Kurvenscheiben 44, 77 laufen
mit dem Querschieber 29 verbundene Tastrollen 45
ab. Durch Erhdhungen auf dem Kurvenscheiben
44, 77 werden die Querschieber 29 gleichzeitig aus
der Ausgangsstellung in die Prifsteliung bewegt.
Die Kurvenscheiben 44, 77 sind auf einer gemein-
samen Antriebswelle 47 angeordnet.

Die Querschieber 29 sind innerhalb der
Schachitwinde elastisch abgestlitzt, ndmiich durch
Rickholfedern 46. Durch diese wird jeder Quer-
schieber 29 in die Ausgangsstellung zurlickbewegt,
sobald die Tastrolle 45 die Erhdhung auf der
Kurvenscheibe 44, 77 verl3Bt.

Soweit fehlerhafte Zigaretten bei der Priifung
identifiziert werden, erfoigt eine Aussonderung der-
selben vor Erreichen der unteren Hauptaus-
schubebene 19. Bei dem Ausfihrungsbeispiel der
Fig. 1 und 2 befindet sich eine Ausschubebene 48
fUr fehlerhafte Zigaretten einen Forderabschnitt ob-
erhalb der Hauptausschubebene 19. Ein Aus-
schuborgan 49 ist so ausgebildet, daB aus der
gepriiften Zigaretten-Gruppe 16 jeweils drei
Uibereinanderliegende Zigaretten -zusammen mit
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der fehlerhafien Zigarette -ausgeschoben werden.
im unglinstigen Falle gehen deshalb zwei intakte
Zigaretten zusammen mit einer fehlerhaften verlo-
ren.

Das Ausschuborgan 19 besteht zu diesem
Zweck aus einem langgesireckien, kastenf&rmigen
Halter 50, in dem eine der Anzahl der Magazin-
Schichte 13, 14 einer Schacht-Gruppe 11, 12 ents-
prechende Anzahi von Ausschubfingern 51 Auinah-
me findet. Jeder Ausschubfinger 51 ist einem
Magazinschacht 13, 14 zugeordnet.

Der Halter 50 ist mit dem Zigaretten-Aus-
schieber 26 verbunden -Uber einen Steg 52 -, wird
demnach mit dem Zigaretten-Ausschieber 26 stets
hin-und herbewegt. Sofern keine fehlerhaften Ziga-
retten auszusondern sind, befinden sich die Aus-
schubfinger 51 in einer zurlickgezogenen Position
innerhalb des Halters 50, derart, daB diese jeweils
in der Ausschub-Endstellung des Zigaretten-Aus-
schiebers 26 auBerhalb der Schachigruppen 11, 12
bleiben. Ist eine fehlerhafte Zigarette auszusondern
(durch Ausschub von drei Zigaretien), wird der
betreffende Ausschubfinger 51 aus dem Halter 50
ausgefahren, derart, daB dieser Ausschubfinger 51
unter Mitnahme von drei {bereinanderliegenden
Zigaretten durch den beireffenden Magazin-
Schacht 13, 14 hindurchtriit. Eine Schachtriickwand
53 und eine Schachtvorderwand 54 sind mit
Durchtrittschilitzen 55 fiir die Ausschubfinger 51
bzw. mit Schiitz&ffnungen 56 fUr den Durchtritt der
ausgeschobenen Zigaretten versehen. Bei- dem
vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel ist die Schacht-
vorderwand 54 mit einer durchgehenden Offnung
versehen, die durch die entsprechend verbreiterien
bzw. vergréBerten Schachtwinde 17, 18 in diesem
Bereich in einzelne Schiitzdffnungen 56 unterfeilt
ist.

Die Ausschubfinger 51 werden im vorliegenden
Falle pneumatisch betétigt. Jeder Ausschubfinger
51 ist mit einem Kolbenende 57 in einem Hohlraum
des Halters 50, ndmlich einem Zylinderraum 58
gelagert. Uber ebenfalls jedem Ausschubfinger 51
bzw. jedem Zylinderraum 58 zugeordnete Druc-
kiuftkandle 59 und Druckluftieitungen 60 kdnnen
individuell einzelne Ausschubfinder 51 mit Druckiuft
beaufschiagt werden, so daB sie aus der
zurlickgezogenen Stellung (strichpunkiiert in Fig.
6) in ausschiebendem Sinne (ausgezogene Linien
in Fig. 6) bewegt werden kdnnen.

Jede Druckluftieitung 80 ist an ein Magnetventil
81 angeschiossen, welches auf Signale des
Priifaggregats 40 anspricht.

Nach Durchfiihrung einer Ausschubbewegung
eines Ausschubfingers 51 wird -durch Umschalten
des Magnetventils 61 -der Zylinderraum 58
entliiftet. Der betreffende Ausschubfinger 51 wird
durch ein selbstidtiges Riickholorgan, namlich
durch eine Rickholzugfeder 62, in die Ausgangs-
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stellung gezogen. Die besonders lang ausgebildete
Rickholzugfeder 52 findet in der zusammengezo-
genen Stellung Aufnahme in einem Kanal 63 inner-
halb des Ausschubfingers 51.

Die Bewegungen des Zigaretten-Ausschiebers
26 und des Ausschuborgans 48 bzw. der Aus-
schubfinger 51 sind derart aufeinander abgestimmt,
daf etwaige fehlerhafte Zigaretten innerhalb eines
kurzen Zeitabschnitts des Bewegungstaktes des
Zigaretten-Ausschiebers 26 in der beschriebenen
Weise ausgesondert werden. Die Ausfahrbewegung
des betreffenden Ausschubfingers 51 wird zu die-
sem Zweck bereits unmitielbar nach Beginn der
Ausschubbewegung des Zigaretten-Ausschiebers
26 durch Beaufschlagung mit Druckluft eingeleitet.
Der Ausschubfinger 51 ist in die Ausgangsstellung
zurlickgekehrt, bevor die Schieberfinger 27 des
Zigaretten-Ausschiebers 26 im Verlaufe der
Rickkehrbewegung aus dem Bereich der Schacht-
Gruppen 11, 12 austreten. Dies bedeutet, daB in
dem Magazin-Schacht 13, 14 mit der fehlerhaften
Zigarette die ausgeschobene Anzahl von Zigaretten
bereits nachgefdrdert (durch Eigengewicht) ist, be-
vor in allen Magazin-Schichten 13, 14 die der
ausgeschobenen Zigaretien-Gruppe 16 entspre-
chende Anzahl von Zigaretten nachgeférdert wird.

Die ausgesonderten (drei) Zigaretten gelangen
bei dem vorliegenden Ausflihrungsbeispiel auf ein
Ableitblech 64 mit aufrechter Anschlagwand 65.
Das neben den beiden Schachtgruppen 11, 12 sich

erstreckende Ableitbiech 64 ist dachférmig ausge-_

bildet, so daB die ausgesonderten Zigaretten unter
Eigengewicht seitlich abgleiten.

Fir die Aussonderung fehlerhafter Zigaretten
aus einem oder mehreren Magazinschichten 13,
14 sind in Fig. 8 und 9 Alternativen gezeigt. In
beiden Fillen werden die fehlerhaften Zigaretten in
einer der Ausschubrichtung flir die Zigaretten-
Gruppen 16 entgegengesetzien Richtung ausge-
schoben. Ein Ausschuborgan 68 ist demnach auf
der Seite des Zigarettenrevolvers 21 fest angeord-
net, insbesondere an der Schachtvorderwand 54.
Den einzelnen Magazinschéchten 13, 14 zugeord-
nete, individuell bewegbare Ausschubfinger 87 sind

_innerhalb des Ausschubor gans 60 in einzelnen
Zylinderrdumen 68 mit Kolbenenden 69 ver-
schiebbar gelagert und Uber Druckluftanschitisse
70 und 71 in beiden Bewegungsrichtungen mittels
Druckluft beaufschlagbar. Bei dem
Ausflihrungsi.>ispiel der Fig. 8 ist lediglich ein obe-
rer Teilbereich der Ausschubfinger 67 durch ents-
prechende Querschnittsminderung als Kolben-
stange zur Auinahme des Kolbenendes 69 ausge-
bildet.

Bei der Alternative gemiB Fig. 9 werden die
fehlerhaften Zigaretten bzw. eine Teilgruppe von
drei Zigaretten mittels Druckluft auf dem betreffen-
den Magazinschacht 13, 14 herausgeftrdert. Zu
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diesem Zweck ist im Bereich der Schachtvorder-
wand 54 ein Blaskopf 72 ansetzbar, der Uber jeder
einzelnen Zigarette zugeordnete Blasbohrungen 73
auf jede der auszustoBenden Zigaretten einen Blas-
strahl richtet. Der Blaskopf 72 ist zu diesem Zweck
mit Disen 74 fUr jede Zigarette bzw. fiir jede
Blasbohrung 73 ausgeriistet. Die Gruppe von drei
{bereinander angeordneten Diisen 74 kann indivi-
duell mit Druckluft beaufschlagt werden, so daB
auch hier jewsils drei Zigaretten, von denen minde-
stens eine fehlerhaft ist, ausgef6rdert werden. Der
Blaskopf 72 ist so ausgebildet, daB jede Gruppe
von (drei) Disen 74 individuell mit Druckluft ver-
sorgt werden kann, wobei die Steuerung Uber Ma-
gnetventile erfolgen kann, wie im Zusammenhang
mit dem Ausflhrungsbeispiel der Fig. 6 be-
schrieben.

Zusdtzlich zu der Prifung der Zigaretten im
Bereich der Magazinschéchie 13 und 14 ist bei der
dargestellten Vorrichtung eine Priifung der ausge-
schobenen Zigarettengruppen 16 im Bereich des
Zigaretten-Revolvers 21 vorgesehen, und zwar
durch den Taschen 20 desselben zustellbare Ziga-
rettenprifeinrichtungen 75 und 76 bekannter
Bauart.

Anspriiche

1. Verfahren zum Priifen von Zigaretten im
Bereich von aufréchten bzw. geneigten Magazin-
Schichten eines Zigaretten-Magazins, wobei einer
Zigaretten-Gruppe aus wenigstens einer Lage ein
Zigaretten-Prifaggregat zustellbar ist und fehler-
hafte Zigaretten im Verlauf des weiteren Transports
derselben aussonderbar sind, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl die Lage (38) bzw. die Lagen der zu
prufenden Zigaretten-Gruppe (16) zur Priifung -
(ieweils) in einer (Quer-)Ebene ausgerichtet wer-
den. :

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Zigaretten-Gruppe (16)
durch Querverschiebung relativ zu den Magazin-
Schéchten (13, 14) lagenweise ausgerichtet wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daf die zu priifende Zigaretten-
Gruppe (16) um (etwa) einen halben Durchmesser
einer Zigarette bzw. um eine halbe Breite eines
Maganzin-Schachts (13, 14) quer verschoben und
auf -in einer gemeinsamen Ebene ausgerichteten
Auflagen, insbesondere auf oberen Stiitzenden -
{39) von Schachiwdnden (17, 18) abgelegt und
ausgerichtet werden.

4. Verfahren nach Anspruch 1 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daf eine (etwa) dem Inhalt einer
Zigaretten-Packung  entsprechende  Zigaretien-
Gruppe (16) mit insbesondere drei Lagen quer ver-
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schoben, lagenweise ausgerichtet und gepriift wird,
wobei die untere Lage (38) auf den Stlitzenden -
(39) der (unteren) Schachtwénde (17, 18) aufliegt.

* 5. Verfahren nach Anspruch 1 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Zigaretien-Gruppe (16)
nach Durchflihrung der Priifung in die Ausgangs-
stellung unter Ausrichtung auf die {aufrechten) Rei-
hen (15) der Zigaretien in den Magazin-Schéchten
(13, 14) zuriickbewegt werden.

6. Vorrichtung zum Priifen von Zigaretten im
Bereich von aufrechten bzw. geneigten Magazin-
Schichien eines Zigaretten-Magazins, wobei einer
Zigaretien-Gruppe aus wenigsiens einer Lage ein
Zigaretten-Pr{ifaggregat zustellbar ist und fehler-
hafte Zigaretten nachfolgend aussonderbar sind,
dadurch gekennzeichnet, daB im Bersich der
Magazin-Schichte (13, 14) ein Querschieber (29)
fiir eine aus wenigstens eine Lage (38) bestehende
Ziga retten-Gruppe (16) relativ zu den Magazin-
Schichten (13, 14) quer bewegbar ist zur Bewe-
gung der Zigaretten in eine lagenweise ausgerich-
tete Position.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Querschieber (29) rahmen-
artig ausgebildet ist mit Schieberseitenwinden (30,
31) und Unterteilungen korrespondierend zu den
Magazin-Schichten, insbesondere durch Schieber-
trennwidnde (37) in der Ebene bzw. in
Verlangerung von Schachtwinden (17, 18).

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7,
dadurch gekennzeichnet, daB die Zigaretien einer -
{unteren) Lage (38) der zu priifenden Zigaretten-
Gruppe (18) innerhalb des Querschiebers (29) in
der Prifstellung auf in einer Ebene ausgerichteten
Unterstlitzungen aufliegen, insbesondere auf obe-
ren.Stltzenden (39) der Schachtwande (17, 18).

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 sowie einem
oder mehreren der weiteren Ansprliche, dadurch
gekennzeichnet, daB Zigaretten-Gruppen (16) aus
drei lLagen quer verschiebbar und gemeinsam
prifbar sind.

10. Vorrichtung nach Anspruch 6 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB der Querschieber (29) durch
ein Betdtigungsorgan, insbesondere durch eine
umlaufende Kurvenscheibe (44) gegen die Bela-
stiung eines Rickholorgans, insbesondere einer
Riickhoifeder (46}, in die Priifstellung bewegbar ist.

11. Vorrichtung nach Anspruch 10 sowis einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB bei einem Zigaretien-Magazin
(10) mit zwei Schachi-Gruppen (11, 12) und je
einem  Querschieber (29) diesem je ein
Betétigungsorgan zugeordnet ist, insbesondere auf
einer gemeinsamen Antriebswelle (47) angeordnete
Kurvenscheiben (44, 77) mit individuellen Tastrollen
{(45).
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12. Vorrichtung nach Anspruch 6 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB eine Vorderwand (42) des
Querschiebers (29) mit Bohrungen (3) fiir den
Durchiritt von Priforganen, insbesondere
PriiBstdBeln (41) versehen ist.”

13. Vorrichtung nach Anspruch 6 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die fehlerhafien Zigaretien in

einer der Anzahl der Lagen der gepriiften
Zigaretten-Gruppen (16) entsprechenden Teil-
gruppe, insbesondere mit drei

Ubereinanderliegenden Zigaretien, im Bereich einer
Ausschubebene (48) mit Abstand oberhalb einer
Hauptausschubebene (19) fiir die zu verpackenden
Zigarettengruppen (16} aus dem beireffenden
Magazinschacht (13, 14) ausschiebbar sind.

14. Vorrichtung nach Anspruch 13 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Abstinde zwischen einer
Prifebene (28) (Querschieber 29), der Aus-
schubebene (48} fiir die fehlerhaften Zigaretien und
der Hauptausschubebene (19) flir die zu verpac-
kenden Zigaretten-Gruppen (16) in Abstidnden von-
einander angeordnet sind, die dem ein-oder mehr-
fachen eines Fordertakies der Zigaretien in den
Magazin-Schichten (13, 14) entsprechen.

15. Vorrichtung nach Anspruch 13 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB ein Ausschuborgan (49) fiir
fehierhafte Zigaretten mit einem Zigaretten-Aus-
schieber (26) flr die zu verpackenden Zigaretten-
Gruppen (16) gekoppelt und gleichzeitig bewegbar
ist, wobei Ausschubfinger (51) flir die fehlerhaften
Zigaretten individuell nach MaBgabe des Ergebnis-
ses der Prifung relativ zum Ausschuborgan (49)
bewegbar sind.

16. Vorrichtung nach Anspruch 15 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Ausschubfinger (51) in
einem Halter (50) des Ausschuborgans (49) einzeln
beaufschiagbar sind. insbesondere durch Druckiuft,
wobei Enden der Ausschubfinger (51) als Kolbe-
nenden (57) ausgebildet und in einzelnen Zylinder-
kammerm (58) bewegbar sind.

17. Vorrichtung nach Anspruch 16 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Ausschubfinger (51) durch
Riickholorgane, insbesondere durch eine langge-
streckte Riickholzugfeder (62) in die Ausgangsstel-
lung zurlickbewegbar sind.

18. Vorrichtung nach Anspruch 13 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die fehlerhafien Zigaretten auf
ein Ableitblech (64) neben den Schacht-Gruppen -
(11, 12} ausschiebbar ist, welches dachf&rmig aus-
gebildet ist, zu den Seiten hin abfallend.
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19. Vorrichtung nach Anspruch 13 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekenzeichnet, daB fehlerhafte Zigaretten in einer
zur Ausschubrichtung fiir die zu verpackenden
Zigaretten-Gruppen (16) entgegengesetzten Rich-
tung aus dem Magazin-Schacht (13, 14) aus-
schiebbar sind, insbesondere durch ein feststehen-
des Ausschuborgan (66) mit jedem Magazin-
Schacht (13, 14) zugeordneten Ausschubfingern -
(67), die individuell betitigbar sind, insbesondere
durch Druckiuft.

20. Vorrichtung nach Anspruch 13 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB fehlerhafte Zigaretten mittels
Druckluft aus dem Magazin-Schacht (13, 14) aus-
stoBbar sind, wobei an einer Schachtriickwand -
(53) oder Schachtvorderwand (54) jeder auszubia-
senden Zigarette zugeordnete Blasbohrungen (73)
angeordnet und jeder Blasbohrung (73) eine Dise -
(74) eines Blaskopfes (72) zugeordnet ist.
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