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" (® Packgut enthaitender Behilter.

@) Packgut enthaltender Behilter mit wenigstens
einer versiegelten oder verschweifiten Naht, dadurch
gekennzeichnet, daB in die Naht ein Etikett eingesie-

gelt oder eingeschweift ist.
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Packgut enthaitender Behilter

Die Erfindung betrifft einen Packgut enthalten-
den Behdlter nach dem Oberbegriff des Anspruchs
1.

Behdlter dieser Art dienen hiufig als Ver-
packungen flir Riegel, Geb&ck, portionierie
StBwaren, Kuchen u.dgl. Hiufig bestehen sie aus
Schlauchbeuteln, die fir sich oder in einem Tray
das Packgut, portioniert oder in EinzelstUcken, ent-
halten. Das Packgut wird dabei unter Bildung der
Behdlter mit einem von einer Rolle kommenden
Packmaterial im horizontalen Produkidurchiauf um-
wickelt. Rieselfahiges oder kleinstlickiges Packgut -
(z.B. Bonbons, Gummib&rchen, Chips, Knabber-
gebéck u. dgl) wird hdufig in vorgefertigte Beutel
von oben Uber eine Beuteldffnung geflilit.

Als Verpackungsbeutel kommen Horizontal-
schlauchbeutel ("Flossenpackung”) oder Vertikal-
schlauchbeute! ("Dreinahtbeutel™) in Betracht. Bei-
den Ausfiihrungen ist eigen, daB sie aus flexiblem,
von einer Rolle abgezogenem Packmaterial gebil-
det werden, daB sie Uber eine Formschuiter zu
einem Schlauch geformt werden, daB in sie hori-
zontal oder veriikal Packgut gefiilit wird und daB
sie durch einen Siegelvorgang oder
Schweifvorgang nach dem Befiillen verschlossen
werden. )

Bei dem Herstellen und Schlieen solcher Beu-
tel werden in der Regel drei Schweifinihte oder
Siegelndhte erzeugt: eine Kopfnaht und eine
FuBinaht quer zur Laufrichtung der Packmaterial-
bahn und eine Ldngsnaht parallel zur Laufrichtung
der Packmaterialbahn. Die Kopfnaht und die
FuBnaht sind im verschweiiten bzw. versiegelien
Zustand stets halb so breit wie die von der Rolle
kommende Packmaterialbahn. Die Lingsnaht ent-
spricht immer der Abschnittslinge der Beutel, d.h.
der Abschnittsiiinge der von der Rolie abgewickel-
ten Packmateriaibahn.

Aufgabe der Erfindung ist es, esin Eiikett anzu-
geben, das in einen Behilter, also insbesondere in
einen Beutel nach dem Oberbegriff des Anspruchs
1 integriert wird, insbesondere fest mit dem Pack-
material versiegeit bzw. verschweiBt wird.

Die L&sung dieser Aufgabe ist im Kennzeichen
des Anspruchs 1 angegeben.

Dadurch, daB ein Etikett in die Naht eingesie-
gelt oder eingeschweifit wird, ist kein besonders
hoher Arbeitsaufwand erforderlich, der Behilter
bleibt dichtund das Etikett kann nicht ohne
Offnung des Behilters oder Beschidigung des
Behilters beschidigungsfrei entfernt werden.

Um den Inhalt des Behiliers nicht zu be-
einfrichiigen und um das Etikett leicht i5sen zu
kGnnen, ist bevorzugt eine Ausbildung nach Ans-
pruch 2 vorgesehen.
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Um einen Aufdruck zu schiitzen,befindet er
sich bevorzugt gem#B Anspruch 3 im Etikett.

Haufig werden Teile von Etiketten zu Wer-
bungszwecken als Sammeletiketien genutzt. Hierzu
dient die bevorzugte Ausbildung gem#B Anspruch
4.

Um das EinschlieBen oder Einsiegein der Eti-
ketten zu erleichtern, sind sie bevorzugt gem#s
Anspruch 5 ausgebildet. Dabei wird die Herstellung
der Efiketten vereinfachi,wenn gem#8 Anspruch 6
vorgegangen wird.

Als Material fir den Triger des Aufdrucks hat
sich besonders Papier mit den Merkmalen der An-
spriche 7 bzw. 8 bewihri.

Als thermosensitive Schichten haben sich be-

_sonders Schichten bew#hrt, die wenigstens einem

der Anspriiche 8 bis 12 genligen.

Um die Etiketten ankieben zu k&nnen, sind sie
bevorzugt nach Anspruch 13, somit als sogenannte
Haftklebeetiketten, ausgebildet. Um die
Haftklebstoffschicht dieser Etiketten zu schiitzen
und um zu verhindern, daB sie nicht vorzeitig an-
kleben, sind sie bevorzugt gem#B Anspruch 14
abgedeckt.

Eine zusitzliche Informationsvermittiung durch
die Etiketten ist durch die Ausbildung gemi8 Ans-
pruch 15 mdglich. Dabei hat sich als Material fiir
die Tragerunterlage besonders sin Papier gem#B
den Anspriichen 16 und/oder 17 bew&hrt.

Zum Aufbringen der thermosensitiven Schicht
auf den Trdger des erstgenannten Aufdrucks geht
man bevorzugt gemdB Anspruch 18 vor. Ein beson-
ders geeignetes Material fiir die transparente Folie
ist in Anspruch 19 angegeben. Das Herstellungs-
verfahren wird vereinfacht, wenn gem#B Anspruch
20 gearbeitet wird, insbesondere gemigs Anspruch
21. Ebenso wird die Herstellung durch die
MaBnahmen nach Anspruch 22 vereinfacht.

Die Erfindung wird im Folgenden an
Ausfiihrungsbeispielen unter Hinweis auf die bei-
gefligten Zeichnungen schrieben.

Fig. 1 zeigt schematisch den Aufbau eines
Etiketts.

Fig. 2 zeigt schematisch die Herstellung von
Etiketten nach Fig. 1.

Die Fig. 3A bis C zeigen schematisch das
Verarbeiten eines Etiketts mit einer Packung.

Die Fig. 4 zeigt eine fertige Packung.

Das Etikett 2 nach Fig. 1 enthilt einen Trager
4 aus Papier, auf dem sich ein Aufdruck 6 befindet.
Auf der Unterseite des Trigers 4 befindst sich eine
Schicht 8 aus thermosensitivem, siegelfihigem
oder schweiBfghigem Material. Diese Schicht liegt
in einem Randstreifen 10 frei. Auf dem restlichen
Bereich der thermosensitivem Schicht 8 befindet
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sich eine Schicht 12 aus Haftklebstoff. Die Schicht
12 ist mit einer Trdgerunterlage 14 aus Papier
abgedeckt, auf deren der Haftkiebstoffschicht 12
zugewandten Seiten sich eine kiebstoffabweisende
Schicht 16,z.B. eine Silikonschicht, befindet. Die
freie Seite der Tragerunterlage 14 ist mit einem
Aufdruck 18 versehen.

Bei der Hersteliung hat die Tragerunteriage 14
zunichst eine Breite, die der Breite des Trigers 4
entspricht. Der dem freien Randstreifen 10 entspre-
chende Stireifen 20 der Trigerunterlage wird erst
wiéhrend des Herstellungsvorgangs nach Stanzung,
die zusammen mit einer weiteren, noch zu be-
schreibenden Stanzung erfolgen kann, enifernt.

Der Trager 4 des Aufdrucks 6 ist unter Zwi-
schenfligung einer Kaschierkleberschicht 22 mit
einer fransparenien Folie 24 bedeckt, auf der die
zweite thermosensitive Schicht 26 aus sie-
geifdhigem oder schweiffihigem Material aufge-
bracht ist.

Zundchst wird der Verbund aus den Schichten
4, 12 und 14 hergestelit und dann dieser Verbund
beidseitig mit den Aufdrucken 6 und 18 versehen.
Dann werden die Schichten 24 und 26 aufge-
bracht,und schiieBlich erfolgt zugleich mit dem Ab-
stanzen des Streifens 20 ein Ausstanzen von Auf-
druckbereichen der Schicht 4 mittels eines Stanz-
werkzeugs 28, das den Verbund bis zur
Tragerunteriage 14 durchstanzt. Ersichtlich entste-
hen auf diese Weise beidseitig in Randbereichen
des Etiketts freiliegende SchweiB-oder Siegelzonen
30, 32.

Fig. 2 zeigt schematisch die Herstellung von
Etiketten nach Fig. 1.

Ein Verbund 40 aus den Schichien 4, 8, 12, 16,
14 wird in Form einer Materialbahn von einer Rolie
42 abgezogen und durchlduft eine erste Drucksta-
tion 44 zur Herstellung eines Aufdrucks 6 und eine
zweite Druckstation 46 zur Herstellung des Auf-
drucks 18. In einer dann folgenden Kaschierstation
48 wird ein Verbund aus den Schichten 20, 24, 22
aufkaschiert. In einer dann folgenden Stanzstation
50 erfoigt die Stanzung 28 (Fig. 1) zusammen mit
der Abstanzung von Randstreifen 52, 54, die den
Randstreifen 20 (Fig. 1) entsprechen. Ersichtlich
werden hierdurch mehrere Etiketten in Breitenrich-
tung der Bahn nebeneinander erzeugt. Die abge-
stanzten Randstreifen 52, 54 werden nach unten
abgezogen und auf eine Rolle 56 aufgewickelt. Die
auf diese Weise entstandene Bahn 58 wird in be-
kannter Weise in Richtung der Pfeile 60, 62 langs
geschnitten, um einzelne Rollen zu bilden. In nicht
dargestellter Weise kann auch quergeschnitten
werden, so daB die einzeinen Etiketten zur Stapel-
bildung entstehen.
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Fig. 3 zeigt in A ein zwischen zwei zur
Langsnahtbildung dienenden Packmaterialstreifen
80 einer Packung 82 mit seinen beidseitig sie-
gelfdhigen oder schweiBfdhigen Randstreifen 84
eingefihries Etikett 86.

Fig. 3B zeigt den eingesiegelten oder einge-
schweiten Zustand.

Fig. 3C zeigt das auf die Flache der Pac-
kung 82 gefaltete, in diesem Fall etwas Uber den
Rand der Packung 82 liberstehende Etikett 86.

Fig. 4 zeigt zwei fertige Packungen. Bei der
Packung nach Fig. 4 ragt das Etikett 90 aus einer
unterseitig liegenden, versiegelten/verschweiBien
Langsnaht 92 in einer Seitenflache 94 der Packung
96.

Anspriiche

1. Packgut enthaltender Behélter (82, 96, 104)
mit wenigstens einer versiegeiten oder ver-
schweiBten Naht, dadurch gekennzeichnet, daB in
die Naht ein Etikett (2, 86, 90, 100) eingesiegelt
oder eingeschweiBt ist.

2. Packgut enthaltender Behdlier nach Ans-
pruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Etikett -
(2, 86, 90, 100) aus dem Behilter (82, 96, 104)
herausragt.

3. Packgut enthaltender Behdlter nach Ans-
pruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB sich
in dem Etikett (2) ein Tréger (4) eines Aufdrucks -
{6) befindet.

4. Packgut enthaltender Behdlter nach Ans-
pruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB aus dem
Trager (4) ein mit einem Aufdruck versehener,
durch eine Stanzung (28) begrenzter Bereich her-
ausldsbar ist.

5. Packgut enthaltender Behilter nach Anpruch
3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, daB das Etikett
(2) auf einander gegeniiberliegenden Seiten des
Trégers (4) einander gegeniliberiiegende Randstrei-
fen mit thermosensitiven Schichten (8, 20) aus sie-
gelfdhigem oder schweiffahigem Material aufweist.

. Packgut enthaltender Behdlter nach Anspruch
5, dadurch gekennzeichnet, daf sich die thermo-
sensitiven Schichten (8, 20) {iber beide Seiten des
Trégers (4) erstrecken.

7. Packgut enthaltender Behéiter nach einem
der Anspriiche 3 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
daB der Triger (4) aus einem grafischen Papier
besteht, das auf der Seite des aufzubringenden
Aufdrucks (6) mit einem Strich versehen oder
geglattet ist.

8. Packgut enthaltender Behédlter nach Ans-
pruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB das Papier
eine Stirke von 50 bis 80 g/m? aufweist.



5 0 231 882 6

9. Packgut enthaltender Behilter nach einem
der Anspriiche 5 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
daf wenigstens eine thermosensitive Schicht (8,
20) aus einem Polyvinylidenchiorid (PVDC) besteht.

10. Packgut enthaltender Behilier nach einem
der Anspriiche 5 bis 9, dadurch gekennzeichnet,
daB wenigstens eine thermosensitive Schicht (8,
20) aus Poly&thylen (PE) besteht.

11. Packgut enthaltender Behilier nach einem
der Anspriiche 5§ bis 10, dadurch gekennzeichnet,
daB wenigstens eine thermosensitive Schicht (8,
20) aus einer Dispersion oder einer organischen
L&sung aufgebracht ist.

12. Packgut enthaltender Behilter nach einem
der Anspriiche 5 bis 11, dadurch gekennzeichnet,
daB wenigsiens eine thermosensitive Schicht (8,
20) aufextrudiert ist.

13. Packgut enthaliender Behilier nach einem

der Anspriiche 5 bis 12, dadurch gekennzeichnet,-

daB wenigsiens eine thermosensitive Schicht (8,
20) aus einer Hotmeli-Beschichtung besteht.

14. Packgut enthaltender Beh&lter nach einem
der Anspriiche 5 bis 13, dadurch gekennzeichnet,
daB sich auf der dem Aufdruck (6) abgewandten
thermosensitiven Schicht (8) eine den Randstreifen
(10} freilassende Haftklebstoffschicht (12) befindet.

15. Packgut enthaltender Behilier nach Ans-
pruch 14, dadurch gekennzeichnnet, daB die
Haftklebstoffschicht (12) mit einer klebstoffabwei-
senden Seite (16) einer Tragerunterlage (1) abge-
deckt ist. .

16. Packgut enthaltender Behédlter nach Ans-
pruch 15, da durch gekennzeichnet, daB die
Trigerunterlage (14) auf der der Haftklebstoff-
schicht (12) abgewandten Seite mit einem Aufdruck
(18) versehen ist.

17. Packgut enthaltender Behilter nach Ans-
pruch 15 oder 16, dadurch gekennzeichnet, da8 die
Tragerunterlage (14) aus einem grafischen Papier
besteht, das auf der Seite des aufzubringenden
Aufdrucks (18) mit einem Strich versehen oder
geglaitet ist.

18. Packgut enthaliender Behilter nach einem
der Anspriiche 15 bis 17, dadurch gekennzeichnet,
daB das Papier eine Stirke von 50 bis 80 g/m?
aufweist.

19. Packgut enthaltender Behilter nach einem
der Anspriiche 5 bis 18, dadurch gekennzeichnet,
daB der Trager (4) auf der Seite seines Aufdrucks -
(6) mit aufkaschierter transparenten
Folie (24) abgedeckt ist, auf der sich die thermo-
sensitive Schicht (20) befindet.

20. Packgut enthaltender BehZlter nach Ans-
pruch 19, dadurch gekennzeichnet, daB die tran-
sparenie Folie (24) aus einem Polypropylen (PP)
einem Hart-Polyvinylchlorid (HPVC) oder einem
Polyéthylenterephtalat (PETP) besteht.
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21. Packgut enthaltender Behdlter nach Ans-
pruch 19 oder 20, dadurch gekennzeichnet, das die
transparente Folie (24) im Verbund (20, 24) mit der
thermosensitiven Schicht (20) auf den Triager (4)
aufkaschiert ist.

22. Packgut enthaltender Behdlier nach Ans-
pruch 21, dadurch gekennzeichnet, daB der Ver-
bund (20, 24) ein Extrusionsverbund ist.

23. Packgut enthaltender Behdlter nach einem
der Anspriiche 2 bis 22, dadurch gekennzeichnet,
daf sich die Stanzung (28) durch die aufkaschierte
transparenie Folie (24) und die auf ihr befindliche
sensitive Schicht (20) erstreckt.
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