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@ Nietpresse zum Anbringen von Kurzwaren-Funktionselementen, wie Druckknopfteilen, an Tragern.

@ Bei einer Nietpresse zum Anbringen von
Kurzwaren-Funktionselementen, wie Druckknopitei-
len, an Trigern mittels verformbarer Befestigungse-
lemente, wird aufer dem Unterwerkzeug ein zweitsi-
liges, hubbewegliches Oberwerkzeug verwendet.
Dieses umfaBt eine Zange zum Positionieren eines
oberen Elements und einen  pneumatisch
betdtigbaren Oberstempel. Ferner ist eine Finger-
schutz-Einrichtung an der Zange vorgesehen, die bis
zu einem bestimmten Sicherheitsabstand eine
Abwértsbewegung des Oberstempels verhindert,
wenn ein Hindernis in den Bewegungsweg der
Zange tritt. Um eine einfache und sichere Finger-
Nschutz—Einrichtung zu erlangen und dabei eine ein-
<wandfreie Vernietung zu gewdhrieisten, wird vorge-
¥ schlagen, die Hubbewegung der Zange tber ein
M pPedal, aber die Hubbewegung des Oberstempels
I'r"uber einen pneumatischen Kolben-Zylinder-Trieb zu
QN besorgen, wobei ein pneumatisch {iber alternativen
mSteuerdruck betdtigbares Impulsventil zwischen zwei
Arbeitsstellungen umsteuerbar ist und damit wenig-
Ostens das kolbenseitige Zylinderende mit Luftdruck
Q. versorgt und die Abwértsbewegung des Oberstem-
Wipeis veranlaBt. Die Zange ist dabei mit sinem Paar
mitbeweglicher Nocken versehen, die auf zu-
gehdrige Steuerventile einwirken, die den alternati-

ven Steuerdruck flr die Umsteuerung des Impulsve-
ntils liefern. Der zweite Nocken und sein Steuerventil
bilden aber zugleich die Fingerschutz-Einrichtung,
wenn die maBgebliche Nockenfliche gegeniiber
dem stofwirksamen Ende der Zange soweit
zuriickgesetzt ist, daB die Nockenfliche erst unter-
halb des Sicherheitsabstands auf das Steuerventil
einwirkt.

FIG. 4
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Nietpresse zum Anbringen von Kurzwaren-Funktionselementen, wie Druckknopfteilen, an Trégern

Die Erfindung richtet sich auf eine Nieipresse
der im Oberbegriff des Anspruches [ genannten
Art. Bei der bekannten Nietpresse dieser Art (DE-
08-29 I5 328.4) ist das Oberwerkzeug zweiteilig
ausgebildet und umfaBt eine hubbewegliche Zange,
die ein oberes Element, wie einen Druckknopfteil,
in ihrer oberen Totpunktiage von Zuflihrungsmittein
empfingt und im Volizug ihres Arbeitshubs auf
dem Trager, wie einem Kleidungsstiick, positio-
niert. Das Hubgestinge der Zange ist aber mit
einer Fingerschutz-Einrichtung versehen, die in der
ersten Phase der Abwirtsbewegung der Zange
wirksam wird, wenn ein Hindernis zwischen die
Zange und das Unterwerkzeug gelangt, z.B. ein
Finger der Bedienungsperson. In diesem Fall
spricht die Fingerschutz-Einrichtung an und verhin-
dert die Abwirisbewegung des zum Oberwerkzeug
gehdrenden Oberstempels, der normalerweise die
zum Nieten erforderlichen Verformungen zwischen
dem oberen und dem vom Unterwerkzeug positio-
nierten unteren Element ausfiihri. Flir das Ober-
werkzeug wird ein eigenes Hubgetriebe verwendet.
Die Fingerschutz-Einrichtung ist aber ausge-
schaltet, wenn die Zange unter eine bestimmte
Grenze, die man "Sicherheitsabstand” nennt, sich
dem Unterwerkzeug genghert hat. Dieser Sicher-
heitsabstand ist kleiner als das kleinste zu erwar-
tende Hindernis, also kleiner ais die HGhe des
Fingers der Bedienungsperson. Dann kann die
Zange ohne weiteres gegen den auf dem Unter-
werkzeug liegenden Trager, wie ein Kiei-
dungsstiick, gedriickt werden und das von ihr
erfafte obere Element exakt positionieren, ohne
daf die Fingerschutz-Einrichtung irrigerweise den
Hubantrieb des Oberstempels stoppt. Unterhalb
des Sicherheitsabstands kann vielmehr das Hubge-
triebe des Oberstempels wirksam werden und die
erforderiiche Nietarbeit zwischen dem oberen und
unteren Element vollziehen.

Bei dieser bekannten Nietpresse werden
sowohl die Hubbewegung der Zange als auch die
dazu phasenverseizie Hubbewegung des Ober-
stempels {iber eigene Exzenter von einem eiektri-
schen Antrieb besorgt. Eine solche Zwangssteue-
rung beider Hubbewegungen ist kostspielig und
erordert eine umsténdliche Anpassung der Ma-
schine fiir die Verarbeitung unterschiedlicher
Trdger und unterschiedlicher Befestigungsele-
mente. Dazu ist eine Umriistung der Presse nétig.
Obwohl wegen des elekirischen Antriebs die
Fingerschutz-Einrichtung nach dem Prinzip ge-
geneinander federbelasteter Koniakte gestaltet wer-
den konnte, sind hierflir zus3iziiche, plaizaufwen-
dige Bauteile erforderlich gewesen, denn das Hub-
gestdnge muBte aus zwei gegeneinander bewegli-
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chen Teilen zusammengebaut werden, die durch
eine vorgespannte Feder gekuppeit waren,aber
auch Zusatzieile, wie Exzenter, waren nétig, um die
Fingerschutz-Einrichtung unterhalb des Sicherheit-
sabstands unwirksam zu seizen.

Bei einer anderen Presse (DE-OS 28 06 997),
die keine eigene, hubbewegliche Zange aufweist,
sondern nur einen Oberstempel besitzt, ist es be-
kannt, den Arbsitshub des Obersiempels auf
pneumatischem Wege durch einen Kolben-
Zylinder-Trieb auszufiihren, wo der Oberstempel
an der Kolbenstange sitzt. Schwierig ist es, eine
solche Presse zu automatisieren und {iber
Zufthrmittel die oberen und unteren Elemente
jeweils dem Ober-und Unterwerkzeug zuzufiihren.
Als Fingerschutz-Einrichtung wurden zahlreiche
zusitzliche Bauteile verwendet, nZmlich ein den
Oberstempel umschliefender Korb und ein das
Unterwerkzeug umgebender Bligel zusammen mit
2ugehdrigen Hebeln, Laschen und Riickstelifedern,
zwischen denen auch ein Schalier mit einem
Betdtiger fiir die Auslsung des Hubantriebs des
Oberstempels erforderlich war. Abgesehen von
dem groBen Plaizbedarf dieser Bauteile verdeckt
der Korb die Sicht auf die Nietstelle zwischen den
beiden Werkzeugen, weshalb. eine exakte Positio-
nierung des zu verarbeitenden Trigers, wie eines .
Kleidungsstiicks, schwierig war.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
preiswerte, zuverldssige Nietpresse der im Oberbe-
griff genannten Art zu entwickeln, welche beliebige
Trager und Befestigungselemente einwandfrei zu
verarbeiten gestattet und dabei eine einfache und
doch sichere Fingerschutzeinrichtung aufweist.
Dies wird erfindungsgemaB durch die im Kennzei-
chen des Anspruches | angefiihrien MaBnahmen
erreicht, denen folgende Bedeutung zukommt:

Die Hubbewegung der Zange wird ganz ein-
fach durch Muskelkraft der Bedienungsperson be-
wirkt, wozu ein einfaches Pedal geniig, welches
die Zange gegen eine Rlckstellfeder auf-und ab-
zubewegen gestattet. Kostspielige maschinelle
Zwangssteuerungen sind hierflir UberflUssig. Diese
Betatigung ist aber zugleich kriftesparend und be-
ansprucht die Bedienungsperson nicht, weil die
eigentliche Nietarbeit des Oberstempels auf
pneumatischem Wege vollzogen wird.

Die Zange Ubemimmt nZ@mlich bei der Erfin-
dung die neue Funkiion, Uber mitbeweglich mit ihr
verbundene Nocken den anderen Teil des Ober-
werkzeugs, ndmlich den Oberstempel, zu steuern.
Dies erfolgt durch das gleiche Medium, wie die
Hubbewegung des  Oberstempels, ni3mlich
pneumatisch, weshalb keine unterschiedlichen
Energiequellen hierflir erforderlich sind. Wegen
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dieser Steuerungsfunkiion ist die Hubbewegung
der Zange einerseits mit der Hubbewegung des
Oberstempels andererssits genau abgestimmt. Das
Impulsventil mit zugeh&rigen Steuermittein sorgt
dabei fiir eine hohe Nietqualitdt. Diese pneumati-
schen Steuermittel erflillen zugleich die Funktion
einer Fingerschutz-Einrichtung, weshalb flr letztere
keine zusitzlichen Bauteile mehr erforderlich sind.
Der fir die Arbeitsstellungen des Impulsventils
mafgebliche zweite Nocken an der Zange bildet
zugleich die Fingerschutz-Einrichtung, wenn er er-
findungsgem&B positioniert wird. Dazu geniigt es,
ihn so am Gestinge der Zange anzuordnen, daf
die Anfangsstelle der steuerwirksamen Noc-
kenflache das Betétigungsglied des zugehdrigen
Steuerventils erst dann beriihrt, wenn die Zange
sich unterhalb des Sicherheitsabstands gegen das
Unterwerkzeug heranbewegt hat. Dann kann
namlich Uber die Wirksamkeit des Steuerventils
das Impuisventil in seine andere Arbeitsstellung
umgesteuert werden, wo das kolbenseitige Ende
des Zylinders mit der Druckiufiquelle verbunden ist
und daher seinen Abwérishub ausflihren kann. Bei
der Erfindungwirkt somit auch die Fingerschutz-
Einrichtung auf pneumatischem Weg, weshalb
auch hierfir keine andere Energiequelle als die nur
ohnehin erforderliche Druckluft ndtig ist.

Eine besonders einfache Bauweise ergibt sich
durch die MaBnahmen des Anspruches 2, weil die
Schubstange ohnehin zur Fihrung der Zange erfor-
derlich ist und erfindungsgem3as zugleich die Funk-
tion Ubernimmt, die Nocken zu tragen. Zu Justie-
rungszwecken wird man die Nocken verstellbar mit
der Schubstange verbinden.

Der Anspruch 3 liefert eine besonders einfache
Bauweise der Nietpresse, weil der Aufwirtshub des
Oberstempels einfach durch Federkraft besorgt
wird. Es hat sich aber als vorteilhaft erwiesen, die
Druckiuft auch flir den Auiwirishub des Oberstem-
pels zu verwenden, weshalb man dann die
MaBnahmen des Anspruches 4 anwendet. Dann
erfolgt die Auf-und Abbewegung des Oberstempeis
auf gleichem Wege, ndmlich pneumatisch. Ein be-
sonderer Vorteil ist dabei die schnelle Riickkehr
des Oberstempels in seine die Ruhesteliung der
Nietpresse kennzeichnende obere Totpunkilage.

In den Zeichnungen ist die Erfindung in einem
Ausfiihrungsbeispiel dargestellt. Es zeigen:

Fig. IA und 1B eine erste Arbeitsstellung der
Steuer-und Antriebsmittel der erfindungsgemaBen
Nietpresse in einer Ausgangsiage,

Fig. IC die Bauteile von Fig. IB in einer
demgegentiiber verdnderten Zwischenpasition,

Fig. 2A und 2B eine zweite Arbeitsstellung
der Steuer-und Aniriebsmitiel, wo sich die Niet-
presse in einer ersten Arbeitsiage befindet,

Fig. 2C die Bauteile von Fig. 2B in einer zu
Fig. 2A gehdrenden anderen Arbeitslage,
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Fig. 3 die schematische Ansicht der wichtig-
sten Bauteile der Nietpresse in der Ausgangslage,
die der Position der Steuer-und Antriebsmittel von
Fig. |A und IB enispricht,

Fig. 4 eine der Fig. 3 entsprechende Ansicht,
wenn sich die Steuermittel in der in Fig. IA und IC
gezeigten Position befinden,

Fig. 5 eine weitere der Fig. 3 entsprechende
Ansicht, die der Position der Mittel in Fig. 2A und
2B enispricht und

Fig. 6 eine letzte Ansicht auf die Nietpresse,
wenn die zugehdrigen Steuer-und Antriebsmittel in
der Position von Fig. 2A und 2C sich befinden.

In Fig. 3 ist die Ausgangslage der erfindungs-
gemifen Nietpresse gezeigt, die aus einem zwei-
teiligen Oberwerkzeug I und einem zweiteiligen
Unterwerkzeug I3 besteht. Das Oberwerkzeug I
umfaBt einen Oberstempel 15, der, wie Fig. IA er-
kennen |48t, an der Kolbenstange 56 eines
pneumatischen Kolben-Zylinder-Triebs 12 sitzt und
daher pneumatisch auf-und abbewegbar ist. Zum
Oberwerkzeug Il gehdrt auch noch eine Zange 18,
deren beide Zangenschenkel Halteklauen bilden,
zwischen denen ein Funktionselement, z.B. ein
Druckknopfieil 30, aufgenommen wird. Diese Funk-
tionselemente werden ({ber eine nicht nZher
gezeigte Ladeeinrichiung, die sich in der Darstel-
lung von Fig. 3 hinter der Zeichenebene befindet,
in die Zange eingeflihrt und dort in einem entspre-
chenden Aufnahmenest 25 zunichst festgehalten.
Die Zange 16 ist lber einen Kopf 18 an einer
Schubstange 19 befestigt, die paraliel zum Ober-
stempel 15 in einer FUhrung auf-und abbeweglich
ist, wie durch den Pfeil 20 verdeutlicht wird. Die
Schubstange 19 ist von einer Riickstelifeder 49
belastet, die bestrebt ist, die Stange 19 in der
oberen Totpunktlage gem&B Fig. 3 zu halten, von
der sie durch FuBbetitigung eines Pedals 40 Uber
eine Kupplungsstange 47 abwiérts bewegt werden
kann in die untere Totpunktlage von Fig. 5.

Das zweiteilige Unterwerkzeug 13 besteht
zundchst aus einer plattenfdrmigen Bihne 2I, auf
der ein Paar von zueinander spreizbeweglichen
Unterbacken 59 schwenkbar gelagert ist. Die Ober-
seite der Unterbacken 49 dient als Aufiagefliche
fir den zu behandeinden Trager 20, z.B. ein Klei-
dungsstlick. Zwischen den Unterbacken 59 befin-
det sich eine Aussparung 24, wo durch eine wei-
tere nicht ndher gezeigte Ladeeinrichtung kompie-
mentédre Elemente, ndmlich ein Befestigungsele-
ment 3i sinzelweise zwischen die Unterbacken 59
eingeflhrt wird. Als Befestigungselement wird im
dargesteilten Fall ein Niet verwendet, doch kénnten
auch umbiegbare Krampen, einsteckbare oder ver-
formbare Stifte verwendet werden. In manchen
Féllen kann auch das Befestigungsmittel Bestand-
teil des im Oberwerkzeug befindlichen Funktionse-
lements sein, wenn im Unierwerkzeug I3 dann
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komplementire Auinahmemittel, wie Lochscheiben,
Kappen od. dgl. verwendet werden, die zur Veran-
kerung der von oben durch den Trager hindurch-
geflihrien Befestigungsmittel dienen. Schiielich
wdre es auch mdglich, die Zuordnung der
Funktions-und Befestigungselemente 30, 3l in spie-
gelbildlicher Weise zu Fig. 3 dem Qber-und Unter-
werkzeug vorzunehmen. Die Beschreibung gilt
dann sinngem3&;.

Zum Unterwerkzeug I3 gehGrt auch noch ein
Unterstempel 23, der orisfest in der Maschine an-
geordnet und mit der Aus sparung 24 zwischen
den Unterbacken 59 ausgerichtet ist. Die Biihne 2
mit ihren Unterbacken 59 ist demgegeniiber
abwérts beweglich, was noch n3her beschrieben
wird, weshalb die Bilhne 2! in ihrer Platte eine
Offnung fiir den Durchtritt des Unterstempels 23
besitzt, was nicht n3her gezeigt ist. Die erwihnien
Ladesinrichtungen fiir die beiden Elemente 30, 3I
sind Bestandteil von Zuflihrungsmittein, zu denen
auch Vorratsbehilter gehoren, die in Fig. IA und 2A
mit 32,32" bezeichnet sind und hier aus elekirisch
betriebenen Schwingférderern bestehen, deren
Stromversorgung 39 Uber die gezeigten Leitungen
41, 42, 43 und die Schalter 50, 46 erfoigt. In den
SchwingfOrderern 32, 32° werden die Elemente
orientiert und GUber Zuflihrungskandle den genan-
nten Ladeeinrichtungen zugeflihrt, von wo aus sie
in der oberen Totpunkilage der Werkzeuge I, I3
gemdB Fig. 3 in die Aussparung 24 bzw. das
Aufnahmenest 25 einzeiweise Uberflinrt werden.

Die pneumatische Schaltung 70 zur Steuerung
des Kolben-Zylinder-Triebs 12 ist in den Fig. 1A und
IB verdeutlichf. Von einer Drucklufiquelle wird ber
den AnschiuB 60 und Uber ein einstellbares Regel-
ventil 68 Druckiuft zu einem ersten Verteilerstiick
69 geflinrt, wo Uber zwei Leitungen 99, 99’ zwei
Steuerventile 100, 100’ angeschlossen sind und wo
eine Versorgungsieitung 7! Druckiuft zu einem in
2wei Arbeitsstellungen Uberflinrbaren Impulsventil
72 leitet. Das Impulsventil 72 besitzt einen ersten
Ventilkanal 73 und I88t in dieser Arbeitsstellung
Druckluft an seine erste Ausgangsleitung 74, die
{iber ein Rickschlagventil 75 die Druckiuft zu dem
stangenseitigen Zylinder-Ende 53 flihrt. Deshalb
kann sich stangenseitig der in Fig. IA gezeigte
Luftdruck 51 im Zylinder I7 aufbauen und den Kol-
ben 52 in der dortigen oberen Totpunktlage
gedrlckt halten. Im Rickschlagventil 75 befindet
sich der Ventilkdrper 76 in einer eine dortige
Entliftungs6ffinung 77 verschlieBenden Pasition.
Die Entlliftungsdifnung 77 ist {ber einen
Schallddmpfer 78 zur Umgebung hin offen.

Das kolbenseitige Zylinder-Ende 53’ ist lber
ein dhnliches Riickschiagventil 75 an eine Leitung
79 angeschiossen, die zu einem zweiten Vertsi-
lerstick 80 filhrt. In der Position von Fig. IA ver-
schiieBt aber ein im Rickschiagventil 75" vorgese-
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hener Ventilkrper 76’ diese Druckiufileitung 79
und hilt eine EntliiftungsGffnung 77’ Uber einen
Schallddmpfer 78 zur Umgebung hin offen. Am
Verteilerstiick 80 sitzt eine zweite Ausgangsleitung
74’ des Impulsventils, die Uber einen zweiten Ve-
ntilkkanal 73" zu einer mit einem Schallddmpfer 8l
ausgeriisteten Entliiftungs&ifnung 82 am impulsve-
ntil fihrt. Dadurch wird das Verteilersilick 80 mit
den daran angeschiossenen Leitungen, n#mlich
einer Steuerleitung 67 und einer MeBleitung 83,
entlliftef. Die Steuerleitung 67 wirkt auf den
erwdhnten Schalter 50, der als PE-Wandler ausge-
bildet ist.

Die vom Verteilerstick 80 abgehende
MeBleitung 83 fiihrt zu einem in Fig. IB gezeigten
Druckschaltventil 87, das aus einem Druckwichter
92 und einem damit zusammenwirkenden Steuer-
schieber 88 besteht. Der Druckwichier 92 umfaBt
ein unter der Wirkung der Druckfeder 94 stehendes
verschiebliches Wichterglied 93. Die Druckfeder
94 ist Uber ein Einsteliglied 95 einstellbar. In der
Ausgangslage von Fig. IA, IB ist die Me8leitung 83
Uber die Ventildfinung 82 entiliftet, weshalb die
Druckfeder 94 das Wichterglied normalerweise in
der Sperrlage 93 hilt, wo ein Kanal 96 nicht in
Ausrichtung mit einer Eingangs-und Ausgangslei-
tung 97, 98 ist. An der Schubstange 19 befinden
sich in definiefem Abstand 108 en Paar Nocken
107, 107’, die in ihrer Langslage an der Schubstan-
ge 19 einstellibar sind, und zwar zundchst so, daB in
der oberen Totpunktlage von Fig. 3 die Noc-
kenfldiche 26 des ersten Nockens 107 auf einen
Rollenhebel! [0l des ersten Steuerventils [00 einwirkt
und den zugehfrigen VentilkGrper 102 gegen die
Wirkung einer Riickstelifeder 103 in die Position
von Fig. IB eingedriickt halt. In dieser Position ist
die AnschluBleitung 99 Uber einen ersten Ventilka-
nal 104 mit einer Ausgangsleitung 109 verbunden
und liefert Druckluft zum Druckschaltventil 87, und
zwar an zwei Stellen. Die Druckiuft wird zundchst
dber die Ausgangsleitung 09 an einen Eingang 27
des Steuerschiebers 88 gefiihrt, wird dort aber
nicht weitergeleitet, weil eine dem Steuerschieber
88 zugeordnete - Steuerieitung 84 in dieser Schie-
berposition durch einen ersten Schieberkanal 80
mit einer EntliiftungsGfinung 86 verbunden ist. Die
Steuerleitung 84 wird daher drucklos gehalten. Vor
dem Eingang 27 verzweigt sich die Ausgangslei-
tung 109 zu der bereits erwdhnten Eingangsleitung
97 fir den Druckwichter 92 und liefert daher auch
die Druckluft zum dortigen Wichterglied 93. Durch
die erwdhnte Position des Wichterglieds 93 auf-
grund der Druckfeder 94 ist aber auch diese Lei-
tung 97 zunZchst gesperrt. Die Position des
Steuerschiebers 88 von Fig. IB ist von einer
Riickstelifeder 89 gesichert. '
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In der Ausgangslage von Fig. 3 ist der zweite
Nocken 107’ mit der Anfangsstelle 27 seiner steuer-
wirksamen Nockenfliche 26’ in einem definierten
Abstand 38 von einem entsprechenden Rollenhebel
101" des zweiten Steuerventils 100’ entfernt, weshalb
dessen Ventilkdrper 102’ unter der Wirkung einer
zugehdrigen Rlckstellfeder 103’ sich in der Aus-
schubposition von Fig. IB befindet, wo ein zweiter
Ventilkanal 105" mit einer Entlliftungs&ffnung 106’ in
Verbindung steht und daher die zum zweiten
Steuerventil 100’ gehdrende Steuerleitung 84
entliiftet. Im Falle der Fig. IA und IB sind somit in
der Ausgangsiage beide Steuerleitungen 84, 84
drucklos. Diese Steuerleitungen 84, 84’ wirken auf
gegenliberliegenden Seiten auf das erwidhnte Im-
puisventil ein und sorgen flr dessen Umsteuerung,
wenn sie mit Druckluft beaufschlagt sind, was im
Falle der Fig. IB nicht gilt. Das Impuisventil wird
folglich in seiner Arbeitssteliung 72 von Fig. IA
belassen, in die es aufgrund vorausgehender
Druckbeaufschlagung der Steuerleitung 84 gelangt
ist, was spéter im Zusammenhang mit Fig. 2C
noch néher beschrieben wird.

In der Ausgangsiage von Fig. 3, wo die beiden
Werkzeuge Ii, 13 mit den zu verarbeitenden Eleme-
nien 30, 3l versehen sind, kann die Bedienungsper-
son den Triger 22 auf das Unterwerkzeug I3 aufle-
gen und mit der Nietstelle ausrichten, welche durch
nicht ndher gezeigte optische Marken markiert ist.
Dann kann die Bedienungsperson einen Hubzykius
der Presse ausldsen. Dies geschieht, indem die
Bedienungsperson das Pedal 40 im Sinne des
Pfeils von Fig. 3 mit dem FuB fritt und dieses -
schiieBlich bis in die unterste Position 40” von Fig.
5 flihrt. Auf dem Wege dorthin gelangt das Pedal
aber in eine Zwischenposition 40’ von Fig. 4,
welche erfindungsgem&B eine pneumatisch wir-
kende "Fingerschutz-Einrichtung” wirksam setzt,
die durch die beschriebenen Bauteile der
pneumatischen Schaltung 70 =zugleich gebildet
wird.

Durch Treten des Pedals wird {iber die Kup-
plungsstange 47 die Schubstange 19 mitgenommen
und gibt den Rollenhebel 10! des ersten Steuerve-
ntils 100 frei, weshalb dieses unter der Wirkung
seiner Riickstelifeder 103 in die Position von Fig. IC
gelangt. Jetzt gelangt ein im dortigen Ventilglied
102 vorgesehener zweiter Ventilkanal 105 mit der
Ausgansleitung 109 in Verbindung und entliiftet
diese Uber eine Ventildffnung 106 in die Umge-
bung. Zugleich wird die Druckluft vom Verteiler 69
aus zufiihrende AnschluBleitung 99 im Ventilglied
102 gesperrt. Jetzt wird sogar das Druckschaltventil
87 drucklos gemacht; auch die in der Eingangslei-
tung 97 anstehende Druckluft gem&B Fig. IB wird
durch die jetzige Schaltstellung von Fig. IC iiber
die Ausgangsieitung 109 ebenfalis entlliftet. Die
Sperrstellung vom Druckwichter 92 und Steuer-
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schieber 88 wird noch zuverlédssiger gesichert. Das
Impulsventil 72 wird noch sicherer in der Arbeits-
stellung von Fig. {A gehalten. Die obere Totpunki-
lage des Oberstempels 15 von Fig. 1A ist damit
sichergestelit. Eine Verletzung durch einen
Abwértshub des Oberstempeis I5 ist nicht zu
befirchten. Es liegt die Wirkung einer Finger-
schutz-Sicherung vor, die bis zu der Position 16’
der Zange von Fig. 4 anhlt.

In den Ansichten von Fig. 3 bis 5 sind die
durch Bruchlinien voneinander getrennten Bauteile
in zusinander unterschiedlicher Gré8e und daher
nicht maBstabgerecht dargestelit, was auch flr Fig.
4 und die dort vermerkien Wegstrecken gilt. Fig. 4
zeigt die Grenzlage, bis zu welcher die be-
schriebene Fingerschutz-Wirkung der Erfindung
anhdlt. Bis dahin ist die Schubstange 19 tGber das in
die Zwischenposition 40’ Uberfihrie Pedal um die
Wegstrecke 28 abwirts bewegt worden, wo sich
der zweite Nocken 107 aus der strichpunktiert ange-
deuteten Position in die ausgezogene Lage bewegt
hat. In Fig. 4 ist zwar die steuerwirksame Noc-
kenfliche 26’ noch nicht am Steuerventil 100 wirk-
sam, doch hat die Anfangsstelle 29 dieser Noc-
kenfldche 26’ bereits den dortigen Rolienhebel (0!
erreicht und wird im nZchsten Moment wirksam. In
dieser Grenzlage hat sich die Zange aus ihrer
strichpunktiert in Fig. 4 ersichtlichen Ausgangslage,
die derjenigen von Fig. 3 entspricht, um das ents-
prechende Wegstlick 34 in eine Zwischenposition
16’ bewegt, wo das stoBwirksame freie Ende 36 der
Zangenschenkel einen bestimmien Abstand 33 ge-
genliber der Oberseite der Unterwerkzeuge I3 sin-
nimmt, der nachfolgend kurz "Sicherheitsabstand"
33 bezeichnet werden soll. Die maBgebliche Ober-
seite des Unterwerkzeugs I3 ist durch die auf der
erwédhnten Blhne 2| schwenkbar gelagerten Unter-
backen 58 bestimmt, zwischen denen das Befesti-
gungselement 3l in der erwdhnten Aussparung 24
von Fig. 3 positioniert ist. Die Spitze des Befesti-
gungselements Uberragt dabei die Oberseite der
Backen 59 noch nicht.Der Nocken 1077 ist dabei mit
der Anfangsstelle 29 seiner steuerwirksamen Noc-
kenfliche 26" um die aus Fig. 4 ersichtliche
Strecke 37 in einem definierten Versatz gegentiber
dem stoBwirksamen Ende 36 der Zangenschenkel.
Die Bihne 2| mit den Unterbacken 59 befindet sich
in Fig. 4 immer noch in ihrer oberen Totpunktiage
gem3B Fig. 3. Diese obere Totpunktiage der Blihne
2l ist in Fig. 3 bis zur Zwischenposition von Fig. 4
durch nicht ndher gezeigte Sperrmittel gesichert.
Ein auf die Oberseite der Unterbacken 59 aus-
gelbter abwdrtsgerichteter Druck kann noch keine
Abwirtsbewegung der Blihne 2| mit den Unterbac-
ken 59 bewirken.



g 0 232 534 10

Gelangt ein Hindernis, z.B. der Finger der Be-
dienungsperson, versehentlich unter die sich gegen
das Unterwerkzeug I3 auf dem Wege 34 befind-
liche Zange, so trifft das Zangenende 36 gegen
das Hinderis und die weitere Abwirtsbewegung
20 der Steuerstange 9 wird gestoppt. Eine
Abwirtsbewegung des Oberstempels 15 kann bis
dahin nicht ausgelst werden. Wegen eines sol-
chen Hindernisses muB die Bedienungsperson das
Pedal wieder losiassen, weshalb sich dieses unter
der Wirkung der Riickstellfeder 49 wieder in die
Ausgangslage 40 von Fig. 3 zurlickbewegt.
Dadurch wird die Zange wieder in ihre obere Tot-
punkilage 16 Uberfithrt. Jetzt kann das Hindernis
entfernt und ein neuer Versuch der Bedienungsper-
son zum Ausl&sen der Presse unternommen wer-
den. Der Sicherheitsabstand 33 ist dabei so kiein
gewihit, da8 auch das kleinste zu erwartende Hin-
dernis nicht mehr in die enge Liicke zwischen der
Zange 16" und dem Unterwerkzeug I3 gelangen
kann, woflir in der Praxis ein Abstand von maximal
8 mm geniigt.

Ist kein Hindernis vorhanden, so kann die
Zange den Sicherheitsabstand 33 unterschreiten.
Das Pedal kann tber die Grenziage 40" von Fig. 4
hinaus abwdrisgetreten werden, bis es schlieBlich
in die aus Fig. 5 ersichiliche tiefste Position 40”
gelangt. Dadurch wird der zweite Nocken 107 aus
Fig. 4 schiieBlich in die aus Fig. 5 ersichtiiche
tiefste Lage mitgenommen. Dabei 13uft der Rolien-
hebel 10" ‘lber die Anfangsstelle 28 auf die zu-
gehérige Nockenfliche 26’ auf und driickt den
zugehbrigen Ventilkdrper 102° gegen die Wirkung
der dortigen RUckstellfeder 103" in die aus Fig. 2B
ersichiliche Position. Jetzt wird die vom Verteiler
69 kommende AnschiuBleitung 99’ iber den ersten
Ventilkanal 104’ mit der bereits erwdhnten Steuer-
leitung 84’ verbunden, die zu der linken Stirnseite
des Impulsventils gem&8 Fig. 2A fuhrt. Die Position
der Ubrigen Bauteile ist in Fig. 2B die gleiche wie
in Fig. IC. Die Steuerleitung 84 ist folgiich immer
noch Uber die EntliiftungsSfinung 86 offen und
behindert die Umsteuerung des Impuisventils
nichf.Das Impulsventil wird daher in die aus Fig. 2A
ersichiliche zweite Arbeitsstellung 72’ {iberfiihrt
durch den Steuerdruck in der Leitung 84".

Das Impulsventil fiihrt in dieser Arbeitsstellung
72, gem3p Fig. 2A, von der Versorgungslsitung 7!
Druckluft Uber einen Ventilkanal 85 zu der genan-
nten zweiten Ausgangsleitung 74’. Jeizt wird der
Verteiler 80 mit Druckiuft beaufschlagt, wodurch
Uiber die Druckleitung 79 Druckiuft an das kolben-
seitige Zylinder-Ende 53‘ gelangt.

Wie Fig. 2A verdeutlicht, verschlieBt dann der
VentilkGrper 76’ im Rickschiagventii 75° die
Entlliftungsdffnung 77’. Es gelangt Druckluft auf
die Oberseite des Kolbens und es kommt zur
durch- den Pfeil 14 verdeutiichten Abwirisbewegung
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des Oberstempels 15. Dabei ist das stangenseitige
Zylinder-Ende 53 zur EntitftungsSffnung 77 hin
offen, weil der dortige Veniilk&rper 76 jetzt die
erste Ausgangsleitung 74 versperrt. Die Ausgangs-
leitung 74 ist durch einen zweiten Ventilkanal 85’
im Impulsventi! mit der VeniilSfinung 82 und ihrem
Schallddmpfer 8! verbunden.

Im weiteren Volizug der Abwirisbewegung 20
stdAt das Zangenende 38 nachdem es den Sicher-
heitsabstand 33 von Fig. 4 durchschritien hat, auf
den Uber dem Unterwerkzeug I3 fiegenden Triger
22. Die erwahnten Sperrmitiel an der Biihne 2, die
bisher wirksam waren, werden unwirksam gesetzt.
Im Zuge der weiteren Abwartsbewegung 20 driickt
folglich die Zange die Blihne 21 mit den darauf -
schwenkbar gelagerten Unterbacken 59 um das
aus Fig. 5 ersichiliche Wegstlick 35 gegen die
Wirkung der bereits erw3hnten, nicht ndher gezeig-
ten Rickstellfeder -in die untere Totpunkilage 21"
der Blhne. Dabei fahrt, wie die Schnittansicht von
Fig. 5 verdeutlicht, der Unterstempel 23 in die
Aussparung 2zwischen den Unterbacken, so daB
sich diese auf der Blihne dabei in die Position 59*
spreizen. Das dort befindliche Befestigungselement
3l wird durch den Tréager 22 hindurch gedriickt und
gelangt durch eine Bodendffnung in das Innere des
dabei von der Zange 16" positionierien Funkiionse-
lements 30, n&miich eines Druckknopfieils.

Waéhrenddessen ist es zu der genannten
Ausldsung des Abwarishubs 14 des Oberstempels
I5 gemdB Fig. 2A gekommen, wobei der Kolben
zunichst in eine Zwischenposition 52’ gelangt, die
einer entsprechenden Zwischenposition 5 des Ob-
erstempels gem&B Fig. 5 entsprichi. Der Oberstem-
pel 15" fahrt zwischen die beiden Schenkel der
Zange 16" ein, spreizt diese auseinander und
driickt das Funktionselement 30 aus der Zange 16"
gegen die Oberseite des Tragers 22. Das Funktion-
selement 30 ist nach oben hin offen, weshalb im
weiteren Vollzug des Abwirishubs 4 der Qber-
stempel 15 ins Innere eindringen kann, um dort die
Verformungsarbeit des zwischenzeitlich von unten
durch den Triger 22 gedriickien Befestigungsele-
menits 3! zu vollziehen. Das Funktionselement 30
ist in seiner Paosifion durch den Oberstempel 15’
bereits gesichert, weshalb die Zange 16 ihre Aus-
richtfunktion erledigt hat. Das Pedal braucht nicht
mehr in seiner Position 40" zu verbleiben.

Wird das Pedal losgelassen, so wird es unter
der Wirkung der auf ihn wirkenden Riickstellfeder
49 wieder in die Ausgangslage 40 von Fig. 6
zurlickgeflhrt, wodurch die Schubstange 19 auch
wieder in ihre obere Totpunktlage zuriickkehrt und
dabei die beiden Nocken 107,107" mitnimmt. Auf der
rechien Seite der pneumatischen Schaltung 70 tre-
ten wieder die Verhiltnisse von Fig. IB ein. Der
Nocken 107’ hat den Rollenhebel 101" wieder freige-
geben, wodurch der Ventilkdrper [02° durch seine
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Riickstellfeder 103" in seine Ausgangsiage
zurlckgesetzt worden ist, in welcher die bisher
unter Druck stehende Steuerleitung 84 liber den
Ventilkanal 105’ und die EntlUftungsdfinung 106’ im
Steuerventil 100’ zur Umgebung hin gebffnet ist.
Zugleich ist die AnschiuBleitung 99’ gesperrt. Dies
dndert aber die Arbeitsstellung 72 des Impulsve-
ntils in Fig. 2A nicht; die Fig. 2A bleibt in
Ergénzung der Schaltung von Fig. 1B noch gliltig.
Der Oberstempel kann immer noch seine
Abwiartsbewegung 14 voliziehen, was von der
Starke 91 des Tragermaterials 22 und der Be-
schaffenheit des Befestigungselements 3i hinsicht-
lich Ldnge und Materialhérte abhZingt. Der Ober-
stempel muB ndmlich in Abhéngigkeit von der Art
und dem Werkstoff des Trégers 22 und des Befe-
stigungselements 3! eine unterschiedliche Verfor-
mungsarbeit beim Nietvorgang ausfiihren, was
durch das erwdhnte Druckschaltventil 87 in folgen-
der Weise gesteuert wird:

Solange die volle Verformungsarbeit noch nicht
vollbracht ist, kann sich der Kolben aus der Zwi-
schenposition 51" von Fig. 2A weiter abwirts bewe-
gen. Der kolbenseitige Druck 51’ hat noch nicht
seinen endgliltigen Wert erreicht; es strémt immer
noch Druckiuft in den Zylinder 17 nach. Dies wird
Uber die Megleitung 83 vom Druckwichter 92
{iberwacht. Seine Druckfeder 94 ist Uber sein Ein-
stellglied 95 auf einen bestimmten Mindestdruck
eingestelit, der flr eine einwandfreie Nietverfor-
mung n&tig ist. Diese Nietverformung hingt, wie
bereits erwdhnt wurde, von der Beschaffenheit und
der Stirke 9l des Trégermaterials 22 sowie von der
Art und L3nge des Befestigungselements 3| ab. ist
die Verformung vollzogen, so ist eine weitere
Abwirtsbewegung des Oberstempels nicht mehr
mdglich, es liegt seine aus Fig. 6 ersichtliche
untere Totpunktlage I5” vor. Jetzt kann kolbenseitig
der Druck 5I' nicht mehr weiter ansteigen und
erreicht den erwdhnten Mindestdruck, wodurch sich
die Verhiltnisse gemiRB Fig. 2C ergeben.

Gem&B Fig. 2C wird der den Mindestdruck
Uberschreitende Zylinderdruck liber die MeBleitung
83 dem Druckwichter 92 mitgeteilt und sein
Widchterglied, gegen die Wirkung der Druckfeder
94 in die Position 93’ Uberflihrt, wo der Kanal 96
die Leitungen 97, 98 miteinander verbindet. Das
Steuer ventil 100 ist immer noch in seiner bereits
im Zusammenhang mit Fig. IB beschriebenen wirk-
samen Lage, wodurch Uber den dortigen Ventilka-
nal 104, wie bereits beschrieben wurde, die Aus-
gangsleitung 109 unter Druck steht, der dann Uber
die davon abzweigende Eingangsleitung 97 und
den Kanal 96 des Wichterglieds 93’ jetzt auch in
die Ausgangsleitung 98 gelangt. Jetzt wird auch
der Steuerschieber durch die Druckluft in der Lei-
tung 98 gegen die Wirkung der Riickstelifeder 89
in die aus Fig. 2C ersichiliche Position 88’
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{berflhrt, wo der Schiebereingang 27 (iber einen
zweiten Schieberkanal 90’ mit der Steuerieitung 84
verbunden ist. Erst jetzt kann der vom Steuerventil
100 ausgehende Steuerdruck an die in Fig. 2A
rechte Stirnseite des Impuisventils gelangen und
dieses wieder in ihre urspriingliche Arbeitssteliung
72 von Fig. IA zurlickschieben. Jetzt wird, wie -
schon im Zusammenhang mit Fig. |A ausflhriich
erldutert wurde, wieder das stangenseitige
Zylinder-Ende 53 mit Druckiuft versorgt und es
setzt die durch den Pfeil 14’ verdeutlichte
Aufwirtsbewegung der Kolbenstange 56 ein. Erst
jetzt beginnt sich der Oberstempel aus seiner
unteren Totpunktiage I5” von Fig. 6 wieder aufwirts
2u bewegen, bis schiieflich die Ausgangslage von
Fig. 3 errsicht ist.

Damit ist sichergestellt, daB bei einem Triger
22 aus dunnem Material und entsprechend wei-
chem und kurzem Befestigungselement 31 bereits
nach kurzer Zeit eine Umsteuerung des Impulsve-
ntils aus der Arbeitsstellung 72’ in die
urspriingliche Ausgangssteliung 72 erfoigt, weil nur
eine verhdiinismiBig geringe Verformungsarbeit zu
voliziehen ist. Dagegen bei einem massiven Triger
22 mit langem und hartem Befestigungselement 3l
dauert die Verformungsarbeit entsprechend lénger,
ohne daB die Nietpresse 10 baulich verdndert wer-
den miiBte. Auch in diesem Fall wird eine einwand-
freie Vernietung erreicht. Die Nietpresse kehrt in
kirzest mdoglicher Zeit in ihre Ausgangssteliung
zurlick, wodurch sich eine optimale Nutzung der
Presse ergibt. Diese Verhilinisse stellen sich bei
der erfindungsgem&Ben Presse 10 von selbst
automatisch ein.

Im dargestellten Ausflihrungsbeispiel wird auch
der Aufwirtshub [4° des Oberstempels 15
pneumatisch Uber das in der Arbeitssteliung 72
befindiiche Impuisventil gemaB Fig. IA ausgefihrt.
Stattdessen widre es aber auch méglich, den
Aufwirtshub 14’ des Kolbens 52 durch eine nicht
ndher gezeigte Rickstellfeder zu bewirken, die im
Inneren des Zylinders 12 um die Kolbenstange 56
herumgelegt ist. Die Druckiuftversorgung des stan-
genseitigen Zylinder-Endes 53 liber den Ventilka-
nal 73 des impulsventils 72 ist dadurch eingespart.
Der andere Ventilkanal 73 wird
zweckméBigerweise beibehalien, um die am Vertei-
lerstlick 80 angeschiossenen Leitungen 79, 67 und
insbesondere die MegBleitung 83 iiber die Ven-
tiléffnung 82 drucklos zu machen.

Bezugszeichenliste:

I0 Nietpresse

Il zweiteiliges Oberwerkzeug

12 pneumatischer  Hubantrieb,
Zylinder-Trieb

Kolben-
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I3 Unterwerkzeug 56 Kolbenstange
14 Abwirtspfeil der Hubbewegung von 15
14* Aufwirispfeil der Hubbewegung von {5 59 Unterbacke (obere Totpunkilage)
15 Oberstempel (obere Totpunkilage) 59" Unterbacke in unterer Totpunkilage -
15" Oberstempel in Zwischenposition 5  (Spreizposition)
15" Oberstempsl in unterer Toipunktlage 60 DruckiuftanschiuB, Druckluftquelle
16 Zange (obere Totpunktiage) 61 Ruckstellfeder
18" Zange im Sicherheitsabstand
16" Zange in unterer Totpunktlage 67 Steuerleitung
17 Zylinder 170 68 Regelventil
18 Hubkopf 69 erstes Verieilerstiick
19 Schubstange von 16 70 pneumatische Schaltung
20 Bewegungspfeil von 6 71 Drucklufi-Versorgungsleitung
2| Biihne (obere Totpunktiage) 72 Impulsventil (erste Arbeitsstellung)
21" Bihne in unterer Totpunkilage 15 72’ zweite Arbsitssteliung von 72
22 Trager 73 erster Ventilkanal in 72
23 Unterstempel 73" zweiter Ventilkanal von 72
24 Aussparung 74 erste Ausgangsleitung von 72
25 Aufnahmenest in 6 74" zweite Ausgangsleitung von 72
26 Nockenflache von 107 20 75 Riickschlagventil bei 53
26’ Nockenfldache von 107’ 75" Riickschlagventil bei 53’
27 Eingang von 88 786 Ventilkdrper von 75
28 Wegstrecke von 19 bzw. 107’ 76" VentilkSrper von 75
29 Anfangsstelle von 26* - 77 Entilliftungsdfinung von 75
30 Funktionseiement 25 77" Entliftungs&finung von 75’
3l Befestigungselement 78 Schalldampfer an 77
32 Schwingftrderer, Vorratsbehilter 78" Schalld@mpfer an 77
32" Schwingfdrderer, Vorratsbehilier 79 Druckluftieitung
33 Sicherheitsabstand 80 zweites Verteilerstiick
34 Wegstiick zwischen 16,16’ 30 - 8! Schalld&mpfer an 82
35 Wegstlick zwischen 2I, 21" 82 Entlifiungs&ifnung von 72
36 stoBwirksames Ende von 16 bzw. 16’ 83 Megleitung bei 80 i
37 Versatzstrecke zwischen 36 und 29 84 zweite Steuerleitung von 72
38 Abstand zwischen 27, 10 84’ erste Steuerleitung von 72
3¢ Stromversorgung von 32, 32 35 85 erster Ventilkanal
40 Pedal (Ausgangsstellung) ) 85’ zweiter Ventilkanal
40" Pedal beim Sicherheitsabstand 86 Entlliftungs&finung
40" Pedal in tiefster Pgsition 87 Druckschaltventil
4l elekirische Leitung von 36 88 Steuerschieber (in normaler Sperriage)
42 elekirische Leitung von 36 40 88" Steuerschieber (in DurchlaBlage)
43 Erdleitung von 36 89 Riickstellfeder von 88
90 erster Schieberkanal von 88
46 Handbetédtigungsschalter 80" zweiter Schieberkanal von 88
47 Kupplungsstange 9l Starke des Trégers
45 92 Druckwichter
49 Rickstellfedsr 93 Wéchterglied (in Ruhelage)
50 PE-Wandler, Schalter 83" Wichterglied in Ansprechlage
5l stangenseitiger Druck 94 Druckfeder
5l" kolbenseitiger Druck 95 Einstellglied
52 Kolben (obere Totpunkilage) 50 86 Kanal
52’ Kolben in Zwischenposition 97 Eingangsleitung zu 92
52" Kolben in unserer Totpunktlage 98 Ausgangsleitung zu 92
53 stangenseitiges Zylinder-Ende, Druckiuft- 99 AnschluBleitung fiir 100
leitung 99" Anschliuflleitung fir 100
53’ kblbenseitiges Zylinder-Ende, Druckiuft- 55 100 erstes Steuerventil
leitung 100" zweites Steuerventil

101 Rollenhebel von 100
10l’ Rollenhebel von 100°
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102 VentilkSrper von 100

102" Ventilkdrper von 100’

103 Riickstellfeder von 102

103" Riickstellfeder von 102’

104 erster Ventilkanal von 102
104’ erster Ventilkanal von 102’
105 zweiter Ventilkanal von 102
105" zweiter Ventilkanal von 02’
106 EntiGftungs6ffnung von 100
106" Entluftungséfinung von 100’
107 erster Nocken

107’ zweiter Nocken

I08 Abstand zwischen 107, 1077
109 Ausgangsleitung von 100

Anspriiche

l.) Nietpresse (I0) mit einem Ober-und Unter-
werkzeug (Il; 13) zum Anbringen eines Kurzwaren-
Funktionselements (30), wie Druckknopfteil, Ose,
Haken, Nietknopf od. dgl., an einem Trdger (22),
wie einem Kleidungsstiick, mittels eines verformba-
ren Befestigungselements (3l), wie umbiegbarer
Krampen, stauchbarer Nietschifte, eindriickbarer
Stifte od. dgl.,
dessen hubbewegliches Oberwerkzeug (ll) zweitei-
lig ausgebildet ist und
einerseits aus einer hubbeweglichen Zange (I6)
zum Positionieren eines oberen Elements (30), wie
eines Druckknopfteils, auf dem Tréger (22) gebildet
ist
sowie andererseits aus einem dazu in zeitlicher
Verzdgerung hubbeweglichen Oberstempel (I5) fir
die Nietarbeit zwischen dem oberen (30) und dem
vom Unterwerkzeug (I1;13) positionierten unteren
Element (3l) besteht,
und mit einer am Hubgesténge (19) der Zange (I6)
angeordneten Fingerschutz-Einrichtung,
die bei der Abwdartsbewegung (20) der Zange (16)
bis zu einem bestimmten Sicherheitsabstand (33)
gegeniiber dem Unterwerkzeug (I13) wirksam ist,
durch ein im Abwértsweg befindliches Hindernis
anspricht und die Abwirtsbewegung (14) des Ober-
stempels (ll) im Ansprechfall verhindert,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Hubbewegung (20) der Zange (I6) durch
Muskelkraft, insbesondere durch Betitigen eines
Pedals (40), erfolgt, aber die Hubbewegung (14,14’
des Ober-Stempels (I5) Uber einen pneumatischen
Kolben-Zylinder-Trieb (12) erzeugt ist,
an dessen Koibenstange (56) der Oberstempel (I5)
sitzt,
und daB ein pneumatisch betétigbares Impulsventil
(72, 72') durch alternativen Steuerdruck (84,84")
wahiweise zwischen zwei Arbeitsstellungen um-
steuerbar ist,
wobei wenigstens das kolbenseitige Zylinder-Ende
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(53") in der einen Arbeitsstellung (72) mit der
Luftdruckquelle (60) und in der anderen Arbeitsstel-
lung (72) mit einem AuslaB (77/;82) verbunden ist
zur Ab-bzw. Aufwértsbewegung (14) des Oberstem-
pels (15),
die Zange (20) ein Paar mitbeweglicher Nocken -
(107, 107") trégt,
von denen in der ersten Totpunktlage (I6) der
Zange der erste Nocken (I07) ein erstes Steuerve-
ntil (100) und in der unteren Totpunktiage (16") der
Zange der zweite Nocken (107’) ein zweites Steuer-
ventil (100") wechselweise mit der Druckiuftquelle -
{60) verbindet und damit den alternativen Steuer-
druck (84, 84') fir die Umsteuerung (72, 72') des
Impulsventiis liefert,
und der zweite Nocken (I07’) zugleich die Finger-
schutz-Einrichtung bildet und mit seiner steuerwirk-
samen Nockenfliche (29,26') gegeniiber dem
stofwirksamen Ende (36) der Zange (I6) soweit
zuriickgesetzt (37) ist,
daB die Nockenfliche (29,26') erst unterhalb der
den Sicherheitsabstand (33) kennzeichnenden Lage
(18") der Zange das Steuerventil (I00°) bet&tigt (10I').

2.) Nietpresse nach Anspruch |, dadurch ge-
kennzeichnet,
daf die Nocken (107,107') an einer die Zange (16)
haltenden, langsverschieblichen Schubstange (19)
justierfdhig befestigt sind.

3.) Nietpresse nach Anspruch | oder 2, dadurch
gekennzeichnet,
daB der Aufwértshub (14’) des an der Kolbenstange
(56) sitzenden Ober-Stempels (I5) durch eine den
Kolben (52) belastende Federkraft erzeugt ist,(nicht
dargesteilt).

4.) Nietpresse nach Anspruch | oder 2, dadurch
gekennzeichnet,
daB das Impuisventil in der anderen Arbeitsstellung
(72) zugieich das stangenseitige Zylinder-Ende -
(53) mit der Druckluftquelle (60) verbindet -
(71,73,74), die Aufwirtsbewegung (14’) des Ober-
Stempels (I5) bewirkt
und die zum kolbenseitigen Zylinder-Ende (53")
gehdrenden Leitungen (83,80,74") entliiftet (73/,82),
(vergl. Fig. IA).
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