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€9 Verwendung einer Papiermaschinenbespannung zur Herstellung von Tissue-Papier oder porésem Vlies und dafiir

geeignete Papiermaschinenbespannung.

6) Es wird die Verwendung einer Papiermaschinenbe-
spannung zur Herstellung von Tissue-Papier oder porésem
Vlies beschrieben, die aus einer feinen oberen Gewebela-
ge (10) und einer groberen unteren Gewebelage (20) gebil-
det ist. Beide Gewebelagen (10, 20) haben eine grosse offe-
ne Fliache. Die beiden Gewebelagen (10, 20) sind méglichst
fest miteinander verbunden, so dass die obere Gewebelage
(10) musterartig verteilte Vertiefungen (30) an den Verbin-
dungsstellen aufweist.

Die Papiermaschinenbespannung eignet sich insbeson-
dere als Prégesieb flir die Nachtrocknung der von einem
Blattbildungssieb abgenommenen Papierbahn oder als
zweites Blattbildungssieb eines Doppelsiebformers.
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Verwendung einer Papiermaschinenbespannung
zur Herstellung von Tissue-Papier oder pordsem Vlies
5 und dafiir geeignete Papiermaschinenbespannung
BESCHRETIDBUNG
10

Die Erfindung betrifft die Verwendung einer Papiermaschi-
nenbespannung fiir die Herstellung von Tissuepapier oder
pordsem Vlies. Die Papiermaschinenbespannung besteht
aus zwei miteinander verbundenen Gewebelagen, wobei die
16yntere Gewebelage grdber ist, d.h., eine geringere Dichte
von Lings- und Querdrdhten aufweist’ und diese Ldngs- und
Querdrihte einen grdBeren Durchmesser haben als in der
oberen Gewebelage. Die Erfindung betrifft ferner Papier-
maschinenbespannungen, die insbesondere fiir die Herstel-

201lung von Tissue-Papier oder pordsem Vlies geeignet sind.

tibliche zweilagige Papiermaschinenbespannungen, wie sie
aus den DE-A-2,455,184, 2,455,185, 2,917,694, 3,305,713,
3,329,740, EP-A-0,044,053 bekannt sind, werden zur Her-
25stellung von Papier, z.B. Zeitungspapier, verwendet,
sind jedoch nicht zur Herstellung von Tissue-Papier oder
pordsem Vlies geeignet, bei denen eine Strukturierung
durch unterschiedliche Faserdichte oder musterartige Ver-
dichtung der Fasern angestrebt wird.
30 ‘
zur Herstellung von pordsem Tissue-Papier ist es bekannt,
Blattbildungssiebe mit vorstehenden, musterartig verteil-
ten, undurchlidssigen Kunststofffldchen zu versehen, auf
denen keine Blattbildung stattfindet und daher Locher in
3bder Papierbahn entstehen (DE-A-1,786,414).
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IFerner ist es bekannt, bereits bei der Blattbildung auf
einem sehr groben Sieb durch vorstehende Kettabkrdpfungen
diinne Stellen in der Papierbahn zu bilden (US-A-1,102,246).

BEine andere Mdglichkeit besteht darin, die weiche, volu-
mindse Tissue-Papierbahn durch ein sog. Prdgesieb so zu
pridgen, daB sich im Papier verdichtete Stellen mit locke-
rem Vlies abwechseln (US-A-3,301,746; 3,629,056; 3,905,863
und 4,440,597 und DE-A-2,820,499 und 3,008,344). Die
10feuchte Papierbahn wird dabei durch ein grobes Gewebe ge-
stiitzt. Beim Durchblasen heiBer Luft nimmt die Papierbahn
die Form der stiitzenden Gewebeflidche an, wobel das Vlies
durch den heifen Luftstrom in die Vertiefungen zwischen
den vorstehenden Kettabkrdpfungen hineingedriickt wird. Es
ishandelt sich hierbei jeweils um einlagige Gewebe, und das
Prdgemuster hidngt jeWeils von der Gewebebindung ab. Die
Hhe der vorstehenden, prdgenden Abkrdpfungen ist durch
die Gewebestruktur vorgegeben, die wiederum nur in be-—
grenztem Umfang variabel ist. Zur deutlicheren Gestaltung
20der Prigeflichen werden die vorstehenden Kettabkrdpfungen

angeschliffen.

In jlingster Zeit ist ein Verfahren bekannt geworden
(EP-A-0,135,231 und 0,140,404) bei dem die Papierbahn wa-
25benfdrmige Prigungen erhidlt. Nachdem die Papierbahn auf
dem Blattbildungssieb gebildet worden ist, wird die feuch-
te Bahn vom Prdgesieb abgenommen und in gewlinschter Weise
verformt. Dieses Pridgesieb besteht aus einem sehr feinen
Gewebe mit 17 Lingsdrdhten und 18 Querdrdhten (beide
goDurchmesser 0,18 mm). Die offene Fldche betrdgt 45 %. Auf
dieses Gewebe wird eine 6kantige Wabenstruktur aus einem
photosensitiven Harz aufgebracht. Die Papierbahn wird in
die Waben des Pridgesiebes durch Wirkung eines Saugkastens
eingezogen, dabei wird die Faserstruktur der Papierbahn
ggverdndert. Auf diesem Prédgesieb wird die Papierbahn nach-
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getrocknet, von etwa 10 % auf etwa 65 %, zundchst durch
die Saugwirkung des Saugkastens und anschlieBend durch
das Durchblasen mit heiBer Luft. Danach wird die Papier-
bahn mittels einer AnpreBwalze auf einen Heizzylinder
gepreBt. Bei dieser Pressung verstdrkt sich die aufge-
prdgte Wabenstruktur, weil das Prdgesieb zwischen der
AnpreBwalze und der Papierbahn durchlduft. Um die Haf-
tung der Papierbahn éuf dem Trockenzylinder zu erh&hen,
wird ein Hilfskleber auf die Bahn und auf die Walze ge-
spriiht.

Das nach diesem Verfahren erzeugte Papier entspricht den
gestellten Anforderungen, das Verfahren hat jedoch den
Nachteil, daB das Prédgesieb sehr schwach und instabil
ist. Das Tr&dgergewebe muB sehr offen sein und besitzt
wenig Stabilitdt in L&ngs- und Querrichtung, wodurch die
Bildung von Wellen und Falten begilinstigt ist. Des weite-~
ren ist die Herstellung der wabenfdrmigen Struktur aus
photosensitiven Harzen &duBerst kompliziert und kostspie-
lig. Nachteilig ist ferner der hohe Abrieb am Saugkasten,
wobel durch hohe Reibung das sehr feine Gewebe auf der
Riickseite rasch abgenutzt wird. Eine grose Schwierigkeit
ist die Verschmutzung des Baﬁdes durch den verwendeten
Hilfsklebstoff, mit dem die Papierbahn an den Heizzylin-
der aufgeklebt wird. Das Gewebe muB kontinuierlich mit
einem Hochdruckwasserstrahl gereinigt werden. Die Ver-
schmutzung 18st sich zwar ab, aber die Stege der Waben
kénnen abbrechen, und das Pridgesieb wird nach kurzer Zeit

unbrauchbar.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Herstellung
von Tissue-Papier und pordsem Vlies zu vereinfachen und
eine dafilir geeignete Papiermaschinenbespannung zu schaf-
fen, die eine hohe Laufzeit besitzt und in einfacher Weise

gereinigt werden kann.
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ErfindungsgemdB erfolgt die Herstellung von Tissue-Papier
und pordsem Vlies unter Verwendung einer zweilagigen Pa-
piermaschinenbespannung, bei der beide Gewebelagen eine
groBe offene Fldche haben und die obere Gewebelage muster-
artig verteilte Vertiefungen an den Verbindungsstellen

aufweist.

Das Tissue-Papier oder porSse Vlies kann dabei in der
Weise hergestellt werden, daB die Papiermaschinenbespan-—
nung als Prédgesieb fiir die Nachtrocknung der von einem
Blattbildungssieb abgenommene Papierbahn oder als ein
Prigesieb verwendet wird, welches das zweite Blattbil-

dungssieb eines Doppelsiebformers bildet.

Die erfindungsgemidf verwendete Papiermaschinenbespannung
ist zweilagig, d.h., sie besteht aus zwei getrennten Ge-
webelagen. Die beiden Gewebelagen sind durch zusdtzliche
Bindedrdhte oder durch die strukturellen Lidngs- und/oder
Querdrihte der oberen Gewebelage verbunden. Die obere
Gewebelage ist sehr fein und offen. Sowohl die obere als
auch _die untere Gewebelage kdnnen in einer beliebigen
Bindung gewoben werden, wie sie fiir Blattbildungssiebe
iiblich sind. Vorteilhaft ist fiir die obere Gewebelage
eine einfache Bindung (Leinwandbindung), weil bei dieser
Bindung die hdchste Anzahl kleiner, die Fasern stiitzender
Abkropfungen erreicht wird. Die obere Gewebelage kann je-
doch auch eine Dreik&per, Vierkdper oder eine noch hdher-
schiftige Bindung haben. Die untere Gewebelage wird vor-
zugsweise in Leinwandbindung oder DreikSper-Bindung ge-
webt, wobei jedoch auch Vierkdper-Kreuzkoper, flinfschdf-

tiger Atlas oder eine doppellagige Bindung m&glich ist.

Als Material fiir beide Gewebelagen ist besonders Polyester-—

Monofil in hydrolysebestdndiger Qualitdt geeignet. Daneben
kénnen jedoch auch Polyamid-Monofile oder Monofile aus
wirmebestindigem Polypropylen eingesetzt werden.
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Das Material der Bindedrihte ist vorzugsweise eine harte
Polyester—Qualitdt mit hohem Elastizitdtsmodul, wie sie
iiblicherweise fiir die Lingsdrihte von Blattbildungssieben
verwendet wird. Diese wenig verformbaren Bindedr&hte zie-
hen die weiche obere Gewebelage tief in die Maschen der
groben unteren Gewebelage hinein. Die Muldentiefe betrdagt
je nach Gewebeausfiihrung zwischen 0,20 und 0,40 mm. Da
die Lingsdridhte der oberen Gewebelage versetzt zu denen
der unteren Gewebelage liegen, ist es mdglich, die obere
Gewebelage in die Maschen oder Zwischenrdume der unteren

Gewebelage hineinzuziehen.

Werden die beiden Gewebelagen durch die strukturellen
Lings- oder Querdrdhte der oberen Gewebelage verbunden,
so ist es nicht erforderlich, daB die obere Gewebelage
aus weicheren Kunststoffdridhten hergestellt ist. Die gro-
bere Struktur der unteren Gewebelage und die Einbindung
der strukturellen Drihte der oberen Gewebelage reichen
bereits aus, um auf der Papierseite der oberen Gewebelage

ausgeprdgte Vertiefungen auszubilden.

Die erfindungsgemdfe Papiermaschinenbespannung kann flach
(offen) oder endlos gewebt sein. Vorzugsweise wird sie
flach gewebt und dann durch eine Webnaht zu einem endlo-

sen Band gemacht.

Die obere Gewebelage besteht z.B. aus 25 Léngsdrdhten/cm
von 0,16 mm Durchmesser und 25 Querdrdhten/cm von 0,15
mm Durchmesser., Die L&ngs- und Querdrahte der oberen
Gewebelage sind aus weichem, leicht verformbaren Kunst-
stoffmaterial, z.B. Polyester der Type Trevira 900 C
(Hoechst). Die obere Gewebelage hat fiir sich wenig L&ngs-
und Querstabilitdt. Die untere Gewebelage ist gr&ber und
stiitzt die obere Gewebelage ab. Sie besteht in diesem

Beispiel aus 12,5 Ldngs- und Querdr&hten/cm von 0,25 mm
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Durchmesser. Die Ldngsdrdhte bestehen aus der hirteren

Polyester-Type Trevira 920 C, und die Querdrdhte sind
mittelweich und bestehen aus der Polyester-Type Trevira
901 C. Die obere Gewebelage hat eine offene Fliche von
ca. 38 %, und die untere Gewebelage eine solche von 44
%. Das Gewebe ist insgesamt sehr luftdurchlidssig und hat
eine Luftdurchldssigkeit von 750 cfm. Beide Gewebelagen
werden durch quer- und ldngsverlaufende Bindedrdhte mit-
einander verbunden. Es ist gleichfalls mdglich, die bei-
den Gewebelagen durch Einbinden struktureller Dridhte der

oberen Gewebelage in die untere Gewebelage zu verbinden.

Herkdmmliche zweilagige Papiermaschinenbespannungen, die
als Blattbildungssiebe eingesetzt werden, zeichnen sich
durch eine feinstrukturierte, glatte Papierseite aus,
wdhrend die grobe Gewebelage auf der Laufseite fiir Stabi-
litdt und Abriebfestigkeit sorgt. Die glatte, gleichmiB8ige
Oberfldche der Papierseite weist keine Unterbrechungen
oder Stoérungen in der Gewebestruktur auf. Sdmtliche Kett-
und SchuBdrahtabkrdpfungen erscheinen als kleine Tragfli-
chen auf der Oberseite des Siebes. Dies ist Voraussetzung
fiir Blattbildungssiebe, da sonst unerwiinschte Markierungen

in der Papierbahn auftreten wiirden.

Die erfindungsgemdBe Papiermaschinenbespannung ist dage-
gen ein Prdgesieb und unterscheidet sich grundsitzlich
von den Blattbildungssieben dadurch, daB8 seine Oberfliche
nicht glatt ist. Sie besteht vielmehr aus einem Muster
von abwechselnd auftretenden Vertiefungen (Mulden) mit
dazwischenliegenden Stegen aus unverformtem Gewebe der
Papierseite. Die GrdBe, Tiefe, Oberflichenform und Ver-
teilung der Vertiefungen kann je nach der gewlinschten
Struktur der Papierbahn gewdhlt werden, indem man die
Stellen, an denen die beiden Gewebelagen miteinander ver-

bunden sind, entsprechend ausgestaltet und anordnet.
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Ausfihrungsbeispiele der Erfindung werden nachfolgend an-

hand der Zeichnung erldutert. Es zeigen:

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

1 den Abdruck eines zweilagigen Blattbildungssiebes

2

4

8

10

11

1

nach dem Stand der Technik mit monoplaner Papier-

seite;

und 3 den Abdruck einer Papiermaschinenbespannung
nach der Erfindung mit kleinen bzw. grofen Ver-
tiefungen auf der Papierseite, die als weiBe Fli-

chen erkennbar sind;

bis 7 Schnitte in Querrichtung verschiedener Aus-
fihrungsbeispiele der erfindungsgemdBen Papierma-

schinenbespannung;

und 9 Schnitte in Lingsrichtung verschiedener- Aus-

fihrungsformen der Papiermaschinenbespannung;

schematisch den Aufbau des Blattbildungsteils
einer Papiermaschine, in der die erfindungsgemiBe
Papiermaschinenbespannung als Pridgesieb eingesetzt

wird, und

schematisch eine Doppelsiebformermaschine, in der
die erfindungsgemdBe Papiermaschinenbespannung

als eines der beiden Blattbildungssiebe eingesetzt
wird.

zeigt den Abdruck einer herkdmmlichen, zweilagigen

Papiermaschinenbespannung mit monoplaner Papierseite, wie

sie als Blattbildungssieb z.B. fiir Zeitungspapier verwen-

det wird. Die Abkropfungen aller Lidngsdridhte und Querdrih-

te erscheinen als kleine, meistens ovale Tragflichen auf

der Oberseite des Blattbildungssiebes, das ist die Papier-

0232715
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1 seite, Die Monoplanitdt der Papierseite ist ein wesentli-
ches Merkmal iiblicher Blattbildungssiebe, da andernfalls
unerwiinschte Markierungen im Papier auftreten wiirden. Bei
dem in Fig. 1 dargestellten Blattbildungssieb sind die

5 beiden Gewebelagen durch querverlaufende Bindedrdhte ver-
bunden. Die Abdrucke der Abkr&pfungen dieser Bindedrdhte
sind auf der Papierseite als kleine Stdrungen des Musters
der Abkrdpfungen erkennbar, ohne daB dadurch jedoch die
Monoplanitdt der Papierseite beeintridchtigt wird.

10
Die Figuren 2 und 3 zeigen den Abdruck einer Papiermaschi-
nenbespannung mit kleinen bzw. grdS8eren Vertiefungen 30 in
der Papierseite. Die Vertiefungen 30 entstehen an den Stel=-
len, an denen die beiden Gewebelagen durch zusdtzliche

15 Drdhte, sog. Bindedrdhte, oder durch die strukturellen
Ldngs— und/oder Querdrdhte der oberen Gewebelage mitein-
ander verbunden sind. Fig. 2 zeigt den Abdruck einer Pa-
piermaschinenbespannung, bei der die beiden Gewebelagen
durch zusdtzliche Bindequerdrdhte miteinander verbunden

20 sind. Fig. 3 zeigt den Abdruck einer Papiermaschinenbe-
spannung, bei der die beiden Gewebelagen dadurch mitein-
ander verbunden sind, dag die strukturellen Lingsdrdhte
der oberen Gewebelage in die untere Gewebelage eingebun-
den sind. Die Breite und L&dnge der Vertiefungen 30 k&nnen

95 dadurch eingestellt werden, das8 gleichzeitig mehrere
Bindedrdhte oder strukturelle Liangs- oder Querdrdhte der
oberen Gewebelage an der Bildung jeder einzelnen Vertie-
fung 30 beteiligt sind. Beim Anbinden der oberen Gewebe-
lage durch ihre Querdr&hte wird die Vertiefung 30 schmid-

30 ler, wenn die Anbindung durch einen einzelnen Querdraht
der oberen Gewebelage erreicht wird. Die Vertiefung 30
wird breiter, wenn zur Anbindung zwei nebeneinanderlie-
gende Querdrdhte verwendet werden, wie dies auch nach-
folgend in Verbindung mit Fig. 7 noch erldutert wird.

35 Die Vertiefung 30 wird gleichzeitig stdrker ausgeprigt,
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wenn zur Anbindung der Querdraht und gleichzeitig der

Lingsdraht der oberen Gewebelage eingesetzt wird.

Fig. 4 zeigt im Schnitt in Querrichtung eine zweilagige
Papiermaschinenbespannung, die flach gewoben ist, so daB
die Kette die Langsdrdhte und der Schufl die Querdrédhte
bildet. Die obere Gewebelage 10 hat Leinwandbindung, und
die untere Gewebelage 20 ist ein Dreikdper-Kettldufer,
d.h., die langen SchuBflottungen sind oben und stiitzen
die obere Gewebelage 20, und die langen Kettflottungen
liegen auf der Unterseite. Der Einfachheit halber wird
diese Bindungskombination in allen nachstehenden Ausfiih-
rungsbeispielen beibehalten, obwohl andere Bindungen und
andere Bindungsformen der oberen und unteren Gewebelage
10, 20 in gleicher Weise modglich sind. Die untere Gewebe-
lage 20 kann z.B. ein Dreikdper-SchuBl&dufer sein, bei dem

die langen SchuBflottungen nach unten vorstehen,

GemdB8 Fig. 4 wird die obere Gewebelage 10 durch Querdrdh-
te 11 und Léngsdréhte 12 gebildet, die in Leinwandbindung
miteinander verwebt sind. Die untere Gewebelage 20 wird
durch Querdrdhte 21 und Lidngsdradhte 22 gebildet, die in
Dreikdper verwebt sind. Beide Gewebelagen sind durch einen
zusdtzlichen Bindequerdraht 31 an der Abbindestelle mitein-
einander verbunden, an der sich die Vertiefung 30 bildet.
An dieser Vertiefung 30 bindet der Bindequerdraht 31 den
oberen Ldngsdraht 12 ab und zieht die obere Gewebelage 10
an dieser Stelle tief nach unten, so daB die oberen Quer-
drdhte 11 hier zwischen die benachbatten unteren Querdra-
te 21 einsinken. Die Hdufigkeit und die Verteilung der
Abbindestellen kann beliebig gewdhlt werden. Es ist vor-
teilhaft, wenn der Bindequexrdraht 31 vor und nach dem Ab-
binden der oberen Gewebelage 10 unter zwel stabilen unte-
ren Ladngsdrdhten 22 gefiihrt wird, damit die Zugkraft auf
mehrere Dridhte der unteren Gewebelage 20 verteilt wird
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und die obere Gewebelage 10, die aus weicherem Kunststoff-
material besteht, ausgeprdgte Mulden oder Vertiefungen 30 -
bildet.

Fig. 5 zeigt ebenfalls im Schnitt in Querrichtung eine
Papiermaschinenbespannung, bei der die beiden Gewebelagen
10, 20 dadurch miteinander verbunden sind, daB8 der obere
Querdraht 11 unter dem unteren Lidngsdraht 22 hindurchge-
fihrt wird. Er zwingt dadurch die obere Gewebelage 10 zur
Bildung einer Mulde oder Vertiefung 30. Die Abbindung er-
folgﬁ hier also durch die strukturéllen Querdrdhte 11 der
oberen Gewebelage 10.

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel von Fig. 6 erfolgt die Ver-
bindung der beiden Gewebelagen 10, 20 dadurch, dag der
obere Querdraht 11 und die oberen Lingsdrihte 12, Lings-
drdhte 22 bzw. Querdrdhte 21 der unteren Gewebelage 20
umschlingen.

Fig. 7 zeigt wiederum im Schnitt in Querrichtung, wie
zweli aufeinanderfolgende Querdrihte 11 der oberen Gewebe-
lagéAlO an der Abbindung beteiligt sind. Die Vertiefung
30 wird dadurch stdrker ausgepridgt und erstreckt sich in
Lidngsrichtung weiter. Beide Querdrihte 11 der oberen Ge-
webelage 10 sind unter einem Lidngsdraht 22 der unteren
Gewebelage 20 hindurchgefiihrt.

Fig. 8 zeigt im Schnitt in Ldngsrichtung eine erfindungs-—
gemdBe Papiermaschinenbespannung. Die Lingsdrihte 22 der
unteren Gewebelage 20 bilden auf der Laufseite lange
Flottungen (Kettldufer bei flacher oder offener Webweise).

Die Verbindung der beiden Gewebelagen 10, 20 erfolgt durch
zusdtzliche Bindeldngsdrdhte 23. Der Bindelidngsdraht 23 um-
schlingt nur einen der diinnen Querdrihte 11 der oberen Ge-

webelage und verliuft unter zwei der dicken, stabilen
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Querdrahte 21 der unteren Gewebelage 20. Auch in diesem
Fall sind die Lingsdrdhte der oberen Gewebelage und der

unteren Gewebelage 20 rdumlich versetzt.

Fig. 9 zeigt im Schnitt in Ldngsrichtung eine Papierma-
schinenbespannung, bei der die Abbindung dadurch erfolgt,
daB der Lingsdraht 12 der oberen Gewebelage 10 unter einem
Querdraht 21 der unteren Gewebelage 20 hindurchgefiihrt ist.

Fig. 10 zeigt schematisch den Aufbau einer Tissue-Papier-
maschine., Vom Stoffauflauf 41 wird die Pulpe auf ein
tibliches Tissue-Blattbildungssieb 42 gegeben, durch das
hindurch der grdBte Teil des Wasseranteils abl&uft. Auf
dem Blattbildungssieb 42 wird eine glatte Papierbahn ge-
bildet. Die Papierbahn wird dann umgelenkt und zwischen
dem Blattbildungssieb 42 und einem Prédgesieb 43 vorbei
an einem Saugkasten 44 weiterbefdrdert. Im Bereich des
Saugkastens 44 findet eine Prdgung oder eine Umstruktu-
rierung der Papierbahn statt, wobei Erhebungen mit hdhe-
rem Faserantei; bzw. Vertiefungen mit geringerem Faser-
anteil gebildet werden. Die Papierbahn wird dann von dem
Blattbildungssieb 42 abgenommen und nur noch von dem
Prigesieb 43 getragen. Getrocknet wird die Papierbahn
weiter mittels eines-Durchblastrockners, der die Papier-
bahn mit heiBer Luft beaufschldgt. Die Papierbahn wird
dann von einem dampfbeheizten Trockenzylinder 46 iber-
nommen, wobei an der tibernahmestelle eine zus&dtzliche,
zweite Prigung der Papierbahn durch eine AnpreBwalze 47
erfolgt, die das Prdgesieb 43 mit der daraufliegenden
Papierbahn gegen den Trockenzylinder 46 driickt. Die
trockene Papierbahn wird dann mittels eines Schabers 48
von dem Trockenzylinder 46 abgenommen. Als Pr&gesieb 43
dient hierbei eine erfindungsgemife zweilagige Papier-
maschinenbespannung mit Vertiefungen in der feinen oberen

Gewebelage.



10

15

20

25

30

35

0 232 715

- 12 -

Fig. 11 zeigt die Verwendung der erfindungsgemdBen Pa-
piermaschinenbespannung bei einem Doppelsiebformer. Der
Stoffauflauf gibt die Pulpe dabei in den Spalt, den ein
unteres Blattbildungssieb 42 herkémmlicher Konstruktion
und ein als zweites Blattbildungssieb dienendes Pridgesieb
nach der Erfindung bilden. Bereits bei der Blattbildung
wird die Papierbahn hierbei geprdgt. Der Saugerkasten
44 fordert gleichzeitig die Ubergabe der Papierbahn auf
das Pridgesieb 43 alleine, von dem die Papierbahn dann
wiederum durch Durchblastrockner 45 zu einem Trockenzy-
linder 46 gefdrdert wird. Auf dem Rickweg vom Trocken-
zylinder 46 zum Stoffauflauf 41 wird das Prdgesieb 43
durch Spritzrohre 49 gereinigt. Vom Trockenzylinder 46
wird die fertige Papierbahn dann wiederum mittels eines

Schabers 48 abgenommen.
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PATENTANSPRUCHE

Verwendung einer Papiermaschinenbespannung aus zwel
miteinander verbundenen Gewebelagen zur Herstellung
von Tissue~Papier oder pordsem Vlies, wobei die unte-
re Gewebelage (20) grdber ist als die obere Gewebe-
lage (10), beide Gewebelagen eine grofe offene Flache
haben und die obere Gewebelage (10) musterartig ver-
teilte Vertiefungen (30) an den Verbindungsstellen

aufweist,

Verwendung nach Anspruch 1, wobei die Papiermaschinen-
bespannung als Prédgesieb (43) filir die Nachtrocknung
der von einem Blattbildungssieb (42) abgenommene Pa-

pierbahn eingesetzt wird.

Verwendung nach Anspruch 1, wobei die Papiermaschinen-
bespannung als Prdgesieb (43) eingesetzt wird, das das
zweite Blattbildungssieb eines Doppelsiebformers bil-
det.

Papiermaschinenbespannung fiir die Verwendung nach einem
der Anspriiche 1 bis 3, aus zwei miteinander verbundenen
Gewebelagen, wobei die untere Gewebelage (20) grd&ber

ist als die obere Gewebelage (10), dadurch gekennzeich-

net,

daB die beiden Gewebelagen (10, 20) jeweils eine offene
Flidche von mehr als 30 % haben und

daB die beiden Gewebelagen (10, 20) so fest miteinander
verbunden sind, daB die obere Gewebelage (10) muster-
artig verteilte Vertiefungen (30) an den Verbindungs-

stellen aufweist.
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1 5. Papiermaschinenbespannung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die beiden Gewebelagen (10, 20) durch
Bindedrihte (23) verbunden sind, die in L&ngsrichtung
und/oder Querrichtung verlaufen und Monofile aus hartem

5 Kunststoff sind, und daB die feinen Querdrdhte (11)
und Lingsdridhte (12) der oberen Gewebelage (10) aus
weicherem, leicht verformbarem Kunststoff bestehen.

6. Papiermaschinenbespannung nach Anspruch 5, dadurch ge-
10 kennzeichnet, daB die Querdrdhte (21) der unteren Ge-
webelage (20) aus weicherem und leichter verformbarem
Kunststoff als die Lingsdréhte (22) der unteren Gewe-
belage (20) bestehen.

15 7. Papiermaschinenbespannung nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, daf die beiden Gewebelagen (10, 20)
dadurch miteinander verbunden sind, daB die struktu-
rellen Querdrdhte (11) und/oder die strukturellen
Lidngsdrdhte (12) der oberen Gewebelage (10) in die

20 untere Gewebelage (20) eingebunden sind.

25

30

356
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