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) Handbetitigbarer Schraubstock.

@ Die Erfindung betrifft einen Schraubstock, bei dem eine
der Spannbacken geradlinig beweglich ist, wobei eine
Schraubspindel verwendet wird und rasches Ein- und Aus-
spannen des Werkstiicks sowie eine Vorausbestimmung des
Grades des Zusammenpressens des Werkstilicks aus einem
nachgiebigen Werkstoff méglich sind. In einem Grundaufbau
des Schraubstocks ist in ein feststehendes Gehduse 51, dass
mit einer Langszahnleiste 16 versehen ist, eine bewegliche
Baugruppe 100 des Schraubstocks frei gleitend eingelegt. Die
letztere enthilt ein hohenverstellbares verzahntes keilformiges
Spannsegment 17, mit dessen Hilfe die Verbindung zwischen
der feststehenden Baugruppe 50 und der beweglichen Bau-
gruppe 100 des Schraubstacks vorgenommen bzw. eingestellt
wird. Zur Durchfiihrung der Héhenverschiebung des verzahn-
ten keilférmigen Spannsegments 17 sind geméss der Erfin-
dung drei Variantenlsungen vorgesehen; die erste davon ba-
siert auf der Verwendung einer Pendelfeder 23, die im End-
abschnitt eines Schlittens 8 der beweglichen Baugruppe 100
angeordnet ist, und die zweite auf Verwendung einer schlin-
genartigen zweischenkeligen Biegefeder 34, die auf die
Schraubspindel 7 aufgeschoben ist, wihrend bei der dritten
Losung die Feder iiberhaupt wegfélit.
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HANDBETAETIGBARER SCHRAUBSTOCK

Die. Erfindung bezieht sich auf handbetétigbare Schraubstécke,
insbesondere Ausfiihrungen, die die Abschaltung einer der

Backen von der Schraubspindel erlauben.

Man ging von einem allgemein bekannten Schmiede-Schraubstock einerseits
und dem aus SU Urheberschein 738 857 bekannten Schraubstock
andererseits aus. Der letztere besteht aus einem Joch, in
welchem zwei Achsen und auf diesen zwei frei drehbare
Hiilsen angeordnet sind, an denen tangentiell ausgerichtete
Spannbacken befestigt sind. Die Hiillsen sind aussenseitig
verzahnt. ausgebildet. Schellen, die die Hiilsen umgeben,

sind mit beweglichen Elementen in Form von zwei Hebelarmen
versehen. Eines der Elemente ist gleich wie die frei dreﬁende
Hiilse verzahnt und liegt auf die letztere auf. Das andere
Element beriihrt einen Exzenter, der sich zwischen den
Hiilsen und den Hebelarmen befindet. Beide Schellen und
Hebelarme werden durch eine Feder zum Exzenter gedriickt,
weswegen die Backen und die Hiilsen im entspannten Zustand
auf den Achsen frei drehbar sind. Der Exzenter ist mit
einem Betdtigungsgriff starr verbunden. Die Backen sind mit
verschiebbaren Ansidtzen, die senkrecht zur Klemmflé&che
gestellt sind, versehen.

Das zum Einklemmen vorgesehene Werkstlick wird zwischen die
Backen eingelegt, die man dann manuell gegeneinanderschiebt,
so dass sie das Werkstiick von beiden Seiten ergreifen, was
dadurch erméglicht wird, dass die Backen auf ihren Achsen
ungehindert drehbar sind. Anschliessend wird der Bet&dtigungs-
griff verschwenkt, wodurch der Exzenter gedreht wird und

auf die Hebelarme driickt. Die verzahnte Oberflédche der
Hebelarme kiémmt mit der verzahnten Oberflidche von Hiilsen.
Nachdem dieses Kimmen stattgefundet hat, streben die Hiilsen
zum Drehen zusammen mit den Schellen, was zum vollendeten

Einspannen des Werkstlicks fiihrt.
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Die Feder ist aus drei Teilen zusammengesetzt. Mit ihrem
mittleren Teil driickt sie auf das hinausfagende Element,
und die seitlichen Teile driicken auf die Hiilse, weswegen
der Hebelarm stetig zum Exzenter gedriickt wird.

Beim Einspannen von Werkstiicken mit Keilflichen verwendet
man entsprechend angepasste Unterlagen, die das Wegrutschen
von Werkstiicken verhindern.

.Die Grésse der Spannkraft und die Lichtweite der Backen
stehen im umgekehrten Verhéltnis, d.h. dass bei grdsserer
Lichtweite von Backen auch die Entfernung von Achsen grésser
sein muss, weswegen die Backen li&nger sein miissen. Die
Spannkraft, dir durch den Betdtigungsgriff eingegeben wird,
ist aber um so kleiner, je grésser die Entfernung des .
eingespannten Werkstiicks von 'der Hiilse ist, auf der die
Backe befestigt ist. ' 7

Damit die Spannkraft geniigend gross wdre, darf der Exzenter
einen Schiebeweg von grésstens 3 mm haben, was eine sehr
genaue Einstellung der Backen bedeutet. Beim Einsetzen des
Werkstiicks muss man es mit einer Hand so lange genau halten,
bis es fixiert ist, was mit der anderen Hand vorgenommen
wird.

Die Lage des Werkstlicks ist nicht im voraus bestimmbar;
denn eine gednderte Lichtweite der Backen erfordert einen
gednderten Spannwinkel in Bezug auf die Achsen, auf welchen
die Backen befestigt sind.

Die Aufgabe der Erfindung ist es, einer handbetdtigbaren
Schraubstock der vorstehend angegebenen Art zu schaffen,

bei welchem die Robustheit, die z.B. fiir Schmiede-Schraubstdcke
charakteristisch ist, beibehalten wird sowie schnelles
Einspannen der Werkstiicke méglich ist, ohne dass dabei die
Form und die Grdsse des Werkstiicks berilicksichtigt werden

miissten.

Um dies zu erzielen, geht man von einem Schraubstock aus,

bei dem eine der Spannbacken geradlinig beweglich ist, _,pej
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eine Schraubspindel verwendet wird und rasches Ein- und
Ausspannen des Werkstiicks sowie eine Vorausbestimmung des
Grades des Zusammenpressens des Werkstlicks aus einem nach-
giebigen Werkstoff mdglich sind. In einem Grundaufbéu des
Schraubstocks ist in ein feststehendes Gehduse, dass mit
einer Lingszahnleiste versehen ist, eine bewegliche Baugruppe
des Schraubstocks frei gleitend eingelegt. Die letztere
enthidlt ein hdhenverstellbares verzahntes keilférmiges
Spannsegment, mit dessen Hilfe die Verbindung zwischen der
feststehenden und der beweglichen Baugruppe des Schraubstocks
vorgenommen bzw. eingestellt wird. Zur Durchfiihrung der
Hohenverschiebung des verzahnten keilférmigen Spannsegments
sind gemdss der Erfindung drei Variantenldsungen vorgesehen;
die erste davon basiert auf Verwendung einer Pendelfeder,
die im Endabschnitt eines Schlittens der beweglichen
Baugruppe angeordnet ist, und die zweite auf Verwendung

einer schlingenartigen zweischenkeligen Biegefeder, die auf
die Schraubspindel aufgeschobeh ist, widhrend bei der dritten
Losung die Feder liberhaupt wegfdllt.

_ Die Erfindung wird nachstehend aufgrund einiger Ausfiihrungs-
beispiele, die zeichnerisch dargestellt sind, ndher erliutert.
In den Zeichnungen ist: :

Fig. 1 der Schraubstock in axialem Langsschnitt, in
entspanntem Zustand,

Fig. 2 wie in Fig. 1, jedoch'in'aktiviertem Zustand,

Fig. 3 wie in Fig. 1, jedoch im Zustand des grésstmdglichen
Zusammenpressens des Werkstlicks,

Fig. 4 der vordere Abschnitt des Schraubstocks mit einge-
spanntem Werkstlick, isometrisch dargestellt,

Fig. 5 die Baugruppe der Schraubspindel und der beweglichen
Backe, deren hinterer Teil abgebrochen ist, damit
ein Gleitblock und ein damit verbindbarer Sperrblock
sichtbar sind, alles in isometrischer Darstellung,

(o)}

Fig. die bewegliche Backe als eine Gesamtheit in Draufsicht,

Fig. 7 die bewegliche Backe in Vorderansicht,
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Fig. 8 die feststehende Backe mit eingebauter Sperrleiste
in Hinteransicht,

Fig. 9 die Baugruppe des Sperrblocks in Draufsicht,

Fig. 10 der hintere Abschnitt einer apgewandelten Ausfiihrung
des erfindungsgemiéssen Schraubstocks in senkrechtem
Ldngsschnitt, in entspanntem Zustand - wie in Fig. 1,

Fig. 11 wie in Fig. 10, jedoch in aktiviertem Zustand -
analog Fig. 2,

Fig. 12 wie in Fig. 11, Jjedoch im Zustand des grosstmbglichen
Zusammenpressens des Werkstiicks -~ analog Fig. 3,

Fig. 13 die Baugruppe der Keile in auseinandergeschobenem
Zustand, in isometrischer Darstellung,

Fig. 14 bis 17 analog Fig. 10 bis 13, jedoch bei einer
modifizierten Ausfﬁ@rungsform des Schraubstocks, und

Fig. 18 ein senkrechter Querschnitt des Schraubstocks der
Fig. 14 bis 17 im Bereich ausserhalb der Klemmbacken.

Der Schraubstock besteht aus einer feststehenden Baugruppe 50
und einer beweglichen Baugruppe 100. Bei der beanspruchten
Ausfiihrung kann die bewegliche Baugruppe 100 in unaktiviertem
Zustand des Schraubstocks ungehindert aus der feststehenden
Baugruppe 50 ausgezogen werden, was durch die folgenden
spezifischen Konstruktionsmerkmale des erfindungsgemidssen
Schraubstocks ermbéglicht wird.

Die feststehnde Baugruppe 50 ist aus einem hohlen hiilsenartigen
Gehiduse 51 gebaut, dessen innerer Langdurchgang 52 in der
Ausfiihrungsform gemidss Fig. 1 bis 9 (vergl. z.B. Fig. 8 in

. Zusammenhang mit Fig. 2) als ein Paﬁallelepiped-Hohlraum
ausgebildet ist, der mit einem Bodenteil 13, zwei Wandteilen
29 und einem Deckenteil 12 des Gehduses 51 umschlossen ist
und zu dessen deckenseitiger Grundfl3che innerhalb des
Deckenteils 12 ein Hilfshohlraum angeschlossen ist, der im
Querschnitt als je eine nach oben gerichtete links- und
rechtsseitige, insgesamt schwalbenschwanzférmige Hinter-
schneidung ausgebildet ist, widhrend im Lingsschnitt seine

Deckenflidche in Richtung von hinten her nach unten gegen
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den Spannraum geneigt ist. In den derweise ausgebildeten,

nach vorne und nach unten sich verjlingenden Hilfshohlraum

des Gehiduses 51 is eine komplementdr ausgebildete Zahnleiste
16 eingelegt, die folglich einen einzigen Freiheitsgrad
besitzt. Auch dieser einzige Freiheitsgrad wird mittels

einer Halteplatte 25 beseitigt, die mit einer Schraube 26

auf der Frontfliche des Deckenteils 12 des Gehduses 51
befestigt ist. Die untere Fliche der Zahnleiste 16 ist mit
Hinsicht auf die Deckenfléche des Parallelepiped-Hohlraums
geringfiigig hochverschoben und mit einer Reihe von quer zum
Verlauf des Durchgangs 52 gestellten, zueinander parallelen,
dem Sidgezahnprofil #hnlichen Z&hnen ausgebildet. Dem S&gezahn-
profil &hnliche Ausbildung der Z&hne erlaubt freie Rdtschen-
verschiebung in Richtung nach hinten und Festhalten in Richtung
nach vorne, d.h. gegen die Backe 9 zum Festklemmen des
Werkstiicks, die das letzte Element der feststehenden Bau-
gruppe 50 darstellt.

Die bewegliche Baugruppe 100 deé erfindungsgemédssen Schraub-
stocks besteht aus einem Frontansatz 3, der eine bewegliche
Backe 4 tridgt und zu welchem ein Hohlschlitten 8 einstiickig
angeschlossen ist, dessen Aussenkontur im Querschnitt dem
Parallelepiped-Durchgang 52 des Gehduses 51 entspriicht. Im
iibrigen ist der Schlitten 8 als ein nach unten offener

Kasten mit einem Deckenteil 14 ausgebildet, der im Bereich

der Frontwand 19 und teilweise zusammen mit ihr mit einer
Durchbrechung versehen ist (Fig. 6). Ins Innere des Schlittens
8 ist ein Spannschieber 11 eingelegt, der die Querschnitts-
fldche des Hohlraums des Scﬁlittens 8 vollfiillt und mit

seiner unteren Fldche auf die Bodenflidche des Durchgangs 52
des Gehiduses 51 gleitend aufliegt. In der geometrischen

Mitte des Querschnitts des Hohlraums des Schlittens 8, die

mit der geometrischen Mitte des Querschnitts des Spann-
schiebers 11 zusammenfdllt, ist durch den Frontansatz 3

eine Spannspindel 7 eingelegt, die mit ihrem Schraubabschnitt
10 in ein Muttergewinde 15 des Spannschiebers 11 eingeschraubt
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ist. Die Spannspindel 7 ist ausserhalb des Frontansatzes 3
mit einem Kopf 2 ausgebildet, durch den ein Spann-/L&sehebel

1 gleitend verschiebbar eingelegt ist. Selbstverstédndlich

ist die Spannspindel 7 gegen Ausfall gesichert; gegebenenfalls
wird dies durch eine Stilitz-Unterlegscheibe 5 und einen
Sicherungsring 6 vorgenommen. »

Der Spannschieber 11 ist auf seinem Zur Frontwand 19 weisenden
Ende, das sich im Bereich der im Deckenteil 14 des Schlittens
8 befindlichen Ausnehmung 14a befindet, mit einer Neigungs-
Eintiefung 53 fiir ein Spannsegment 17 ausgebildet. Ein
ﬁesentliehes Element der Eintiefung 53 ist eine Lagerebene

18, die von unten nach oben und nach hinten gegen die
Frontwand 19 verlduft, wobei mit analoger schiefer Lagerebene
auch das Spannsegment 17 ausgebildet ist. Das letztere ist
auf einer oberen Fliche mit einer Sperrverzahnung ausgebildet,
die mit der Verzahnung der lagefixierten Zahnleiste 16 zwar
ﬁbéreinstimmt, doch gegengerichtet ist.

Auf die Stirnfliche des Spannsegﬁents 17 ist liber einen
waagerechten Bolzen 20 ein Gewindeschaft 21 gelenkig ange-
schlossen, der durch die Ausnehmung der Frontwand 19 in
Richtung nach hinten im wesentlichen waagerecht (in bezug
darauf, wo sich das Spannsegment 17 befindet) gelegt ist.

Auf dem Gewindeschaft 21 ist eine Unterlegscheibe 22 und
darauf eine Druckfeder 23 aufgeschoben, deren Zusammendriicken
durch eine Mutter 27 einstellbar ist. Die Druckfeder 23
driickt die Unterlegscheibe 22, die sich an die Frontwand 19
stiitzt, d.h. dass in Abhdngigkeit von der Orientierung die
Druckfeder 23 dem Spannsegment 17 entweder beim Verschieben
aus der Eintiefung 53 zum Kdmmen mit der Verzahnung der
Zahnleiste 16 oder beim Zurlickkehren aus dem Kimmen behilflich
ist. Was davon vorteilhaft ist, h&ngt von der gegebenen
Dimensionierung und Gleiteigenschaften, insbesondere der
Lagerebene 18, ab. Massgebend dabei ist die Achsenlage der
Druckfeder 23, die man mit einem Grenzanschlag 28 bestimmt,
der auf der Stirnfliche der Frontwand 19 befestigt ist und

an welchen die Mutter 27 anlehnt.
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Beim Spannvorgang legt man das Werkstlick auf die Auflageflé&che
des Schlittens 8 oder hilt es in der Héhe der Backen 4, 9
und verschiebt gleitend die bewegliche Baugruppe 100 in die
feststehende Baugruppe 50, soweit es geht (Zustand geméss
Fig. 2). Danach beginnt man mit dem Drehen der Spannsbindel
7. Dabei wird der Spannschieber 11 nach vorne gezogen,
welche Verschiebung jedoch vom Spannsegment 17 nicht gefolgt
werden kann. Obwohl man die Spannspindel 7 dreht, wird das
Werkstiick nicht zusammengepresst, bis sich das Spannsegment
17 léngs‘der Lagerebene 18 gehoben und die Verzahnung der
Zahnleiste 16 ergriffen hat. Dann bleibt der Spannschieber
11 stehen und wihrend des weiteren Drehens der Spannspindel
7 muss sich die letztere ins Muttergewinde 15 des Spann-
schiebers 11 eindrehen und den Frontansatz 3 mit der Backe

4 mitdriicken, was das Einspannen des Werkstiicks bedeutet.

Ein Merkmal der beanspruchﬁen'Konstruktion ist es, dass man
durch die Wahl der freien Li#nge a des Loches 15 (Fig. 2)

das zulidssige Ausmass des Zusammendrulickens von nachgiebigen
Gegensténden (Fig. 3) im voraus bestimmen kann.

Die Erfindung ermdglicHt im iibrigen die Schaffung von
modifizierten Ausfﬁhruhgen, z.B. mit dem Bestreben, die
Verwendung.der Druckfeder 23 oder tiberhaupt einer Feder zu .
vermeiden.

Bei der Ausfiihrungsform Fig. 10 bis 13 ist die Spannspindel
7 durch die Frontwand 9 des Schlittens 8 verlidngert, in
welcher zu diesem Zweck ein zylindrisches Loch vorgesehen
ist. Auf dem Endabschnitt des Schraubabschnitts 10 der Spann-
spindel 7 ist eine Keilmutter 36 angeordnet, gegen welche
auf die Spannspindel 7 eine Keilhiilse 35 aufgeschoben'ist,
deren Gleitungsebene derjenigen der Keilmutter 36 entgegen-
gerichtet ist, so dass sie gemeinsam eine V-fdrmige Einsattlung
bilden, in welche von oben das verzahnte Spannsegment 17
eingelegt ist, das gegebenenfalls im Querschnitt als ein
Steg ausgebildet ist, unter welchem die Spannspindel 7
verlduft. Im wesentlichen in der waagerechten Achsebene
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der Spannspindel 7 ist in den linken und rechten Stehschenkel
des Spannsegments 17 in entsprechendenBohrungen 37 je ein
Schenkel einer zweischenkeligen schlingeférmigen Biegefeder
34 eingelegt, die auf die Spannspindel 7 jenseits der
Keilhiilse 35 aufgeschoben ist. Die Biegefeder 34 ist dabei
derart angeordnet, dass deren Biegeschenkel das Spannsegment
17 nach unten, d.h. weg von der Verzahnung der Zahnleiste
16, driicken.

Die Biegefeder 34 stiitzt sich in der Achsrichtung auf eine
Unterlegscheibe 33, die auf eine Schraubendruckfeder 32
aufliegt, die auf die eigentliche Spannspindel 7 aufgeschoben
ist und auf ihrem anderen Ende mit einer Unterlegscheibe 31
begrenzt ist, deren Einbaulage auf der Spannspindel 7 durch
einen Sicherungsring 30 bestimmt ist. Die Schraubendruck-
feder 32 ist merklich stidrker als die Biegefeder 34
dimensioniert.

Fig. 10 zeigt die Ausgangslage; die Keilmutter 36 befindet
sich in ihrer &dussersten Endlage. Nachdem die bewegliche
Baugruppe des Schraubstocks zum Werkstiick herangeschoben
‘worden ist, beginnt man die Spannspindel 7 zu drehen; die
Mutter 36 n#hert sich, die Druckfeder 32 reagiert noch
nicht, doch wird das Spannsegment 17 abgehoben.

Das Zusammendriicken eines nachgiebigen Werkstiicks ist durch
die L&nge des Ausschnitts im Deckenteil des Schlittens und
durch das Zusammendriicken der Druckfeder 32 begrenzt.

Die Ausfiihrungsform nach Fig. 14 bis 18 ist durch Weglassen
jeglicher Feder gekennzeichnet. Das Wesen dieser Konstruktion
besteht darin, dass die Keilmutter 36 und das Spannsegment

17 auf der Gleitebene miteinander formschliissig, gegebenenfalls
durch die Ausbildung der Fiihrungen in Schwalbenschwanzform
(Fig. 17), gehalten werden. Zwecks Unterstiitzung sind in

den Schlitten 8 ein Bodenansatz 41 sowie ein Deckenansatz

42 eingegliedert. Der erstere hdlt das Spannsegment 17 beim
Heben, wihrend der letztere die Keilmutter 36 (durchgehend)

und das Spannsegment 17 beim Senken unterstiitzt.

-
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Wenn das zulidssige Zusammendriicken des Werkstiicks erreicht
ist, gleitet das Spannsegment 17 iber den Bodenansatz 41
(Fig. 16).

Fig. 18 zeigt eine Modifizierung des Gehduses, dessen
Deckenteil 40 mit der Zahnleiste einstilickig ausgebildet und
auf das eigentliche Geh#duse mittels Schrauben 39 befestigt
ist.
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PATENTANSPRUECHE

Handbetdtigbarer Schraubstock mit geradlinig beweglicher
Spannbacke, dadurch gekennzeichnet, dass in ein hililsenartiges
Geh&duse (51), worin eine Zanleiste (16) lagefixiert eingebaut
ist, deren sigeartig geformte Z&hne nach_unten in einen
Langdurchgang (52) des GehZuses (51) gerichtet sind, ein
Schlitten (8) einer beweglichen Baugruppe (100) frei gleitend
eingelegt ist, innerhalb welchen {iber einer Spannspindel

(7) ein Spannschieber (11) gleitend li#ngsgefiihrt ist, der
iiber seine Lagerebene (18) mit einem keilférmigen Spannsegment
(17) kraftschliissig verbunden ist, das mit seiner nach oben
weisenden s#geartigen Verzahnung in der Verzahnung der
Zahnleiste (16) einrastbar gehalten ist,

1

Schraubstock nach Anspruch 1, dadurch gekénnzeichnet, dass
das Spannsegment (17) liber einen waagerecht angeordneteﬁ_
Bolzen (20) mit einem Gewindeschaft (21) gelenkig verbunden
ist, der im wesentlichen waagerecht angeordnet und nach
hinten jenseits einer Frontwand (19) des Schlittens (8)
gerichtet ist und mit seiner Mutter (27) auf eine Druckfeder
(23) aufliegt, die sich iiber eine Unterlegscheibe (22) an
die Frontwand stiitzt, wobei die Schwenkungsfreiheit der
Feder (23) nach oben durch einen feststehenden Grenzanschlag
(28) begrenzt ist.

Schraubstock nach anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass

das freie Ende des die Spannspindel (7) bildenden Schraub-
abschnitts (10) durch die Frontwand (19) des Schlittens (8)
gelegt ist, vor welcher eine Keilmutter (36) und ihr gegeniiber
eine Keilhiilse (35) auf die Spannspindel (7) aufgeschoben
sind, wobei dazwischen von oben ein verzahntes keilartiges
Spannsegment (17) frei eingelegt ist, das mittels einer
zweischenkeligen schlingenartigen, auf die Spannspindel 7
zwischen die Keilhiilse (35) und eine Schraubendruckfeder

(32) aufgeschobenen Biegefeder (34) in stetiger Auflage-

beziehung mit den vorerwdhnten Elementen gehalten ist, und
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wobei die Schraubendruckfeder (32) auf ihrem anderen Ende
lagefixiert mittels eines Sicherungsringes (30) unterstiitzt
ist und vom letzteren sowie von der Biegefeder (34) mittels
zwei Unterlegscheiben (31, 32) getrennt ist.

Schriaubstock nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass
das DruckvermSgen der Schraubendruckfeder (32) grdsser als
die in Richtung der Achse der Spannspindel (7) betrachtete
Gleitkraftkomponente auf den Keilfldchen des Spannsegments
(17) ist. T

Schraubstock nach'Anspruch 3,_dédurch gekennzeichnet, dass die
Keilmutter (36) und das verzahnte Spannsegment (17) auf der -
gemeinsamen Ghﬁtneigungsfléche miteinander unter Freilassen
eines einzigen Freiheitsgrades formgchlﬁssig verbunden

sind, wobei der Bewegungsbereich der Keilmutter (36) lings

der Spannspindel (7) mit einem Bodenansatz (41) des Schlittens
(8) begrenzt ist.

Schraubstock nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch

gekennzeichnet, dass der Deckenteil (40) des Gehduses (51)
mit der Zahnleiste (16) einstilickig ausgebildet und auf die

. Wandteile (29) des Gehduses (51) mit Schrauben (39) befestigt

ist.
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