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@ Schutzanzug.

@ Die Erfindung betrifft einen wind-und fliissigkeitsdichten, aus -einem Compositwerkstoff gefertigten Schutzan-
zug.

Durch eine Werkstoffkombination soll erreicht werden, daf der erfindungsgeméBe Schutzanzug wasser-
dampfdurchlédssig und atmungsaktiv ist sowie dariliber hinaus allen chemischen und physikalischen Anforderun-
gen geniigt, so daB dieser fir Arbeiten im Reinraumbereich optimal geeignet ist. Dies wird erfindungsgem&s
dadurch erreicht, daB ein Trigergewebe in Form eines Gewirkes aus bekanntem Polyamid, wobei der Faden des
Gewirkes eine antistatische Seele aus geeignetem Material enthdlt, mit einer Folie oder Membrane aus
bekanntem 100 %igem Polyester mit einer Wasserdampfdurchldssigkeit von mindestens 1000 g/gm pro Tag
kombiniert ist.
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Schutzanzug

Die Erfindung betrifft einen wind-und flissigkeitsdichten, aus einem Compositwerkstoff gefertigten
Schutzanzug, bestehend aus einem Uberzieher mit Hals-und Armeldfinungen, die mit Manschetten aus
dehnbarem Material, vorzugsweise Gummi o. dgl., versehen sind, wobei am Uberzieherrand ebenfalls sine
Manschette aus dehnbarem Material, vorzugsweise Gummi o. dgl., angeordnet ist, und aus einer Hose aus
gleichem Material wie der Uberzieher, deren Manschetten ebenfalls aus dehnbarem Material, vorzugsweise
Gummi o. dgl., bestehen.

Schutzanziige der zuvor genannten Art werden in der Regel aus schichtariig aufgebauten Composit-
werkstoffen gefertigt, wobei der Grundstoff, d. h. das Trigergewebe, meistens in Form eines sogenannten
Gewirkes als texiiles Flichengebilde entwickelt ist, weiches durch Maschenbildung aus einem oder
mehreren Fadensystemen auf Wirkmaschinen hergestellt wird, und die Oberschicht des Compositwerkstof-
fes meistens aus einer Folie oder Membrane besteht.

Compositwerkstoffe der vorgenannten Art zur Herstellung von Schutzanziigen sind bereits bekannt. So
sind in der GB-PS 2,024,100 biegbare Schichtwerkstoffe zur Herstellung von wasserdichter Regenbekiei-
dung beschrieben, die eine wasserabweisende, mikroporSse Schicht, beispielsweise aus expandierendem
Polytetrafluorathylen (PTFE), und eine hydrophile Schicht, z. B. aus Polydtherpolyurethan, aufweisen,
welche zwar Wasserdampf bis zu einer bestimmten Menge durchidft, aber den Durchgang von die
Oberflédchenspannung herabsetzenden Mitteln verhindert, die z. B. im Atmungsmedium enthalten sind. Fir
den Einsatz in Schutzanzligen kann zwar der textile Schichtwerkstoff stéirker hydrophob gemacht werden,
ist aber dann nicht mehr geschmeidig genug, weil die Schicht des hydrophilen Materials zu dick ist. Im
{origen flhrt eine dickere hydrophile Schicht zu stirkerer Wasserabsorpiion und daher zu starkem An-
schwellen. Dunnere Schichten sind jedoch weniger gesignet, weil der biegbare Schichtwerkstoff dann
leichter beschidigt werden kann.

Da eine aus einem derartigen Schichtwerkstoff gefertigte Schutzkleidung nicht ausreichend atmungsak-
tiv ist, kann sie nur flir kurze Zeit getragen werden. Aber auch dann entwickelt sich meistens in dieser ein
die Tragféhigkeit herabsetzendes, unangenehmes Kiltegefiihl, beispielsweise durch nicht eliminierbare
SchweiBbildung, was, wie auch die Bildung von méglichen Hitzestaus, zu einer verminderten Arbeitsleistung
oder sogar zu einer vorlibergehenden v&lligen Arbeitsunfdhigkeit der betreffenden Person fihren kann.
Hinzu kommt, da8 mikroporSse PTFE-Folien relativ teuer sind und deshalb in derartigen, massenweise
hergesteliten Schutzanziigen kaum eine Verwendung finden.

Dem Ansetzen von SchweiB-und sonstiger Feuchtigkeit am Innenteil eines solchen Schutzanzuges
wurde nun dadurch begegnet, indem man das textile Flichengewirke am Innenteil des Schuizanzuges mit
einem Imprégniermittel versah und damit das Gewirke wasserabweisend machte. Dieser MaBnahme steht
aber der Nachteil gegeniiber, da8 die Imprégnation nicht lange hilt und daher oft eine Nachimprégnation
am fertigen Textilteil vorgenommen werden muB, was aber schwieriger als am urspriinglichen Werkstoff
durchfiihrbar und damit kostenaufwendiger ist. Hinzu kommt noch, da# bei ldngerem Einwirken des
Imprégniermittels auf das textile Fadengewirke der Schutzanzug nicht mehr dicht bleibt und daher
Feuchtigkeit aufnimmt, was ein unangenehmes Tragegefiihl zur Folge hat und den Schutzanzug enispre-
chend schwerer und steifer macht.

Gleiche negative Erfahrungen hat man mit Polyvinylchlorid (PVC) gemacht, das aus Polymerketten von
Vinylchloridmolekiilen aufgebaut ist und durch Nachchlorierung zur Herstellung von Schutzbekieidung
Verwendung findet. Da ein mit PVC hergesteliter Schichtwerkstoff einerseits zwar eine relativ hohe Dichte
aufweist, kommt er andererseits wegen seiner schwachen Atmungsaktivitét fiir die Herstellung von Schutz-
bekleidung nicht in Frage.

Demgegentiiber eignen sich Polyamide als Werkstoffe in textilen Flachengewirken zur Herstellung von
Schutzanziigen besonders gut, weil sie neben einer vergleichbar hohen Dichte auch eine wiinschenswerte
Atmungsaktivitdt aufweisen. Polyamide enistehen durch Polykondensation, z. B. von Diaminen mit Dicar-
bonsduren, nach dem Schema

n HZN—(CH -NH, + n HOOC-(CH -CO0H ===—-

27« ~NH; 27y
(-HN-(CHZ)X-NH"CO-(CHZ)y-‘CO-)n + 2n HEO
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Die bekannte 6-Polyamidfaser (Perlon), die in der Kette zwischen den NH-Gruppen 8-Atome aufweist,
entsteht durch Polykondensation des e-Caprolactams in Gegenwart von wenig Wasser {iber die e-Amino-
capronsdure, die mit weiteren cyclischen Monomeren zu einem Polykondensat folgender Kettenstruktur
reagiert (P. Schiack, 1938):

H
CZ
/ \ + HZO
H2 C'O —_— HOOC-'(CHZ)z-NH2 —_—

NH E~-Amino=-capronsiure

|
HZC CH2 ---(CHZ)S-NH-CO-(CHz)S-NH---

\ / 6-Polyamid
c
Hy

€~ Caprolactam

Diese Faser ist zwar gegen Alkalien relativ bestdndig, aber extrem s#ureempfindlich und kann daher
nur dementsprechend zur Anwendung kommen.

Eine neuere Polyamidfaser pflanzlichen Ursprungs wurde in Frankreich unter dem Namen Rilsan
entwickelt. Als Ausgangsstoff dient die Undecylensdure, die aus Ricinus&l gewonnen und in die 11-Amino-
undecanséure, H,N-(CH.)..-COOH, Ubergefiihrt wird. lhre Polykondensation liefert eine Polyamidfaser (11-
Polyamid) von hoher Qualitét, die sowohl gegeniiber Alkalien als auch SZuren bestindig ist.

Zur Herstellung eines textilen Trégergewebes fiir Schutzanziige eignet sich flir den beanspruchten
besonderen Verwendungszweck insbesondere die bekannte Polyamidfaser 6,6-Polyamid, auch Nylon-6,6
genannt, die ebenfalls wie 6-Polyamid auf der Polykondensation von aliphatischen Dicarbonsduren mit
Diaminen beruht. Man geht hierbei vom AH-Salz aus, das aus molaren Mengen Adipinsiure, HOOC-(CH,),-
COOH, und Hexamethylendiamin, H,N-(CH,)e-NH,, besteht und bei 255 Grad Celsius verschmolzen wird.
Das hierbei gebildete Polyhexamethylenadipamid weist foigende Kettenstruktur auf:
-NH-(CH,)¢-NH-CO-~(CH.).-CO-

Da diese 6,6-Polyamide direkt aus der Schmelze verspinnbar sind, sind sie billiger als andere
Kunstfaserstoffe herstellbar und zeichnen sich durch besonders hohe Reiffestigkeit und Elastizit4t aus. Das
aus ihnen gefertigte textile Trdgergewebe ist nach dem Hydrophobmachen wasserabweisend und ge-
genliber aggressiven Medien besonders bestindig. Das Trigergewebe ist wegen seiner mikropor&sen
Struktur wasserdampfdurchidssig und entsprechend atmungsaktiv, so daB es zur Herstellung von wind-und
fiissigkeitsdichter Schutzbekleidung geeignet ist, die beispielsweise in Reinrdumen der Pharma-,
Elektronik-und Automobilindustrie getragen werden kann. Das Material ist flusen-und siliconfrei, antistatisch,
flammhemmend, dekontaminier-und zwischen 120 und 130 Grad Celsius autoklavierbar.

Eine sehr wichtige Rolle flr die Herstellung von wind-und flUssigkeitsdichten Schutzanzligen spielen
Polyesterfolien oder -membrane, deren Grundstoff durch Polykondensation von mehrwertigen Alkoholen
und Dicarbonsduren bzw. ihren Estern entsteht. So bildet Terephtalsduredimethylester mit Athylenglykol
eine Polyesterfaser, die im Handel unter Namen wie Terylen, Trevira und Diolen bekannt ist. Die
Terylenfaser zeichnet sich durch groBe Reiffestigkeit und Elastizitit sowie durch besondere Wider-
standsféhigkeit gegen stark hydrolisierend wirkende Agentien aus. Die aus dieser Polyesterfaser hergestell-
ten Textilgewebe sind winddicht und nach Hydrophobmachen auch fliissigkeitsdicht, sind aber wegen ihrer
Mikroporen noch wasserdampidurchidssig und damit in erwlinschtem Mage atmungsaktiv.
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Des weiteren ist aus der EP o 111 360 ein biegbarer Schichtwerkstoff zur Herstellung von wasserdich-
ten Bekleidungsstlicken oder Zeliten als Textilmaterial bekannt, das mit einem wasserdichten Folien-oder
Membranmaterial mit einer Wasserdampflibertragungs-Geschwindigksit von mindestens 1000 g/qm pro Tag
Uberzogen ist. Das wasserdichte Folienmaterial besteht aus einem Copolyitherester, welcher sich aus
mehreren, periodisch aufiretenden Lang-und Kurzketienester-Einheiten aufbaut, wobei die Langketteneste-
reinheiten aus Poly&thylenoxidglykol und die Kurzkettenester-Einheiten aus Polybutylenterephthalat beste-
hen k&nnen.

Weitere Copolyé&therester, die in Compositwerkstoffen zur Anfertigung von wind-und fliissigkeitsdichten
Schutzanziigen Verwendung finden, sind in den GB-PS'en 682,868, 1,403,210 und 1,404,340 beschrieben.
Bevorzugt werden hier Copolydtherester, von denen die Kurzketteneinheiten ganz oder im wesentlichen
ganz aus Polybutylen-Terephthalateinheiten bestehen.

Die in diesen Druckschriften angefiihrien, zum Teil hydrophobgemachten Folien-oder Membranwerk-
stoffe sind wind-und flUssigkeitsdicht, aber trotzdem sehr atmungsakiiv, weil sie aufgrund ihrer Struktur
Wasserdampf durchlassen. Das AusmaB der Wasserdampfdurchigssigkeit der Copoly4theresterfolien wie
auch in anderen Folien h3ngt natlirlich nicht nur von der Zusammensetzung dieser Folien ab, sondern auch
von ihrer Folienstérke. Bei irgendeiner gewahlien Folienstirke sollite die Geschwindigkeit der Wasserdampf-
durchigssigkeit stets mindestens 1000 g/gm sein. Es ist fesigestellt worden, daB sehr glinstige Ergebnisse
mit einer Polymerfolie in einer Stérke von 5 bis 35 Mym erhalten werden. Optimale Ergebnisse ergeben
sich in der Regel dann, wenn die Stirke der Polymerfolie im Bereich von 10 bis 25 Mym liegt.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, die hier als geeignet beschriebenen Kunststoffe als
Compositwerkstoffe zur Anfertigung eines wind-und fliissigkeitsdichten Schutzanzuges zu verwenden, der
aufgrund seiner gewdhlten Werkstoffkombination ausreichend wasserdampfdurchldssig und damit atmun-
gsaktiv ist. Der Schutzanzug soll ferner gegenliber aggressiven Medien bestéindig sein und sonstigen
chemischen wie physikalischen Anforderungen in optimaler Weise geniigen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgem&B dadurch gelSst, daB ein Trigergewebe in Form eines Gewirkes
aus bekanntem Polyamid, wobei der Faden des Gewirkes eine antistatische Seele aus geeignetem Material
enthalt, und durch eine Folie oder Membrane aus bekanntem 100 %igem Polyester mit einer Wasser-
dampfdurchidssigkeit von mindestens 1000 g/qm pro Tag.

Weitere Ausgestaltungen der Erfindung ergeben sich aus den Unteranspriichen 2 bis 8.

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen insbesondere darin, dag der Schutzanzug nicht nur
windund fliissigkeitsdicht, sondern auch aufgrund seiner ausreichenden Wasserdampfdurchidssigkeit in
erforderlichem MaBe atmungsaktiv ist. Der Schutzanzug kann daher iber einen Idngeren Zeitraum {6 bis 8
Stunden) getragen werden, da selbst bei stdrkerer kSrperlicher Belastung eine SchweiBbildung wegen der
Mikroporositdt der Folie oder Membrane des Schutzanzuges nicht mehr mdéglich ist. Der Schutzanzug ist
dank seiner besonderen Materialzusammensetzung flusen-und siliconfrei, zum Teil flammhemmend, kann
leicht entgiftet und entstaubt werden. Dariiber hinaus ist er zwischen 120 und 130 Grad Celsius autoklavier-
bar. Der Schuizanzug ist gegeniiber aggressiven chemischen Medien bestdndig, waschbar bis 40 Grad
Celsius und scheuer-, knick-und zugstabil. Er findet bevorzugt in Reinrdumen, in der Medizin, in der
Pharma-, Elektronik-und Automobilindustrie sowie in anderen Branchen der Industrie Verwendung.

Ausflihrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen dargestellt und werden im folgenden
ndher beschrieben. Es zeigt:

Fig. 1 -eine schematische Ansicht des Uberziehers des erfindungsgemaBen Schuizanzuges,

Fig. 2 -eine schematische Ansicht der Hose des Schutzanzuges nach der Erfindung,

Fig. 3 -eine schematische Ansicht Uber eine Ausfihrungsform des einteiligen Schuizanzuges nach
der Erfindung,

Fig. 4 -eine rasterfdrmige Ansicht des Trdgergewebes aus Polyamid,

Fig. 5 -eine Folie oder Membrane aus Polyester,

Fig. 6 -eine weitere Ausflihrung Uber den im Schutzanzug verwendeten Schichtwerkstoff in auseinan-
dergezogener Darstellung.

Fig. 1 zeigt einen aus einem flexiblen Schichtwerkstoff 2 gefertigten und mittels Nahten 1a zusammen-
gehaltenen Uberzieher 1 des erfindungsgemiBen wind-und flussigkeitsdichten Schutz&nziiges. Der flexible
Schichtwerkstoff 2 besteht aus einem nicht gezeigten Tréigergewebe 20 (siche Fig. 4 und 6) in Form eines
Gewirkes aus bekanntem Polyamid, beispielsweise aus 6-, 8,6-oder 11-Polyamid, wobei der Faden des
Gewirkes eine antistatische Seele aus geeignetem Material enthilt. Eine das Trégergewebe abdeckende,
nicht gezeigte, Folie oder Membrane 21 (siehe Fig. 5 und 6) als Oberstoff besieht aus 100 %igem
Polyester, beispielsweise aus einem bekannten Copolyitherester mit periodisch aufiretenden Lang-und
Kurzkettenestereinheiten, die wiederum aus Polyathylenoxidglykol bzw. Polybutylenterephthalat bestehen.
Die Folie ist wind-und fllssigkeitsdicht, aber wegen ihrer Wasserdampfdurchldssigkeit von mindestens 1000
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g/am pro Tag in erforderlichem MaBe atmungsaktiv und insbesondere gegeniiber aggressiven Medien
bestindig. Der mit dieser Folie hergestellte Schichtwerkstoff liefert einen wind-und fllissigkeitsdichten
Uberzieher bzw., wie noch zu beschreiben ist, eine Hose, die zusammen als Schutzanzug (ber einen
l&ngeren Zeitraum (6 bis 8 Stunden) getragen werden kann, ohne daB es dabei zu SchweiBansitzen im
Innenteil des Schutzanzuges kommen kann. Ein mit diesem Werkstoff hergesteliter Schutzanzug 138t sich in
entsprechenden Einrichtungen, beispielsweise in sinem Autoklaven, zwischen 120 und 130 Grad Celsius
véllig steril machen.Die Folie als Oberstoff oder Oberschicht des Werkstoffes 148t sich auch abwaschen, ist
scheuer-und knick-sowie zugstabil und sehr geschmeidig und dehnfihig. Der Schutzanzug ist flusenfrei,
antistatisch, siliconfrei und zum Teil flammhemmend.

Der Uberzieher 1 ist mit einer Halsmanschette 3 aus elastischem Material, vorzugsweise Gummi o. dgi.,
versehen, deren Rand 3a gegen Ausfransen vernaht ist.

Die Halsmanschette 3 ist an der Halsdffnung 16 des Uberziehers 1 durch eine Naht 3¢ befestigt. Die
Halsmanschette 3 ist durch Nihte zusammengefiigt. An Armel&finungen 4 sind Armelmanschetten 4a und
4b aus elastischem Material, vorzugsweise Gummi o. dgl., mittels Nihten 4a2 und 4b2 angebracht, die
seitlich ebenfalls durch NZhte 4a3 und 4b3 verbunden sind. Vernshte Rinder 4a1 und 4b1 der Armeiman-
schetten 4a und 4b verhindern ein Ausfransen des elastischen Materials. Den AbschiuB des Uberziehers 1
bildet eine Bundmanschette 5 aus elastischem Material, vorzugsweise Gummi o. dgl., die am Uberzieher 1
mittels einer Naht 5b angebracht ist. Seitlich wird die Bundmanschette 5 durch eine Naht 5¢ zusammenge-
haiten. Die Bundmanschette 5 ist durch einen verndhten Rand 5a gegen Ausiransen gesichert.

In Figur 2 ist eine aus gleichem flexiblen Schichtwerkstoff wie der Uberzieher 1 gefertigte Hose 6
gezeigt. Eine Hosenmanschette 7 aus elastischem Material, vorzugsweise Gummi o. dgl., ist einem Obertsil
6a der Hose 6 durch eine Naht 7a3 angeseizt. Die Hosenmanschette 7 ist vorn und hinten durch Nihte 7a2
zusammengefligt. Gegen Ausfransen ist die Hosenmanschette 7 durch einen vern3hten Rand 7a1 ge-
schitzt. Das Oberteil 6a der Hose 6 ist durch eine Naht 9 und Hosenbeine 12 durch eine Naht 10 und 11
dicht zusammengehalten. Den Abschlug der Hosenbeine 12 bilden Hosenbeinmanschetten 12a und 12b, die
wiederum durch Ndhte 12a1 und 12b1 an den Hosenbeinen 12 wind-und fliissigkeitsdicht befestigt sind.
Seitlich zusammengehalten werden die Hosenbeinmanschetten 12a und 12b durch N&hte 12a2 und 12b2
und sind an ihren Rindern 12a3 und 12b3 gegen Ausfransen verniht. Die bereits beim Uberzieher 1 be-
schriebenen Vorteile gelten in gleichem MaBe auch fir die Hose 6, da der hier mit dem Bezugszeichen 8
gekennzeichnete Schichtwerkstoff identisch mit dem Schichtwerkstoff 2 des Uberziehers 1 ist.

Sémtliche Nahte, sowohl am Uberzieher 1 als auch an der zugehérigen Hose 6, sind mit Bindern 22
aus der Folie oder Membrane 21 UberschweiBt und so sicher abgedichtet. Die Binder 22 sind in den
Zeichnungen gestrichelt dargestelit.

Hinzuzuflgen ist noch, daB der Schichiwerkstoff und damit der Schutzanzug auch véllig keimfrei
gemacht werden kann und ferner keine auch noch so kleine Fremdkrperteilchen durchi&ft. Der Schutzan-
zug ist deshalb, wie bereits angedeutet, besonders in Reinrdumen, in der Medizin, in der Pharma-,
Elektronik-und Automobilindustrie sowie in anderen Branchen verwendbar, wo es insbesondere auf héchste
Sauberkeit, Keim-und Partikelfreiheit sowie auf ldngere Tragzeiten ohne SchweiBbildung und Hitzestaus
ankommt. Mit diesem Schutzanzug wird dementsprechend die Leistungsfihigkeit der betreffenden Perso-
nen bedeutend erh8ht. Gegeniiber einem nachfolgend zu beschreibenden einteiligen Schutzanzug hat der
zweiteilige Schutzanzug den Vorteil, daB bei Beschédigungen nicht der komplette Anzug, sondern nur ein
Teil davon ersetzt werden mug.

Eine besondere Ausflihrungsform der Erfindung zeigt die Figur 3 mit einem einteiligen Schutzanzug 13,
der hSchsten Ansprlichen in Bezug auf Keim-und Partikelfreiheit gerecht wird. Die N&hte 13a und 18 sind
auch hierbei zusétzlich mit Bindern 22 aus der Folie oder Membrane 21 (gestrichelt dargestellt) iiber-
schweift, um auch an diesen Stellen ein mdgliches Durchdringen von Flissigkeit auszuschlieBen. An einer
Halsoffnung 16 ist eine Halsmanschette 16a aus elastischem Material, vorzugsweise Gummi o. dgl., wie
beim Uberzieher 1, durch eine Naht 16at befestigt, wobei die Halsmanschette 16a durch eine Naht 16b
dicht zusammengsfligt ist. An Armeldffnungen 14 sind Armelmanschetten 15a und 14b aus elastischem
Material, vorzugsweise Gummi o. dgl., durch NZhte 14a2 und 14b2 angebracht. Die Armeimanschetten 14a
und 14b werden seitlich ebenfalls durch N&hte 14a3 und 14b3 zusammengehalten und sind am Ende durch
verndhte Rénder 14al und 14b1 gegen Ausfransen geschiiizt. Ein in der Mitte des Schutzanzuges
angebrachter, verdeckt angeordneter ReiverschiuB 15 ermdglicht das schnelle Offnen und Schiieen des
einteiligen Schutzanzuges 13. Mit dem Bezugszeichen 17 ist wiederum der gleiche Schichtwerkstoff wie
beim Uberzieher 1 und der Hose 2 gekennzeichnet. An der Seite und im Schritt wird der einteilige
Schutzanzug 13 durch Nahte 18 zusammengehalten. An Hosenbeinteilen 19 sind Hosenbeinmanschetten
192 und 19b aus elastischem Material, vorzugsweise Gummi o. dgl., durch Nihte 19a1 und 19b1 angesetzt.
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Die Hosenbeinmanschetten 19a und 19b werden auch hier durch N3hte 19a2 und 19b2 dicht zusammenge-
halten. Am unteren Ende sind die Hosenbeinmanschetten 19a und 19b durch verndhte Rinder 19a3 und
18b3 gegen Ausfransen geschiitzt. Flr s&mtliche N#hte der Schuizanziige 1, 6 bzw. 13 kdnnen auch
solche mit verschiedenen Stichtypen vorgesehen sein.

Wahrend Fig. 4 schematisch den rasterfSrmigen Aufbau des Trigergewebes 20 zeigt, ist in Fig. 5 die
wind-und flUssigkeitsdichte, aber hoch atmungsaktive Folie oder Membrane 21 dargestslit.

Fig. 6 zeigt eine besondere Ausfiihrungsform des Schichiwerkstoffes fiir den Schutzanzug, wobei die
Folie 21 zwischen zwei Schichten des Tragergewebes 20 angeordnet ist.

Alle in der Beschreibung und/oder den Zeichnungen dargestellten Einzel-und Kombinationsmerkmale
werden als erfindungswesentlich angesehen.

Anspriiche

1. Wind-und ﬂussgkextsdrchter aus einem Compositwerkstoff gefertigter Schutzanzug, bestehend aus
einem Uberzieher mit Hals-und Armel6ffnungen, die mit Manschetten aus dehnbarem Material, vorzugs-
weise Gummi o. dgl., versehen sind, wobei am Uberzieherrand ebenfalls eine Manschette aus dehnbarem
Material, vorzugsweise Gummi o. dgl., angeordnet ist, und aus einer Hose aus gleichem Material wie der
Uberzieher, deren Manschetten ebenfalls aus dehnbarem Material, vorzugsweise Gummi o. dgl., bestehen,
gekennzeichnet durch
ein Trégergewebe (20) in Form eines Gewirkes aus bekanntem Polyamid, wobei der Faden des Gewirkes
eine antistatische Seele aus geeignetem Material enthilt, und durch eine Folie oder Membrane (21) aus
bekanntem 100 %igem Polyester mit einer Wasserdampfdurchiissigkeit von mindestens 100 g/gm pro Tag.

2. Schutzanzug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf das das Tragergewebe (20) auf-
bauende Polyamid ein 6-, 6,6-oder 11-Polyamid ist.

3. Schutzanzug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das die Folie oder Membrane (21)
aufbauende Polyester ein Copolyatherester ist, welcher sich aus periodisch auftretenden Lang-und Kurzket-
fenestereinheiten zusammensetzt.

4. Schutzanzug nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dag die Langketienestereinheiten aus
Polyathylenoxidglykol und die Kurzkettenestereinheiten aus Polybutylenterephthalat bestehen.

5. Schutzanzug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 das Trégergewebe (20) auf die Folie
oder Membrane (21) aus Polyester auflaminierbar ist, wobei die Folie oder Membrane {21) die Oberschicht
biidet.

6. Schutzanzug nach Anspruch 1 und 5, dadurch gekennzeichnet, das die Folie oder Membrane {21)
zwischen zwei Polyamidschichten (20) angeordnet ist.

7. Schuizanzug nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB der
Schutzanzug (13) einteilig ausgebildet ist und einen verdeckt angeordneten ReiBverschiuB (15) aufweist.

8. Schutzanzug nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB
samtliche Nihte, auch die zur Befestigung der Manschetten, (1a, 9, 10, 11 sowie 3c, 4a2, 4b2, 5b, 7a3,
12a1, 12b1) bzw. (13a, 18 sowie 14a2, 14b2, 16ci, 19al, 19b1) mit Bindern (22) aus der Folie oder
Membrane (21) Uberschweift sind.
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