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@ Schneid- und Ritzlinie.

@) Eine Schneid-und Ritzlinie, besteht aus einer
Klinge (1) aus Stahl mit siner an einer Klin-
genlangsseite ausgebildeten, geschabten Fase (2),
wobei die Klinge (1) im Bereich der Fase (2)
gehdrtet ist und die Fase im gehérteten Bereich (4)
ausgehend von der Fasenspitze (3) einen Feinschiliff
(5) aufweist.
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Schneid-und Ritzlinie

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Schneid-
und Ritzlinie, bestehend aus einer Klinge aus Stahi
mit einer an einer Klingenl@ngsseite ausgebildeten,
geschabten Fase.

Derartige Schneid-und Riizlinien werden in der
Papierverarbeitungs-und Kartonagenindustrie ver-
wendet.

Es sind Schneid-und Ritzlinien bekannt, die
entweder eine geschliffene Fase oder eine ge-
schabte Fase besitzen. Die geschliffene Fase weist
einen minimalen Hohlschliff auf, wodurch sich eine
hervorragende Schérfe ergibt, so daB ein geringer
Stanzdruck erforderlich ist. Jedoch ist die
MaBhaltigkeit einer derartigen Fase nicht fir alle
Zwecke zufriedenstellend. Geschabte Fasen besit-
zen aufgrund ihrer Herstellung im Ziehverfahren
eine sehr gut Maghaltigkeit, so daB sie bei hohen
Anspriichen an die MaBgenauigkeit singesetzt wer-
den. Da die Fase aber schwach konvex ist, ist die
Schirfe dieser Fase gering und sie wirken nicht -
schneidend sondern driickend auf das Material ein,
so daB h&here Stanzdriicke erforderlich sind.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe
zugrunde eine Schneid-und Ritzlinie zu schaffen,
die die Vorteile der geschabien und geschiliffenen
Fase miteinander verbindet.

ErfindungsgemaB wird dies dadurch erreicht,
daB die Klinge zumindest im Fasenbereich gehiriet
ist und die Fase im gehdrteten Bereich einen Fein-
schliff aufweist. Die Erfindung basiert dabei auf der
Erkenntnis, daB durch den Feinschliff nicht nur
aufgrund der damit verbundenen verdnderten
Formgebung eine verbesserie Funktion der
Schneidlinie erreicht wird, sondern daf durch den
Feinschiiff einerseits die MaBhaltigkeit der ge-
schabten Fase nicht beeintréchtigt wird und ande-
rerseits die oberste Schicht der Fase in einer
Stérke abgetragen wird, die der Stirke der weichen
AugBenhaut entspricht, in der nicht die volle gewiin-
schie Hérte vorhanden ist. ErfindungsgemiB wird
demnach eine zusiizliche Wirkung erzielt, denn
durch den erfindungsgeméBen Feinschliff wird
nicht nur die MaBhaltigkeit der geschabten Fase
beibehalten, sondern auch die Schneidwirkung ein-
er geschliffenen Linie verwirklicht, wobei jedoch
zusétzlich eine erhdhte Standzeit gegeben ist.

Anhand des in der belicigenden Zeichnung
dargesteliten Ausfilhrungsbeispiels wird die Erfin-
dung n3her erldutert.

In der Zeichnung ist ein Querschnitt durch eine
erfindungsgeméBe Schneid-und Ritzlinie darge-
stellt, die aus einer Klinge 1 besteht und die an
einem L3ngsrand eine Fase 2 aufweist, wobei im
dargestellten Beispiel eine doppelseitige Fase 2
vorhanden ist. ErfindungsgemaB wird die Fase 2
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dadurch hergestellt, daB das Flachmaterial aus
Federbandstahl mit einer Dicke von 0,4 bis 2 mm
in einem Harimetallziehstein gezogen wird, so da8
hierdurch die ein-oder zweiseitige Fase erzsugt
wird. Hierbei spricht man von einer sogenannten
geschabten Fase. ErfindungsgemiB wird nun diese
Fase mit einem bestimmten Uberma8 hergestellt,
und zwar mit einem Ubermag 2/100 bis 4/100 mm.
Diese mit UbermaB hergestelite, geschabte Fase
wird nun erfindungsgema8 im Bereich 4
gehdriet,und zwar vorzugsweise induktionsgehirtet
mit einer Einbringtiefe von 3/10 bis 5/10 mm von
der Spitze 3 der Fase 2 aus gemessen. Die
Hértung erfolgt dabei auf eine Hérte von 66 HRc.
Nach dem Hirtung erfolgt ein Anlassen im glei-
chen Bereich, und zwar auf eine Endanlaghirte von
57 bis 59 HRc. Weiterhin ist erfindungsgemag nun
vorgesehen, daB die Fase 2 einen Feinschiiff 5
erhilt. Dieser Feinschhiff 5 wird derart unter einem
Anschliffwinkel von ca. 45°-60° ausgeflinrt, das
das nach dem Schaben vorhandene UbermaB ab-
getragen wird. Hierdurch wird gleichzeitig die wei-
chere AuBenhaut der gehdrteten und angelassenen
Fase weggenommen. Durch diesen Feinschiiff, der
vorteilhafterweise mit einer zugesetzien Schleif-
scheibe durchgeflihrt wird, wird nicht die
Maghaitigkeit der geschabten Faser beeintrdchtigt,
zudem wird durch den Feinschiff verhindert, das
Riefen in der Fasenoberfldche aufireten.

Die erfindungsgem@Be Schneid-und Ritzlinie
kann mit einer einseitigen Fase, mit einer doppel-
seitigen Fase wie dargestellt, mit einseitigem
Doppelschliff oder mit Viererschiiff ausgebildet
sein. Sie zeichnet sich durch eine erhthie Stand-
zeit gegeniiber den bekannten Schneid-und Ritzli-
nien aus sowie dadurch, daf der bei den bekan-
nien Linien auftretende Fusseleffeki vermieden
wird. Darliber hinaus besitzt die erfindungsgem&Be
Linie eine ausgezeichnete MaBhaltigkeit, wodurch
sich sehr kurze Zurichtzeiten im Werkzeug erge-
ben.

Anspriiche

1. Schneid-und Riizlinie, bestehend aus einer
Klinge aus Stahl mit einer an einer Klin-
genldngsseite ausgebildeten, geschabten Fase,
dadurch gekennzeichnet, daB8 die Klinge (1) im
Bereich der Fase (2) gehirtet ist und die Fase im
gehdrieten Bereich (4) ausgehend von der Fasen-
spitze (3) einen Feinschliff (5) aufweist. |
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2. Schneid-und Ritzlinie nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB der gehértete Be-
reich etwa 3/10 bis 5/10 mm von der Fasenspitze -
(3) aus gemessen betrégt.

3. Schneid-und Ritzlinie nach Anspruch 1 oder 5
2, dadurch gekennzeichnet, daB der Hartegrad
ca. 66 HRc betrégt. -

4. Schneid-und Ritzlinie nach einem oder meh-
reren der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Fase (2) im gehirteten Bereich 10
angelassen ist, insbesondere auf eine Endhirte von
ca. 57 bis 59 HRc.

5. Schneid-und’ Ritzlinie nach einem oder meh-
reren der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das AbschlifimaB des Feinschliffes - 15
(5) 2/100 bis 4/100 mm betrigt.

6. Schneid-und Ritzlinie nach einem oder meh-
reren der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Anschiiffwinkel « des Fein-
schiiffes (3) ca. 45° bis 60° betrégt. 20

7. Schneid-und Ritzlinie nach einem oder meh-
reren der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Klinge (1) aus Federbandstahi
mit einer Dicke von 0,4 bis 2 mm besteht.
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