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@ Innenelement fiir ein hydraulisches Ventilspielausglieichseiement fiir Verbrénnungsmotoren.

@ In einem hydraulischen Ventilspielausgleichsele-
ment flr Verbrennungsmotoren ist ein Innenelement
vorgesehen, das aus einem einseitig geschlossenen
Zylinderteil (3) und einem darin l@ngsverschieblich
geflihrten Kolbenteil (5) besteht, welches am offenen
Ende des Zylinderteiles Uber dieses hinausragt und
in diesem Bereich einen reduzierten
AuBendurchmesser (6) aufweist. Auf das Ende des
Zylinderteiles (3), welches ebenfalls einen reduzier-
ten AuBendurchmesser (7) besitzt, der eine
zusétzliche Durchmesserreduzierung in Form einer
Umfangsnut (8) aufweist, ist eine Haltekappe (9)
augesetzt, deren Radialflansch (10) in den reduzier-
ONten AuBendurchmesser (6) eingreift, und dessen
<zyIindrischer Kragen (13) an wenigstens einigen Um-
ENIfangsstellen formschliissig in die Umfangsnut (8)
N eingreift, wobei die Haltekappe (9) an wenigstens
einer Umfangsstelle einen den AuBendurchmesser
¢t des Zylinderteiles (3) radial tiberragenden Vorsprung
m(11) aufweist. Um die Fixierung der Haltekappe (9)
am Zylinderteil (3) in einfacher Weise vornehmen zu
QO kdnnen, weist der Kragen (13) der Haltekappe (9) im
n_Ausgangszustand eine zylindrische AuBenkontur auf,
LLldie den AuBendurchmesser des Zylinderteiles (3)
nicht liberschreitet und im Bereich des Kragens (13)
sind an wenigstens zwei Uber den Umfang verteilten

Stellen Eindrickungen vorgesehen, an denen der
Werkstoff der Haltekappe (9) in die Umfangsnut (8)
des Zylinderteiles (3) eingeformt ist, wodurch der
Kragen (13) an den zwischen den Eindriickungen
liegenden Umfangsstellen eine Durchmesser-
vergréBerung derart aufweist, daB er dort den
AuBendurchmesser des Zylinderteiles (3) (ber-
schreitet.
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Innenelement fiir ein hydraulisches Ventilspielausgleichselement flir Verbrennungsmotoren

Die Erfindung betrifft ein Innenelement fiir ein
hydraulisches Ventilspielausgleichselement fiir Ver-
brennungsmotoren, welches Innenelement aus ein-
em einseitig geschlossenen Zylinderteil und einem
darin HE&ngsverschieblich gefiihrien Kolbenteil be-
steht, welches am offenen Ende des Zylinderteiles
Uber dieses hinausragt und in diesem Bereich ein-
en reduzierten AuBendurchmesser aufweist, in wel-
chen Bereich der Radialflansch einer Haliekappe
eingreiff, die mit einem zylindrischen Kragen auf
das Ende des Zylinderieiles aufgesetzt ist, welches
ebenfalls einen reduzierten AuBendurchmesser be-
sitzt, der eine zusiizliche Durchmesserreduzierung
in Form einer Umfangsnut aufweist, in welche der
zylindrische Kragen der Haliskappe an wenigstens
einigen Umfangsstellen formschlUssig eingreift und
wobei die Halfekappe an wenigstens einer Um-
fangsstelle einen den AuBendurchmesser des
Zylinderteiles radial Uberragenden Vorsprung auf-
weist.

Derartige bekannte Innenelementie werden in
vorbereitete Bohrungen z.B. von Kipphebeln oder
TassenstSBeln eingesetzt, mit welchen sie zusam-
menarbeiten. Um zu vermeiden, daB die Innenele-
mente aus den Bohrungen, in welche sie einge-
setzt sind, herausrutschen k&nnen, bevor das
gesamte Ventilspielausgleichselement endgiiltig
eingebaut ist, greiff der den AuBendurchmesser
des Zylinderteiles radial {iberragende Vorsprung in
eine DurchmesservergrGferung der Bohrung, in
welche das Innenelement eingesetzt wird ein. Eine
solche DurchmesservergrSBerung muB dazu nicht
gesondert hergestellt werden, denn sie ist aus Be-
arbeitungsgriinden am Ende der Bohrung ais Aus-
lauf fr das Bearbeitungswerkzeug sowieso vorge-
sehen.

Beim Befestigen der Haliekappe am offenen
Ende des Zylinderteiles muB deren zylindrischer
Kragen an einigen Umfangsstellen mittels radial
wirkender Prigewerkzeuge in die Umfangsnut ein-
geformt werden. Dazu bedarf es bei den bekannten
Ausfiihrungen der Haltekappe eines besonderen
Ausrichtvorganges, um zu vermeiden, daB die
Pragewerkzeuge an den Siellen angreifen, an
denen die radialen Vorspriinge vorgesehen sind,
die den AuBendurchmesser des Zvlinderteiles
{berragen. Nur auf diese Weise kann verhindert
werden, daB bei diesem Pr3gevorgang diese Vor-
spriinge beschidigt oder génzlich unwirksam ge-
macht werden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Ausflihrung vorzuschlagen, bei der die Fixierung
der Haltekappe am Zylinderteil in einfacher Weise
erfolgen kann, ohne daB es eines vorhergehenden
Ausrichtvorganges bedarf.
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Dieses Ziel erreicht die Erfindung dadurch, daB
der Kragen der Haltekappe im Ausgangszustand
eine zylindrische AuBenkontur aufweist, die den
Auflendurchmesser des Zylinderteiles nicht Uber-
schreitet und daB im Bersich des Kragens an
wenigstens zwei {iber den Umfang verieilien Stel-
len Eindriickungen vorgesehen sind, an denen der
Werkstoff der Haltekappe in die Umfangsnut des
Zylinderteiles eingeformt ist, wodurch der Kragen
an den zwischen den Eindriickungen liegenden
Umfangsstellen eine DurchmesservergréBerung
derart aufweist, daB er dort den AuBendurchmesser
des Zylinderteiles Uiberschreitet. Da bei dieser Art
der Befestigung der Haliekappe die Halte-
vorspringe gleichzeitig mit den Eindrlickungen fiir
die Fixierung gebildet werden, ist die Gefahr der
Beschédigung der Haltevorspriinge beim Befesti-
gen der Haltekappe von vorneherein ausgeschaltet.

In den Zeichnungen ist ein Ausfiihrungsbeispiel
der Erfindung dargestelit. Es zeigen:

Fig. 1 ein in einen Kipphebel eingesetzies
erfindungsgemé&Bes Innenelement,

Fig. 2 einen vergrGBerien Teilausschnitt im
Bereich der Haltekappe mit einer aufgesetzten Hal-
fekappe im Ausgangszustand und

Fig. 3 denselben Ausschnitt mit der Halte-
kappe nach ihrer Befestigung am Zylinderteil.

GemdB Fig. 1 ist in die Bohrung 1 eines Kip-
phebels 2 ein erfindungsgemifes Innenelement
eingesetzt, welches aus dem Zylinderteil 3 mit
seinem geschlossenen Boden 4 und dem darin
geflihrten Kolbenteil 5 besteht. Das Kolbenteil 5
enthdlt in bekannter Weise ein Rickschlagventil
und zwischen Kolben-und Zylinderteil ist in eben-
falls bekannter Weise eine Schraubenfeder an-
geordnet, die besirebt ist, die beiden Teile ausei-
nanderzudriicken.

Das Kolbenteil 5 ragt am offenen Ende des
Zylinderteiles 3 Uber dieses hinaus und ist in die-
sem Bereich auf einen reduzierten
AuBendurchmesser 6 abgesetzi. Das enispre-
chende Ende des Zylinderteiles 3 besitzt ebenfalis
einen reduzierten AuBendurchmesser 7, in dessen
Bereich noch zusitzlich eine umlaufende Nut 8
vorgesehen ist. Auf das reduzierte Ende 7 des
Zylinderteiles 3 ist eine Haltekappe 9 aufgesetzt,
die mit einem radialen Fiansch 10 in die Durch-
messerverringerung 6 des Kolbenieiles eingreift
und damit verhindert, daB das Kolbentieil 5 aus den
Zylinderieil 3 herausrutschen kann. Aus dem
zylindrischen Kragen der Haltekappe 9, welcher zu
deren Halterung in die Nut 8 eingeformt ist, sind an
einigen Umfangsstellen Vorspriinge 11 herausge-
formt, die den AuBendurchmesser des Zylindertei-
les 3 Uberragen und dabei in die Durchmesser-
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vergrdBerung 12 am Ende der Bohrung 1 des
Kipphebeis 2 eingreifen. Diese Vorspriinge 11 ver-
hindern ein Herausruischen des gesamten Innene-
lementes aus der Bohrung 1.

" Der in Fig. 2 dargestellte vergréferte Aus-
schnitt 148t erkennen, wie die Haltekappe 9 im
Ausgangszustand beschaffen ist. Sie weist den
radialen Flansch 10 auf, der an seinem
Aufiendurchmesser in den zylindrischen Kragen 13
Ubergeht. Dieser Kragen 13 weist eine AuBenkontur
auf, die innerhalb des AuBendurchmessers des
Zylinderteiles 3 liegt, diesen jedoch nur wenig
unterschreitet.

Fig. 3 148t erkennen, wie die Haltekappe 9 am
Zylinderteil 3 befestigt ist. Hierzu wird der zylindri-
sche Kragen 13 durch nicht dargestellte
Prégewserkzeuge so radial nach innen verformt, daB
er formschitissig in die Umfangsnut 8 des Zylinder-
teiles 3 eingreift. Bei dieser Verformung erfahren
die zwischen diesen eingedrlickten Bereichen lie-
genden Umfangsbersiche des Kragens 13 eine
DurchmesservergrdBerung derart, daB dort die radi-
al Uber den AuBendurchmesser des Zylinderteiles
3 vorstehenden Haltevorspriinge 11 gebildet wer-
den.

Zur Klarstellung sei noch erwdhnt, daB das
Aufsetzen der Haltekappe 9 und ihre Befestigung
am Zylinderteil 3 selbstverstidndlich erfoigen mus,
bevor das Innenelement in die Bohrung 1 des
Kipphebels 2 eingesetzt ist. In Fig. 2 ist das Inne-
nelement nur deshalb so dargestellt, als wire es in
diesem Stadium bereits in die Bohrung 1 einge-
setzt, um erkennen zu lassen, wie die Vorspriinge
11 mit der DurchmesservergréBerung 12 der Boh-
rung 1 zusammenwirken.

Anspriiche

innenelement fur ein hydraulisches Ventilspie-
lausgleichselement flir Verbrennungsmotoren, wel-
ches Innenelement aus einem einseitig ge-
schlossenen Zylinderteil (3) und einem darin
l&ngsverschieblich gefiihrten Kolbenteil (5) besteht,
welches am offenen Ende des Zylinderteiles (3)
Uber dieses hinausragt und in diesem Bereich ein-
en reduzierten Aufendurchmesser (6) aufweist, in
welchen Bereich der Radialflansch (10) eine Halte-
kappe (9) eingreift, die mit einem zylindrischen
Kragen (13) auf des Ende des Zylinderteiles (3)
aufgesetzt ist, welches ebenfalls einen reduzierten
AuBendurchmesser (7) besitzt, der eine zusétzliche
Durchmesserreduzierung in Form einer Umfangs-
nut (8) aufweist, in welche der zylindrische Kragen
(13) der Haltekappe (9) an wenigstens einigen Um-
fangsstellen formschliissig eingreift und wobei die
Haltekappe (9) an wenigstens einer Umfangsstelle
einen den AuBendurchmesser des Zylinderteiles
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(3) radial Uberragenden Vorsprung (11) aufweist,
dadurch gekennzeichnet, daf der Kragen (13) der
Haltekappe (9) im Ausgangszustand eine zylindri-
sche AuBenkontur aufweist, die den

. AuBendurchmesser des Zylinderteiles (3) nicht

Uberschreitet und daB im Bereich des Kragens -
(13) an wenigstens zwei Uber den Umfang verteil-
ten Stellen Eindrlickungen vorgesehen sind, an
denen der Werkstoff der Haltekappe (9) in die
Umfangsnut (8) des Zylinderteiles (3) eingeformt
ist, wodurch der Kragen (13) an den zwischen den
Eindriickungen liegenden Umfangsstellen eine
DurchmesservergrdBerung derart aufweist, daB er
dort den AuBendurchmesser des Zylinderteiles (3)
Uberschreitet.
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