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@ Vorrichtung zum Vereinzein und Aufrichten von Faltschachteln.

@ Eine Vorrichtung zum Vereinzeln und Aufrichten
von Faltschachteln (1) hat ein Vorratsmagazin (10)
fur Faltschachteln, eine Entnahmeeinrichtung (20)
mit umlaufenden Sauggreifern (22), eine endlose
Fordereinrichtung (35) mit Mitnehmern (45) und
Blasdlsen (51), die seitlich der F&rdereinrichtung
zum Aufblasen der gefSrderten Faltschachteln an-
geordnet sind. Die Sauggreifer ziehen die Falt-
schachteln nacheinander in Erstreckungsrichtung der
Faltschachteln aus dem Magazin ab und Ubergeben
diese der Fdrdereinrichtung flachliegend auf einer
bogenf&rmigen Streck (47). Zum Fuhren der Ketten -
(36) der Fdrdereinrichtung und der Faltschachteln in
der bogenférmigen Strecke sind bogenf&rmig
gekriimmte Flhrungsschienen (41, 42, 43) dem Um-
laufweg der Sauggreifer hinter dem Magazin an-
geordnet. Die Blasdlsen sind einer geradiinigen
Strecke der F&rdereinrichtung zugeordnet.
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Vorrichtung zum Vereinzeln und Aufrichten von Faltschachtein

Stand der Technik

Die Erfindung geht aus von einer Vorrichtung
zum Vereinzeln und Aufrichten von Faltschachteln
nach der Gattung des Anspruchs 1. Bei einer bei-
spielsweise durch die EP-A-27 968 bekannten Vor-
richtung dieser Art zieht ein Schwenksauger die
jeweils vorderste Faltschachtel im Magazin quer zu
deren Erstreckungsfliche ab und schwenkt diese
gbenfalls quer zu deren Erstreckungsfldche vor ein-
en Miinehmer der Fdrdereinrichtung. Diese
F&rdereinrichiung fuhrt die auf einer Geradstrecke
{ibernommene Faltschachtel in eine Umlaufsirecke,
wo gleichachsig umlaufende und achsparallel ver-
schiebbare Schwerter in die gefSrderte Falt-
schachiel eingeschoben und verdreht werden,
wobei die urspringlich flachliegende Faltschachtel
rdumilich aufgerichtet wird, wihrend sie von mitum-
laufenden Saugkdpfen an einer Seitenwand gehal-
ten wird. Nachteilig bei dieser bekannten Vorrich-
tung ist, daB beim schnelien Abheben einer Falt-
schachtel vom Magazin nachfolgende Fait-
schachieln miigerissen werden.

Ferner ist durch die DE-OS 29 23 909 eine
Vorrichtung zum Vereinzeln und Aufrichten von
Faltschachteln bekannt, bei der an einem umlau-
fenden Rotor mehrere Sauggreifer angeordnet sind,
welche die jeweils vorderste Faltschachtel aus ein-
em Magazin im wesentlichen in Erstreckungsrich-
tung der Faltschachteln abziehen und auf einer an-
schlieBenden bogenfdrmigen Umlaufsirecke einer
F&rdereinrichtung einer Kartoniermaschine
zuflinren. Den Sauggreifern sind bei dieser Vorrich-
tung Aufrichthebel zugeordnet, die auf der Umiauf-
strecke der Sauggreifer eine nicht von den Saug-
greifern erfafte Wand der Faltschachtel ver-
schwenken, wobei sich die Falischachtel aufrichiet.
Diese bekannte Vorrichtung hat einen hohen
mechanischen Aufwand flir die den rotierenden
Sauggreifern zugeordneten Aufrichthebel. Auch ist
das Aufrichten der Falischachteln je nach den in
den flachliegenden Falischachteln herrschenden
Spannungen durch Ausiiben von Druck auf eine
ihrer Wénde nicht immer gesichert.

Schiiefllich ist durch die DE-OS 22 60 936
ebenfalls eine Vorrichtung zum Vereinzein und Auf-
richten von Faltschachieln bekannt, bei der die
flachliegenden Falischachteln aus einem Magazin
mit aufeinandergestapelten Faltschachteln nachei-
nander in Erstreckungsrichtung von Mitnehmern
einer Fordereinrichtung abgeschoben und an
Blasdiisen vorbeigefiihrt werden, wobei die Fali-
schachteln durch den Lufistrom ged&ffnet werden.
Bei dieser Vorrichtung ist es nachteilig, da8 Fait-
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schachteln aus dinner Pappe sich nur schiecht
vereinzeln lassen, und auch die Gefahr besteht,
dag s beim Abschisben mit hoher Ge-
scnw.ndigkeit beschédigt werden.

Vorteile der Erfindung

Die erfindungsgem&Be Vorrichtung mit den
kennzeichnenden Merkmalen des Anspruchs 1 hat
den Vorteil, daB sich die Faltschachteln aus dem
Magazin mit hoher Geschwindigkeit versinzein las-
sen und daB sie sich beim Vorbeifiihren an den
Blasdlisen mit Sicherheit 6ffnen. Dazu kommi, da8
mit der erfindungsgem&Ben Vorrichtung Fait-
schachteln verschiedener Querschnitts-Formate be-
handelt werden k&nnen, ohne daB im Fali-
schachtelabnahme-und -{ibergabebereich Teile ver-
stellt oder die einzelnen Glieder in ihrer Bewe-
gungsphase neu aufeinander eingestellt werden
missen.

Zeichnung

Ein AusfUhrungsbeispiel der Erfindung ist in
der Zeichnung dargestelit und wird in der nachfol-
genden Beschreibung nZher eridutert. Es zeigen
Figur 1 eine Faltschachteivereinzelungs-und -Auf-
richtungsvorrichtung vereinfacht in Seitenansicht,
Figur 2 eine Fdrdereinrichiung der Vorrichtung
nach Figur 1 im Querschnitt in der Ebene II-Il der
Figur 1 und Figur 3 eine Faltschachtel in -
schaubildlicher Ansicht.

Beschreibung des Ausflihrungsbeispiels

In einer Kartoniermaschine zu fiillende Fait-
schachteln 1 werden flachliegend in Stapein ange-
liefert und diese als Vorrat in ein Magazin 10
eingesetzt. In aufgerichtetem Zustand haben die
Faltschachteln 1 einen rechteckigen Querschnitt
mit je zwei parallelen Seitenwinden 2, 3 mit dem
MaB A und zwei schmalen Seitenwédnden 4, 5 mit
dem MaB B. An den beiden Offnungen der
hillsenfdrmigen Falischachtel 1 schlieBen sich Ver-
schluBklappen 6 bis 9 an.

Das Magazin 10 ist um einen Winkel von etwa
45° schrdg zur Waagrechten gestellt und hat einen
Boden 11, zwei Seitenwinde 12 und zwei die Vor-
derseite begrenzende Stan gen 13, 14, an denen
sich der Falischachielstapel abstiitzt. Dem vorde-
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ren Ende des Bodens 11 ist sine tekiweise auf-und
abbewegbare Haltenase 15 zugeordnet, welche die
vorderste Falischachtsl 1 an deren Unierkante im
Magazin zurlickhalt.

Zum Entnehmen von Faltschacntein 1 der Rei-
he nach aus dem Magazin 10 ist vor und unterhalb
diesem eine Entnahmeeinrichtung 20 angeordnet.
Diese Entnahmesinrichtung 20 hat einen kontinuier-
lich umlaufenden Rotor 21 mit beispieisweise drei
an seinem Umfang gleichmaBig verteilten Saug-
greifern 22. Die Sauggreifer 22 haben je zwei, auf
einem Trdger 23 befestigte Sauger 24. Die Trager
23 sind ihrerseits an je einem Viergelenkgetriebe,
insbesondere an dessen Koppel 25 befestigt, die
an einer Kurbel 26 und an einer Schwinge 27
angelenkt ist, welche auf dem Rotor 21 schwenkbar
gelagert sind. Die Drshwelle 28 der Kurbel 26 ist
mit einem Rollenhebel 30 fest verbunden, dessen
Rolle 31 in einer ortsfesten, zur Umlaufachse des
Rotors exzentrisch angeordneten Ringkurvennut 32
geflihrt ist. Die Kurvennut 32 ist so angeordnet und
gestaltet, daB sie den Sauggreifern 22 wihrend
deren Umlauf mit dem Rotor 21 zum Erfassen der
vordersten Faltschachtel 1 im Magazin 10 eine
Voreilung, wahren des Erfassens der Faltschachtel
1 eine Verzdgerung und danach wieder sine Vorei-
lung gegeniiber der gleichmigigen Umlaufbewe-
gung des Rotors 21 Uberlagern. Beim Anlaufen
eines Sauggreifers 22 gegen die vorderste Falt-
schachtel 1 im Magazin 10 und zwar in der Nihe
deren unteren, auf dem Boden 11 aufstehenden
Faltkante werden die Sauger 24 mit Unterdruck
beaufschiagt, so daB sie bei inrem Anlegen an der
zugekehrten Wand der Faltschachtel 1 diese er-
greifen und die Faltschachtel 1 aus dem Vorrat in
Richtung deren Erstreckung abziehen. Dabei wird
die Faltschachte! 1 Uber die Haitenase 15 und auf
den Stangen 13, 14 gieitend schrdg nach unten
vom Stapel abgezogen.

Unterhalb des Magazins 10 und der Entnah-
meeinrichtung 20 erstreckt sich eine
Fordereinrichtung 35. Diese Fordereinrichtung 35
hat zwei parallele, endlose Ketten 36, die um Um-
lenkrollen 37, 38, 39 endlos gefiihrt sind. Das ob-
ere sich zwischen den Umienkrollen 38 und 39
erstreckende Trum der Forderketten 36 ist zwi-
schen oberen und unteren Fihrungs-
schienenpaaren 41, 42 geflhrt. Das unterhalb des
Magazins 10 und der Entnahmesinrichtung 20 sich
erstrekkende Einlaufende der Filihrungsschienen
41, 42 ist bogenfrmig gekrlimmt, wohingegen der
sich anschliefende Teil in waagrechter Ebens
geradlinig verlduft. Die Krimmung des Einlaufteils
der Fuhrungsschienen 41, 42 ist dem Umlaufweg
der Sauggreifer 22 angepaBt. Oberhalb der oberen
Flhrungsschienen 42 fiir die Férderketten 36 ist
ein dritte Flihrungsschienenpaar 43 angeordnet,
dassich, einen geringen Spait belassend, in an-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

gepafter Form wie die Flhrungsschinen 42 er-
streckt. Es bildet alos im Einlaufbereich 40 unter-
halb des Magazins 10 und der Entnahmeeinrich-
tung 20 eine bogenfdrmige Fdrderstrecke 47 und
daran anschliefen eine geradlinige F&rderstrecke
48. Die beiden Forderketten 36 haben in
gleichm&Bigen Abstéinden Mitnehmer 45, die nach
aufen in den Bereich neben den Schienen 42, 43
in die Fordersirecken 47, 48 abstehen.

Beim Umiauf des Rotors 21 ziehen die Saug-
greifer 22 jeweils eine Faltschachtel 1 vom Maga-
zin 10 nach unten ab und fbrdern diese an-
schiieBend auf der bogenférmigen Strecke 47. Mit
dieser bogenfdrmigen Strecke 47 deckt sich der
Spalt zwischen den beiden Fihrungsschienen 42
und 43 in deren Einlaufbersich 40. In gleicher
Weise ist der Spalt zwischen den Fihrungs-
schienen 41 und 42 zum Fihren der Fdrderketten
36 der Krimmung angepaBt. Eine von sinem Saug-
greifer 22 erfafte Faltschachtel 1 wird mit ihrer
Faitkante vorauseilend in den bogenférmigen Spalt
zwischen den Fiihrungsschienen 42 und 43 ein-
geflinrt, wobei sie sich ebenfalls bogenférmig
durchbiegt und dabei eine gewisse Eigenstabilitit
erhilt. Beim kontinuierlichen Umlaufen der Saug-
greifer 22 und der Mitnehmer 45 nihert sich ein
Mitnehmer 45 der oberen, nacheilenden Faitkante
der Falschachtel 1 und hoit diese schiieBlich ein.
Zu diesem Zeitpunkt oder bereits davor wird der
Unterdruck flr die Sauger 24 des Sauggreifers 22
abgeschaltet, so daB diese die mitgefiihrte Falt-
schachtel 1 freigeben. Gegen die nacheilende Fait-
kante der Faltschachtel 1 laufen nun die Mitnehmer
45 eines Mitnehmerpaares an und schieben die
Faltschachtel 1 durch die bogenférmige Strecke 47
und anschiieend durch die geradlinige Strecke 48
im Spalt zwischen den Flhrungsschienen 42 und
43. Die Filhrungsschienen 42, 43 der Flhrungs-
schienenpaare haben voneinander einen Abstand,
so daB eine Faltschachtel 1 im Bereich ihrer Sei-
tenwénde 2 bis 5 nahe der VerschluBklappen 6 bis
9 geflhrt werden und die VerschluBkiappen zu
beiden Seiten seitlich frei abstehen. Vorausgehend
dem volistdndigen Aufrichten der Faltschachteln 1
werden beim Durchlaufen der geradiinigen Strecke
48 die breiten VerschiuBlaschen 6 und 7 der Falt-
schachtein 1 nach oben bzw. nach unten mittels
periodisch auf-und abgeschwenkten Faltklingen 49
umgefaltet und in dieser Stellung von nicht darge-
stefiten Faltweichen gehalten.

Im Auslaufbereich der Fihrungsschienen 41
bis 43 endet die obere Flhrungsschiene 43 um
mehr als eine Faltschachtelbreite vor der darunter-
liegenden Flihrungsschiene 42. in diesem Auslaui-
bereich 50 sind seitlich des Flhrungswegs der
Faltschachteln 1 Blasdisen 51 mit grofem Quer-
schnitt angordnet und gegen die Offnungen der
Faltschachteln 1 gerichtet. Beim Vorbeiflihren einer
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Faltschachtel 1 mit einem Miinehmerpaar 45
strdmt Blasluft aus den Blas diisen 51 in die
Offnungen der gefSrderten Faitschachtel 1 ein,
wobei der entstehende Uberdruck die zun#chst
flachliegende Faltschachtel 1 w&hrend
Fdrderung aufrichtet. Das Milnehmerpaar 45 -
schiebt die teilweise oder voll aufgerichiete Fali-
schachtel 1 in den Zwischenraum zwischen zwei
Mitnehmem 54, 55 einer sich anschliefenden
synchron umlaufenden F&rdereinrichtung 56 einer
Kartoniermaschine ein, wo sie dann zwischen obe-
ren und unteren Flhrungsschienen 57, 58 gefiihrt
zu einer Einflillstelle gefdrdert wird.

Bei der beschriebenen Vorrichtung erfolgt das
Eninehmen und Aufrichten der Faltschachtein in
voneinander getrennten Bereichen. Dadurch ist die
Vorrichtung einfach und Ubersichtlich. Die Vorrich-
tung hat aber auch den Vorteil, daB8 bei Formai-
wechsel von Falischachiein mit einem anderen
Querschnitt ein Umstellen auf das neue Format
nicht nétig ist. Dadurch, daB bei allen Formaten die
vorauseilende Faltkante der Faltschachieln 1 beim
Uberflihren durch die Sauggreifer 22 bis nahe an
den vorauseilenden Mitnehmer 45  der
Fordereinrichtung 35 als Bezugskante dient und
daB darauffolgend das nacheilende Mitnehmerpaar
45 nach Freigabe der Faltschachtel von dem Saug-
greifer 22 die nacheilende Faltkante der Fali-
schachtel 1 als Bezugskante nimmt, erfoigt ein
Ausgleich zwischen den Formatunterschieden beim
Ubergang vom Sauggreifertransport auf den Mit-
nehmeriransport.

Anspriiche

1. Vorrichtung zum Vereinzein und Aufrichten
von Faltschachteln mit einem Magazin enthaltend
einen Vorrat flachliegender Faltschachteln, mit
wenigstens einem bewegbaren Greifer zum Ent-
nehmen jeweils der vordersten Faltschachtel aus
dem Magazin, mit einer endlosen
F&rdereinrichtung mit Mitnehmern, von denen sich
jeweils einer der in Fdrderrichiung hinteren Fali-
kante einer von dem Greifer aus dem Magazin
entnommenden Faltschachtel n3hert und diese
zundchst flachliegend mitnimmt, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Greifer (22) an einem Rotor (21)
auf einer Umlaufbahn annZhernd tangential zu vor-
dersten Falschachtel des Magazins (10) verlaufen-
den Bahn gefUhrt ist, daB die endlose
Fordereinrichtung (35) nahe dem Magazin eine
bogenf&rmige, dem an das Magazin an-
schlieBenden Teil der Umiaufbahn des Greifers -
{22} angepafte bogenfdrmige Strecke (47) und dar-
an anschliefend eine geradlinige Strecke (48) aui-
weist, und daB seitlich der geradiinigen Strecke

ihrer.
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Blasdiisen (51) angeordnet sind, welche gegen die
Offnungen der von der Fdrdereinrichtung
gsfbrderten Faltschachtel gerichtet sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die bogenf&rmige Sirecke (47)

der  FoOrdereinrichtung  (35) koaxial zum
bogenférmigen Umlaufweg des Greifers (2)
verlduft.

3. Vorrichiung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Fordereinrichtung (35) auf
der bogenf&rmigen Strecke (47) nahe dem Maga-
zin (10) und dem Umlaufweg des Greifers (22) von
bogenfdrmigen Fihrungsschienen (41, 42) geflhrt
wird.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der bogenfdrmigen Strecke (47)
der Fdrdereinrichtung (39) bogenfdrmige
FUhrungsschienen (42, 43) zugeordnet sind, die
einen Flhrungsspalt flr die Faltschachteln (1) be-
grenzen, der dem Umlaufweg der Greifer (22) an-
gepaBt ist.
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