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@ Schieifwerkzeug fiir Profilleisten aus Holz od. dgi.

@ Zum Schieifen von Profilleisten aus Holz werden schiedlich gestaltete Schleifsegmente zu verwenden.
Schieifscheiben oder Schleifgurte verwendet, die mit Daraus ergibt sich, daB verschiedene Quer-
auswechselbaren, dem Querschnitt der Profilleisten schnittsformen mit den gleichen Schleifsegmenten
angepaften Segmenten bestiickt sind. Beim erfin- bearbeitet werden kdnnen (Fig. 1).

dungsgemaBen Schleifwerkzeug sind zwei Schleif-
segmentreihen vorgesehen, wobei die Schleifseg-
mente wechselweise einem Grundkdrper zugeordnet
sind. Die Grundkdrper sind gegeneinander in axialer
Richtung oder in einer gemeinsamen Ebene ver-
schiebbar. Der Abstand zwischen zwei Schieifseg-
mentaufnahmen entspricht ann&hernd der Breite ein-
er Schieifsegmentaufnahme. Die Schleifsegmente
einer Schleifsegmentreihe sind so zueinander ver-
< setzt, daj die aus den Schieifsegmenten gebiideten
Reihen wenigstens liber eine Teilldnge ineinander-
steckbar sind. Die Grundkdrper sind baugleich aus-
¢ gebildet. Sofern es sich um eine Schleifscheibe han-
delt, sind die Schieifsegmente durch Spannelemente
gan den Grundkdrpern festgelegt.

N Durch die gegeneinander verstellbaren Schleif-
segmentreihen kénnen mit den gleichen Schieifseg- e
menten unterschiedlich breite Profilleisten ge- S \7

Q. schiiffen werden. Ferner kénnen gleiche Schieifseg- ~ Y
mente in einer um 180° versetzten Position montiert / N
werden. Darliber hinaus ist es auch mdglich, unter-
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Schieifwerkzeug fiir Profilleisten aus Holz o.dgl.

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein
Schleifwerkzeug filr Profilleisten aus Holz o.dgi.
mig der Kontur der zu schieifenden Fliche an-
gepaBten, mit jeweils einem Schleifbelag versehe-
nen Schleifsegmenten, wobei die Schieifsegmente
auf einem enisprechend der Kontur der zu -
schleifenden Fliche gestalteten Trégersegment
gestllpt sind und bet dem zumindest die Schleii-
segmente an einer Schisifsegmentaufnahme fest-
legbar sind. -

Profilleisten aus Holz sind in den unter-
schiedlichsten Querschnitisformen allgemein be-
kannt. Da sie Uberwiegend fir den Innenausbau
verwendet werden, ist es notwendig, daB zumindest
die sichtbaren Fidchen geschliiffen werden. Bei den
bisher bekannten, in der einschldgigen Branche als
Segmentschlieifscheiben bezeichneten Werkzeuge
ist es nachteilig, daB fir jedes Profil entsprechend
geformte Schieif-und Trigersegmente notwendig
sind. Demzufolge muB der Hersteller von Profillei-
sten ein komplettes Sortiment stindig bereit halten.
Fir den Hersteller der Werkzeuge ist es darliber
hinaus noch besonders nachteilig, da8 zum Her-
stellen der aus einer Kunsistoffolie gezogenen
Schieifsegmente enisprechend ausgelegie Werk-
zeuge notwendig sind. Mit den bisher bekannten
Werkzeugen ist es beispielsweise unter Verwen-
dung von gleichen Schieifsegmenien nicht
mdoglich, die gegeniberliegenden, abgerundeten
Kanten von zwei unterschiedlich breiten Profillei-
sten zu schleifen, obwohl es sich bei derartigen
Konturen um relativ einfache Querschnitte, wie z.B.
viereckige Querschnitte handelt. Bei Profilieisten
mit unregelmafigen Querschnitien mit oftmals ge-
schwungenen Sichiflichen ist das Schieifen nur in
mehreren hintereinander erfolgenden Ar-
beitsgingen mit entsprechenden Kosten mdglich.

Der vorliegenden Erfindung liegt demzufoige
die Aufgabe zugrunde, ein Schieifwerkzeug der
eingangs genannten Art zu erstellen, welches eine
variable Arbeitsbreite aufweist und das zwischen
der gréBten und der kleinsten Arbeitsbreite einstell-
bar, vorzugsweise stufenlos einstsllbar ist, und daB
man in der Bestlickung der Schieifsegmentaufnah-
men je nach dem Querschnitt der zu schleifenden
Profilleiste auf unterschiedlich geformte Schieifseg-
mente zuriickgreifen kann.

Die L&sung der gestellten Aufgabe ergibt sich
aus dem Kennzeichen des Anspruches 1.

Da nunmehr das Schleifwerkzeug aus mehre-
ren Schieifsegmentreihen besteht, kénnen die ein-
zelnen Reihen mit unterschiedlich gestalteten
Schieifsegmenten bestiickt werden. So ist es bei-
spicisweise mdglich, in einem Arbeitsgang an einer
Kante einen Radius und an der ge-
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geniiberliegenden Kante eine Hohlkehle zu -
schleifen. Da jeder Schieifsegmentreihe ein ver-
stellbarer Grundkdrper zugeordnet ist, kdnnen mit
den gleichen Schleifsegmenten auch noch unter-
schiedlich breite Profilleisten bearbeitet werden. Da
der Abstand von zwei Schlsifsesgmentaufnahmen
einer Reihe gleich oder ein wenig grdBer ist als die
Breite einer Schleifsegmentaufnahme, wird, abge-
sehen von Spalten relativ geringer Breite, eine
durchgehende Flache durch den Schieifbelag ge-
bildet, mit dem Vorteil kleinstm&glicher Abmessun-
gen und h&chster Schieifgiite. Da die Schieifseg-
mente der Schleifsegmentreihen versetzt zueinan-
der stehen, ist der Verstellbersich und demzufolge
die Arbeitsbreite des Schieifwerkzeuges &uBerst
groB. So kann man davon ausgehen, daB die Ar-
beitsbreite bei vollkommen ineinandergesteckien
Grundk&rpern nur halb so groB oder annghernd
halb so groB ist wie die Arbeitsbreite bei auseinan-
dergefahrenen Grundkdrpern. Als Breite der
Schieifsegmentaufnahmen wird das sich in Schiei-
frichtung erstreckende MaB angesehen, demzu-
folge wird durch die Linge der Schieifsegmente
die Arbeitsbreite des Schieifwerkzeuges bestimmt.
Da die Schleifsegmente einer Reihe versetzt zu
dem Schleifsegmenten der anderen Reihe stehen,
wird bereits durch die Mé&glichkeit des Ineinander-
steckens bei zwei Schleifsegmentreihen ein
duBerst groBer Verstellbersich erreicht. Daraus er-
gibt sich auch eine duBerst kompakte Bauweise.

Durch die erfindungsgem#Be Gestaliung des
Schieifwerkzeuges wird die Anzahl der ben&tigten
Schieifsegmente wesentlich reduziert, da in Breite
und Form voneinander abweichende Profilleisten
mit den gleichen Segmenten bearbeitet werden
kdnnen.

Gemis einem bevorzugten
Ausflhrungsbeispiel ist vorgesehen, daB die
Grundkorper baugleich oder anndhernd baugleich
gestaltet sind. Hieraus ergeben sich besonders
fertigungstiechnische Vorieile und eine bessere
Auswechselbarkeit im Einsatz. Dabei ist es beson-
ders zweckmi#Big, wenn die Grundkdrper und die
Schleifsegmentaufnahmen einstlickig ausgebildet
sind. Hierdurch wird die Anzahl der das Schieif-
werkzeug bildenden Teile reduziert. Ferner entfal-
len Mittel, um die Grundk&rper mit den Schleifseg-
mentaufnahmen zu verbinden sowie die dazu not-
wendigen Montagearbeiten.

Bei rotierenden Schieifwerkzeugen ist dafir
Sorge zu iragen, daB sich die Schleifsegmente
aufgrund der Fliehkrafie nicht [6sen.
ZweckmiafBgerweise wird dann auch das
Tragersegment an der Schleifsegmentaufnahme
befestigt. Es ist dann besonders vorteilhaft, wenn
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das Tragersegment aus einem Formteil oder einer
Profilleiste und einem daran befestigten, der Kontur
der zu schieifenden Flache entsprechenden Grund-
profilsegment gebiidet ist. Das Grundprofilsegment
besteht aus einem elastischen Material, wie z.B.
Moosgummi oder Kork. Dieses Grundprofilsegment
wird dann auf das Formteil bzw. auf die Profilleiste
aufgebracht. Das Formteil bzw. die Profilleiste kann
dann auch von den das Schieifsegment festlegen-
den Bauteilen erfaBt werden.

Eine einfache, stabile Ausfllhrung der
Grundkdrper ist gegeben, wenn diese -
scheibenférmig ausgebildet sind und wenn im Be-
reich des duBeren Randes mehrere sich rechtwin-
klig zur Scheibenebene erstreckende, im gleichen
Winkelabstand zueinander angeordnete Schieifseg-~
mentaufnahmen vorgesehen sind. Diese Ausbil-
dung der Grundkdrper ist nur fUr Rotations-
schieifwerkzeuge geeignet. Bei einer einstlickigen
Ausbildung der Grundkdrper und der Schleifseg-
mentaufnahmen beschreiben die Teile die Kontur
eines zylindrisch ausgebildeten Korbes, der an der
der Scheibe gegeniberliegenden Seite offen ist.
Die Schleifsegmentaufnahmen weisen vorzugs-
weise einen flachen Querschnitt auf, wobei je nach
Gestaltung des Trigersegments die obere
und/oder die untere Seite entsprechend dem Ab-
stand zur Rotationsachse des Schigifwerkzeuges
gewslbt ist. Bei der zuvor beschriebenen
Ausfiihrung liegen selbstverstindlich die Schieif-
segmentaufnahmen parallel und und im Abstand
zur Rotationsachse des Werkzeugs.

Die Festlegung der Schieifsegmente an den
Schleifsegmentaufnahmen  bzw.  bei  einer
Ausflhrung, bei der die Schleifsegmentaufnahmen
und die Grundkdrper einstlickig ausgebildet sind,
ist die Festlegung an den Grundk&rpern ist beson-
ders einfach, wenn jedem Grundkdrper zwei Span-
nelemente zugeordnet sind, die an den Stirnfldchen
der Schieifsegmente vorgesehene Vorspriinge hin-
tergreifen. Die Spannelemente kdnnen dann im
Sinne von Klauen oder Krallen gesehen werden,
wodurch eine formschilissige Verbindung erzieft
wird, so daf im Betrieb sichergestellt ist, daB sich
die Schieifsegmente nicht durch die Fliehkraft
I8sen. ZweckmaiaBigerweise sind die Spannele-
mente scheibenférmig gestaltet, wobei die duBeren
Rénder der einem Grundkdrper zugeordneten
Spannelemente in Richtung zu den Stirnflichen der
Schliefsegmente abgewinkelt und im Bereich des
duBeren Randes mit zwischen den Schieifsegme-
nten liegenden Ausnehmungen versehen sind.
Durch die abgewinkelten Rander wird in besonders
einfacher Weise die Festlegung der Schleifseg-
mente erreicht, wobei durch die Ausnehmungen
sichergestellt ist, daB die Schleifsegmentreihen in-
einandersteckbar sind. Diese Ineinandersteckbar-
keit ist in besonders einfacher Weise dann sicher-
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gestellt, wenn die Spannelemente beidseitig des -
scheibenférmigen Grundk&rpers liegen, daB das
innenseitig liegende Spannelement korbartig aus-
gebildet ist in der Weise, daB im Bereich des
duBeren Randes entsprechend der Anzahl der am
Grundkd&rper angeordneten Schleifsegementaufnah-
men sich rechtwinklig zur Scheibenebene erstrec-
kende Stege vorgesehen sind, die im gleichen
Winkelabstand zueinander angeordnet sind und
unterhalb der Schieifsegmentaufnahmen des jewei-
ligen Grundkd&rpers liegen. Da bei einer derartigen
Konstruktion die Stege eines korbartig ausgebilde-
ten Spannelements in die durch die Stege des
anderen Spannelements gebildeten Zwi-
schenrdume einfahrbar sind, beschreiben die ganz
oder teilweise ineinandergefahrenen korbartigen
Spannelemente eine zylindrische Kontur.

Anstelle von Rotationsschleifwerkzeugen sind
auch Profilschleifgurte in der einschidgigen
Branche bekannt. Bei dieser Ausflihrung ist der
Grundkorper zweckmiBigerwsise nach Art eines
Flachriemens ausgebildet, an dem an der duBeren,
der Lauffiiche abgewandt liegenden Seite die
Schleifsegmentaufnahmen angeordnet sind, die
Schieifsegmentauinahmen gegeniiber einer
Lidngskante des Riemens vorzugsweise um die
ganze oder anndhernd um die ganze Breite des
Riemens {berstehen und der Abstand zwischen
zwei Schleifsegmentaufnahmen gleich oder ein we-
nig gréBer ist als die Breite der Schleifsegmentauf-
nahmen. Bei einer derartigen Gestaltung kdnnen
auch die Schieifsegmentaufnahmen jedes
Grundkd&rpers mit verschiedenartigen Schieifseg-
menten bestlickt werden. Die Arbeitsbreite des
Profilschleifgurtes ist ebenfalls variabel, da der Ab-
stand zwischen den Riemen verdnderbar ist.

Weitere Kennzeichen und Merkmale einer vor-
teilhaften Ausgestaltung der vorliegenden Erfindung
sind Gegenstand von weiteren Unteranspriichen
und ergeben sich aus der nachfolgenden Be-
schreibung bevorzugter Ausfiihrungsbeispiele. Es
zeigen:

Fig. 1 und 2 ein erfindungsgemifBes
Rotationsschieifwerkzeug in Explosivdarsteliung,

Fig. 3 und 4 das Schleifwerkzeug nach den
Fig. 1 und 2 in der geringsten Arbeitsbreite flr
zwei unterschiedliche Profilleisten in perspektivi-
scher Darstellung,

Fig. 5 eine Einzelheit nach den Fig. 1 und 2,

Fig. 6 das Schleifwerkzeug entsprechend
den Fig. 3 und 4 im Schnitt.

Fig. 7 ein Einzelteil des Schleifwerkzeuges
nach den Fig. 1 bis 4 in Ansicht, )

Fig. 8 bis 10 ein erfindungsgemiges, als
Profilschleifgurt  ausgebildetes  Werkzeug in
perspektivischer Darstellung,
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Fig- 11 einen Teilausschnitt eines Profil-
schleifgurtes nach den Fig. 8 bis 10 in Explosivdar-
steflung,

Fig. 12 eine der Fig. 11 entsprechende Stir-
nansicht und

Fig. 13 bis 20 verschiedene Anwendungsbei-
spiele flir das erfindungsgemiBe Schleifwerkzeug.

in den Fig. 1 bis 7 ist ein Rotations-
schieifwerkzeug dargestellt. Dieses besteht aus
zwei Grundkdrpern 10 und 10a, daran angeordne-
ten  Schieifsegmentaufnahmen 11, zwei -
scheibenfdrmig ausgebildeten Spanndeckeln 12
und 12a, zwei nach Art eines Korbes gestalteten
Spanndekkein 13 und 13z und an den Schleifseg-
mentaufnahmen 11 festgesetzien, noch n3her
erlduierten Schleifsegmenten 14. Die Grundk&rper
10,10a bestehen im wesentlichen aus einer mit
einer Bohrung 15 zum Hindurchithren einer in
strichpunktierten Linien angedeuteten Schleifspin-
del 16 versehenen Scheibe 17 und 17a. Die Rand-
bereiche der Scheiben 17 und 17a sind im vorlie-
genden Ausfiihrungsbeispiel mit flinf Ausnehmun-
gen 18, 18z versehen. Die Grundkdrper 10,10a
sind in herer Form in Sinne eines Vielkeils zu
sehen, cbwoh! die die Aussparungen 18 begren-
zenden Kanten sich in der Rotationsachse des
Schieifwerkzeuges schneiden. An den freien
Randem der Grundkdrper 10,10a sind die rechi-
winklig zu den Scheiben 172,17 sich erstreckenden
Schleifsegmentaufnahmen 10 angesetzt. Im varlie-
genden Ausflihrungsbeispiel sind die Grundk&rper
10,102 und die Schleifsegmentaufnanmen 11 ein-
stlickig aus Metall, vorzugsweise aus Aluminium
gefertigi. Die Schieifsegmentaufnahmen 11 haben
sinen rechteckfdrmigen Querschniit, wobei jedoch
die einander zugewandt liegenden Fldchen gewdlbt
sind. Die Ari des Querschniits der Schleifsegme-
ntaufnahmen 11 richtet sich nach der Form und der
Art der Befestigung der die Schleifsegmente 14
abstlitzenden Trdgersegmente 19, die in der Fig. 5
dargestellt sind. In den Fig. 1 bis 4 sind diese
Tragersegmente 19 nicht sichbar, da die Schieif-
segmente 14 dariibergestlipt sind. Wie aus den 1
und 2 ohne weiteres erkennbar, liegen die Schieif-
segmentaufnahmen 11 achsparallel zur Rotation-
sachse. Die Spanndeckel 12,12a sind ebenfalls im
Randbereich mit fiinf Ausnehmungen 20 und 20a
versehen. Im zusammengesteckien Zustand fiegen-
die durch die Ausnehmungen 18,18z und 20 und

20a gebildeten Stege deckungsgleich aneinander.’

Der duBere Rand der durch die Ausnehmungen
20,20a gebildeten Stege ist in Richtung zu dem
zugeordneten Grundk&rper abgewinkelt. Dadurch
wird eine unter dem gleichen Winkel liegende Hal-
tefliche hintergriffen, die an den Stirnflichen der
Schleifsegmente 14 liegf. Die korbartigen Spann-
deckel 13, 13a sind &hnlich den aus den
Grundkdrpern und den Schleifsegmentaufnahmen
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gebildeten Bauteilen, wie die Fig. 1 und 2 deutlich
zeigen. Danach bestehen sie aus Scheiben 22,22a
und vom Randbereich ausgehenden, rechtwinklig
verlaufenden Stegen 23 und 23a. Die Scheiben
22,22a sind auch mit Ausnehmungen 24,24a verse-
hen. Im zusammengesteckien Zustand liegen die
Ausnehmungen 18,18a,20,20a,24,24a fluchtend zu-
einander. Die Stege 23 liegen in einem solchen
Abstand zur Rotationsachse, daB die Unterseite der
Schleifsegmentaufnahmen 11 und die Oberseite
der Stege 23 bzw. 23a ansinanderfiegen. Die freien
Enden der Stege 23 und 23a sind nach Art einer
Klaue oder einer Kralle durch zweimaliges Abwin-
keln in Richtung zur Scheibe 22 bzw. 22z gestaliet.
Dadurch k&nnen wiederum die Halieflichen 21 der
Schleifsegmente 14 hintergriffen werden.

in den Fig. 3 und 4 ist das Rotations-
schleifwerkzeug nach den Fig. 1 und 2 im zusam-
mengesieckten Zustand dargestellt. Aus beiden
Figuren ist deutlich erkennbar, daB jedes Schleif-
segment 14 durch den Spanndekkel 12 bzw. 12a
und durch die Stege 23 bzw. 23a gehalten ist.
Ferner ist erkennbar, daB die eine Schieifsegmen-
treihe bildenden Schleifsegmente 14 den
Grundkérpern 10, 10a wechselweise zugeordnet
sind. Im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel besteht
diese Schieifsegmentreihe aus insgesamt zehn
Schleifsegmenten, da jeder Grundkdrper 5 Schleif-
segmentaufnahmen aufweist. Die Anzahl kann je-
doch auch geéndert werden. Besonders vorteilhaft
ist bei der erfindungsgemBen Ausilihrung, daB der
Grundkdrper 10 mit den aufgeseizten Schieifseg-
menten und die Spanndekkel 12 und 13 zu einer
Baueinheit zusammengesetfzt werden kdnnen. Der
Grundk&rper 10a mit den aufgesetzten Schieifseg-
menten und die Spanndekkel 12a und 13a kbnnen
ebenfalls zu einer Baueinheif zusammengesetzt
werden. Diese beiden Baueinheiten lassen sich
dann nach den Fig. 3 und 4 zusammenstecken. In
den Figuren sind die Schleifsegmente 14 zum
Schleifen einer Leiste mit einem Radius augelegt.
Dieser Radius wird bei der Darstellung nach der
Fig. 3 nur an einer Kanie angeschliffen, da die
hochstehenden Teile der Schleifsegmente fluch-
tend zueinander stehen. Bei der Darstellung nach
der Fig. 4 ist jedes zweite Schleifsegment der
Schieifsegmentreine um 180° gegeniiber den an-
deren Schieifsegmenten versetzt. Dadurch besteht
die Mdglichkeit, eine Leisie mit an den ge-
geniberliegenden Kanten vorgesehenen Radien zu
schleifen. Um das Werkzeug auf die jeweilige Brei-
te der zu schleifenden Leisten einzustellen, kdnnen
die zu der besagien Baueinheit zusammengesetz-
fen Teile -mehr oder weniger weit ineinanderge-
steckt werden. Um die einzelnen Baueinheiten fest
aneinanderzufligen, ist ein auf die jeweilige Breite
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der Leisten ausgelegter Distanzring 25 vorgesehen,
der zwischen den einander zugewandt liegenden
Flachen der Scheiben 22,22a der korbf&rmigen
Spanndeckel 13 und 13a gesetzt wird.

Aus der Fig. 5 ist erkennbar, daB sich das
Schleifsegment 14 auf dem schon erwdhnten
Trégersegment 19 abstiitzt. Wie die Figur zeigt, ist
das Schleifsegment 14 auf das Tridgersegment 19
aufstliipbar. Bei der Darstellung nach der Fig. 5
besteht das Tr3gersegment 19 aus einem der zu -
schleifenden Fldche angepafBten Grundprofilseg-
ment 19a aus einem elastischen Werkstoff, wie z.B.
Moosgummi oder Kork, und einer T-fGrmigen
Leiste 19b. Im Gegensatz zu der Ausflthrung nach
der Fig. 15 kann anstelle der Leiste 19b auch ein
aus einer Folie hergestelltes Formteil vorgesehen
werden. Diese letztgenannte Ausflhrung bietet den
Vorteil einer preisglinstigeren Herstellung und einer
einfacheren Befestigung an den Schieifsegmentauf-
nahmen. Das Schleifsegment 14 ist an seinen
Wirkflichen mit einem Schieifbelag 14a aus-
gerlstet. Ansonsten ist das Segment 14 ebenfalls
durch Tiefziehen einer Folie hergestelit.

Aus der Fig. 6 ist insbesondere die Festlegung
des Tragersegments 19 und des Schieifsegments
14 erkennbar. Jede Schieifsegmentaufnahme 11 ist
mit einem sich in Richtung der Rotationsachse
erstreckenden Langsschiitz versehen, in den der in
radialer Richtung verlaufende Steg der T-fdrmigen
Profilleiste 19b eingreift. Jedes Tridgersegment ist
mittels eines Gewindestiftes 16 gesichert, der in
eine Gewindebohrung jeder Schleifsegmentauf-
nahme eingedreht ist. Die Fig. 7 zeigt eine Stirnan-
sicht der aus den Teilen nach der Fig. 1 oder 2
zusammengesetzten Baueinheit, wobei der stirnsei-
tige Spanndeckel 12 bzw. 12a nur teilweise darge-
stelit ist. Dadurch wird erkennbar, daB die Schieif-
segmentaufnahme mit dem bereits erwdhnten
Schiitz zur Aufnahme der Profilleiste 19b des
Tragersegments 19 versehen ist. Die Schieifseg-
mente 11 sind entsprechend der Fig. 3 angeordnet.

In den Fig. 8 bis 12 ist eine Ausflihrung darge-
stellt, bei der die Schleifsegmentaufnahmen 11 an
zwei Flachriemen 27 und 27a befestigt sind. Wie
die Fig. 8 besonders deutlich zeigt, ist die Lange
jeder Schieifsegmentaufnahme 11 doppeilt so grof
wie die Riemenbreite. Da der Abstand zwischen
zwei Schieifsegmentaufnahmen 11 doppelt so groB
ist oder ein wenig gr&Ber ist als die Breite jeder
Schieifsesgmentaufnahme 11, k&nnen sie so
ineinandergeschoben werden, daB die Stirnflichen
fluchtend zueinander liegen, wie die Fig. 9 zeigt.
Bei der Darstellung nach der Fig. 10 sind die
Flachriemen 27 und 27a im Abstand zueinander.
Daraus ist erkennbar, daB bei aufgestiipten
Schleifsegmenten 14 die Schleifbreite vergrdfert
werden kann, jedoch nur so weit, daB die Schleif-
segmentaufnahmen 11 noch ineinandergreifen.
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Bei der Darstellung nach den Fig. 8 bis 10 ist
die Ladnge der Schieifsegmentaufnahmen 11 dop-
pelt so groB wie die Riemenbreite. Dieses
Verhéltnis kann selbstverstidndlich geindert wer-
den. Bei dieser Ausfiihrung sind die Schieifseg-
mente 11 klotzf8rmig gestaltet und aus Gummi
gefertigt. Jede Schieifsegmentaufnanme 11 ist im
unteren Bereich mit zwei parallel zueinander und
quer zu den L3ngskanten des Riemens 27 bzw.
27a verlaufenden Bohrungen 28 versehen.

Die Fig. 11 zeigt, daB das Schieifsegment 14
wiederum unter Verwendung eines Grundprofilseg-
ments 19a auf die jeweilige Schieifsegmentauf-
nahme 11 aufgebracht wird. im Bereich der Stirn-
seiten ist das Schieifsegment 14 mit in Schieifrich-
tung verlaufenden Vertiefungen 29 versehen. Zur
Festlegung wird durch die Bohrungen 28 ein elasti-
sches Band 30 gezogen, dessen Linge so gro8 ist,
daB es an den Stirnseien des Schleifsegments 11
hochgezogen und in die Vertiefungen 29 geiegt
werden kann. Die Enden des Bandes 30 werden in
nicht ndher erlduterter Weise miteinander verbun-
den oder an dem Schleifsegment festgelegt. Zur
Vereinfachung des Auswechseins k&nnen anstelle
der dargestellten Bohrungen 28 in den Schieifseg-
mentaufnahmen 11 in Richiung zum Riemen 27
bzw. 27a offene Schlitze vorgesehen sin. Sofern
die Schleifsegmentaufnahme 11 an der dem Rie-
men zugewandt liegenden Seite gewdlibt ist, kann
dann ein endloses Band in diese Schlitze eingeiegt
werden. Weitere Befestigungsmdglichkeiten sind
denkbar.

In nicht dargestellter Weise k&nnen die Flach-
reimen 27,27a eine profilierte Lauffliche aufweisen.
Besonders vorteilhaft sind quer zur Laufrichtung
verlaufende, trapezfdrmige Stollen.

in den Fig. 13 bis 20 sind Anwendungsbei-
spiele zum Einsatz des erfindungsgeméBen
Schileifwerkzeuges dargestelit. Die jeweils zu -
schieifende Leiste ist mit dem Bezugszeichen 31
versehen. Die Leiste nach der Fig. 13 ist an einer
Langskante abgerundet. Flr diesem Einsatzfall
wire beispielsweise das Werkzeug nach der Fig. 3
geeignet. Bei der Darsteliung nach der Fig. 14 ist
an zwei einander gegeniiberliegenden L&ngskanten
je ein Radius vorgesehen. Dazu ist das Werkzeug -
nach der Fig. 4 geeignet. Zur Umstellung auf eine
andere Breite ist lediglich der Distanzring 25
auszutauschen. Die Leisten nach den Fig. 15 und
16 sind an einer bzw. wiederum an zwei einander
gegenliberliegenden Langskanten mit je einer
Hohlkehie versehen. Beide Ausfilhrungen kdnnen
mit den gleichen Schleifsegmenten bearbeiiet wer-
den. Eine Kombination aus den Leisten nach den
Fig. 13 und 15 ist in der Fig. 17 dargestellt. Um an
einer Seite eine Rundung und an der ge-

. genlberliegenden Seite eine Hohlkehle zu -

schleifen, sind keine darauf ausgelegten Schlsif-
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segmente notwendig, da durch die M&glichkeit der
unterschiediichen Bestilkkung mit Schieifsegme-
nten die fUr die Herstellung der Leisten nach den
Fig. 13 bzw. 15 verwendeten Schieifsegmente ein-
sefzbar sind. Aus einer vergleichenden Betrachiung
der beschriebenen Profile ergibt sich, daB mit zwei
Formen von Schleifsegmenten bereits flnf Profile
bearbeitet werden k&nnen. Bei der Leiste nach der
Fig. 18 wird eine zuriickliegende, geschwungende
Flache geschliffen. Die gleiche Form wird bei der
Leiste nach der Fig. 19 an zwei einander ge-
geniberliegenden Lingskanten bearbeitet. Auch
hierfir ist nur eine Form von Schleifsegmenten
notwendig. Bei der Leiste nach der Fig. 20 wird an
einer Seite ein Radius nach der Fig. 13 geschliffen
und an der gegeniiberliegenden Seite die in der
Fig. 18 dargestellte Form. Fur diese Form sind
wiederum keine Schleifsegmente anzufertigen. In
den Anwendungsbeispielen sind insgesamt acht
verschiedene Profilleisten dargestellt. Dazu werden
aber lediglich drei unterschiedliche Formen von
Schieifsegmenten notwendig. Da sich bei der
duperst groBen Zahi der bekannten Profilleisten die
Form von Schieifsegmenten wesentlich reduziert,
sind die Schieifsegmente  wesenilich ko-
stenglinstiger herzustellen, da die Anzahl der fur
die Herstellung bendtigten Werkzeuge ebenfalls
reduziert wird. Ferner kann man noch davon ausge-
hen, daB die verbleibenden Formen in grdBeren
Stiickzahlen und somit auch kostenglinstiger her-
stellbar sind.

Bezugszeichen

10 Grundkdrper

10a Grundkdrper

11 Schieifsegmentaufnahme

12 Spanndeckel

12a Spanndeckel

13 Spanndeckel

13a Spanndeckel

14 Schleifsegment, 14 Schleifbelag

15 Bohrung

17 Scheibe

17a Scheibe

18 Aussparung

19 Tragersegment, 19a Grundprofilsegment,
18b Prfolleiste

20 Ausnehmung

20a Ausnehmung

21 Halteflache

22 Scheibe

22a Scheibe

23 Steg

23a Steg

24 Ausnehmung

24a Ausnehmung
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25 Distanzring
27 Flachriemen
27a Flachriemen
28 Bohrung

29 Vertiefung

30 Band

Anspriiche

1. Schieifwerkzeug fiir Profilleisten auz Hoiz
od.dgl. mit der Kontur der zu schleifenden Fléache
angepaBten, mit jeweils einem Schleibelag verse-
henen Schieifsegmenten, wobei die Schieifseg-
mente auf einem entsprechend der Kontur der zu -
schieifenden Flache gestalteten Trigersegment
gestlilpt sind, und bei dem zumindest die Schleif-
segmente an einer Schleifsegmentauinahme fest-
legbar sind, dadurch gekennzeichnet, da8 das
Schleifwerkzeug mindestens zwei Schieifsegmen-
treihen aufweist, daB jeder Schieifsegmentreihe ein
die Schleifsegmentaufnahmen (11) fragender
Grundk&rper (10,10a) zugeordnet ist, daB die
Grundk&rper (10,10a) gegeneinander in axialer
Richtung oder in einer gemeinsamen Ebene ver-
schiebbar und mitt einer Schleifsegmentaufnahme-
reihe versehen sind, und daB die Schieifsegmente -
(14) einer schieifsegmentreine zu den Schieifseg-
menten der anderen Reihe derart versetzt sind, da8
die Schieifsegmenireihen wenigstens Uber eine
Teilldnge ineinandersteckbar sind.

2. Schleifwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet daB die Grundk&rper (10,10a) bau-
gleich oder anndhernd baugleich gestaltet sind.

3. Schieifwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB jedes Trégersegment (19) aus
einem Formteil oder einer Profilleiste (19b) und
einem daran befestigten, der Koniur der zu -
schleifenden Fl4che entsprechenden, aus einem
elastischen Material bestehendes Grundprofilseg-
ment (19a) gebildet ist.

4. Schieifwerkzeug in Form eines Rotations-
schleifwerkzeuges nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Grundkdrper (10,10a) -
scheibenidrmig ausgebildet sind, daB im Bereich
des duBeren Randes mehrere, vorzugsweise fiinf
sich rechtwinklig zur Scheibenebene erstreckende,
im gleichen Winkelabstand zueinander angeordnete
Schleifsegmentaufnahmen (11) vorgesehen sind.

5. Rotationsschisifwerkzeug nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet, daB jedem Grundkdrper -
(10 bzw. 10a) zur Festlegung der Schieifsegmente
(14) zwei Spannelemente (12,13) bzw. (12,13a) zu-
geordnet sind, die an den Stirnflichen der Schieif-
segmente vorgesehene Vorspriinge hintergreifen.

6. Rotationsschieifwerkzeuge nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet, daB die Spannelemente -
{12,13,12a,13a) scheibenférmig gestaliet sind, da8
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die duferen Rinder der einem Grundkdrper -
(10,10a) zugeordneten Spannelemente (12,13) baw.
(12a, 13a) in Richtung zu den Stirnflichen der
Schieifsegmente (14) abgewinkelt und im Bereich
des duBeren Randes mit zwischen den Schleifseg-
menten (14) liegenden Ausnehmungen (20) verse-
hen sind, daB die Spannelemenie (12,13,12a,13a)
beidseitig des scheibenférmigen Grundk&rpers (10
bzw. 10a) liegen, daB das innenseitig liegende
Spannelement (13 bzw. 13a) korbartig ausgebildet
ist, derart, daB im Bereich des &uBeren Randes
entsprechend der Anzahi der am Grundkd&rper (10
0. 10a) angeordneten Schleifsegmentaufnahmen -
(11) sich rechtwinklig zur Scheibenebene erstrec-
kende Stege (23a,23) vorgesehen sind, die im glei-
chen Winkelabstand zueinander angeordnet sind
und unterhalb der Schleifsegmentauinahmen (11)
liegen.

7. Rotationsschieifwerkzeug nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, daB die Stege (23) eines
korbartig ausgebildeten Spannelements (13) in die
durch die Stege (23a) des anderen Spannelements
(13a) gebildeten Zwischenrdume einfahrbar sind.

8. Rotationsschleifwerkzeug nach einem oder
mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die abgewinkelten Rénder der
einem Grundkd&rper (10,10a) zugeordneten Spanne-
lemente (12,13,12a, 13a) symmetrisch zueinander
stehen.

9. Rotationsschieifwerkzeug nach einem oder
mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Breite des Schieifwerkzeu-
ges durch einen zwischen den korbartigen Spanne-
lementen (13,13a) liegenden Distanzring (25) be-
stimmt ist, dessen Linge auf die jeweilige Arbeits-
breite des Schieifwerkzeuges ausgelegt ist.

10. Schieifwerkzeug in Form eines Rotations-
schleifwerkzeuges nach den Anspriichen 1 und 3,
dadurch gekennzeichnet, daB jede Schleifsegme-
ntaufnahme (11) einen sich in Richtung zur Dre-
hachse erstreckenden Langsschlitz aufweist, in den
ein Steg der Profilleiste (19b) des Trigersegments
(19) eingreift.

11. Schleifwerkzeug in Form eines Profil-
schleifgurtes, dadurch gekennzeichnet, daB jeder
Grundkd&rper nach Art eines Flachriemes (27,27a)
ausgebildet ist, an dem an der &uBeren der
Lauffliche abgewandt liegenden Seite die Schieif-
segmentaufnahmen (11) angeordnet sind, die
Schieifsegmentaufnahmen (11) gegeniiber einer
Lingskante des Riemens, vorzugsweise um die
ganze oder anndhernd um die ganze Breite des
Riemens (27 o. 27a) Uberstehen.

12. Schieifwerkzeug nach Anspruch 11,
dadurch gekennzeichnet, daB die Schleifsegme-
ntaufnahmen (11) klotzartig ausgebildet sind und
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aus Gummi oder sinem gummidhnlichen Kunststoff
gefertigt sind, und daB die Flachriemen (27,27a)
einstiickig ausgebildet sind.

13. Schleifwerkzeug nach Anspruch 11,
dadurch gekennzeichnet, daB die Schleifsegme-
ntaufnahmen (11) an der dem Flachriemen -
(27,27a) zugewandt liegenden, unteren Bereich mit
zwei sich quer zu den L3ngskanten des Flachrie-
mens erstreckenden Bohrungen (28) oder mit zwei
in Richtung zum Flachriemen ged&ffneten Schlitzen
versehen sind.

14. Schieifwerkzeug nach Anspruch 1 oder 11,
dadurch gekennzeichnet, daf der Abstand zwi-
schen zwei Schleifsegmentaufnahmen (11) gleich
oder ein wenig grdBer ist als die Breite einer
Schleifsegmentaufnanme (11).
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