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€9 Vorrichtung an Brillenglasrandschieifmaschinen zum Einspannen des Brillenglases.

@ Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung an Brillenglasrand-
schleifmaschinen zum Einspannen des Brillenglases, beste-
hend aus zwei drehbaren Halbwellen, zwischen denen das
Glas von mindestens einem topfartigen Sauger oder einem
Klebeblock (2) gehalten wird, die in konische, an ihrer inneren
Konusflache mit einer radialen Verzahnung versehene, Auf-
steckhiilsen (1) ragen und von diesen bei Drehung mitgenom-
men werden, wobei die duBere Konusflache des Saugers oder
des Klebeblockes (2) mit einem Kranz (18) aus in die innere
Verzahnung der Aufsteckhlise (1) ragende, radiale Rippen
(19) versehen ist. Sie ist dadurch gekennzeichnet, daB nur eine
(19a) der radialen Rippen (19) des sich (ber einen Kreis von
360° erstreckenden Rippenkranzes (18) des Saugers oder
Blockes (2) einen groBeren oder kleineren Querschnitt als die
benachbarten Rippen (19) aufweist und nur eine (12a) der
Ausnehmungen (12) der Aufsteckhdlse (1) einen entsprechen-
den, gegeniiber den (ibrigen Ausnehmungen (12} der Hlise
(1) groBeren oder kleineren Querschnitt besitzt.

ACTORUM AG



0235543

. 4 Disseldorf, den 22.1.1987
Dipl.-Ing. H. Wangemann StresemannstraBe 28 7

Dresdner Bank, Disseldorf, Kio. 51—-419 655 Feraruf 36 35 31
Postschecdk-Konto: Kéln 1688 12

Patentanwalt

Meine Akte Nr. 6476Eu W/Sch

l

Firma Wernicke & Co GmbH, JigerstraBe 58, 4000 Diisseldorf 1
(BR Deutschland)

"Vorrichtung an Brillenglasrandschleifmaschinen zum

Einspannen des Brillenglases"

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung an
Brillenglasrandschleifmaschinen zum Einspannen des

Brillenglases nach dem Oberbegriff des Hauptanspruches.

Eine solche Vorrichtung ist durch das DE-U-85 00 989
bekannt. Sie bietet den Vorteil, daf3 eine genaue,
winkelm#Bige Mitnahme des Saugers und damit des
Brillenglases durch die Halbwellen der Vorrichtung erfolgt,
zwischen denen das Glas gehalten wird, ferner daB3 der
Sauger die Moglichkeit hat, sich den unterschiedlichen
Kriimmungen und Oberflichenabschnitten des Brillenglases
anzupassen, daB desweiteren ein "Schwimmen", d.h. das
Seitwidrtsgleiten des Saugers beim Befestigen desselben
auf dem Glas, vermieden wird. - Durch das DE-U-76 35 046
ist ein Halteblock zum Aufmontieren einer Linse auf einer
Rand- und Schréigschleifmaschine fiir die Bearbeitung von
Augenglisern bekannt. Hierbei findet ein an seiner

Unterseite mit einer Klebeschicht versehener Halteblock
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Anwendung, der drei um 90 Winkelgrade gegeneinander
versetzte Paare von Nocken oder Vorspriingen aufweist, die
in entsprechend angeordneten Nuten der Aufsteckhiilse

fassen, um das Ausrichten des Blockes zu erleichtern.

Diesen bekannten Vorrichtungen gegeniiber besteht die
Aufgabe einerseits darin, daB sich, wie auch bei der
Vorrichtung nach der DE-U-85 00 989, der Sauger der
Glaskrimmung anpaBt, ohne seitlich zu verrutschen
(schwimmen), andererseits darin, das3 der Benutzer leicht
die einzige und gewlinschte Drehstellung des Saugers odef

Blockes gegeniiber der Aufsteckhiilse findet.

Zur Losung dieser Aufgabe sieht die Erfindung bei einer
Vorrichtung der im Oberbegriff des Hauptanspruches genannten
Art vor, daB nur eine der radialen Rippen des sich iiber
einen Kreis von 360° erstreckenden Rippenkranzes des Saugers
oder des Klebeblockes einen grdBeren oder kleineren
Querschnitt als die benachbarten Rippen aufweist und nur
eine der Ausnehmungen der Aufsteckhiilse einen entsprechenden,
gegeniiber den Ubrigen Ausnehmungen der Hiilse gréBeren oder

kleineren Querschnitt aufweist.

Die Vorrichtung nach der Erfindung bietet den Vorteil, das
bei beliebiger Neigung der beiden Halbwellen gegeneinander,
es nur des Drehens des Saugers unter leichtem Andruck

desselben an die Hiilse bedarf, bis die gewiinschte

Drehstellung der Teile gegeneinander dadurch splirbar wird,
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daB die einzigen vergréSerten bzw. verkleinerten Teile des
Rippenkranzes und des Saugers oder Blockes und des
Ausnehmungskranzes der Aufsteckhiilse ineinandergreifen,
wodurch die winkelgerechte Lage des Saugers auf dem Glas

gewdhrleistet ist.

Vorzugsweise haben alle Rippen des Saugers und alle
Ausnehmungen der Aufsteckhiilse der Vorrichtung nach der
Erfindung die gleiche Breite, wobei die eine Rippe des
Saugers und die eine Ausnehmung der Hlilse gegeniiber den
benachbarten Rippen und Ausnehmungen unterschiedlich hoch

bzw. tief sind.

Auf der Zeichnung ist ein Ausfihrungsbeispiel eines Saugers
bzw. eines Klebeblockes und seiner Aufsteckhiilse nach der

Erfindung dargestellt und zwar zeigen

Fig. 1 eine Ansicht der Aufsteckhiilse von unten,

Fig. 2 Schnitte nach den Linien II - II und IIT - III
und 3 der Fig. 1,

Fig. 4 einen Sauger bzw. Klebeblock fiir eine
Aufsteckhiilse nach den Fig. 1 bis 3 im Schnitt,

Fig. 5 die Draufsicht auf den Sauger bzw. Klebeblock
nach Fig. 4 und

Fig. 6a den dem Sauger bzw. Klebeblock benachbarten
und 6b Abschnitt der Aufsteckhiilse mit einer Ausnehmung
groBeren Querschnitts im Ausnehmungskranz der Hilse.
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Um eine einzige Drehstellung des Saugers bzw. des Klebeblocks
gegeniber der Aufsteckhiilse bei ansonsten vorteilhafter Aus-
bildung dieser Teile zu gewZhrleisten, besitzt die Vorrichtung
nach der Neuerung beispielsweise die nachstehend beschriebene

Ausbildung.

Die erfindungsgeméBe Vorrichtung weist die Aufsteckhiilse 1
sowie den entsprechenden Sauger bzw. Klebeblock 2 auf, die
gemeinsam einen Sauger- bzw. Klebeblockkopf bilden, der mit
Hilfe der Aufsteckhiilse drehfest mit einer der beiden Halb-
welien der Brillenglasrandschleifmaschine verbunden wird,
Zwischen denen das zu bearbeitende Brillenglas eingespannt
wird. Der dem Sauger bzw. Block 2 (bei A in Fig. 2 und 3)
abgekehrte Abschnitt 3 der Aufsteckhillse 1 weist eine zylin-
drische Bohrung 4 mit Nuten 5 auf, in die ein Ansatz der
Brillenglashaltehalbwelle einsetzbar ist. Der sich von dem
Abschnitt 3 nach auBen hin erweiternde Abschnitt 6 der Auf-
steckhiilse 1 besitzt eine zylindrische Ausnehmung 7, in die
der unten noch ndher zu beschreibende Kopf des Saugers bzw.
des Klebeblocks einsetzbar ist. Von der Wand 8, die die Aus-~
nehmung 7 begrenzt, erstreckt sich diametral durch die Aus-
nehmung 7 eine Rippe 9, die in eine entsprechende Nut 14

des Saugers bzw. Klebeblocks eingreift und hierdurch zusitz-
lich die Drehmitnahme des Saugers bzw. Blocks gegeniiber

der Einsteckhiilse 1 sichert.
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Der Abschnitt 6 der Aufsteckhiilse 1 weist am offenen Ende
der Ausnehmung 7 einen Kranz 10 aus radial angeordneten
Rippen 11 und dazwischenliegenden radialen nutenartigen

Ausnehmungen 12 auf.

Eine der Ausnehmungen 12, d. h. die Ausnehmung 12a, ist in
ihrem Querschnitt gréSer gehalten als die librigen Ausnehmungen
* des Kranzes 10. Sie besitzt eine griBere Tiefe als die be-

nachbarten Ausnehmungen.

Bei der Ausbildung des Teils 2 als Sauger besteht dieser im
Gegensatz zu der metallischen oder aus Kunststoff gebildeten
Aufsteckhiilse aus einem flexiblen Werkstoff und weist einen
oberen Abschnitt 13 auf, in dem die Nut 14 angeordnet ist,
in die die Rippe 9 der Aufsteckhiilse einzugreifen vermag.

An den Abschnitt 13 schlieBt sich ein Abschnitt 15 des
Saugers an, der einen diinnen, konischen und flexiblen Saug-
rand bildet, der sich der Oberfliche des Brillenglases anzu-
passen vermag und der beim Ausiiben eines Druckes in Richtung
des Pfeiles P auf den Sauger mehr oder minder stark in der
Weise verformt wird, daB bei Beendigung der Auslibung des
Druckes in Richtung des Pfeiles P der Rand 15 wieder in seine
urspriingliche Lage zu gelangen versucht und hierdurch in

dem Raum 16 des Abschnittes 14, der von der Glasoberfliche,
dem Rand 15 und der Wand 13a des Abschnitts 13 begrenzt
wird, ein Vakuum gebildet wird, durch welches der Sauger

auf der Brillenglasoberfliche gehalten wird.
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Die Oberseite 17 des Randes 15 des Saugers 2 weist einen
Kranz 18 aus sich abwechselnden, radialen Rippen 19 und
Ausnehmungen 20 auf. Die Ausnehmungen und Rippen sind in
ihrer radialen Anordnung sowie in ihrem Abstand und ihrer
GréB8e den Rippen 11 und den nutenartigen Ausnehmungen 12 der
Aufsteckhiilse 1 angepaBSt, so daB diese Teile kammartig in-
einandergreifen, wenn der Sauger 2 mit der Aufsteckhiilse 4

zu dem Saugerkopf zusammengefiigt wird.

Der tieferen Ausnehmung 12a der Aufsteckhiilse entspricht

eine hohere Rippe 19a an der Oberseite 17 des Saugrandes 15

des Saugers 2.

Fig. 6averanschaulicht die tiefere Ausnehmung 12a an dem
Ausnehmungskranz 10 der Hiilse 1 und deren Tiefe z zur Tiefe
y der benachbarten Ausnehmungen 12. Die Offnungsbreite x der
Ausnehmung 12a entspricht vorzugsweise der {Uffnungsbreite
der Ubrigen Ausnehmungen der Hiilse 1, so daB eine gleich-
mdBige Teilung des Kranzes 10 und des Kranzes 18 des Saugers

gegeben ist.

Ist der Teil als Klebeblock ausgebildet, so besitzt dieser
die gleiche Ausbildung des Kranzes 18 an der Oberseite 17
eines dem Saugrand 15 entsprechenden Abschnitts, wobei auf
einen Raum 16 ganz oder teilweise verzichtet werden kann.

Die dem Abschnitt 13 abgekehrte Wand des Klebeblocks trigt
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in bekannter Weise eine Selbstklebeschicht oder eine Klebe-
folie 21 mit einer iiber den Rand des Klebeblockes seitlich

vorstehenden Lasche 22.

Die Ausnehmung 12a der Hiilse, wie die Rippe 19a des Saugers’
bzw. des Klebeblocks, k6nnen auch eine andere Form besitzen,
die zur winkelm#Bigen Orientierung des Saugers gegeniiver

der Hiilse fiir nur eine gegenseitige Stellung geeignet ist.

Ein paBungenaues Zusammenfiigen von Sauger bzw. Klebeblock
und Hillse ist auch dann ausgeschlossen, wenn in Umkehrung
der Ausbildung der dargestellten Rippen und Ausnehmungen
nunmehr die eine Ausnehmung 12a der Hillse kleiner als die
Nachbarausnehmungen ist und die Rippe 19a des Saugers oder

Blockes 2 ebenfalls kleiner als die Nachbarrippen 19 ist.

Bei der Ausfilhrungsform der Aufsteckhiilse 1 nach Fig. 6b sind
die Ausnehmungen 12 und die Ausnehmung 12a von gleicher Tiefe
¢, Jedoch ist die Ausnehmung 12 breiter. Die Breite a be-
tridgt das Doppelte der Breite b der iUbrigen Ausnehmungen 12
der Hiilse; sie kann auch ein anderes ganzes Vielfaches der
Breite b der Ausnehmungen ausmachen, so daBl eine gleichmidBige

Teilung des Randes der Hiilse 1 erreichbar ist.

Aus den Fig. 6a und 6b geht auch hervor, da8 man die Tiefe z

und die Breite a miteinander verbinden kann, so daB eine
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breite und tiefe Ausnehmung entsteht.

Die Rippen und Ausnehmungen an dem Sauger und der Hilse
kdnnen auch trapezférmig oder mit gewdlbten bzw. gekriimmten

Begrenzungswinden ausgebildet werden.
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1. Vorrichtung an Brillenglasrandschleifmaschinen zum
Einspannen des Brillenglases, bestehend aus zwei drehbaren
Halbwellen, zwischen denen das Glas von mindestens einem
topfartigen Sauger oder einem Klebeblock (2) gehalten wird,
die in konische, an ihrer inneren Konusflidche mit einer
radialen Verzahnung versehene, Aufsteckhiilsen (1) ragen
und von diesen bei Drehung mitgenommen werden, wobei die
duBere Konusfliche des Saugers oder des Klebeblockes (2)
mit einem Kranz (18) aus in die innere Verzahnung der
Aufsteckhiilse (1) ragende, radiale Rippen (19) versehen
ist, dadurch gekennzeichnet, daB nur eine (19a) der
radialen Rippen (19) des sich iiber einen Kreis von 360°
erstreckenden Rippenkranzes (18) des Saugers oder Blockes
(2) einen grdBeren oder kleineren Querschnitt als die
benachbarten Rippen (19) aufweist und nur eine (12a)
der Ausnehmungen (12) der Aufsteckhiilse (1) einen
entsprechenden, gegeniiber den iibrigen Ausnehmungen (12)
der Hiilse (1) grdBeren oder kleineren Querschnitt

besitzt.
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Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
alle Rippen (19, 19a) des Saugers bzw. Klebeblocks (2)
und alle Ausnehmungen (12, 12a) der Aufsteckhiilse (1)

die gleiche Breite haben, wobei die eine Rippe (19a) des
Saugers bzw. Klebeblocks (2) und die eine Ausnehmung (12a)
der Hiilse (1) gegeniiber den benachbarten Rippen (19) und
Ausnehmungen (12) unterschiedlich hoch bzw. tief sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
alle Rippen (19, 19a) des Saugers bzw. Klebeblockes (2)
und alle Ausnehmungen (12, 12a) der Aufsteckhiilse (1) die
gleiche Hohe bzw. Tiefe (a) haben, wobei die Rippen (19a)
des Saugers bzw. Klebeblocies (2) und die eine Ausnehmung
(12a) der Hiilse (1) gegeniiber de:. Zenachbarten Rippen

(19) und Ausnehmungen (12) unterschiedlich breit sind.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB
die Breite der Rippe (19a)'und der Ausnehmung (12a) ein
ganzes Vielfaches der Breite der benachbarten Rippen (19)
und Ausnehmungen (12) betrigt.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die Breite und HShe bzw. Tiefe der Rippe (192a) und der Aus-
nehmung (12a) gréBer ist als die Breite und HShe bzw. Tiefe
der benachbarten Rippen (19) und Ausnehmungen des Saugers

und der Aufsteckhiilse.
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