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@ Kunstharzgebundener Schleifkérper.

@ Kunstharzgebundene Schleifkdrper werden im Bereich
der Bohrung (1) und im Bereich der Aussparung (2) an den
Stirnseiten (3) mit einem wasserabweisenden Kunstharz
versiegelt oder beschichtet. Gleichzeitig wird die Ausspar- / 1
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ung (2} mit einem Radius (4), der dem 0,027- bis 0,2-fachen
des Bohrungsdurchmessers entspricht, abgerundet. Die Ver-
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Beschreibung

pie Erfindung betrifft einen kunstharzgebundenen
Schleifkdérper mit verbesserter Naffestigkeit, der
zum Spannen mit mindestens einer Bohrung sowie
ggf. Aussparungen zur Aufnahme von Spannflanschen
an der Stirnseite des Kdrpers versehen ist.

Kunstharzgebundene Schleifkdrper sind seit langem
exfaolgreich im Einsatz, Es sind auch keramisch
gebundene Schleifkdrper bekannt, die zur
Verbesserung der Festigkeit durchgehend
imprdgniert sind. Die dabei verwandten
Imprdgniermittel setzen die in dem Kdrper
vorhandenen Poren zu und verdndern dadurch die
Schleifeigenschaften zum Negativen, weil durch die
geschlossenen Poren der Abschliff pro Zeiteinheit
verringert wird, zum anderen durch das
eingebrachte Kunstharzmaterial ein gewisser
Schmierfilm erzeugt wird und als dritte Neben-
wirkung in vielen F&dllen noch eine Geruchsbeein-
trichtigung auftritt. In der Praxis werden deshalb
kunpstharzgebundene SchleifkOrper eingesetzt, die
nicht getrdnkt sind. :
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Bei diesen kunstharzgebundenen Schleifkdrpern
ergaben sich beim NafSschliff Ausbriiche im
spannbereich der Schleifkdrper, die zundchst
unerkldrlich waren. Messungen ergaben, daB durch
veridnderung der Scheibentemperatur zwischen -40
und +100 °C zwar eine MaBidnderung auftrat, sich
diese jedoch nur sehr gering auswirkte, da
parallel dazu auch eine Anderung der
Lingenverhdltnisse in der Spannvorrichtung
auftrat. Weitere Untersuchungen fiihrten dann zu
der Erkenntnis, daB durch die Verwendung.von |
Kiihlwasser oder Kiihlschmiermitteln éine Schwdchung
der Kornbindungsbriicken auftritt, die zu einen
sprengfestigkeitsabfall der Scheibe fihren,
desweiteren tritt eine gewisse Quellung auf, die,
da sie nicht durch eine entsprechende
Lingenidnderung der Spannvprrichtpng,gusgggliphen
wird, zu erheblichen Driicken im Spannbéreich_der
Scheibe fithrt, d. h., daB an diesen kr;ﬁigchen
Stellen, also den Aussparungen, eine giﬁbildung
sowie ggf. Ausbriiche auftreten, die4ih dei ;.
weiteren Entwicklung zur Zerstdrung dex Scheibe
fiithren. Bisher nahm man - ohne Kenntnis der
vorstehenden Untersuchungsergebnisse - den
Nachteil in Kauf, daB bei Beriihrung mit Wasser
bzw. Kiihlschmiermitteln ein merklicher Abfall in
der Festigkeit der Schleifkdrper auftritt.

Der vorliegenden Erfindung liegt damit die Aufgabe
zugrunde, einen Schleifkdrper zu schaffen, der
ohne Verringerung der Schleifleistung und ohne
Verinderung der Schleifcharakteristik die Bildung

von Rissen oder Ausbriichen in kritischen Bereichen
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verhindert.

ErfindungsgemdB geldst wird das bei einem
kunstharzgebundenen Schleifkdrper mit verbesserter
NaBfestigkeit, der zum Spannen mit mindestens
einer Bohrung sowie Aussparungen zur Aufnahme von
Spannflanschen an seinen Stirnseiten versehen ist,
dadurch, daB die Aussparungen mit einem Radius
abgerundet ist, der dem 0,027- bis 0,2-fachen des
Durchmessers der Bohrung entspricht, und der
Bereich der Stirnseiten, an dem die Spannflansche
angreifen sowie die Aussparung mit einem
wasserabweisendem Kunstharz versiegelt oder
beschichtet ist.

pDadurch, daB die gefdhrdeten Stellen mit einem
Kunstharz imprdgniert oder beschichtet sind, ist
der Angriff des Wassers in diesem Bereich nicht
mehr méglich, so daB es bei Verwendung von
Kilhlschmiermitteln wadhrend des Schleifens nicht
mehr zu einem Abfall der Festigkeit in diesem
Bereich, also im Flanschbereich der Schleifkorper,
kommt. Zusidtzlich wird durch das Anbringen von
Radien die Kerbwirkung herabgesetzt, so dafi sich

auch dadurch eine Festigkeitssteigerung ergibt.

Der Radius als solcher liegt zwischen dem 0,027-
und dem O,2-fachen des Bohrungsdurchmessers, wobei

die untere Grenze dieses Bereiches weit oberhalb
der bisher iiblichen FertigungsmaBe liegt und der

obere Bereich durch die zur Verfiigung stehende
Fliche und die dadurch auftretende maximal

zuldssige Fldchenpressung begrenzt ist.
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Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Exrfindung
sieht vor, daBf der Durchmesser der Aussparung
gleich oder grdfSler der Summe aus
FlanschauBfSendurchmesser und doppeltem Radius dexr
Abrundung ist. In diesem Falle muB der Flansch in
seinem AuSenbereich nicht angefast werden, was zu
einer Vereinfachung bei der Flanschherstellung
fiihrt. Trotzdem tritt keine Beschddigung der

Aussparung beim Spannen des Schleifkdrpers auf.

Eine besonders bevorzugte Ausgestaltung der
Erfindung sieht vor, daB der Radius gleich oder
gréBer 1,48 ° dBékfﬁ;g ist.

Als Kunstharz fir die Versiegelung oder
Beschichtung sind eine Vielzahl von Stoffen
einsetzbar, wie beispielsweise Schellack oder eine
dthanolische Novolack-L&sung. Besondexrs bevorzugt
wird jedoch Epoxidharz, weil dieser auBer der
wasserabweisenden Wirkung auch zu einer
zusdtzlichen mechanischen Verfestigung dieses

kritischen Bereiches des Schleifkorpers fihrt.

Vorteilhaft werden dabei die Kunstharze in
fliissiger Form als schnellhdrtende Klarlacke
aufgebracht, was vor oder nach dem Brennen, also

dem Aushidrten dex Schleifkdrper, erfolgen kann.
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Beispiel 1
Es wurde ein Schleifkérper mit folgenden
Abmessungen gefertigt:

Aufendurchmesser 508,0 mm,

Breite 152,5 mm,
Bohrungsdurch-

messex 304,8 mm

2 Stirnflédchen-

aussparungen 365,0 mm Durchmesser,
Tiefe 25,0 mm,

Radius an der

Aussparung 18,0 mm.

82 kg Korn der Kornung 800 eines weiflen
Edelkorundes wurden mit 3 kg flliissigem Resol der
viskositdt 600 bis 1.000 cp benetzt und dreiBig
Minuten in einem Planetenrithrwerk gemischt. Dem
benetzten Korn wurden sodann 15 kg
Novolak-Phenolharz zugegeben und fiinf Minuten
vermengt. Dabei entstandene Agglomerate und
gusammenballungen wurden abgesiebt. 77,8 kg dieser
Mischung wurden in einer Pref8form verteilt und in
iiblicher Weise zu Schleifkorpern der oben
genannten Abmessung verpreft. Die Aushédrtung
erfolgte wie iiblich durch Aufheizen bis 80 Oc in
sechs Stunden

Haltezeit bei 80 Oc drei Stunden,

Aufheizen bis 90 O¢ in finf Stunden,
Aufheizen bis 120 ©C in acht Stunden,

Aufheizen bis 130 °C in vier Stunden,
aufheizen bis 140 O¢c in vier Stunden,

Aufheizen bis 150 O¢ in vier Stunden,
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Aufheizen bis 160 Oc in vier Stunden,
Aufheizen bis 175 Oc in vier Stunden,

Haltezeit bei 175 Oc sechs Stunden.

Nach dem Aushidrten wurde an dem Schleifkdrper eine
beidseitige Aussparung der Abmessung 365,0 mm
Durchmesser x 25,0 mm Tiefe angebracht. Der Radius

der Russparung betrug 18,0 mm.

Beispiel 2

Bei einem gemdB Beispiel 1 gefertigten
Schleifkérper wurde die Aussparung der
Flanschbereiche und ein Teilbereich der
Stirnseiten mit 20,0 g eines Zweikomponenten
Korrosions-Emaille-Lacks, Viskositdt 400 bis 500
cp, Hersteller Fa. Stromit, lackiert. Der Lack
wurde mit einem Pinsel von Hand aufgebracht und
nach dreistiindiger Trocknung wurde der vorstehend
definierte Schleifkdrper erneut beschichtet. Die
Aushidrtezeit betrug bei Raumtemperatur zwolf
stunden, die Beschichtungsstidrke bei dex

partiellen Lackierung lag bei 1,5 mm.

Beispiel 3

Ein gemidB Beispiel 1 erstellter SchleifkOxrper
wurde in den Bereichen der Aussparung des
Flansches und in einem Teilbereich der Stirnseite
mit einer &athanolischen Novolak-Ldsung versiegelt.
Dazu wurden 50,0 g Novolak erwArmt und in 50,0 g
Athanol eingeriihrt und zuxr Loésung gebracht. Die

.Oosung wurde nach Abkiihlung auf die vorgenannten
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Bereiche aufgebracht, die Versiegelung wurde bei

130 °C ausgehdrtet, die Aushidrtedauer betrug vier
stunden, die Eindringtiefe der Impragnierung lag

bei 2,5 mm.

Die Erfindung wird nachstehend anhand dexr
Zeichnungen niher erlidutert, ohne sie jedoch

darauf zu beschrénken.

Fig. 1 =zeigt einen Schleifkdrper in
perspektivischer Darstellung,

Fig. 2 einen auf eine Welle aufgebrachten
Schleifkdrper im Schnitt,

Fig. 3

und 4 Jje einen Ausschnitt aus den Stirnseiten
des Schleifkdrpers im Bereich III bzw. IV,

Fig. 5 eine weitere Ausfiihrung eines
Schleifkdrpers in vergroferter

Detailschnitt-Darstellung.

Der Schleifkdrper (7) ist iiber Flansche (6) mit
einer Welle (8) verbunden, die sich durch die
Bohrung (1) des Schleifkdrpers (7) erstreckt. Die
Ringschulter bzw. der Flansch (6) sind in den
Aussparungen (2) angeordnet. Thr AuBSlendurchmesser
erstreckt sich bis in die Ndhe des Radius (4), mit
dem die Aussparungen (2) gerundet sind. Die
Bereiche (5) der Stirnseiten (3), die gegen die
Aussparungen (2) durch den Radius (13) gerundet
sind, sowie die Aussparungen (2), die gegeniiber
der Bohrung (1) durch die Radien (14) gerundet
sind, sind mit einem Klarlack auf Basis von

Epoxidharz beschichtet, wodurch die Poren (9) in
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diesem Bereich geschlossen sind.

Der Durchmesser (11) der Ausnehmungen (2) hat in
Figur 1 und 2 etwa den Wert des AuBendurchmessers
des Flansches (6) plus 2x GréBe von Radius (4),
dessen Mittelpunkt hier innerhalb des
Schleifkdrpers (7) liegt.

Wie aus Figur 4 zu erkennen, weist der
Schleifkdrper (7) im Bereich der Stirnseite (3)
nach auBen gedffnete Poren (9) auf, die durch eine
Beschichtung (12) abgedeckt sind.

GemdfB Figur 3 ist statt einer Beschichtung (12)
eine Versiegelung (10) eingebracht, d. h. es wurde
ein Material mit einer geringeren viskositédt
eingesetzt, das in die Poren (9) eingedrungen ist
und diese auffillte. Die Eindringtiefe lag in

diesem Fall bei 2,5 mm.

pie Figur S5 zeigt in einer weiteren Ausfiihrung,
daf der Radius (4') gegeniiber den Radien (13, 14)
wesentlich grofier ausgefithrt ist. Ferner ist
daraus ersichtlich, daB der Mittelpunkt M', von
dem der Radius (4') ausgeht, auBerhalb des

Schleifkorpers (7) angeordnet ist.
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Patentanspriiche

. Kunstharzgebundener Schleifkorper mit

verbesserter NaBfestigkeit, der zum Spannen
mit mindestens einer Bohrung sowie
Aussparungen zur Aufnahme von Spannflanschen
an seinen Stirnseiten versehen ist, dadurch
gekennzeichnet, daB die Aussparung (2) mit
einem Radius (4) abgerundet ist, der dem
0,027- bis 0,2-fachen des Durchmessexrs der
Bohrung (1) entspricht und der Bereich (5) der
Stirnseiten (3), an dem die Spannflansche (6)
angreifen, sowie dlie Aussparung (2) mit einem
wasserabweisenden Kunstharz versiegelt oder
beschichtet ist.

. Kunstharzgebundener Schleifkdrper nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB derx
Durchmesser (11) der Aussparung (2) gleich
oder grofBer der Summe aus
Flanschaufilendurchmesser und dem doppelten des
Radius (4, 4') ist.

Kunstharzgebundener Schleifkorper nach einem

dexr Anspriiche 1 und 2, dadurch gekennzeichnet,
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daB der Radius (4, 4') gleich oder grofer

. 0,32 .
1,48 dBoﬁiung betragt.
Kunstharzgebundener Schleifkorper nach einem
der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
daB das Kunstharz fiir die versiegelung oder

Beschichtung ein Epoxidharz ist.

Kunstharzgebundener schleifkorper nach einem
der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
daB das Kunstharz fir die versiegelung oder
Beschichtung in flissiger Form als

schnellhdrtender Klarlack aufgebracht ist.
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