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@ Vorrichtung zum Erzeugen einer Entgiftungsemulsion fiir Kampfstoffe.

@ Das Verfahren dient zum Erzeugen einer Entgif-
tungsemulsion insbesondere fiir ABC-Kampfstoffe,
bei dem die Stoffe nach einer vorgegebenen Rezep-
tur gemischt und unter Druck verspritzt werden.
Hierbei wird zunfchst das Wasser aus einem Was-
serbehilter 1 von einer Hauptpumpe 2 abgesaugt,
deren Druckseite Uber einen KurzschluBkreislauf 4
wieder mit dem Wasserbehélter 1 verbunden ist. An-
schlieBend wird ein Wasserteilstrom Uber eine Lei-
tung 5 abgezweigt und zum Mischen mit dem Stoff
C 8 (Calciumhypochliorit) verwendet. Der Hauptlei-
tung 12 wird dann Uber eine Dosierpumpe 10 ents-
prechend einer ersten Mischstrecke 36 das Gemisch
aus A 4 und einem Emuigator der Hauptleitung 12
zugeflihrt und in einer zweiten Mischstrecke 37 der
Brei aus Wasser und C 8 der Hauptleitung 12 beige-
geben. Unter Einhaltung einer ausreichenden Eniwic-
klungszeit, ggfs. unter Verwendung eines Inliners 34
wird die Emulsion Uber Ausbringlanzen 14 ausge-
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Vorrichtung zum Erzeugen einer Entgiftungsemuision fiir ABC-Kampfstoffe

Die Erfindung bettrift ein Verfahren zum Erzeu-
gen einer Enigiftungsemulsion fiir ABC-Kampf-
stoffe, bei dem die Stoiffe nach einer vorgegebenen
Rezepiur wie Calziumhypochlorit in pulveriger bis
Granulatform, Perchlordthylen, einem Emulgator
und Wasser gemischi und unier Druck verspritzt
werden.

Fir die Dekontamination von Gerdten und
Geldnde wird eine Emulsion mit einer bestimmten
Rezeptur verwendet, die nach einem vorgegebenen
sehr zeitaufwendigen Verfahren hergestellt wird.
Sie besteht aus:

7.5 Gewichisprozent C 8 (Calciumhypochiorit pulv-
rig bis granulatfdrmig)

0.8 Gewichtsprozent Emulgator

15 Gewichtsprozent A 4 (Perchlordthyien)

76,7 Gewichisprozent Wasser

Die Bereitungszeit dauert nach den bekannten
Verfahren etwa 30 Minuten. Ein weiteres Problem
besteht darin, daB die Emulsion tankweise (etwa
1.500 Liter) angesetzt wird, so daB haufig groBere
Restmengen unverwertet librig bleiben. Bei dem
bekannten Verfahren ist aus logistischen und
technischen Grilinden eine be stimmte Reihenfolge
erforderlich, da die Zumischung manuell erfolgt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
direktes Ausbringverfahren vorzuschiagen, bei dem
unter Erhalt der bisherigen Rezeptur eine erhe-
bliche Steigerung der bisherigen Kapazitdt m&glich
ist und eine bessere Ausnutzung des Stoffes erzielt
wird. Hierbei soll auch eine einwandfreie Emul-
sionsbildung ohne Anhebung der Temperatur er-
reichbar sein. Diese Aufgabe wird nach dem Ver-
fahren dadurch geldst, daB einem unter Druck ste-
henden Wassersirom die Stoffe zudosiert und in
einzelnen Mischstrecken zur fertigen Emulsion
gemischt werden.

Ein vorteilhafier Verfahrensschritt besteht darin,
daB in einer ersten Stufe Perchlordthylen mit dem
Emulgator vorgemischt dem Wasser beigegeben
wird und in einer zweiten Stufe ein Brei aus Was-
ser und Calziumhypochlorit gebildet oder trockenes
Calziumhypochlorit in entsprechender Menge dem
Vorgemisch zugegeben wird. Ein weilerer
Verfahrensschritt sieht vor, da8 das Gemisch durch
ginen Emulsionsbeschleuniger (Inliner) geleitet
wird.

Nach einem anderen Verfahrensschritt geht
man so vor, daB im Bereich der Mischsirecken
unmittelbar nach der C 8-Wassergemisch-Zudosie-
rung die FlieBgeschwindigkeit erhGht wird.
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Ein weiterer Verfahrensschritt sieht vor, daB in
einer ersten Stufe hochkonzenirierte Voremulsion
gebildet wird, die in einer zweiten Stufe unter Bei-
gabe der fehienden Wassermenge zur Anwendun-
gsemulsion aufbereitet wird.

Eine vorteilhafte Vorrichtung zum Durchflihren
des Verfahrens besteht darin, daB an einem Was-
serbehidlter eine Haupipumpe angeschiossen ist,
deren Druckseite Uber ein Druckhaltesicherheitsve-
ntil mit dem Tank in einem KurzschiuBkreisiauf
verbunden ist, daB an der Druckseite eine Wasser-
leitung mit einer Dosiereinrichiung zu einem Mi-
schbehlter mit einer dosierten Zufiihrung fir Cal-
ziumhypochlorit angeordnet ist, da8 nach der vor-
stehenden Wasserieitung ein Behilier fir das
Gemisch aus Perchiorithylen und dem Emuigator
Uber eine Dosierpumpe angeschlossen ist, daB der
Mischbehilter Uiber eine weitere Dosierpumpe mit
der Haupileitung verbunden ist, in die ein Vormi-
schbehélter eingeseizt ist, dem Ausbringlanzen
nachgeordnet sind.

Eine vorteilhafte Ausflihrungsform der Vorrich-
tung sieht vor, daB der Mischbehilter mit einer
Niveausteuerung versehen ist, die eine Zellrad-
schleuse oder Fo&rderschnecke als dosierie
Zuflhrung und ein Zuschaltventil als Dosiereinrich-
tung steuert.

Weiterhin geht man so vor; da8 der Vormi-
schbehilter mit Strémungsblenden versehen ist.

Es ist vorteilhaft, daB als Dosiereinrichtung zum
Mischbehélier sine Dosierpumpe vorgesehen ist.

Eine vorteilhafte Ausflihrungsform der Vorrich-
tung sieht vor, daB in die Hauptleitung vor den
Zuleitungen zu den Chemikalienbehiltern ein Was-
sermengenteiler angeordnet ist, wobei die Teil-
stromleitung im hinteren Bereich des Vormi-
schbehiliers zugefiihrt wird. Vorteilhaft miindet die
Teilstromleitung mehrstufig in  den  Vormi-
schbehalter.

Weiterhin ist es vorteilhaft, da8 in der Zuleitung
vom Mischbehilter mit dem C 8-Brei ein Inliner
vorgesehen ist. Vorteilhaft ist jede Ausbringlanze
mit einem Zusatzmischbehilter versehen.

Eine weitere vorteilhafte Ausflhrungsform be-
steht darin, daB in der Hauptleitung vor dem Vormi-
schbehélter ein DurchfluBmengenmesser vorgese-
hen ist, der die Dosierpumpen steuert und eine
Drehzahisteuerung der Haupipumpe vorsieht.

Es ist weiterhin vorteilhaft, daB die Haupt-
pumpe als Fdrder-und Mischpumpe in einem Kurz-
schiuBkreisiauf zum Vormischbehélter angeordnet
ist.
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Nach einem weiteren Vorschlag geht man so
vor, daB die Hauptpumpe nach dem Verdringer-
Hydrostatik-Prinzip arbeitet und entsprechend der
zugeschalteten Ausbringlanzen auf Drehzahl ge-
bracht ist.

Es wird weiterhin vorgeschlagen, daB8 der
Vormischbehélter vertikal angeordnet ist und zur
DurchfluBrichtung geneigte Mischblenden aufweist.

Vorteilhaft weist der Vormischbehilier ein
Ruhrwerk auf.

Es wird weiterhin vorgeschlagen, daB in dem
Vormischbehilter eine Mischschaufel oder ein Mi-
schblatt exzentergetrieben angeordnet ist.

Eine weitere vorteilhafte Ausflihrungsform der
Erfindung besteht darin, daf die Hauptleitung an
ein Leitungsnetz angeschlossen ist, wobei in der
Hauptleitung ein mit den Dosierpumpen gekuppei-
ter Wassermotor angeordnet ist.

Weiterhin wird vorgeschiagen, daB als Niveau-
stellung flir den ersten Mischbehélter seine
Schwimmer-Direkisteuerung vorgesehen ist.

Nach einem weiteren Vorschlag der Erfindung
geht man so vor, daB der Vormischbehilter als
Rotationsmischer mit Zwangsumlenkung ausgebil-
det ist.

Es wird vorgeschlagen, daB8 der Wasserzulauf
von der Hauptleitung zusammen mit dem Gemisch
aus Perchlordthylen und Emulgator von der
Niveausteuerung gesteuert, dem Mischbehditer
zuflihrbar ist, und daB die Hauptpumpe in einem
KurzschluBkreislauf am  Mischbehdlter ange-
schiossen ist.

Weiterhin geht man so vor, daB die Zuflihrung
des Gemisches durch einen seitlich in dem Mi-
schbehdlter gegen eine Prallplatte gerichteten
Strahl erfolgt, wobei oberhalb des Strahles ein
Behiiter mit Zellradschleuse fiir das Calziumhy-
pochlorit vorgesehen ist. Ferner wird das Gemisch
so zugefiihrt, daB die einzelnen Zellen der
Schleuse freigespliit werden.

Es wird weiterhin vorgeschiagen, daB in die
Hauptieitung eine Pumpe geschaltet ist oder das
Wasser Uber eine Druckminderer und ein zu-
schaltbares Drosselventil flieBt.

Eine weitere Vorrichtung besteht darin, daB der
Bodenbereich des Mischbehilters als Mi-
schkammer flir die Hauptemulsion ausgebildet ist
und die vom Mengenteiler abgezweigte Teilstrom-
leitung an die Mischkammer angeschlossen ist.

Es wird vorgeschlagen, daB die Niveausteue-
rung hdhenverstellbar ist.

Eine weitere vorteilhafte Ausfiihrungsform sieht
vor, daB der erste Mischbehilter mit einem druc-
klosen vertikal angeordneten Rotationsmischer mit
Zwangsumlenkblechen versehen ist, wobei der ob-
ere Behidlterbereich als zweite Mischstrecke und
der untere Behéalterbereich zum Bilden der Haupte-
mulsion vorgesehen ist.
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Es wird weiterhin vorgeschiagen, daB an die
Hauptleitung eine Zusatzpumpe angeschiossen ist,
die Uber die Teilstromleitung mit dem unteren
Behalterbereich verbunden ist und die Uber einen
Dreiwegehahn und eine parallele Leitung flr die
Anfahrphase Uberbriickbar ist.

Weiterhin wird vorgeschlagen, daB der Mi-
schbehilter eine schrig angeordnete and abfal-
lende Wanne aufweist, die mit Hilfe von Zwi-
schenwdnden in kleine, nach oben offene
Behiltnisse unterteiit ist, wobei in dem Mi-
schbehilter ein Schwenkriihrer angeordnet ist.

Ferner wird, wenn eine exakie Mi-
schgenauigkeit nicht erforderlich ist, vorge-
schlagen, auf die Zwischenwinde zu verzichten, so
daB die Emulsion sich wdhrend des Durchflusses
durch den quer liegenden Behilter mit Hilfe des
Schwenkriihrers bildet.

Es ist weiterhin vorteilhaft, daB an eine Zulau-
fleitung zum Mischbehélter mit einem Anschiuf
und eine Riicklaufleitung zum Behélter mit einem
Anschiuf ein selbstidndiges temperaturgeregeltes
Durchlauferhitzersystem mit Pumpe angeschlossen
ist.

SchiieBlich wird vorgeschiagen, daB in einer
Ricklaufleitung des Behélters ein Durchlauferhitzer
angeordnet ist.

Das erfindungsgem&Be Verfahren bringt den
Vorteil einer erheblichen Erh&hung der Ausbringka-
pazitat, wobei das Verbleiben von gréferen Rest-
mengen vermieden wird. Hierbei hat es sich her-
ausgestellt, da# die vorgesehene Reihenfolge fiir
das Zusammenflihren der einzelnen Emulsions-
komponenten, ndmlich Wasser, anschliefiend A 4
mit Emulgator und anschiieBend C 8 die kiirzesten
Emuilgierzeiten bringt. Andere Reihenfolgen fiihren
vorzdgert zur Emulsion.

Die zum Durchflihren des Verfahrens vorgese-
hene Vorrichtung ist in ihrem Aufbau einfach und
robust und ermdglicht eine einfache Bedienung.
Sie ist hierbei gegen alle Emulsionskomponenten
resistent. Weiterhin ist es mdglich, bekannte und
bewdhre Gerite zu verwenden.

Auf die Beschriebung anderer Emulsionen, wie
2.B. Emulsionen zur atomaren Dekontamination
bzw. Ubungsemulsionen, die neutral und umwelt-
freundlich sind, wird verzichtet, da sie lediglich
andere Komponenten und Rezepturen haben, je-
doch auf 3hnliche Weise, z.B. durch zus&tzliche
Dosierpumpen bzw. andere Drehzahlen aufbereitet
werden kdnnen.

Die Erfindung wird in der nachfolgenden Be-
schreibung anhand von Ausflihrungsbeispielen in
Verbindung mit den Zeichnungen nzher erléutert.

Es zeigen,

Fig. 1 eine erste Ausfllhrungsform einer
derartigen Vorrichtung in Form eines Schaltbildes,
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Fig. 2 eine weitere Ausbildungsform der Vor-
richtung,

Fig. 3 eine weitere Ausflhrungsform der Vor-
richtung in Form eines Schaltbildes,

Fig. 4 eine weitere Abwandlung der Vorrich-
tung,

Fig. 5 ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der
Vorrichtung,

Fig. 6 eine andere Ausflhrungsform der Vor-
richiung,

Fig. 7 ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel der
Vorrichtung,

Fig. 8 eine weitere Abwandlung der Vorrich-
tung,

Fig. 9 eine Abwandlung der Vorrichiung
gemdB Figur 8,

Fig. 10 und 11 eine andere Ausbildung des
Vormischbehélters in Figur 9 im AufriB und einer
Seitenansicht,

Fig. 12 ein anderes Ausfihrungsbeispiel flr
den Vormischbehalter,

Fig. 13 ein weiteres Ausflihrungsbeispiel fur
die Ausbildung der Vorrichtung,

Fig. 14 eine weitere Ausflihrungsform dieser
Vorrichtung,

Fig. 15 ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel der
Vorrichtung,

Fig. 16 eine weitere Abwandlung der Vor-
richtung,

Fig. 17 eine weifere Ausfhrungsform der in
Fig. 186 dargestellten Vorrichtung und

Fig. 18 eine weitere Ausflihrungsform der
Vorrichtung nach Fig. 16

Die in Figur 1 dargestellte Vorrichtung besitzt
einen Wasserbehdlier 1, aus dem das fir das
Verfahren gebrauchte Wasser entnommen wird.
Die Wassereninahme erfolgt {ber eine Haupt-
pumpe 2, an deren Druckseife das Wasser Uber
einen KurzschluBkreislauf 4 mit Druckhaltesicher-
heitsventii 3 wieder in den Behilter 1
zuriickgepumpt werden kann. Die Haupipumpe ist
so dimensioniert, daB selbst bei Zuschaliung aller
Verbraucher ein definierter Druck im System herr-
scht. Das Druckhaltesicherheitsventil 3 besitzt eine
sehr flache Charakieristik, die dafiir sorgt, daB der
Systemdruck fast durchfluBmengenunabhingig
konstant bleibf. Dadurch ist gewZahrleistet, daB der
Systemdruck bei entsprechend dimensionierten
Leitungsquerschnitten auch unabhingig von den
zugeschalieten Verbrauchern nahezu konstant
bleibt. Fermer besteht die Mdglichkeit, den jeweili-
gen Verbraucherstrom, der vorgegeben wird, durch
einzelne an die Hauptleitung 12 angeordnete Aus-
bringlanzen 14, ausgrund der verbleibenden Visko-
sitét ebenfalls als nahezu konstante MefBgréBe vor-
auszusetzen.
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AnschlieBend an den KurzschluBkreislauf 4
zweigt von der Hauptleitung 12 eine Wasserleitung
5 ab, die Uber ein Zuschaliventil 6 in einen Mi-
schbehilter 7 miindet. Auf diesem Mischbehiiter 7
ist ein Behdlter 29 angeordnet, der C 8 -Granulat
oder Pulver enthdlt. Zur dosierien Zuflihrung die-
ses Stoffes ist zwischen den Behiltern 7,29 eine
Zeliradschleuse 8 vorgesehen, wobei in dem
Behalter 7 ein Brei aus C 8 und Wasser gebildet
wird, dessen Mischungsverhdlinis etwa 1 : 1

"betrigt. Das Zuschaliventii 6 und die Zellrad-

schleuse 8 werden gemeinsam Uber eine Niveau-
steuerung 15 zu-bzw. abgeschaliet. Dieses Mi-
schungsverhltinis hat den Voreil, daB ein
verhdltnism#Big kleiner Mischbehalter 7 mdglich
ist. Um eine guie Durchmischung des Breies und
eine Vorzerkleinerung der C 8 -Granulate sicherzu-
stellen, ist im Mischbehilter 7 ein Rihrwerk 31
vorgesehen.

Nach der Abzweigung der Wasserleitung 5 ist
eine Zuleitung 32 flir einen Behilter 9 vorgesehen,
der ein Gemisch aus Perchlordthylen (A 4) und
einem Emulgator enthdit. Dieses Gemisch wird
Uber eine Dosierpumpe 10 der Hauptleitung 12
zugeflihrt. Die Hauptieitung 12 mindet hiernach in
einen Vormischbehditer 13. In diesen Vormi-
schbehdlter 13 miindet eine Leitung 33, die an den
Mischbehilter 7 angeschlossen ist und den Brei
aus Wasser und C 8 Uber eine Dosierpumpe 11
zudosiert. AnschlieBend an den Vormischbehiiter
13 befindet sich ein Inliner (Emulsionsbe-
schleuniger) 34, um eine sofortige Emulsion ents-
prechend der vorgegebenen Rezeptur zu erhalten.
In diesem Inliner 34 werden die Teilchen zusitzlich
unter hohem hydrodynamischem Druck sowie
Schereinflissen zerkleinert und vermischt. Vor dem
Inliner 34 wird zwischen der Einmiindung der Lei-
tung 32 und der Leitung 33 eine erste Mi-
schsirecke 36 und zwischen der Einmiindung der
Leitung 33 und dem Inliner 34 eine zweite Mi-
schstrecke 37 fiir die komplette Rezepfur eingehal-
ten. Die Dosierpumpen 10,11 werden in
Abhangigkeit zu den jeweils zugeschalteten Aus-
bringlanzen 14 Gber Strémungsschalter 35 gesteu-
ert.

Bei der in Figur 2 dargesteliien
Ausflihrungsform der Vorrichtung ist an Stelle eines
kleineren Vormischbehélters 13 und des Inliners 34
ein der Entwicklungszeit angepaBter gréBerer Mi-
schbehélter 13 vorgesehen, in dem zum Erreichen
einer besseren Durchmischung Sirdmungsblenden
16 eingebaut sind. Um ein Absefzen der C 8 -
Partikel zu vermeiden, sind die Strémungsblenden
16 bis zum Bereich der allm3hlichen Emuisionsbil-
dung eng gehalten, was dort eine hdhere FlieBge-
schwindigksit zur Folge hat.
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Die in Fig. 3 dargestelite Vorrichtung besitzt
einen Wasserbehélter 1, aus dem das gebrauchte
Wasser entnommen wird. Die Entnahme erfolgt
{iber eine Hauptpumpe 2, an deren Druckseite das
Wasser Uber einen KurzschiuBkreislauf 4 mit
Druckhaltesicherheitsventii 3 wieder in den
Behélter 1 zuriickgepumpt werden kann. Weiterhin
flhrt vom Wasserbehilter 1 eine Wasserleitung 5
zu einem Mischbehdlter 7, auf dem ein Behdlter 29
angeordnet ist, der C 8 -Granulat oder Puiver
enthélt. Zwischen den Behdltern 7, 29 ist eine
Zellradschleuse 8 vorgesehen, wobei in dem
Behdlter ein Brei aus C 8 und Wasser gebildet wird
und der Wasseranteil etwa 10 % der Gesamimi-
schung betrégt. In die Leitung 5 ist eine Dosier-
pumpe 17 eingebaut, die mit der Zeliradschleuse 8
gekoppelt ist und Uber eine Niveausteuerung 15
zu-bzw. abgeschaltet wird. Vor einem Vormi-
schbehilter 13 ist mit der Leitung 12 Uber eine
Zuleitung 32 ein Behdlter 9 verbunden, der ein
Gemisch aus Perchiordthylen (A 4) und einem
Emuigator enthilt. Dieses Gemisch wird (iber eine
Dosierpumpe 10 der Hauptleitung 12 zugefiihrt. In
den Vormischbehélter 13 miindet eine Leitung 33,
die an den Mischbehiiter 7 angeschiossen ist und
den Brei aus Wasser und C 8 Uber eine Dosier-
pumpe 11 zudosiert. In dem Vormischbehilter 13
sind Strémungsblenden 16 eingebaut. Die erste
und die zweite Mischstrecke 36 bzw. 37 sind ents-
prechend gekennzeichnet.

Bevor der aus C 8 und Wasser bestehende
Brei dem Vormischbehdlter 13 zugefihrt wird, pas-
siert er einen Inliner 53, wodurch die C 8 -Aggre-
gate stark verfeinert und eine Flokkenbildung in der
Emulsion im unteren Bereich vermieden wird. Bei
Temperaturen Uber 25° ist die Flockenbildung we-
niger problematisch.

Anschliefend an den KurzschluBkreislauf 4 ist
in der Haupileitung 12 ein Wassermengenteiler 50
angeordnet, wobei eine Teilstromieitung 51 in den
Endbereich des Mischbehiiters 13 mehrstufig, bei-
spielsweise in einem Bereich 52 einmindet. Die
direkt {ber die Leitung 12 =zugeflihrte Wasser-
menge in Verbindung mit der aus dem Behditer 7
kommenden Wassermenge ergibt einen Anteil von
etwa 20 bis 40 %. Der zweite Strom Uber die
Leitung 51 ergfnzt die fehlende Restmenge zu
76,7 Gewichtsprozent Wasser.

Verfahrenstechnisch wird in der ersten Stufe
eine hochkonzentrierte Voremulsion und in der
zweiten Stufe erst die der beschriebenen Rezeptur
entsprechende Anwendungsemulsion aufbereitet.
Im einzelnen ist folgende Vorgehensweise erforder-
lich: Zuerst werden etwa 20 bis 40 % Wassera-
nieile mit bereits vorgemischitem 15,8 % Perch-
lordthylen und Emulgator vermischt und an-
schlieBend 7, 5 % C 8 eingebracht und so in
Bewegung gehalten, da8 nach etwa 10 bis 60 Se-
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kunden eine Voremulsion entsteht. Mischt man in
der zweiten Stufe die noch zu 76,7 % fehlende
Wassermenge langsam dazu, dann entsteht fast
ohne Verzdgerung die Hauptemulsion.

Durch diese Vorgehensweise wird auch bei
Wassertemperaturen nahe dem Gefrierpunkt noch
eine Emulsion erreicht. Nach dem bisherigen Ver-
fahren muBte das Wasser bei solch niedrigen Tem-
peraturen auf ca. 20° C angewarmt werden.

Wird die Voremulision in einer anderen Reihen-
folge aufbereitet, dann verzégert sich zwar die Vor-
emulsionsbildung, hat jedoch auf das zeitliche Ent-
stehungsverhalien der Hauptemulsion keinen Ein-
fluB. Wird eine h&here Viskositdt der Emulsion
bendtigt, dann besteht die Mdglichkeit, diese durch
Verénderung der Rezeptur (z.B. Erhdhung des
Wasseranieiles nach fertiger Emuilsion) oder
Verédnderung der hydrodynamischen Beeinflussung
nach oben zu verdndern.

Bei der in Figur 4 gezeigten AusfUhrungsform
ist anstelle des Zuschaltventiles 6 als Dosierein-
richtung eine Dosierpumpe 17 vorgesehen, die mit
der Zellradschieuse 8 gekoppelt ist und Uber die
Niveausteuerung 15 zu-bzw. abgeschaltet wird.
Weiterhin ist jeder Ausbringlanze 14 ein kleiner
Zusatzmischbehdlter 18 zugeordnef, in dem
Strédmungsblenden angeordnet sind. Dies hat den
Vorteil, daf beim Einsatz von z.B. nur einer Lanze
14 nach Beendigung der Dekontaminationsarbeiten
wesentlich kleinere Verlustimengen an Emulsion
vorhanden sind, wobei nach Beendigung der Arbei-
ten nicht ein groBer Behdlter, wie beispielsweise
bei dem Ausflihrungsbei spiel nach Figur 2 entleert
werden muB.

Bei der in Figur 5  dargesiellten
Ausfihrungsform der Vorrichtung ist auf der Druck-
seite der Hauptpumpe 2 und nach dem Kurz-
schlugkreislauf 4 in der Hauptleitung 12 ein Durch-
fluBmengenmesser 19 vorgesehen, der die Dosier-
pumpen 10, 11 steuert, sowie eine Drehzahlsteue-
rung flir die Hauptpumpe 2 bewirkt.

Das in Figur 5 dargestellte Ausflihrungsbeispiel
188t sich auch lber ein Wasserleitungsnetz betrei-
ben, wobei jedoch zum Erzeugen definierter
Verhilinisse die Vorschaltung eines Druckminde-
rers erforderlich ist.

Bei der in Figur 6  dargestellten
Ausflihrungsform der Vorrichtung ist die Haupt-
pumpe 2 so geschaliet, daB sie als Férder-und Mi-
schpumpe =zugleich verwendet wird. Dazu wird
Uber den Vormischbehditer 13 ein Kurz-
schiuBkreislauf 4 gebiidet, wobei das Ventil 3 die
Aufgabe hat, einen bestimmten Druck auf der
Druckseite des Systems sicherzustelien und bei
gedffneten Ausbringlanzen 14 einen Teilstrom
sowie bei geschlossenen Ausbringlanzen den
Hauptstrom im KurzschiuB umzuleiten.
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Ein solches System hat den Vorieil, da8 die
zusammengebrachten Medien, z.B. bei Verwen-
dung einer Krieselpumpe, sofort einen
hydrodynamischen Mischeffekt erfahren und die
Emulsion im Mischbehilter 13 noch entsprechend
Zeit hat, sich zu entwickeln. Da die UmwZalzmenge
wesentlich gréBer ist als die Zu-bzw. AbfluBmenge
und die Flissigkeit immer in Bewegung bleibt, be-
steht keine Gefzahr, daB sich im Mischbehilter 13 C
8 -Pariikel absetzen. Dem Wasserbehdlter 1 wird
hierbei immer nur dann Wasser entnommen, wenn
Emulsion Uber die Lanzen 14 abgefiihrt wird. Wei-
terhin besteht die M&glichkeit, die Pumpendrehzaht
in Abh#ngigkeit zur Eninahmemenge {ber die
Steuerschalter 35 an den Lanzen 14 zu steuern.

Zur vollstéindigen Emulsionsentleerung des Mi-
schbehilters 13 werden die Dosierpumpen 10, 11
abgeschaltet und die Pumpendrehzahl so reduziert,
daB das Ventil 3 nicht mehr anspricht. Fir die
Anwendung dieses Prinzips ist es erforderlich, daB
die zum Einsatz kommende Pumpe 2 resistent
gegen aggresive Emulsionen ist.

Bei der in Figur 7 dargesteliten Vorrichtung
arbeitet die Haupipumpe 2 nach dem Ver-
dréngerPrinzip (hydrostatisch). Dadurch ist sicher-
gestellf, daB eine drehzahiproportionale Fdrderung
zustandekommt, wobei die Drehzahl ein Parameter
flr die Umwilzmenge ist. Wird Emulsion ge-
brauchf, dann wird die Pumpe 2 auf eine der
Anzahl der zugeschaliefen Lanzen 14 enispre-
chende Drehzahl gebracht. Gleichzeitig werden die
Dosierpumpen 10,11 mit Hilfe einer Kupplung 38
zugeschaltet. Da sich die einzelnen Schaltstufen
ebenfalls auf die Dosierpumpen 10,11 auswirken,
ist eine den jeweiligen DurchfluBmengen proportio-
nale Zudosierung sichergestelit.

Findet keine Eninahme stait, dann lduff die
Haupipumpe 2 mit einer Grunddrehzahl und der
Fdrderstrom flieBt Uber den KurzschluBkreislauf 4
zurlick in den Tank. Hierbei erfolgt keine Zudosie-
rung, da die Dosierpumpen 10,11 abgeschaltet
sind.

Bei der weiteren in Figur 8 gezeigten
Ausflihrungsform ist ein vertikal angeordnster
Vormischbehélter 13’ vorgesehen, in dem mit zur
DurchfluBrichtung geneigte Mischblenden 20 an-
geordnet sind. Ein Abseizen von C 8 -Partikeln
auch bei geringen Sirdmungsgeschwindigkeiten
wird vermieden. Der WasserfluB in dem Behilter
13" erfolgt von oben nach unten.

Die Figur 9 zeigt eine andere Ausbildung des
Behilters 13", wobei in diesem Behilter 13’ ein
Riihrwerk 21 angeordnet ist. Dieses Riihrwerk 21
muB so ausgelegt sein, daB einmal eine Teilchena-
blagerung vermieden wird und andererseits eine
sichere Emulsionsbildung m&glich ist.
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Die Figuren 10 und 11 zeigen eine andere
Ausbildung des Behalters 13', wobei der Behilter
in die Hauptleitung 12 so eingeschaltet ist, daB er
von unten nach oben durchsirdmt wird. In dem
Behélter 13’ befindet sich eine Mischschaufel 22,
die oben am Behdlter an einem Gummilager 39
gehaltert ist und die Uber einen Exzenterantrieb 40
hin-und her bewegt wird. Das Blatt der Schaufel 22
ist mit Léchern 41 versehen.

Somit erfolgt gemaRB den Erfordernissen unmit-
telbar nach dem Einireffen der Komponenten in
den Behélier zu Beginn der Emulsionsbildung eine
intensivere Durchmischung als am Behélter-Aus-
gang.

Mann kann den Behdlier 13" auch wie in Figur
12 gezeigt, mit einem Mischblatt 23 versehen, das
nach unten hin spitz zulduft bzw. als Kegel ausge-
bildet sein kann.

Fir besondere Eins#ize bietet sich die
Méglichkeit, ein Emulgiergerdt Uber den zulaufen-
den Wasserstrom 24 anzuireiben. Eine solche
Mé&glichkeit ist in Figur 13 dargestellt. Hierbei ist in
die Hauptleitung 12 ein Wassermotor 25 einge-
setzt, wobei die Dosierpumpen 10,11 direki mit
dem Wassermotor 25 gekoppelt sind und
zwangsldufig nur dann zudosieren, wenn der Motor
25 |4uft. Die Drehbewegung des Motors 25 ist aber
abh&ngig von dem an den Lanzen 14 erfolgenden
Emulsionsverbrauch. Die Zellradschieuse 8 und die
Dosierpumpe 17 werden nur dann zugeschaltet,
wenn die Niveausteuerung 15 anspricht. Hierflir ist
eine batteriebetriebene Kupplung 42 vorgesehen.
Das Rihrwerk 31 ist entweder ebenfalls direkt
gekoppelt oder batteriebeiriecben. Um eine Er-
schdpfung des Systems aufgrund verbrauchter
Batterien zu vermeiden, besteht die Méglichkeit,
ein netzabhingiges Ladegerdt bzw. eine kigine
Lichtmaschine mit Reglereinrichtung vorzusehen.

Da der Arbeitsdruck an der Lanze 14 zwei bis
drei bar betrigt und die Druckverluste durch die
Antriebsleistung sehr gering sind, kann davon aus-
gegangen werden, daB alle Ublichen Wasserlei-
tungsnetze flir den Einsaiz eines solchen Gerites
geeignet sind.

Bei der in Fig. 14  dargestellien
Ausflihrungsform wird die gesamte Antriebsenergie
fir die Emulgiereinrichiung dem Wasserstrom 24
beispielsweise aus einem beliebigen Wasserlei-
tungsneiz entnommen. Das Druckniveau sollte
dabei 4 bis 6 bar betragen. In die Hauptleitung 12
ist ein Wassermotor 25 eingesetzt, wobei die
Dosierpumpen 10, 11 direkt mit dem Wassermotor
25 gekoppelt sind und zwangslZufig nur dann zu-
dosieren, wenn der Motor 25 [4ufi. Die Drehbewe-
gung des Motors 25 ist aber abhZngig von dem an
den Lanzen 14 erfolgenden Emulsionsverbrauch.
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Der Verbrauch des C 8 -Wassergemisches
wird dadurch kompensiert, daB eine stufenlos funk-
tionierende SchwimmerDirekisteuerung 54 den Zu-
strom zum Wassermotor 17 regelt. Mit Hilfe eines
Dauerbypasses 55 besteht die M&glichkeit, einen
totalen Stillstand des Antriebes und somit ein Ab-
setzen der C 8 -Aggregate zu vermeiden.

Anstatt des statischen Mischers 13 kann auch
ein Hotationsmischer 13' mit Zwangsumlenkung
verwendet werden und zwar dann, wenn die Gefahr
besteht, daB sich Partikel wegen zu geringer
Strémungsgeschwindigkeit absetzen und eine un-
genligende Mischung erfolgt. Ein solcher Mischer
wird im Falle des Wasserantriebes vom Wassermo-
tor oder einem sonstigen elektrischen Antrieb mit
geeigneter Drehzahl angetrisben. Hierbei sind auf
der sich drehenden Welle Scheiben als Blenden
angebracht, die wiederum Tragerfunktion flr -Mi-
schflligel aufweisen. Am AuBenrohr werden starre
Scheiben als Umlenkblenden vorgesehen.

Die Figur 15 zeigt eine Ausfiihrungsform der
Vorrichtung, bei der in der Hauptleitung 12 eine
Fdrderpumpe 30 angeordnet ist, die mechanisch
gekoppelt ist mit der Dosierpumpe 10 flir das
Gemisch A 4 und Emulgator und der Zellrad-
schleuse 8, wobei der Antrieb Uber einen Motor 43
erfolgt. Das Gemisch aus Wasser und A 4 mit dem
Emuigator wird seitlich in den Mischbehiiter 7 Uber
eine Zufihrung 26 gegeben, wobei der Strahl 27
gegen eine in dem Behilter 7 angeordnete Prall-
platte 28 gerichtet ist. In den Strahl 27 gelangt
weiterhin Uber die Zellradschieuse 8 C 8. Der Mo-
tor 43 schaltet hierbei Uber die Befehle der Niveau-
steuerung 15.

Die Wasserpumpe 30 kann entfalien, wenn das
System an ein Wasserleitungsnetz angeschiossen
und entweder die Menge zwischen dem Minimum
und dem Maximum der Niveaustsuerung als Mag
fir die Zumischung von Wasser zugrundegelegt
wird, oder wenn das vom Leitungsnetz kommende
Wasser iber einen Druckminderer und ein zu-
schaltbares Drosselventil flieft, so daB von einem
definierten Wasserstrom ausgegangen werden
kann.

Vom Boden Behilters 7 wird Uber die Haupt-
pumpe 2 das Gemisch abgezogen und Uber den
KurzschiuBkreislauf 4 oberhalb des Bodens wieder
in den Behdlter 7 zurlickgepumpt. Die Hauptpumpe
ist so dimensioniert, daB liber den KurzschiuBkrsis
lauf 4 immer -mehr Emulsion in den Umlauf ge-
bracht wird, als im maximalen Fall gebraucht wird.
Wahrend des Durchstrdmens durch den Behlter 7
wird eine  Turbulenz erzeugt, die die
darliberliegende, in der Entwicklung befindliche
Emulsion in Bewegung hélt und somit ein Absetzen
der C 8 -Teilchen verhindert. Dadurch wird erreicht,
daB immer fertig entwickelte Emulsion zu den Lan-
zen 14 gepumpt wird. Bei Bedarf kann noch das
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RUhrwerk 31 vorgesehen sein. Die RiickfiuBmenge
Uber die Leitung 4 steht in Abhfngigkeit zu den
jeweils im Einsatz befindlichen Lanzen 14, d.h. je
mehr Lanzen 14 zugeschaltet sind, umso kieiner ist
die RickfluBmenge in der KurzschluBleitung 4.

Weiterhin ist der Behélter 7 so dimensioniert,
daB auch bei einem maximalen Emulsionsver-
brauch die Zeit zwischen dem Zu-und AbfluB
gréBer ist ais die Entwicklungszeit der Emulsion.
Dadurch ist gewdhrieistet, daB nicht teilentwickelte
Emulsion ausgebracht wird.

Die Pumpendrehzahl bzw. F8rdermenge kann
auch aus energetischen Grlinden manueli oder
automatisch angepaft werden. Die Hauptpumpe 2
muB eine resistente Ausfiihrung aufweisen.

Es hat sich gezeigt, daB die Emulsionsbildung
in Abhdngigkeit von der Wassertemperatur steht
und bei hdheren Temperaturen von bis zu etwa
35° bis 40° C erheblich beschleunigt werden kann.
Dies kann beispielsweise durch einen vorge-
schalteten Durchlauferhitzer erfolgen.

Die Fig. 16 zeigt eine Vorrichtung, bei der in
der Hauptieitung 12 eine F&rderpumpe 30 an-
geordnet ist, die mechanisch gekoppelt ist mit ein-
er Dosierpumpe 10 flir das Gemisch A 4 und
Emulgator und der Zellradschleuse 8, wobei der
Antrieb {ber einen Motor 43 erfolgt. Das Gemisch
aus Wasser und A 4 und Emulgator wird seitlich in
den Mischbehilter 7 Uber sine Zufiihrung 26 gege-
ben, wobei der Strahl 27 gegen eine in dem
Behditer 7 angeordnete Praliplatte 28 gerichtet ist.
In den Strahl 27 gelangt weiterhin Uber die Zellrad-
schieuse 8 C 8. Der Motor 43 schaltet hierbei (iber
die Befehle der Niveausteuerung 15. Der Menge-
nteiler 50 ist der Pumpe 30 nachgeordnet und die -
Teilstromleitung 51 flhrt zu einer im unteren Be-
reich des Mischbehdlters 7 eingebauten Mi-
schkammer 586, in der einzeine Strémungsblenden
angeordnet sind.

Bei der Aufieilung der Wassersiréme entsteht
im Beh&lter 7 die Voremulsion mit einem 20 bis 40
%igen Wasseranteil, 15,8 % A 4 und Emuigator
sowie 7,5 % C 8 mit Hilfe des langsam laufenden
Rihrwerkes 31. Die Hauptemulsion wird dann in
der darunter befindlichen Mischkammer 56 erzeugt.

Um nach dem Einsatz md&glichst kleine Rest-
mengen in Kauf nehmen zu missen, ist die
Niveauregelung 15 hd&henverstellbar ausgefihrt.
Weiterhin kann parallel zur Pumpe 30 eine weitere
Pumpe 57 vorgesehen sein.

Bei der in Fig. 17 dargesteliten Vorrichtung
wird ein  druckloser, vertikal angsordneter
Rotationsmischer 58 mit Zwangsumienkung ver-
wendet. Fir die Zwangsumlenkung sind innen am
Behdlter 7 Zwangsumlenkbleche 59 angebracht.
Der obere Bersich des Behilters 7, d.h. der Be-
reich 37 dient zum Erzeugen der beschriebenen
Voremulsion, wahrend im unteren Bereich 52 des
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Behélters 7 die Hauptemulsion stufenweise erzeugt
wird, so daB die Emulsion beim Emeichen des
unten integrierten KurzschluBbereichs 63 fertig auf-
bereiiet ist.

Da in der Anfahrphase die Anteile der Voremul-
sion zun#chst in dem Bereich 52 und den Kurz-
schluBbereich 63 des Behélters 7 fiieBen und von
einer bestimmten Fill-und Entwicklungszeit ausge-
gangen werden mus, ist es erforderlich, fir diesen
Zeitraum die Teilstromleitung 51 abzuschalten.
Dies erfolgt durch einen Dreiwegehahn 60 in der
Leitung 51, so daB die Pumpe 57 Uber eine paral-
lele Leitung 61 kurzgeschiossen wird. Nach ent-
standener Voremulsion im Bereich 52 wird dann
die Zuleitung 51 wieder zugeschaltet, so da8 konti-
nuierlich Emulsion entnommen werden kann. Die
Zusteuerung der einzelnen Komponenten erfolgt
{iber die beschriebene Niveausteuerung.

Bel der weiteren in Fig. 18 dargestellien
Ausfiihrungsform der Vorrichtung ist als Mi-
schbehdlter 7 eine schrdg nach unten abfallende
Wanne vorgesehen, die mit Hilfe von Zwi-
schenwinden 64 in einzelne kieine, nach oben
offene Behalinisse unterteilt ist. In diese einzelnen
Behditnisse- greifen Ruhrbleche 65 eines
Schwenkriihrers 62 ein, dessen Antrieb mit dem
Bezugszeichen 66  versehen ist.  Dieser
Schwenkriihrer ist in Fig. 18 rechts oben in einem
kleinen Bild im Querschnitt dargestelif. Die einzel-
nen Riihrbleche fiihren dabei eine hin-und herge-
hende Bewegung durch. In die einzelnen
Behdlinisse greifen die Riihrbleche 65 so ein, da8
sich beim R{hren speziell im Voremulgierbereich
37 in den Ecken und auf dem Boden keine
Schwebe-und  Schwerieilchen absetzen. Der
Rihrvorgang kann so optimal den Erfordernissen
der Emulsionsbildung angepaBt werden.

Zundchst gelangen die Komponenten der
Vormischung unter Einwirkung des Rihrers 62
liber den Bereich 37 in 37*. Erst wenn dieser
Bereich bis zum Uberlaufen voll ist, gelangt die bis
dahin,bedingt durch die abgestimmten Fiill-und
Volumensproportionen entstandene Voremuision,in
den Bereich 377 und 52. Der Bereich 37" dient
lediglich zur Sicherheit der Voremulsionsbildung.
Wie aus der Zeichnung chne weiteres ersichilich,
weisen die einzelnen die Stufen begrenzenden
Zwischenwinde 64 unterschiedliche Héhen auf, so
daB im Wechsel beim Durchlauf eine Unter-bzw.
Uberflutung zustande kommen kann.

Im Bereich 52° beginnt die Entwickiung der
Hauptemulsion und setzt sich im Bereich 52° und
52" fort. In den KurzschluBbereich 63 gelangt be-
reits fertig entwickelte Emulsion. Im Bereich 52
kann wiederum der Restwasserstrom 51 stufenwei-
se mit Hilfe des Dreiwegehahnes 60 oder einer
stufenlosen Regelung zugeschaltet werden. Der
Dreiwegehahn 60 kann stufenlos so eingestellt wer-
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den, daB ein beliebiger Teilstrom {ber die Leitung
61 zurlickilieft und so die Wassermenge in Leitung
51 stufenlos 2um Zwecke einer Rezeptur-
verdnderung z.B. bei exirem kaltem Wasser regu-
liert werden kann.

Ein solches Uberlaufsystem hat den Vorteil,
daB aus bestimmien Betriebszustdnden heraus sich
nicht unkonirolliert in den einzelnen Bereichen und
durch das Absetzen von Schwebeteilchen in tiefge-
lagerten Zonen ungewollt Frakiionen bilden, die
eine Entstehung der Emulsion verhindern.

Die TrennwZnde kdnnen eventuell ganz entfal-
len, wenn entsprechende Ungenauigkeiten bei der
Durchmischung zul#issig sind. Dies trifft auch far
Fig. 14, Position 13’ sinngem&d8 zu. Der Wasser-
strom 26 kann auch wenn er quer zu den Zellen
gerichtet eingeflihrt wird, zur Zellenreinigung ver-
wendet werden. Zwischen die Leitungsanschliisse
67 und 68 kann ein autarkes temperaturgeregeltes
Durchlauferhitzersystem 72 geschaltet werden. Fer-
ner besteht die Mdglichkeit in die Riicklaufleitung
69 einen Durchlauferhitzer 73 einzubauen, dem
Uiber einen Dreiwegehahn 71 Flussigkeit zugeleitet
werden kann.

Sollen andere Rezepiuren gefahren werden,
dann besteht die Mboglichkeit, mit mehreren
Schieusen oder Schnecken und entsprechenden
Ubersetzungen zu arbeiten.

Diese Ausfilhrung ist deshalb sehr vorieilhait,
weil der Mischbehdlter 7 mit wenigen Handgriffen
durch Offnen des Deckels 70 leicht zugénglich ist
und dadurch nach dem Einsaiz einfach gereinigt
werden kann.

Anspriiche

1) Verfahren zum Erzeugen einer Entgiftungse-
mulsion flir ABC-Kampfsioffe, bei dem die Stoffe
nach einer vorgegebenen Rezeptur wie Calziumhy-
pochlorit in pulveriger bis Granulatform, Perch-
lordthylen, einem Emulgator und Wasser gemischt
und unter Druck verspritzt werden, dadurch ge-
kennzeichnet, daB einem unter Druck stehenden
Wassersirom die Stoffe zudosiert und in einzelnen
Mischstrecken zur fertigen Emuision gemischt wer-
den.

2) Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB in einer ersien Stufe Perch-
lordthylen mit dem Emulgator vorgemischt dem
Wasser beigegeben wird und in einer zweiten Stufe
ein Brei aus Wasser und Calziumhypochlorit gebil-
det oder trockenes Calziumhypochlorit in entspre-
chender Menge dem Vorgemisch zugegeben wird.
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3) Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, daB in einer ersten Stufe hochkon-
zentrierte Voremulsion gebildet wird, die in einer
zweiten Stufe unter Beigabe der fehlenden Wasser-
menge zur Anwendungsemulsion aufbereitet wird.

4) Verfahren nach Anspruch 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB das Gemisch durch einen
Emulsionsbeschleuniger {Inliner) geleitet wird.

5) Verfahren nach Anspruch 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB im Bereich der Mischstrecken
unmitielbar nach der C 8 -Wassergemisch-Zudo-
sierung die Fliefgeschwindigkeit erhdht wird.

6) Vorrichtung zum Durchfiihren des Verfah-
rens nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekennzeich-
net, daB an einem Wasserbehilter (1) eine Haupt-
pumpe (2) angeschiossen ist, deren Druckseite
{iber ein Druckhaltesicherheitsventil (3) mit dem
Tank in einem Kurzschiupkreislauf (4) verbunden
ist, daB an der Druckseite sine Wasserleitung (5)
mit einer Dosiereinrichtung (6, 17) zu einem Mi-
schbehdlter (7) mit einer dosierten Zuflhrung (8)
fir Calziumhypochiorit angeordnet ist, daB nach
der vorstehenden Wasserleitung (5) ein Behélter -
(9) flr das Gemisch aus Perchlordthyien und dem
Emulgator Uber eine Dosierpumpe (10) ange-
schlossen ist, daB der Mischbehiiter (7) lber eine
weitere Dosierpumpe (11) mit der Hauptleitung -
(12) verbunden ist, in die ein Vormischbehélter -
(13) eingesetzt ist, dem Ausbringlanzen (14) nach-
geordnet sind.

7) Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Mischbehdlter (7) mit einer
Niveausteuerung (15) versehen ist, die eine
Zellradschleuse (8) oder Fdrderschnecke als
dosierte Zuflihrung und ein Zuschaltventil (6) als
Dosiereinrichtung steuert.

8) Vorrichtung nach Anspruch 6 und 7, dadurch
gekennzeichnet, daB der Vormischibehilter (13) mit
Strémungsblenden (16) vorsehen ist.

9) Vorrichtung nach Anspruch 6 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, daB als Dosiereinrichtung zum Mi-
schbehidlter (7) eine Dosierpumpe (17) vorgesehen
ist.

10) Vorrichtung nach Anspruch 6 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, daB in die Hauptleitung -
{(12) vor den Zuleitungen (32, 33) zu den Chemika-
lienbehdltern (7, 9) ein Wassermengenteiler (50)
angeordnet ist, wobei die Teilstromleitung (51) im
hinteren Bereich des Vormischbehilters (13) zu-
gefiihrt wird.

11) Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, daB die Teilstromleitung (51)
mehrstufig in den Vormischbehilter (13) miindet.

12) Vorrichtung nach Anspruch 6 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, daB in der Zuleitung (33)
vom Mischbehélter (7) mit dem C 8-Brei ein Inliner
{53) vorgesehen ist.

10

15

20

25

30

35

40

50

55

13) Vorrichtung nach Anspruch 6 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, daB jede Ausbringlanze -
(14) mit einem Zusatsmischbehélter (18) versehen
ist.

14) Vorrichtung nach Anspruch 6 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, daB in der Hauptleitung -
(12) vor dem Vormischbehilter (13) ein Durch-

- fluBmengenmesser (19) vorgesehen ist, der die

Dosierpumpen (10, 11) steuert und sine Drehzahl-
steuerung der Hauptpumpe (2) vorsieht.

15) Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6
bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB die Haupt-
pumpe (2) als F&rder-und Mischpumpe in einem
KurzschluBkreislauf (4) zum Vormischbehditer (13)
angeordnet ist.

16) Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6
bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB die Haupt-
pumpe {2) nach dem Verdrénger-Hydrostatik-Prin-
zip arbeitet und entsprechend der zugeschalteten
Ausbringlanzen (14) auf Drehzahi gebracht ist.

17) Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6
bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB der Vormi-
schbehilter (13') vertikal angeordnet ist und zur
Durchflufrichtung geneigte Mischblenden (20) auf-
weist.

18) Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch
gekennzeichnet, daB der Vormischbehilter (13') ein
Ruhrwerk (21) aufweist.

19) Vorrichtung nach Anspruch 17 und 18,
dadurch gekennzeichnet, daB in dem Vormi-
schbehilter (13’) eine Mischschaufel (22) oder ein
Mischblatt (23) exzentergetrieben angeordnet ist.

20) Vorrichtung nach sinem der Anspriiche 6
bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB die Hauptlei-
tung (12) an ein Leitungsnetz (24) angeschlossen
ist, wobei in der Hauptleitung (12) ein mit den
Dosierpumpen (10, 11) gekuppelter Wassermotor -
(25) angeordnet ist.

21) Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6
bis 20, dadurch gekennzeichnet, daB als Niveau-
steuerung (15) flr den ersten Mischbehiiter (7)
gine Schwimmer-Direktsteuerung (54) vorgesehen
ist.

22) Vorrichtung nach einem der Ansprliche 6
bis 21, dadurch gekennzeichnet, daB der Mi-
schbehilter (13) als Rotationsmischer (13) mit
Zwangsumlenkung ausgebildet ist.

23) Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6
bis 22, dadurch gekennzeichnet, daB der Wasser-
zulauf von der Hauptleitung (12) zusammen mit
dem Gemisch aus Perchloréthylen und Emulgator
von der Niveausteuerung (15) gesteuert, dem Mi-
schbehélter (7) zufiihrbar ist, und daB die Haupt-
pumpe (2) in einem KurzschiuBkreislauf (4) am Mi-
schbehilter (7) angeschiossen ist.

24) Vorrichtung nach Anspruch 23, dadurch
gekennzeichnet, daB die Zuflihrung (26) des Gemi-
sches durch einen seitlich in dem Mischbeh3lter -
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{7) gegen eine Praliplatie (28) gerichteten Strahl -
(27) erfolgt, wobei oberhalb des Strahles (27) ein
Behilter {(29) mit Zellradschleuse (8) flir das Cal-
ziumhypochilorit vorgesehen ist.

25) Vorrichtung nach Anspruch 23 und 24,
dadurch gekennzeichnet, daB in die Hauptleitung -
{12) eine Pumpe (30) geschaltet ist oder das Was-
ser Uber einen Druckminderer und ein zu-
schalibares Drosselventil flieft.

26) Vorrichtung nach Anspruch 24 bis 25,
dadurch gekennzeichnet, daB zur beschleunigten
Emulsionsbildung das Wasser einem Durchlaufer-
hitzer zufiihrbar ist.

27) Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6
bis 22, dadurch gekennzeichnet, daB der Bodenbe-
reich des MischbehZlters (7) als Mischkammer -
{56) fur die Hauptemulsion ausgebildet ist und die
vom Mengenteiler (50)abgezweigte Teilstromleitung
(51) an die Mischkammer {56) angeschlossen ist.

28) Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6
bis 27, dadurch gekennzeichnet, daB die Niveau-
steuerung (15) héhenverstellbar ist.

29) Vorrichtung nach Anspruch 27 und 28,
dadurch gekennzeichnet, daB8 der erste Mi-
schbehilter (7) mit einem drucklosen vertikal an-
geordneten Rotationsmischer (58) mit Zwangsum-
lenkblechen (58) versehen ist, wobei der obere
Behidlterbereich als zweite Mischstrecke (37) und
der untere Behiiterbereich (52) zum Bilden der
Hauptemulsion vorgesehen ist.

30) Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6
bis 29, dadurch gekennzeichnet, daB an die Haupt-
leitung (12) eine Zusatzpumpe (57) angeschlossen
ist, die Uber die Teilstromleitung (51) mit dem
unteren Behilierbereich (52) verbunden ist und die
Uiber einen Dreiwegehahn (60) und eine parallele
Leitung (61) fiir die Anfahrphase iiberbriickbar ist.

31) Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6
bis 30, dadurch gekennzeichnet, daf der Mi-
schbehdlter (7) eine schrig angeordnete und abfal-
lende Wanne aufweist, die mit Hiife von Zwi-
schenwidnden (64) in kleine nach oben offene
Behidlinisse unterieilt ist, wobei in dem Mi-
schbehilter (7) ein Schwenkriihrer (62) angeordnet
ist.

32) Vorrichtung nach Anspruch 31, dadurch
gekennzeichnet, daB an eine Zulaufleitung zum Mi-
schbehilter (7) mit einem Anschiu8 (68) und eine
Ricklaufleitung zum Behdlter (7) mit einem An-
schiuB (67) ein selbsténdiges temperaturgeregeltes
Durchlauferhitzersystem (72) mit Pumpe ange-
schlossen ist.

33) Vorrichtung nach Anspruch 31, dadurch
gekennzeichnet, daB in einer Rickiaufleitung (69)
des Behidlters (7) ein Durchlauferhitzer (73) an-
geordnet ist.
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