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) Verfahren und Vorrichtung zum Konturennihen.

@ Beim Verfahren zum Ausfiihren von Ko-
nturndhten an N3hgut wird von einer NZhposition
ausgegangen, in der das Ndhgut (N) vorgéngig des
Ndhens anhand dreier ldngs einer Konturlinie (K)
gewdhlten Griffspunkte (A,B,C) aufgespannt worden
ist. Die Konturlinie (K) ist durch den Verlauf der
zugeschnitienen und aufeinandergelegten Stoffka-
nten aneinanderzufligender NZhgutsbestandteile ge-
geben. Der der NZhmaschine nidchstkommende
Griffspunkt (A ) ist ortsfest und die beiden anderen
Griffspunkte (B,C) sind je in einem Polarkoordinaten-
system bewegbar gehaltert.

Die Ausldsung des N&hvorganges erfoigt jeweils
unter gleichzeitiger Freigabe des N#hguis (N) im
ortsfest gehalterten Griffspunkt (A) und mindestens
in einem Teilabschnitt des N3hvorgangs wird die
Stichkette optoelekironisch paraliei zur Konturlinie -
(K) gefihrt, die in diesem Abschniit sin Kurvenstiick
mit beliebiger Kriimmung sein kann.

Zweckmissig gelangt das Nzhgut (N) bereits in
identischer Weise an denselben drei Griffspunkten -
(A,B,C) gehaltert in die N&hposition.

Die Vorrichtung zur Durchfilhrung des Verfah-
rens umfasst einen Satz von drei kraftbetdtigbaren
Greifvorrichtungen (1,2,3) fiir das Nihgut, deren
zwei (2,3) je an einem ebenfalls krafibetétigbaren
Schwenkarm (7,8) l&ngsverschieblich angeordnet
sind und die dritte (1) neben dem Niederhaltefuss -
(16) der NZhmaschine (9) ortsfest mit einem der
letzteren (9) vorgelegten Ndhgutzufilhrtisch (10) ver-

bunden ist, sowie zwei der Nzhnadel (17) der
Ndhmaschine (9) vorgelagerie Fotozellen (18), die
mindestens mit einem von zwei je den Schwenkar-
men (7,8) zugeordneten Schwenkantrieben (19, 54)
in Steuerungsverbindung stehen.
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Verfahren und Vorrichtung zum Konturennihen

Die Erfindung beirifft ein Verfzhren zum
Austlihren von KontumZhten an N&hgut, insbeson-
dere lénglichen N2hgutstiicken. :

Nach der bekannien Methode muss das
Nahgut wahrend des Nzhvorgangs durch die Be-
dienungsperson der N&hmaschine mit der erforder-
lichen Sorgfalt der vorgegebenen Kontur nach-
geflihrt werden. Eine anspruchsvolle Tatigkeit, die
einen erheblichen Zeitaufwand bedingt und das
Vorhandensein von Bedienungspersonal entspre-
chender Qualifikation voraussetzt.

Da Zeit und fachkundiges Personal in zuneh-
mendem Masse zu Mangelware werden, stelit sich
die Erfindung die Aufgabe, ein Verfahren anzuge-
ben, das das Ausfithren des Konturenndhens unter
Verzicht auf manuelle Arbeit zuverldssig und den-
noch innert einer niitzlichen Zykiuszeit ermdglicht.

Die Ldsung der Aufgabe ist erfindungsgemdss
durch die Verfahrensmassnahmen gemiss dem
kennzeichnenden Teil des Patentanspruches 1 cha-
rakterisiert.

Mit Hilfe einer relativ einfachen, Idngs
vorgdngig zugeschnittener Stoffkanten aneinander-
zufiigender N&hgutsbestandteile fortschreitenden,
optoelekironischen Stichkettenflihrung, die gleich-
Zeitig den Vorschub des Nzhgutes zur NZhnadel
der Ndhmaschine Uiber eine gezielte Beeinflussung
der Bewegung mindestens eines an den Stoffka-
nien erfassten Grifispunktes in einem zugeordneten
Polarkoordinatensysiem steuert, wobei der Ablauf
des N&hvorganges besonders zweckmissig von
einer durch die Dreipunkiehalterung genau definier-
ten Nahposition ausgeht, Idsst sich das Koniu-
renndhen entsprechend der bestehenden Qua-
litdtsnorm selbsttatig und rasch vollziehen.

Hierbei kann die durch den Zuschnitt der zu-
sammenzundhenden Stoffkanien bestimmte Ko-
nturlinie die Form eines Kurvenstlickes mit beliebig
verdnderlicher Krimmung aufweisen.

Es empfiehlt sich in dem Teilabschnitt des
N&hvorganges, der auf denjenigen mit
opioelektronischer Stichkettenfiinrung folgt und ein-
er geradlinigen Konturlinie entlang ablaufen soli,
eine mechanische Parallelfiihrung der Stichkette
vorzusehen.

Die optoelekironische Stichkettenfiihrung ist in
vielen Fillen derart vorieilhaft ausfiihrbar, dass sie
lediglich die Bewegung des miitleren Griffspunktes
an den Stoffkanten in seinem Polarkoordinatensy-
stem beeinflusst.

Die mechanische Stichkettenflihrung kann
zweckmissig durch eine Linearverschiebung des
von der Ndhmaschine am weitesten entfernten
Griffspunktes nach Freigabe des N#hgutes in dem
nach vollzogenem Durchlauf seiner optoelektroni-
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sch gesteuerten Bahn stillstehenden, mittleren
Griffspunkt und unter gleichzeitig am Letzteren er-
folgender Flhrung der der Nahmaschine zulaufen-
den Stoffkanten durchgefiihrt werden.

Eine erhebliche Beschieunigung des Kontu-
renndhens wird erreichbar, wenn das Nhgut be-
reits in identischer Weise an denselben drei Griff-
spunkten gehaltert an die N&hposition herangefiihrt
wird.

Die Vorrichtung zur Durchilihrung des erfin-
dungsgemdssen Verfahrens kenzeichnet sich durch
die im Patentanspruch 7 angefiihrien Merkmale

Eine vorteilhafte Weiterausbildung der Vorrich-
tung bildet den Gegensiand der abhZngigen An-
spriiche 8 bis 40.

Die Erfindung wird beispielsweise anhand einer
Ausflhrungsform geméiss der Zeichnung erldutert.

Es zeigen

Figur 1 vereinfachte perspektivische Gesam-
tansicht einer Vorrichtung zur Durchfiihrung des
Verfahrens geméss der Erfindung samt Hilfsvor-
richtungen zur Nahgutzufiihrung;

Figur 2 die Vorrichiung zum Koniurenndhen
gemadss der Figur 1 in Draufsicht;

Figur 3 eine N&hmaschine zur optoelekironi-
schen Stichkettenfiihrung dienenden Teile der Vor-
richtung nach der Figur 2;

Figur 4 a Seitenansicht eines sine Greifvor-
richtung flr das Nahgut fragenden Schlittens, des-
sen Bewegung beim Konturenndhen, durch der
N&hnadef der NZhmaschine vorgelagerte Fotozel-
len gesteuert, in Polarkoordinaten verlduft;

Figur 4 b Draufsicht auf die Greifvorrichtung
gemdss der Figur 4a;

Figur 5 a Teile der Vorrichtung nach der
Figur 1, mit deren Hilfe die Durchfiinrung einer
gradlinigen Konturnaht mit mechanischer Stichket-
tenflhrung im Anschluss an eine mittels
optoelekironischer StichkettenfUhrung volizogene
kurveniérmige Konturnaht méglich ist;

Figur 5 b Seitenansicht der mechanisch
gefihrten Greifvorrichtung flir das N&hgut nach der
Figur 5a;

Figur 6 Grund-und Aufriss einer zweiten
Ausfihrungsart des Rucksieilantriebes fiir die
Greifvorrichtung nach den Figuren 5a und 5b im
Schnitt;

Figur 7 einen Schwenkantrieb, der den Tei-
len gemdss der Figur 5a parallel zur Hinterkante
der Tischplaite des Nahgutzufiihriisches verlaufend
zugeordnet ist;

Figur 8 Vorderansicht des N#hgutzufihrti-
sches der Vorrichtung gemass der Figur 1;

Figur @ Seitenansicht des N&hgutzufiihrti-
sches gemdss der Figur 8 von links; )
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Figur 10 weinen Schnitt durch den
N#hgutzufiihrtisch gem#ss der Figur 8 in der
Schnittebene A-A;

Figur 11 a einen Schnitt durch den
Nahgutzufiihrtisch gem#ss der Figur 8 in der
Schnittebene B-B und

Figur 11 b einen Schnitt durch den
Nahgutzuflihrtisch gemiss der Figur 11a in der
Schnittebene C-C.

Die Vorrichtung zur Durchilthrung des erfin-
dungsgeméssen Verfahrens umfasst nach der
Figur 1 einen Satz dreier kraftbetatigbaren Greif-
vorrichtungen 1,23 flir ein Nadhgut N, deren
Betidtigung jeweils mit Hilfe eines Druckzylinders
4,5,6 vorgesehen ist. Von den drei Greifvorrichtun-
gen 1,2,3 sind deren zwei, ndmlich die mittlere 2
und die von einer hierbei verwendeten N&hma-
schine 9 am weitesten entfernte 3, je auf einem
ebenfalls  kraftbetdtigbaren Schwenkarm 7.8
fdngsverschieblich angeordnet, so dass sie in
Polarkoordinaten bewegbar sind. Die Schwenkarme
7,8 sind im Nadelbereich der N#Zhmaschine 9 in
einer im bezug auf einen der Ndhmaschine 9 vor-
gelegten Ni#hgutzufiihrtisch 10 erhdhten Lage, ein-
em auf den Letzteren in der N#he der Ndhma-
schine 9 abgestlizten, 2weifach angewinkelten
Trager 11 angelenkt. Die im wesentlichen rech-
teckférmige Tischplatte 12 des Nahgutzufiihrti-
sches 10 weist in ihren beiden Randbereichen je
eine parallel zu ihren L3ngskanten erstreckende
Station 13,14 fiir die Handhabung des Ndhgutes N
und an einer ihrer Ecken eine Ausnehmung 15 flir
die N#hmaschine 9 auf. Die der Ndhmaschine 9
ndchstliegende Greifvorrichtung 1 befindet sich ne-
ben dem Niederhaitefuss 16 der N&hmaschine 9
und ist mit der Tischplatte 12 ortsfest verbunden.

Es sind der N#hnadel 17 der NZhmaschine 9
auf der Tischplatte 12 zwei Fotozellen 18 vorgela-
gert, die bei der vorliegenden Ausfiihrungsform der
erfindungsgemassen Vorrichtung mit einem dem
Schwenkarm 7 mit der mittleren Greifvorrichtung 2
zugeordneten Schwenkantrieb 19 in Wirkverbin-
dung stehen. Die Photozelien 18 kdnnen in Form
einer  Zwillingsphotozelle in gemeinsamen
Gehduse, mit gemeinsamer Lichtquelie und einem
festen, schmalen Abstand zwischen deren beiden
Lichtstrahlen ausgefiihrt sein.

Der zweifach angewinkelte Trager 11, der der
Ausnehmung 15 flir die NGhmaschine 9 benachbart
auf der Tischplatte 12 befestigt ist, weist einen
l&ngeren, sich im wesentlichen diagonal {iber die
Tischplatte 12 gegen deren Hinterkante 20 erstrec-
kenden, inneren Arm 21, einen kiirzeren, etwa par-
allel zu den Léngskanien der Tischplatte 12 verlau-
fenden, dusseren Arm 22 und einen die beiden
Trdgerarme 21,22 rechtwinklig zum kiirzeren Arm
22 liegenden Steg 23 auf. Die beiden Schwen-
karme 7.8 sind mit unterschiedlicher Lénge ausge-
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bildet. Der kiirzere, dussere Schwenkarm 7, der die
mittlere Greifvorrichiung 2 trégt, ist dem klirzeren,
Ausseren Tragerarm 22 angelenkt, wahrend sich
das Drehgelenk 24 des ldngeren, inneren Schwen-
karmes 8 an der Spitze des Winkels zwischen Steg
23 und langerem, innerem Trigerarm 21 befindet.

Der zur Betatigung des kiirzeren Schwenkar-
mes 7 dienende Schwenkantrieb 19 ist einerseits
diesem und andererseits dem langeren Trigerarm
21 angelenkt. Dem besagten Schwenkantrieb 19,
der ein Druckanirieb mit Hub-oder Drehkolben oder
ein elekirischer Schrittimotor sein kann, ist ein ein-
stellbarer Stellungsmelder 25 anhand eines am
ldngeren Trigerarm 21 angebrachten Hilfsirdgers
26 zugeordnet.

Die drei Greifvorrichtungen 1,2,3 und die bei-
den Schwenkarme 7,8, die allesamt kraftbetétigbar
vorgesehen sind, bilden zusammen eine der sich
paraliel zu den Lingskanten der Tischplatte 12
erstrackenden beiden Stationen 13,14 fur die
Handhabung des NZhgutes N, ndmlich die soge-
nannte Uebernahmestation 13, an der das jeweilige
Nzhgut N, insbesondere ein  ldngliches
Nahgutstlick, vorgéngig des KonturennZhens in die
Nahposition Ubernommen wird. Die Ausnehmung
15 fUr Aufnahme der N3hmaschine 9 ist an einer
der Uebernahmestation 13 benachbarten Ecke der
Tischplatte 12 ausgebiidet.

Die N&hmaschine 9 kann eine beliebige Indu-
striebndhmaschine an sich bekannter Art sein. In
der Nahvorschubsrichtung gesehen hinter dem
Niederhaltefuss 16 der N#hmaschine 9 ist ein
durch deren Antriebsmotor betriebenes und mit
deren N#hgutvorschiebeorgansen zusammenwirken-
des Hilfsidrderband 27 zur Weiterbefrderung
langlicher N#hgutstiicke nach volizogener Kontur-
naht angeordnet. Das HilfsfSrderband 27 ist um die
Achse 6 seiner in der Figur 3 sichibaren, linksseiti-
gen Rolle 27.1 gleichzeitig mit der Hub-bzw. Senk-
bewegung des Niederhaliefusses 16 der Ndhma-
schine 9 auf-bzw. abschwenkbar.

Es ist in der Figur 1 eine am balkenartig aus-
gebildeten, kirzeren Schwenkarm 7 befestigte,
dinnwandige FUhrungsplatte 30 mit parailel zur
Balkenachse verlaufender, léanglicher Rech-
teckfléche in hochkantgesteliter Lage sichtbar. Die
beiden Langskanten der Flihrungsplatte 30 sind je
als eine Art von Messerschneide ausgebildet,
denen entlang jeweils zwei mit passenden Um-
fangsrillen ausgestaitete Rollen 31 eines die mittle-
re Greifvorrichtung 2 flir das N3hgut N tragenden
Schiittens 32 flihrbar sind. In der Figur 1 sind
lediglich die oberen zwei von den insgesamt 4
Rollen 31 zu sehen. Eine Beschreibung des Schilit-
tens 32 im einzelnen folgt weiter unten. Es sind flir
die Bewegung des Schiittens 32 im Bereiche des
der Ndhmaschine 9 2zugewandten Endes der
FUhrungsplatte 30 ein einstelibarer Stellungsmeider
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33 und im Bereiche des anderen Endes der
Flhrungsplatte 30 ein ebenfalls einstellbarer An-
schlag 34 jeweils am enisprechenden Ende einer
parailel zur FUhrungsplatte 30 vorgesehenen Kon-
sole 35 angeordnet.

Vom Schiitten 32 zeigt die Figur 1 nur einen an
den Rollen 31 senkrecht aufgehingten Balken 36,
an dem eine im wesentlichen rechtwinkiig zu den
Langskanten der Tischplaite 12 und parallel zu
deren Oberiléche gerichiete Tragplatte 37 fiir zwei
Klemmplaiten 38,38 und die diese betétigende,
mittlere Greifvorrichtung 2 auf eine noch weiter
unten zu beschreibende Ari angebracht ist (vgl.
Fig. 4a und 4b).

Am langeren, rundstabférmigen Schwenkarm 8
ist ein nach Art einer Muffe ausgebildeter Schiitten
50 gleitbar angeordnet, an dem mittels eines Verti-
kaltragers 51 die von der N&hmaschine 9 am wei-
testen entfernte Greifvorrichtung 3 aufgehingt ist.
Ein einstellbarer Stellungsmelder 52 an dem der
Ndhmaschine 9 zugewandten Ende des ldngeren
Schwenkarmes 8 und ein ebenfalls einsiellbarer
Anschiag 53 im Bereich des anderen Endes besag-
ten Schwenkarmes dienen zur Begrenzung der Be-
wegung des Schiittens 50 (vgl. insbesondere Fig.
5a).

Der muffenartige Schlitten 50 stiitzt sich in
seinem Innem beidenends je Uber ein Kugellager
auf den ldngeren Schwenkarm 8 ab (vgl. Fig. 6).
Zur Betdtigung des ldngeren Schwenkarmes 8 ist
ein Schwenkantrieb 54 im Bereiche der Hinterkante
20 der Tischplaite 12 in einer relativ zur Oberflache
der leizteren leicht erhGhten Position vorgesehen.
Vorzugsweise ist der Schwenkantrieb 54 ein Linea-
rantrieb in Form eines Druckzylinders 54.1, der
sich parallel zur Hinterkante 20 der Tischplatie 12
erstreckend, eine im wesentlichen der Breite der
Letzteren entsprechende Bauldnge aufweist und
einem in der Figur 1 nicht sichibaren, magneti-
schen Druckkolben aufnimmt. Mit Hilfe des Druck-
kolbens wird ein I&ngs der Aussenfliche des
Druckzylinders 54.1 an einem Balken 55 gefiihries
und mechanisch mit dem ldngeren Schwenkarm 8
gekoppeltes Kraftliberiragungsorgan 55.1 mitbe-
wegt. Den beiden Enden des Druckzylinders 54.1
ist je ein positionierbarer Stellungsmelder 56 zuge-
ordnet.

Die beiden Schwenkarme 7,8 iragen je einen
iber der jeweiligen Bewegungsbahn des =zu-
gehdrigen Schlittens 32,50 angeordneten Fla-
schenzug 60,61, von denen in der Figur 1 lediglich
derjenige 60 des kiirzeren Schwenkarmes 7 voll-
st@ndig dargestellt und vom Flaschenzug 61 des
langeren Schwenkarmes 8 nur ein Teil zu sehen
ist. Die Flaschenziige 60,61 sind jeweils auf deren
Lastseite je mit einem jeweils auf der Grundplatte
62,63 des betreffenden Fiaschenzuges 60,61 befe-
stigten Rickholanirieb flir den jeweiligen Schiitten
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32,50 und auf der Seite der Stelikrafteinleitung je
Uiber eine jeweils am beireffenden Schwenkarm 7,8
gelagerte Umlenkrolle 60.1, 61.1 mit dem der
N&hmaschine 9 abgewandten Ende der Schiitien
32,50 verbunden. Von den beiden
Riickholanirieben ist in der Figur 1 lediglich derje-
nige 64 am kiirzeren Schwenkarm 7 sichtbar. Die
beiden Flaschenziige 60,61 sind gleichartig be-
schaffen. Sie bestehen aus je zwei gleichachsigen
Sétzen 60.2, 61.2 jeweils von 7 Rollen 60.3, 61.3 -
(vgl. auch Fig. 3 und 5a).

Die Stellungsmelder 25,33,52 und 56 sind
s@mtlich als ein indukiiver Ann3herungsschatter
ausgebildet.

In dem der Uebernahmestation 13 ge-
geniiberliegenden Randbereich der Tischplatie 12,
d.h. in Figur 1 der vorderen Lingskante derselben
entlang, ist eine sogenannie Einlegestaiion 14 mit
einem weitieren Satz dreier voneinander un-
abhingig betatigbaren Greifvorrichiungen 71,72,73
fir das N3hgut N vorgesehen. An der Einlegesta-
tion 14 ist die Bereitstellung jeweils des folgenden
Nihgutes N wihrend des  ablaufenden
N#hvorganges maglich, welcher Sachverhalt eine
erhebliche Beschleunigung der Produktion gestai-
tet. Die letzigenannien drei Greifvorrichiungen
71,72,73 sind je an einem jeweils mit einem Ver-
schiebeantrieb gekoppelten Untersatz 71.1, 72.1,
73.1 befestigt. In der Figur 1 ist lediglich ein Teil
des Verschiebeantriebes 72.6 der mittleren Greif-
vorrichtung 72 sichtbar. Wie es weiter unten noch
im einzelnen zu beschreiben sein wird, sind die
Flhrungen 71.2, 72.8, 73.2 der Untersdize 71.1,
72.1, 73.1 parallel zueinander und rechiwinklig zu
den Langskanten der Tischplatie 12 gerichtet und
unter entsprechend orientierten, individuellen
Schiitzen 12.1, 12.2, 12.3 derselben im Gestell des
Nahgutszufiihriisches 10 angeordnet. Die durch die
Schlitze 12.1, 12.2, 12.3 der Tischplatte 12 ragen-
den Untersdtze 71.1, 72.1, 73.1 sind dann samt
den daran befestigten Greifvorrichtungen 71,72,73
zwischen der Einlegestation 14 und der Uebernah-
mestation 13 hin und her bewegbar und dabei bei
jedem Anfahren der Uebernahmestation 13 jewesils
an den entsprechenden Greifvorrichtungen 1,2,3
derselben heranflihrbar. Die miltlere 72 der drei
der Einlegestation 14 zugeordneten Greifvorrichiun-
gen 71,72,73 ist zum Zwecke von deren Unter-
flurrlickfUhrung jeweils von der Uebernahmestation
13 zur Einlegestation 14 zusammen mit dem zu-
gehdrigen Untersatz 72.1 unter die Oberflache der
Tischplatte 12 senkbar.

Die Tischplatte 12 kann bei Bedarf verlingert
werden. Hierzu bestieht sie aus zwei Teilen 12.4
und 12.5, die lings einer Trennfuge 12.6 ansinan-
der stossen. Zum Ausfiillen des bei einer
Verldngerung der Tischplaite 12 sich anstelle der
Trennfuge 12.6 Offnenden Spaltes ist eine in der
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Figur 1 gestrichelt angedeutete, kraftbetétigbare
Klappe 12.7 der Trennfuge 12.6 entlang an der
Unterseite der Tischplatte 12 angelenkt. Im Zusam-
menhang mit siner Verléingerung oder einer Wie-
derverkiirzung der Tischplatte 12 ist natlirlich auch
eine enisprechende Positionierung der Ver-
schiebeantriebe der mittleren und der von der
N&hmaschine 9 am weitesten entfernten Greifvor-
richtung 72 und 73 samt deren Untersdizen 72.1,
73.1 mittels diesen zugeordneter Flihrungen not-
wendig (vgl. auch Fig. 8 bis 11b). Die Positionie-
rung erfolgt jeweils simultan mit der Einstellung der
Ausgangslage der Greifvorrichtungen 2 und 3 an
den beiden Schwenkarmen 7 und 8. Es sind an der
Vorderseite des Tischgestells in der Figur 1 zum
Zwecke einer Positionierung besagter Teile vorge-
sehene Flihrungsvorrichtungen 80,81 sichtbar. Wei-
tere Einzelheiten hierzu sind den Erlduterungen zu
den Figuren 8 bis 11b entnehmbar.

In der Figur 2 ist die Vorrichtung zum Kontu-
renndhen geméss der Figur 1, die zugleich auch
eine Uebernahmestation 13 flir das Ndhgut N bil-
det, in Draufsicht und grésserem Massstab jedoch
ohne die Flaschenzlige 60,61 dargestelit. Hierbei
kommen die vordere, ortsfeste Greifvorrichtung 1
und die Zwillingsfotozelle 18 deutiicher zum Vor-
schein. Des weiteren ist es aus dieser Figur er-
sichtlich, dass die Tragplatte 37 und die beiden
daran angebrachten Kiemmplatten 38,39, die zu-
sammen den Horizontalieil 40 des am kiirzeren
Schwenkarm 7 angeordneten Schlittens 32 bilden,
sdmtlich eine Trapezform mit in der besagten Rei-
henfolge abnehmender Oberfliche aufweisen.
Schliesslich sind auch die Konturen je einer jeweils
in dem der Konsole 35 zugewandten Bereich der
Kiemmplatten 38,39 eingearbsiteten Ausnehmung
41 fur die mittlere Greifvorrichtung 2 und einer
kleineren, l&nglichen Oeffnung 42 innerhalb der
Ausnehmungen 41 fiir eine zur Ansteuerung der
Greifvorrichtung 2 vorgesshene Fotozelle 58 sicht-
bar (vgl. auch Fig. 4a und 4b). Greifvorrichtung 2
und Fotozelle 58 sind in der Figur 2 nicht gezeich-
net.

Der Figur 3 sind Einzelheiten von Teilen der
Vorrichtung nach der Figur 2 entnehmbar. Es sind
hier Ndhnadel 17 und Niederhaliefuss 16 der
Néhmaschine 9 zusammen mit der vorgelagerten
Zwiliingsfotozelle 18, dem  nachgeordneten
Hilfsférderband 27 und der orisfesten, vorderen
Greifvorrichtung 1 sowie auch der kiirzere Schwen-
karm 7 samt dem daran angeordneten Schlitten 32
vergrissert dargestellt. Insbesondere geht aus die-
ser Figur die Flhrung des Schiittens 32 anhand
von vier paarweise je an einer der beiden messe-
rartigen Langskanten der Fiihrungsplatte 30 verlau-
fenden Rollen 31 hervor. Es wird hier ferner auch
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die &dhnlich beschaffene Fihrung des heb-und
senkbaren Horizontalteiles 40 des Schiittens 32 am
vertikalen Balken 36 desselben mittels abermais
vier Rollen 45 gezeigt.

Die Figur 4a veranschaulicht noch einmal ver-
grdssert den Schiitten 32 des klirzeren Schwenkar-
mes 7 gemass der Figur 3 in einer Seitenansicht.
Die Konstruktion zum Flhren der Horizontalbewe-
gung des Schlittens 32 am klirzeren Schwenkarm 7
einerseits und der Heb-und Senkbewegung des
Horizontalteiles 40 des Schiittens 32 dessen verti-
kalem Balken 36 entlang andererseits sowie der
Aufbau des Horizontalteiles 40 selbst werden in
dieser Figur im einzelnen vor Augen geflihrt. Die
Flhrungskonstruktion flir die Horizontalbewegun-
gen des Schiittens 32 besteht aus der am kiirzeren
Schwenkarm 7  befestigten, dlnnwandigen
FGhrungsplatte 30 mit den messerartigen
Langskanten und den Rollen 31 mit Umfangsrilien,
die an der der Fihrungsplatte 30 zugewandten
Oberflache des vertikalen Balkens 36 angeordnet
sind. Zum Heben und Senken des Horizontalteils
40 weist der vertikale Balken 36 unterhalb der
Rollen 31 eine weitere diinnwandige und ldngliche
Flhrungsplatte 44 auf, deren beiden messerartigen
Langskanien enitlang wiederum je zwei mit Um-
fangsrillen ausgebildete Rollen 45 verfahrbar sind.
Die letzteren sind an einer vertikal aufgebogenen
und mit der Tragplatte 37 verschraubten Verbin-
dungsplatte 46 gelagert.

Der Aufbau des Horizontalteiles 40 ist dem
unteren Bildbereich der Figur 4a sowie der Drauf-
sicht in der darunter befindlichen Figur 4b ent-
nehmbar. Zwei an der Tragplatte 37 verankerte
Schraubenbolzen 48 durchdringen je eine entspre-
chende Kreis8ffnung 38.1, 38.2, 39.1, 39.2 in den
Klemmpiatten 38,39. Je eine Spiralfeder 49 ist
jeweils einem Schraubenbolzen 48 {iberstiilpt und
mit ihrem unteren Ende gegen einen jeweils um
die Kreisdffnung 38.2 oder 39.1 der zugeordneten
Klemmpiatte 38 oder 38 befestigten Anschlagring
38.3 oder 39.3 und mit ihrem oberen Ende gegen
eine jeweils auf den zugeh&rigen Schraubenbolzen
48 aufgeschraubte Spannmutter 49.1 abgestltzt.
Die Schwenkbewegung der Klemmpiatten 38,39 ist
somit beschrénki. Wie insbesondere in der Figur
4b sichtbar, weisen die beiden Kiemmplatten 38,39
ie eine Ausnehmung 41 auf, deren vom Drehgelenk
47 abgewandtier, bogenf&rmig ausgestalteter Seite
entlang ein entsprechend gebogenss Stoffieitblech
57 mit in die NZhvorschubsrichtung weisendem
Tagentialauslauf eingesetzt und an der Tragplatte
37 festgeschraubt ist. innerhalb der Umrisse der
beiden deckungsgleichen Ausnehmungen 41 befin-
det sich in der Tragplatte 37 ein im Vergieich zu
den Ausnehmungen 41 kieine, l&ngliche Oeffnung
42, Uber die die Lichtbeaufschlagung einer zur
Ansteuerung der mittleren Greifvorrichtung 2 vorge-
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sehenen Fotozelle 58 durch die zusammengelegien
Kanten der beiden je zwischen den beiden Klemm-
platten 38,39 einerseits sowie der unieren Klemm-
platte 38 und der Tragplaite 37 andererseits heran-
geflhriten Stofflagen des zu ferligenden Nhgutes
N erfolgt. Die mittlere Greifvorrichtung 2 ist zusam-
men mit der Fotozelle 58, wie der Figur 4a eni-
nehmbar, an einem ebenfalls an der Tragplatte 37
montierten Profilirdger 59 derart angeordnet, dass
die erstere mit ihrem Betdtigungsstiit 2.1 eine
Klemmbewegung der beiden Klemmplatien 38,39
erwirken kann und zuglich die leiztere auf die
I&ngliche Oeffnung 42 in der Tragplatie 37 aufge-
richiet ist. Eine Kiemmwirkung wird durch An-
schlagen von je am freien Ende der beiden
Klemmplatien 38,38 ausgebildeten Pufferkalotten
38.4, 39.4 jeweils gegen die darunter befindliche
Platte 38 bzw. 37 infolge eines auf die obere
Kiemmplatte 39 durch den Betatigungsstift 2.1 aus-
gelibten Druckes herbeigefGhrt.

Die Eintritiskanten der Tragplatte 37 und der
Klemmplatten 38,39, auf die wihrend des
N&hvorganges die Siofflagen des N&hguies N zu-
laufen, sind gegen deren normal zur Nzhvor-
schubsrichtung liegende Ablaufkanten geneigt aus-
gebildet. Ausgehend von der Tragplatte 37 sind die
Einirittskanten immer mehr in  NZhvor-
schubsrichtung zurlickversetzt. Die Eintritiskante
der oberen Klemmplatte 39 ist aufgebogen und in
der besagten Reihenfolge werden die Platien
37.38,39 immer kieiner.

In der Figur 5a ist der l&ngere Schwenkarm 8
mit sdmtlichen daran angeordneten, bis auf den
volistédndigen Flaschenzug 61 bereits in der Figur 1
gezeigien Aggregaten in vergrdssertemn Massstab
2u sehen. Hier wird der am langeren Schwenkarm
8 angeordnete Flaschenzug 61 zusammen mit dem
in der Figur 1 fehlenden Riickholantrieb 65 und
dem diesem benachbarten, in der genannten Figur
ebenfalls nicht gezeichnetem Rollensatz 61.2
veranschaulicht. Als der Riickholantrieb 64 (vgl.
Fig. 1 und 3) oder 65 wird jeweils ein Druckzylinder
vorgesehen, dessen Druckkolben 64.1, 65.1 eine
besondere, bei der Hubbewegung einen un-
verdnderlichen Reibwert geringen Betrages sicher-
stellende Dichfung 64.2, 65.2 aufweist.

Die Figur 5b stellt die am Vertikalirdger 51
angeordnete, von der Ndhmaschine 9 am weitesten
entfernte Greifvorrichtung 3 in Seitenansicht dar.

Die Figur 6 gibt den Aufbau eines zwar muffe-
nartigen jedoch unterschiedlich beschaffenen
Schlittens 66 flir den IZngeren Schwenkarm 8 in
Grund-und Aufriss, beide im Schniit und der Aui-
riss von hinien angesehen, wieder. Wie insbeson-
dere dem Grundriss entnehmbar, sind an einer
Welle 67 die zwischen zwei Kugellagern 68 im
Innern des Schlittens 66 rechiwinklig zu dessen
Langsachse gelagert ist, ein auf der Oberfliche
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des ldngeren Schwenkarmes 8 abrollendes Reibrad
69 und ein das letztere anireibendes Turbinenrad
70 sowie beidseits desselben in der Wandung des
Schlittens 66 je ein Anschiusskanal 70.1 bzw. 70.2
fir die Zu-bzw. Abfiihrung eines Druckmittels, wie
beispielsweise Drucklufi, angeordnet.

Der Schwenkantrieb 54 zur Betiitigung des
l&ngeren Schwenkarmes 8 ist in der vergrGsserien
Seitenansicht gemiss der Figur 7 in voller Lange
sichtbar. Es sind hier ferner das
Kraftiibertragungsorgan 55 samt dem zu dessen
Fihrung dienenden Balken 55.1, das hintere Ende
des ldngeren Schwenkarmes 8 mit dem hinteren
Rollensatz 61.2 und der Umlenkrolle 61.1 des dar-
auf angeordneten Flaschenzuges 61 sowie die
positionierbaren beiden Stellungsmelder 56 deut-
fich zu erkennen.

Die Vorderansicht des NZhgutzufiihrtisches 10
gemiss der Figur 8 zeigt von oben beginnend
Teile des Idngeren Schwenkarms 8, des zu-
gehdrigen Flaschenzuges 61 und des Schwenkan-
triebes 54 in Vorderansicht. Darunter sind die drei
liber der Tischplatte 12 befindlichen Greifvorrich-
tungen 71, 72, 73 der Einlegestation 14 zusammen
mit ihren unter die Tischplatte 12 ragenden
Unters8tzen 71.1, 72.1, 73.1 und mit deren Ver-
schiebeantrisben 716, 726, 73.6 sowie den
Fihrungsvorrichtungen 80,81 zur Lingsversteliung
der Greifvorrichtungen 72,73 bei einer Ti-
schidngenédnderung zu sehen. Es ist an der Unter-
seite der Tischplaite 12 ferner auch die langs der
Trennfuge 12.6 derselben gelagerten Klappe 12.7
samt deren Bei#tigungsantrieb 12.8 dargestelit.

Die der Nahmaschine 9 nichstliegende Greif-
vorrichtung 71 der Einlegestation 14 miisamt deren
aus Untersatz 71.1, deren Fihrung 71.2 und Ver-
schiebeantrieb 71.6 bestehenden Trag-und Bewe-
gungsmechanismus sowie die Klappe 12.7 zur Ti-
schverlngerung zusammen mit ihrem
Betétigungsantrieb 12.8 sind nochmals der Figur 9
in vergrGsserter Seitenansicht entnehmbar.

In der Figur 10 ist die von der Ndhmaschine 9
am weitesten entfernte Greifvorrichtung 73 der Ein-
legestation 14 ebenfalls zusammen mit ihrem Trag-
und Bewegungsmechanismus aus Untersatz 73.1,
deren Fihrung 73.2, Verschiebeantrieb 73.6 und
Fiihrungsvorrichtung 81 zur LZngsverstellung be-
sagter Teile bei einer Tischléngeninderung wieder-
um in vergrdsserter Seitenansicht abgebildet.

Als der Verschiebantrieb 71.6 oder 73.6 ist
jeweils ein Bandzylinder vorgesehen.

Es veranschaulichen schliesslich die Figur 11a
eine Seitenansicht der mittleren Greifvorrichiung 72
der Einlegestation 14 samt deren Trag-und Bewe-
gungsmechanismus in der Schnittebene B-B durch
den Nahgutzufiihrtisch 10 gemiss der Figur 8 in
vergrdssertemn Massstab und die Figur 11b einen
Schniit durch den Trag-und Bewegungsmechanis-
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mus l&ngs der Schnittebene C-C in der Figur 11a.
Zum Trag-und Bewegungsmechanismus der mittle-
ren Greifvorrichtung 72 gehdrt ein Untersatz 72.1,
der an einem Schiitten 72.3, zwischen vier Rollen
72.4 geiihrt, senkrecht auf und ab verschiebbar
angeordnet ist. Der Schiitten 72.3 ist dabei durch
ein Zahnriemen 72.7 ldngs zweier rechtwinklig zu
den Langskanten der Tischplatte 12 gerichteten
Fihrungsstangen 72.8 verschiebbar. Die vertikale
Verschiebung wird mit Hilfe eines Druckzylinders
72.5 durchgefiihrt, wiahrend der das Zahnriemen
72.7 betatigende Verschiebeantrieb 72.6 ein elekiri-
scher Schrittmotor ist.

Die zugeschnitienen Stoffkanten der Bestand-
teile eines l&Anglichen N#hgutstlickes, beispiels-
weise eines Hosenbeines, die mittels einer Kontur-
naht (Seitennaht) aneinanderzufligen sind, werden
zusammen mit weiteren mitanzundhenden Be-
standteilen wie Futter, Taschensack usw. auf der
Einlegestation 14 der Nzhposition entsprechend
aufeinander gelegt und mittels der drei Greifvor-
richtungen 71,72,73 der Einlegestation 14 an drei
Griffspunkten A,B,C festgeklemmt (vgl. mit gestri-
chelten Linien angedeutete Konturen in Figur 1). Im
Faile eines Hosenbeines wird die Linge des
Nahgutzufiihrtisches 10 und damit auch die Posi-
tion der mittleren Greifvorrichtung 72 der Einlege-
station 14 sowie diejenige von deren von der
N#@hmaschine 9 am weitesten entfernter Greifvor-
richtung 73 durch Betétigen der
Flhrungsvorrichtungen 80,81 vor dem Aufspannen
der Nahguisbestandteile auf der Einlegestation 14
derart eingestelit, dass der sogenannte Ansatz des
Taschensackes, der einen ersten Griffspunkt B dar-
stellt und mit dem unteren Ende eines durch die
Stoffkanten deren Zuschnitt zufolge gebildeten
HUftbogens zusammenfillt, samt den beiliegenden
Stoffkanten an der mittleren Greifvorrichtung 72
festgehalten werden kann. Ein an der Bundpartie
des Hosenbeines gewihiter weiterer Griffspunkt A
wird dann an der der N&hmaschine 9
ndchstliegenden Greifvorrichtung 71 und ein am
unteren Ende des Hosenbeines vorgesehener drit-
ter Griffspunkt C an der dritten Greifvorrichtung 73
festgeklemmt. Die besagten Griffspunkte A,B,C lie-
gen auf einer im Bereich der zugeschnittenen und
aneinanderzundhenden Stoffkanten der Bestand-
teile des jeweiligen NZhgutes N verlaufenden Ko-
nturline K, auf der im nachfolgenden NZhvorgang
die Konturnaht durch die Fotozellen 18 gefiihrt
werden wird.

Die Betétigung der Flhrungsvorrichtungen
80,81 erfolgt automatisch jeweils infoige einer
Léngsversteliung der mittleren Greifvorrichtung 2
auf dem klrzeren Schwenkarm 7, wobei auch die
auf dem ldngeren Schwenkarm 8 bewegbare Greif-
vorrichtung 3 entsprechend mitverstelit wird (vgl.
auch Fig. 2).
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Ist das Festklemmen des Ndhgutes N anhand
der drei Griffspunkte A,B,C erfolgt und sind auch
die Greifvorrichtungen 2 und 3 der Uebernahmesta-
tion 13 gleichzeitig in ihrer Ausgangsstellung, so
werden die Verschiebeantriebe 71.6, 72.6, 73.6 der
Greifvorrichtungen 71,72,73 der Einlegestation 14
mit Hilfe einer nicht gezeigten Fusstaste in Gang
gesetizt. Die Greifvorrichtungen 71,72,73 transpor-
tieren das Nahgut N zu den Greifvorrichtungen 1,2
und 3 der Uebernahmestation 13, wobei die Stoff-
kanten des Nahgutes N in den Griffsbereich der
letzteren gelangen. Das Anhalten der Ver-
schiebeantriebe 71.6, 72.6, 73.6, das Ergreifen des
N&hgutes N an den drei Griffpunkten A,B,C durch
die Greifvorrichtungen 1,2,3 der Uebernahmestation
13 und die Freigabe des N&hgutes N durch die
Greifvorrichtungen 71,72,73 der Einlegestation 14
werden beim mittleren Paar von Greifvorrichtungen
72-2 durch die an der Tragplatte 37 fUr die Greif-
vorrichtung 2 angeordnete Fotozelle 58 und bei
den beiden anderen Paaren von Greifvorrichtungen
71-1 sowie 73-3 durch je einen ebenfalls nicht
dargestellten Ann3herungsschalter veranlasst. Nach
beendeter Ueberiragung des Ndhgutes N von dem
einen Satz von Greifvorrichtungen 71,72,73 an den
anderen Satz von Greifvorrichtungen 1,2,3, wobei
es sich in der gestrichelt angedeuteten Lage
gemdss der Figur 2 befindet, erfoigt die Ansteue-
rung des Ndhvorganges und gleichzeitig auch die
Freigabe des N#hgutes N durch die Greifvorrich-
tung 1 im Griffspunkt A.

Fir einen einwandfreien  Ablauf des
N3hvorganges ist eine genaue Zusammenfithrung
der Stofflagen des N#hgutes N von enischeidender
Bedeutung. Damit dies trotz des Sachverhaltes,
das sich die meisten aufeinandergelegten Stoffe
wegen der zwischen ihnen wirksamen Haftreibung
nicht  gegeneinander  verschieben lassen,
durchflhrbar ist, werden die mit einer Konturnaht
aneinanderzufiigenden beiden Stoffkanien des
Néhgutes N im Bereiche des Griffspunktes B be-
reits an der Greiivorrichtung 72 der Einlegestation
14 durch eine Zwischenplatte 72.2 voneinander ge-
trennt festgeklemmt (vgl. Fig. 11a). Zum gleichen
Zweck ist auch die Greifvorrichtung 2 der Ueber-
nahmestation 13, an die ja der Griffspunkt B bei
der Uebergabe des N&hgutes N von der Einlege-
station 14 an die Uebernahmestation 13 Ubertragen
wird, mit drei Platten, ndmlich der Tragplatte 37
und den beiden Klemmplatten 38,39 ausgebildet.
Es werden jeweils bei der Usberiragung des
Néhgutes N demnach dessen obere Stofflage zwi-
schen den beiden Klemmplatten 38,39 und die
untere Stofflage desselben zwischen der unteren
Klemmpilatte 38 und der Tragplatte 37 festgehalten
(vgl. Fig. 1 bis 4).
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Im Verlaufe des NZhvorganges wird die Kontur-
naht zunachst lings des Hiftbogens durchgefiinhrt,
der ja den erstenr Abschnitt der Kanturlinie K bildet.
Unter der Wirkung der Nahgutsvor-
schiebevorrichtung der NZhmaschine 9 wird das
N&hgut N in Richtung der letzteren befbrdert,
wobei die Stoffkanten bei gleichzeitiger Mitbewe-
gung der beiden Greifvorrichtungen 2 bzw. 3 auf
den Schwenkarmen 7 bzw. 8 in Nihvor-
schubsrichtung zwischen den Fotozelien 18 durch-
laufen. Sollten die Stoffkanten und damit auch die
Konturlinie K wahrend dieses Vorganges eine Ten-
denz zum Veriassen der durch die Position der
Photozellen 18 gegebenen Bandbreite zeigen, so
wird durch Ansteuerung der lezteren der Schwen-
kantrieb 19 des die Greifvarrichtung 2 fragenden,
kiirzeren Schwenkarmes 7 zum Erwirken einer
Richtungsdnderung der auf die NZhnadel 17 der
Nahmaschine 9 zulaufenden Stoffkanten veranlasst,
bei der natlirlich die Greifvorrichtung 2 die beiden
Stofflagen des Nzhgutes N samt dem Ta-
schenansafz im Griffspunkt B solange zusam-
menhdlt, bis dieser zur NZhnadel 17 gelangt. Es
vollzieht sich damit schnell und ohne Eingriff sei-
tens irgendeiner  Bedienungsperson eine
opioelekironische Stichkettenfiihrung.

Einer entsprechenden Voreinstellung des Stel-
lungsmelders 33 an der Konsole 35 des kiirzeren
Schwenkarmes 7 zufolge kommt der Schiitten 32,
der die Bewegung der Greifvorrichtung 2 am
kiirzeren Schwenkarm 7 fihrt, am Ende des ersten
Abschnities der Nzhvorganges, an dem der
Hiftbogen endet, am besagten Stellungsmelder 33
zum Stillstand. Der letztere veranlasst auch das
Ldsen der Greifvorrichtung 2, damit der weitere
Ablauf des Nahvorganges nicht gehindert ist. Die
Photozellen 18 werden ausser Betrieb gesetzt, und
die Greifvorrichtungen 71,72,73 der Einlegestation
14 automatisch zu ihrer Ausgangssteliung
zuriickgefiihrt, so dass die letzteren zur Aufnahme
eines ndchsten NZhguies N bereitstehen.

Der weitere Ablauf des Nihvorganges besteht
im vorliegenden Ausfithrungsbeispiel der Erfindung
eigentlich in einem zweiten Abschnitt, in dem die
Stichkette der Konturnaht mechanisch paralell zur
nunmehr im wesentlichen gradlinigen Konturlinie K
gefihrt wird. Hierzu wurde der lingere Schwen-
karm 8, der die von der Né@hmaschine 9 am weite-
sten enfernte Greifvorrichtung 3 trigt, miitels sei-
nes Schwenkantiriebes 54 bereits wihrend des er-
sten Abschnitt des Na#hvorgangs aus seiner Aus-
gangsstellung an dem ihm auf Seite der Einlege-
station 14 zugeordneien Siellungsmelder 56 mit
einer  vorgegebenen, gleichbleibenden Ge-
schwindigkeit in eine Befriebsstellung an dem ihm
auf Seite der Uebermahmestation 13 zugeordneten,
vorgingesiellien Stellungsmelder 56 verschwenkt.
Beim Einsetzten des zweiten Abschnittes des
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Nahvorganges wird das Nahgut N also mechanisch
von der auf dem stillstehenden idngeren Schwen-
karm 8 gleitenden Greifvorrichiung 3 in Richtung
der N@hmaschine 9 geflihri. Dabei laufen die Stoff-
kanten zwischen den offenstehenden Trag-bzw.
Klemmpilaiten 37 bzw. 38,49 der ebenfalls stillste-
henden Greifvorrichtung 2 durch, damit eine
genaue Zusammenfiihrung derselben weiterhin
gewdhrleistet bleibt.

Wéhrend des ablaufenden N#hvorgangs kann
das ndchste NZhgut N an der Einlegestation 14
bereitgelegt werden.

Am Ende des N#hvorgangs gelangt die auf
dem l&ngeren Schwenkarm 8 gefiihrie Greifvorrich-
tung 3 am voreingestellten Stellungsmelder 33 an
dem der NiZhmaschine 9 zugewandien Ende die-
ses Schwenkarmes zum Stillstand. Der Stellungs-
melder 33 erwirkt einerseiis das L8sen der Greii-
vorrichtung 3, so dass das NZhgut N nach Durch-
lauf unter der N&hnadel 17 vom Hilfsf6rderband 27
zu einer Ablage weiterbefSrdert werden kann. An-
dererseits wird auch die Riickstellung der beiden
Schwenkarme 7.8 und der auf diesen ver-
schiebbaren beiden Greifvorrichtungen 2,3 in ihrer
Ausgangsstellung veranlasst, in der die letzteren
ein neues Ndhgut N Ubemehmen k&nnen.

Die auf den beiden Schwenkarmen 7.8 an-
geordneten Flaschenzlige 60,61 Uiben wihrend des
N3hvorgangs einen schwachen Gegenzug auf das
N#hgut aus, damit dessen Sioffkanten der Nihma-
schine 9 in gespanntem Zustand zugefiihrt werden.

Die Erfindung macht eine rasche und qualitativ
einwandfreie Durchfihrung des Konturennshens
mdoglich. Dabei kann auf eine Mitwirkung von fach-
kundigem Bedienungspersonal weitgehend verzich-
tet werden.

Anspriiche

1. Verfahren zum Ausflihren von Konturnghien
an N&hgut, insbesondere langlichen
Na&hgutstiicken, dadurch gekennzeichnet, dass in
N&hposition vorgéngig des Ndhens das Nihgut -
(N) an drei l&ngs einer Konturlinie (K) vorgesehe-
nen Griffspunkien (A,B,C) aufgespannt wird, wobei
die Konturlinie (K) durch den Veriauf von aufeinan-
dergelegien zugeschnittenen Stoffkanten aneinan-
derzufligender Bestandteile des Nahgutes (N) ge-
geben ist, ferner der der NZhmaschine (9)
néchstliegende Griffspunkt (A) orisfest und die bei-
den anderen Griffspunkte (B,C) je in einem Polar-
koordinatensystem bewegbar gehaltert sind, und
dass mindestens in einem Teilabschnitt des
N&hvorganges, der jeweils unter gleichzeitiger Frei-
gabe des Nihgutes (N) im ortsfest gehalterien
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Griffspunkt (A) ausgelfst wird, die Stichkette
optoelekironisch parallel zur Konturlinie (K) gefihrt
wird.

2. Verfahren nach dem Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass mindestens ein erster Ab-
schnitt der Konturiinie (K) ein Kurvenstiick mit be-
liebig verédnderlicher Krimmung darstell.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass in einem weiteren Teilab-
schnitt des N&hvorganges, der sich an den Teilab-
schnitt mit optoelektronischer Stichkettenilihrung
anschliesst, die Stichkeite mechanisch parallel zur
nunmehr gradlinigen Konturlinie (K) weitergefihrt
wird.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass sich die
optoelekironische Stichkettenflihrung in Form einer
Besinflussung ledigiich der Bewegung des mittle-
ren Griffspunktes (B) in seinem Polarkoordinatensy-
stem auswirkt.

5. Verfahren nach Anspruch 3 oder 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die mechanische Stichket-
tenflihrung durch eine Linearverschiebung des von
der Nd&hmaschine (9) am weitesten entfernten Griff-
spunktes (C) nach Freigabe des N#hgutes (N) in
dem nach volizogenem Durchlauf  seiner
optoelektronisch gesteuerten Bahn stillstehenden
mittleren Griffspunkt (B) und unter gleichzeitig an
demselben erfolgender Filhrung der der NZhma-
schine (9) zulaufenden Stoffkanten der aneinander-
zufligenden Bestandteile des Nihgutes (N) durch-
gefiihrt wird.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass das Ndhgut (N)
bereits in identischer Weise an denseiben drei
Griffspunkten (A,B,C) gehaltert an die N&hposition
herangeflhrt wird.

7. Vorrichtung zum Ausfilhren von Ko-
nturndhten an Ndhgut, gekennzeichnet durch einen
Satz dreier kraftbetétigbaren Greifvorrichtungen -
(1,2,3) flr das Nahgut (N), deren zwei (2,3) je auf
einem ebenfalls kraftbetdtigbaren Schwenkarm -
(7.8) l&ngsverschieblich gefiihrt sind, die im Nadel-
bereich einer NZhmaschine (9) in einer in bezug
auf einen dieser vorgelegten Nahguizuflhrtisch -
(10) erhShien Lage vorgesehen sind, wihrend die
dritte Greifvorrichtung (1) neben dem Niederhalte-
fuss (16) der N#hmaschine (9) ortsfest mit dem
Néhgutzufiihrtisch (10) verbunden ist, und durch
zwei Fotozellen (18), die der NZhnadel (17) der
N#hmaschine (9) vorgeiagert sind und mindestens
mit einem von zwei je den Schwenkarmen (7,8)
zugeordneten Schwenkantrieben (19,54) in Steue-
rungsverbindung stehen.

8. Vorrichtung nach dem Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, dass die im wesentlichen rech-
teckf6rmige Tischplatte (12) des NZhgutzufiihrti-
sches (10) in ihren beiden Randbereichen je eine
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sich parallel zu ihren Lingskanten erstreckende
Station (13,14) fUr die Handhabung des Nihguts -
(N) und an einer ihrer Ecken eine Ausnehmung -
(15) fUr die N&hmaschine (9) aufweist.

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8§,
dadurch gekennzeichnet, dass der Satz von drei
kraftbetdtigbaren Greifvorrichtungen (1,2,3) zusam-
men mit den beiden kraftbetétigbaren Schwenkar-
men (7,8) auch eine Uebernahmestation (13) flir
das Nihgut (N) bilden, wobei die Ausnehmung -
(15) zur Aufnahme der N3hmaschine (8) an einer
der Uebernahmestation (13) benachbarten Ti-
schplattenecke ausgebildet ist.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7
bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Schwen-
karme (7,8) einem der Ausnehmung (15) fiir die
Ndhmaschine (a) benachbart auf der Tischplatte -
(12) befestigien, zweifach angewinkelten Trager -
{11) angelenkt sind, der einen i&ngeren, sich im
wesentlichen diagonal Uber die Tischplatte (12) ge-
gen deren Hinterkante (20) ersireckenden, inneren
Arm (21), einen kirzeren, etwa parallel zu den
Langskanten der Tischplatte (12) verlaufenden,
dusseren Arm (22) und einen die beiden
Trégerarme (21,22) miteinander verbindenden,
rechtwinklig zum Kiirzeren (22) liegenden Steg -
{23) aufweist.

11. Vorrichtung nach dem Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Schwen-
karme (7,8) mit unterschiediicher Linge ausgebil-
det sind, wobei der kiirzere, dussere Schwenkarm -
(7) dem kiirzeren, dusseren Tragerarm (22) ange-
lenkt ist, wéahrend sich das Drehgelenk (24) des
langeren, inneren Schwenkarms (8) an der Spitze
des Winkels zwischen Steg (23) und ldngerem,
innerem Trigerarm (21) befindet.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7
bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass ein Schwen-
kantrieb (19) zur Betitigung des kiirzeren Schwen-
karms (7) einerseits diesem und andererseits dem
ldngeren Trégerarm (21) angelenkt ist, wobei dem
Schwenkantrieb (19) mit Hilfe eines am l&ngeren
Trégerarm (21) angebrachten Hilfstrigers (26) ein
einstellbarer Stellungsmelder (25) zugeordnet ist.

13. Vorrichtung nach dem Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet, dass der Schwenkantrieb
(19) fir den kiirzeren Schwenkarm (7) ein Druckan-
trieb mit Hub-oder Drehkolben oder ein elektrischer
Schrittmotor ist.

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7
bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass am balken-
artig ausgebildeten klirzeren Schwenkarm (7) eine
diinnwandige Fuhrungsplatte (30) mit parallel zur
Balkenachse verlaufender, ldngilicher Rech-
teckfldche in hochkanigesteliter Lage und mit nach
Art je einer Messerschneide ausgebiideten
Langskanten befestigt ist, denen entlang jeweils
zwei mit passenden Umfangsrillen ausgestaltete
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Rollen (31) sines eine Greifvarrichtung (2) flir das
Nahqut {N) tragenden Schiittens (32) fihrbar sind,
wobei im nZhmaschinenseitigen Endbereich der
Fihrungsplatte (30) ein einstsilbarer Stellungsmel-
der (33) und am anderen Ende der Flhrungsplatte
(30) ein einstellbarer Anschiag (34) fUr den Schiit-
ten (32) angeordnet sind.

15. Vorrichiung nach dem Anspruch 14,
dadurch gekennzeichnet, dass der Schiitten (32)
aus einem an den Rollen (31) senkrecht auf-
gehéngten Balken (36) und einer hieran mittels
einer weiteren dinnwandigen Flhrungsplaite (44)
sowie zugehdriger ebenfalls geriliter Rollen (45)
veriikal verschiebbaren, im wesentlichen rechtwin-
kiig zu den Lingskanten der Tischplatte (12) und
parallel zu deren Oberflache gerichteten Tragplaite
(37) besteht, auf der zwei im wesentlichen parallel
zueinander und zugleich zur Tragpiatte (37) verlau-
fende Klemmplatten (38,39) um ein gemeinsames
Drehgelenk (47) beschrinkt schwenkbar angeord-
net sind.

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch
gekennzeichnet, dass zum Erwirken einer Klemm-
bewegung der beiden Klemmplaiten (38,39), wobei
die untere Klemmplatie (38) gegen die Tragplaite
(37) und die cobere Klemmplaite (39) gegen die
Untere (38) anschi2gt, in einem infolge entspre-
chender deckungsgleicher Ausnehmungen (41) in
den Klemmplatten (38,39) freiliegenden Ob-
erfldchenbereich der Tragplatte (37) eine Greifvor-
. richtung () und zum Fihren und Abfedern der
Schwenkbewegung der beiden Klemmplatten -
{38,39) sowie zum Riickstellen derselben in ihre
Freigabestellung an der Tragplatte (37) verankerte,
die beiden Klemmplaiten (38.,39) durchdringende
Schraubenbolzen (48) mit liberstlilpten und mit An-
schlagringen (38.3.,39.3.) der Klemmplatten -
(38,39} zusammenwirkenden Spiralfedem (49), vor-
gesehen sind.

17. Vorrichtung nach Anspruch 15 oder 186,
dadurch gekennzeichnet, dass die Eintrittskanten
von Tragplatte (37) und Klemmplatten (38,39), auf
die wihrend eines N3hvorganges die Stofflagen
des Nihgutes (N) zulaufen, gegen deren normal
zum Nzhvorschub liegende Abiaufkanten geneigt
ausgebildet sind, wobei ausgehend von der Trag-
platte (37) die Eintritiskanten immer mehr in Rich-
tung des N&hvorschubs zurlickverseizt sind, die
Eintrittskante der oberen Klemmplatte (39) aufge-
bogen ist und in der besagten Reihenfolge auch
die Plattenoberflichen abnehmen.

18. Vorrichtung nach Anspruch 16 oder 17,
dadurch gekennzeichnet, dass an der dem freien
Plattenende zugewandien Seite in die Ausnehmun-
gen (41) der Klemmplatien (38,39) ein
bogenférmiges Stoffleitblech (57) mit im N3hvor-
schubsrichtung weisenden Tangentialauslauf einge-
setzt ist.
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19. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 16
bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass zur Ansteue-
rung der auf die Klemmplatien (38,39) wirkenden
Greifvorrichtung (2) dieser eine Fotozelle (58) zuge-
ordnet ist, die ihrerseits durch die zusammengeleg-
ten Kanten der beiden je zwischen oberer und
unterer Klemmplaite (38,39) bzw. unterer Klemm-
und Tragplaite (38,37) herangeflihrien Stofflagen
des zu fertigenden Ndhgutes (N) steuerbar ist.

20. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7
bis 19, dadurch gekennzeichnet, dass an dem
rundstabfSrmigen ldngeren Schwenkarm (8) ein
nach Art einer Muffe ausgebildeter Schlitten (50)
gleitbar angeordnet ist, an dem mittels eines Verti-
kaltrdgers (51) eine Greifvorrichtung (3) fiir das
NZhgut (N) aufgehZingt ist, und dass am nZhma-
schinenseitigen Ende des ldngeren Schwenkarmes
{8) ein einstellbarer Stellungsmelder (52) und im
Bereiche des anderen Endes dieses Schwenkar-
mes (8) ein ebenfalls einstellbarer Anschlag (53) fiir
den Schliften (50) vorgesehen sind.

21. Vorrichtung nach dem Anspruch 20,
dadurch gekennzeichnet, dass der muifenartige
Schiitten (50) in seinem Innemn beidenends je Uber
ein Kugeliager auf den l&ngeren Schwenkarm (8)
abgestlitzt ist.

22. Vorrichiung nach einem der Anspriiche 7
bis 21, dadurch gekennzeichnef, dass im Bereich
der Hinterkante (20) der Tischplatte (12), relativ zu
deren Oberfldche in leicht erhdhier Position, ein
Schwenkantrieb (54) flir den ldngeren Schwenkarm
(8) angeordnet ist.

23. Vorrichtung nach dem Anspruch 22,
dadurch gekennzeichnet, dass der Schwenkanirieb
{54) ein Linearantrieb ist, der einen Druckzylinder -
(54.1) aufweist, der sich parallel zur Hinterkante -
(20) der Tischplatte (12) erstreckend, eine im
wesentlichen der Breite der letzieren entspre-
chende Bauldnge aufweist und einen magnetischen
Druckkolben aufnimmt, mit dessen Hilfe ein an der
Aussenildche des Druckzylinders (54.1) linear ver-
schieblich gefiihries und mechanisch mit dem
l1&ngeren Schwenkarm (8) gekoppeltes
KraftUbertragungsorgan (55.1) mitbewegbar ist.

24. Vorrichtung nach dem Anspruch 23,
dadurch gekennzeichnet, dass an den beiden En-
den des Druckzylinders (54.1) je ein positionierba-
rer Stellungsmelder (56) angebracht ist.

25. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 20
bis 24, dadurch gekennzeichnet, dass an einer
Welle (67), die in der Mitte zwischen zwei Kugeila-
gem (68) im innem des muffenartigen Schiittens -
{68) rechtwinklig zu dessen Lingsachse gelagert
ist, ein auf der Oberfliche des l&ngeren Schwen-
karmes (8) abrollendes Reibrad (69) und ein das
letztere antreibendes Turbinenrad (70) sowie beid-
seits des Turbinenrades (70) in der Schiitienwan-
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dung je ein Anschlusskanal (70.1 bzw. 70.2) flr die
Zu-bzw. Abflihrung eines Druckmittels angeordnet
sind.

26. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 14
bis 25, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden
Schwenkarme (7,8) je einen Uber der jewsiligen
Bewegungsbahn des zugehdrigen Schiittens -
(32,50) angeordneten Flaschenzug (60,61) tragen,
wobei jeder der beiden Flaschenziige (60,61) auf
der Lastseite je mit einem Riickholantrieb (64,65)
flr den jeweiligen Schiitten (32,50) und auf der
Seite der Stellkrafteinleitung jeweils mit dem der
N#hmaschine (9) abgewandten Ende des Schiittens
(32,50) verbunden ist.

27. Vorrichtung nach dem Anspruch 26,
dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Fla-
schenzlige (60,61) glsichartig beschaffen sind und
sich aus je zwei gleichachsigen Sitzen (60.2,
61.2) jeweils von 7 Rollen (60.3, 61.3) zusammen-
sefzen.

28. Vorrichtung nach Anspruch 26 oder 27,
dadurch gekennzeichnet,
Rickholantrieb (64,65) jeweils ein Druckzylinder
vorgesehen ist, dessen Druckkolben (65.1) eine
besondere, bei der Hubbewegung einen un-
verdnderlichen Reibwert geringen Betrages sicher-
stellende Dichtung (65.2) aufweist.

29. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7
bis 28, dadurch gekennzeichnet, dass die der
N&hnadel (17) der N3hmaschine (9) vorgelagerten
Fotozellen (18) lediglich mit dem Schwenkantrieb -
(19) des kiirzeren Schwenkarms (7) in Steuerungs-
verbindung stehen.

30. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7
bis 29, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden
Fotozellen (18) in der Gestalt einer Zwillingsfoto-
zelle in gemeinsamen Geh3use, mit gemeinsamer
Lichtquelle und einem festen, schmalen Abstand
zwischen deren beiden Lichtstrahlen vorgesehen
sind.

31. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7
bis 30, dadurch gekennzeichnet, dass in Nihvor-
schubsrichtung hinter dem Niederhaltefuss (16) der
Ndhmaschine (9) ein durch deren Antriebsmotor
betriebenes  und mit  deren Nahgutvor-
schiebeorganen zusammenwirkendes
Hilisférderband (27) vorgesehen ist.

32. Vorrichtung nach dem Anspruch 31,
dadurch gekennzeichnet, dass das Hilfsfdrderband
(27) um die Achse der Rolle (27.1) an dem den
N#hgutvorschiebeorganen der NZhmaschine (9)
abgewandten Ende seines Rahmens (27.2) gleich-
zeitig mit der Hub-bzw. Senkbewegung des Nieder-
haltefusses (16) der Ndhmaschine (9) auf-bzw. ab-
schwenkbar ist.
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33. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12
bis 32, dadurch gekennzeichnet, dass die einstell-
baren Stellungsmelder (25,33,52,66) als indukiive
Ann&herungsschalter ausgebildet sind.

34. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8
bis 33, dadurch gekennzeichnet, dass in dem der
Uebernahmestation  (13)  gegeniiberiiegenden
Randbereich der Tischplatte (12) eine Einiegesta-
tion (14) mit einem weiteren Satz dreier voneinan-
der unabhéingig kraftbetitigbaren Greifvorrichtun-
gen (71,72,73) fUr das Ndhgut (N) ausgebiidet ist.

35. Vorrichtung nach dem Anspruch 34,
dadurch gekennzeichnet, dass die der Einlegesta-
tion (14) zugeordneten drei Greifvorrichtungen -
(71,72,73) je an einem jeweils mit einem Ver-
schiebeantrieb (71.6, 72.6, 73.6) gekoppelten Un-
tersatz (71.1, 72.1, 73.1) befestigt sind.

36. Vorrichtung nach dem Anspruch 35,
dadurch gekennzeichnet, dass die Flhrungen -
(71.2, 72.8, 73.2) der Verschiebeantriebe (71.8,
72.6, 73.6) parallel zueinander und rechtwinklig zu
den Ldngskanten der Tischpiatte (12) gerichtet, un-
ter entsprechend orientierten, individuelien Schiit-
zen (12.1, 12.2, 12.3) der letzteren im Gestell des
N&hgutzufiihrtisches (10) angeordnet sind, sodass
die durch die Schlitze (12.1, 12.2, 12.3) ragenden
Untersétze (71.1, 72.1, 73.1) samt den Greifvorrich-
tungen (71,72,73) zwischen der Einlegestation (14)
und der Uebernahmestation (13) hin und her be-
wegbar und dabei bei jedem Anfahren der Ueber-
nahmestation (13) jeweils an die enisprechenden
Greifvorrichtungen (1,2,3) derselben heranfiihrbar
sind.

37. Vorrichtung nach Anspruch 35 oder 36,
dadurch gekennzeichnet, dass die mittlere (72) der
drei Greifvorrichtungen (71,72,73), die der Einlege-
station (14) zugeordnet sind, zum Zwecke von
deren Unterflurriickfihrung jeweils von der Ueber-
nahmestation (13) zu der Einlegestation (14) zu-
sammen mit dem zugeordneten Untersatz (72.1)
unter die Oberflache der Tischplatte (12) senkbar
ist.

38. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 35
bis 37, dadurch gekennzeichnet, dass an der Einle-
gestation (14) dem Untersatz (72.1) der mittieren
Greifvorrichtung (72) ein elektrischer Schrittmotor -
(72.6) und den Untersidtzen (71.1, 73.1) der beiden
anderen Greifvorrichtungen (71,73) je ein Bandzy-
linder (71.8, 73.6) als die Verschiebeantriebe zuge-
ordnet sind.

39. Vorrichtung nach einem der Ansprliche 7
bis 38, dadurch gekennzeichnet, dass die Kraft-
betétigung der Greifvorrichtungen (1,2,3,71,72,73)
jeweils mit Hilfe eines Druckzylinders (4,5,6, 71.9,
72.8, 73.9) vorgesehen ist.

40. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7
bis 39, dadurch gekennzeichnet, dass zwecks ihrer
Verléngerbarkeit die Tischpiatte (12) mindestens in
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zwei Teile (12.4, 12.5) trennbar ausgefiihrt ist und
mindestens eine den sich zwischen den Teilen -
(12.4, 12.5) Gifnenden Spalt ausfiillende Klappe -
(12.7) aufweist, die jewseils I&ngs der Trennfuge -
(12.6) an der Plattenunterseite angelenkt und in 5
Funkiion einer der gewlinschten Verldngerung der
Tischplatte (12) entsprechenden Einsteliung der
Ausgangslage der Greiivorrichtungen (2,3) an den
beiden Schwenkarmen (7,8) mittels eines Antriebes
(12.8) selbsttdtig aufklappbar und bei Wieder- 10
verkiirzung der Tischplatte (12) abklappbar ist.
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