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@) Druckbehilter mit Auslassventil.

@ Die vorliegende Erfindung betrifft einen Druck-
behélter mit AuslaBventil, insbesondere Spraydosen,
die ein Treibgas enthalten. Auf einem den Aus-
laBkanal des Auslaufventils bildenden Kunst-
stoftkSrper mit einem endseitigen Dichtungsflansch
ist hierbei eine Durchfiihrungshiilse aufgesetzt, die
einerseits der Lagerung des KunststoffkSrpers in
dem Druckbehilter dient und andererseits die Ab-
dichtung des AuslaBkanals mit einer axialen
Stirnfliche im  Zusammenwirken mit dem
Dichtungsflansch des KunststoftkGrpers vornimmt.
Zur Gewdéhrleistung einer zuverldssigen Langzeit-
dichtung unabhZngig von Umgebungseinfilissen
weist die Dichtungsfliche des Dichtungsflansches
des Kunststoffkdrpers ein Ringformelement, insbe-
sondere eine Ringkante bzw. einen Ringvorsprung
auf, der unter erhShter Flchenpressung elastisch in
die Stirnfliche der
gummielastischen Durchflihrungshiiise eingreift. Eine
Lageverdnderng des Kunststoffkdrpers gegeniber
der Durchflthrungshdilse fiihrt zu gegenseitigen Rela-
tivbewegungn im Bereich des ringfSrmigen Dich-

¢ntungssitzes, so daB das mit dem Spraymaterial

N

vermischte Treibgas durch das Ventil hindurch nach
auBen treten kann. Nach Beendigung der Betatigung
stellt die elastische Durchfiihrungshiilse den zu-

n-verléissigen Dichtungssitz wieder her, wobei durch

diesen Bersich lokal erhShten Fldchendrucks auch
das Eindringen von Feuchtigkeit in den Innenraum

des Druckbehélters zuverldssig verhindert ist.

FIG.1

Xerox Copy Centre
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Druckbehaliter mit AuslaBventil

Die Erfindung betrifft einen Druckbehilter mit
einem Auslafventil zur Ausgabe eines gasf&rmigen
Mediums oder zur Vernebelung von Flissigkeiten
mit Hilfe eines Treibgases, das sich zusammen mit
der zu f{&rdernden Flissigkeit unter erhShiem
Druck in dem Druckbehiliter befindet und sich bei
Offnung einer AuslaBdise durch diese hindurch
unter MitreiBen von Filissigkeitsteilchen nach aufen
entspannt. Insbesondere bezieht sich die Erfindung
auf einen Druckbehdlier mit einem AusliaBventil,
welcher einen KunststoftkGrper aufweist, der durch
eine Durchithrungshiilse aus gummielastischem
Material in dem DruckbehZliter derart gehalten ist,
daB8 die Durchfihrungshiise zugleich das Ver-
schiuBelement eines AuslaBkanals des Aus-

laBventils bildet, indem es mit einer Stimfliche

dicht an einem Dichtungsflansch des Auslafventils
axial vorgespannt abgestiitzt ist, wobei die
Durchflihrungshiilse zugleich die Mindung des
AuslaBkanals auf dem AuBenumfang des Aus-
laBventils im Innenraum des Druckbehilters ab-
dichtend iibergreift.

Druckbehditer zum Verteilen von Flissigkeiten
in fein dispergierter Form im Strom eines Treibga-
ses, das sich gemeinsam mit der Fliissigkeit in
dem Druckbehdlter befindet, sind als Spraydosen
in einer Vielzahl von Applikationen im industriellen
und Dienstleistungsbereich, wie auch im Bersich
des privaten Verbrauchs, z.B. fiir die Bereitstellung
von Haushaltschemikalien bekannt. Fiir derariige
Massenbedarfsartikel besteht das Erfordernis der
Verknilpfung niedriger Hrstellungskosten mit einem
hohen Gebrauchswert, d.h. einer zuveriissigen
Funktion des Sprayspenders, wobei sich das Inte-
resse auf den Spraykopf, d.h. auf eine zuverldssige
Funktion sowie einfache Handhabung des Aus-
laBventils des Spraybehiliers konzentriert.

Besondere Bedeutung gewinnt dabei eine zu-
verldssige Abdichtung des AuslaBventils unter allen
Einsatzbedingungen, d.h. unabhingig von der Um-
gebungstemperatur sowie ein verzégerungsireies
definiertes Offnungs-und SchiieBverhaiten des Aus-
laBventils in Abh#ngigkeit von dessen Betitigung
durch eine Bedienungsperson.

In einer den skizzierten Erfordernissen bereits
weitgehend entsprechenden Ausflihrungsform weist
ein Druckbehélter ein AusiaBventil mit einen im
wesentlichen rohrfdrmigen Kunststoffkdrper auf,
dessen innerer Lingskanal an einem Ende durch
einen plattenfdrmigen, nach auBen radial vorsprin-
genden Dichtungsflansch abgeschiossen ist, so das8
die Grundform des Kunststoffkdrpers T-fSrmig ist.
Der AuslaBkanal, der sich Uiber nahezu die gesamte
axiale Ldnge des AuslaBventils erstreckt, miindet

10

5

- 25

30

50

dabei axial vor dem Dichtungsflansch an der Um-
fangsfldche des KunststoffkSrpers in mehreren, die
Ringwand des KunststoffkSrpers durchsetzenden
Durchbriichen.

Als VentilschlieBk&rper ist auf dem Umfang des
KunststoffkGrpers eine gummielastische
Durchfiihrungshiilse unter leichter axialer Vorspan-
nung derart aufgenommen, daB sie sich mit siner
Stimfliche an der zugewandien Dichtungsfliche
des radial nach auBen  vorspringenden
Dichtungsflansches des Kunststoffkdrpers absttitzt.
Die Durchflihrungshiilse umschilieft dabei den
Kunststoftkrper an seinem Umfang dicht stromab
der Durchbriiche des AuslaBkanals und umgibt die
Durchbriiche unter Bildung eines Ringraumes, der
durch die Stirnfiiche der Durchfiihrungshiilse in
Verbindung mit der Dichiungsfiiche des
Dichtungsfiansches, an dem sich die
Durchfiihrungshiilse abstlitzt, abgedichtet ist. Mit
einem iniegralen Radialflansch dient die
Durchflihrungshiilse zugleich der Lagerung und
Aufnahme des gesamten AuslaBventils in der
Behdlterwand des Druckbe hilters, so daB
vermdge der gummielastischen Materialeigen-
schaften der KunststoffkGrper dieser elastisch in
einer Offnung des Druckbehilters abgestlitzt ist,
und der KunststofftkGrper im Rahmen der Elastizitit
der DurchfGhrungshiilse relativ zu dieser, in der
Wandung des Druckbehilters fixierten
Durchflhrungshiilse bewegbar, insbesondere durch
seitlich  angreifende  Krdfte, gegeniiber der
Durchflihrungshiilse neigbar ist. Eine derartige
Betétigung fiihrt zu einer lokalen Unterbrechung
des Dichtungssitzes zwischen der Stimfliche der
Durchfiihrungshiilse und ‘der zugeh&rigen Dich-
tungsfliche des Dichtungsflansches des Kunst-
stoffkSrpers mit der Folge, daB Treibgas mit in
diesem mitgefiihrten Flissigkeitspariikein durch die
Durchbriiche des Kunststoftk&rpers in den Aus-
lagkanal des AuslaBventils und sodann nach aufien
gefdrdert wird.

Zugleich sorgt die Materialelastizitdt der
Durchfhrungshiilse flir eine Riickstellkraft, die den
KunststoffkGrper nach Aufhebung der
Betétigungskraft in seine, zur Durchfithrungshiiise
koaxiale Ausgangslage zurlickfiihrt, wobei zwischen
der Stimfliche der Durchfiihrungshiilse und der
zugehdrigen Dichtungsfliche des Dichtungsflan-
sches des KunststoffkGrpers wieder eine zu-
verldssige gasdichte Abdichtung hergestellt wird.

Dieses AuslaBventil arbeitet im allgemeinen
sehr zufriedenstellend und zuverifssig unter Ver-
wendung eines einfachen Gummiformteils bzw. ein-
es KunststoffspritzteAls und kann wirtschaftlich her-
gestellt werden.
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Schwierigkeiten, Uber ldngere Zeitrdume sine
zufriedenstellende Funktion eines mit einem sol-
chen AuslaBventil ausgeriisteten Spraybehilters zu
gewdhrieisten und einen alimihlichen Druckabfall
in dem Druckbehdlter durch eine gewisse Leckage
im Dichtungsbereich génzlich auszuschiie Ben, sind
allerdings dann aufgetreten, wenn das AuslaBventil
anhaltend niedrigen Temperaturen ausgesetzt ist,
die zu einem Verlust an Elastizitdt und zu einer
gewissen Versprédung der aus einem Gummimate-
rial bestehenden Durchflihrungshiilse flihren. Ein
weiteres Problem besteht bei einem Langzeitein-
satz derartiger Ventile darin, zuverldssig das Ein-
dringen von Feuchtigkeit durch den Auslagkanal in
den Behdlterinnenraum zu vermeiden, insbeson-
dere dann, wenn in diesem eine hygroskopische
Atmosphdre und Neigung zur Feuchtigkeitsauf-
nahme in Kombination mit relativ niedrigen Umge-
bungstemperaturen auftritt, die die Abdichtfunktion
der Durchflihrungshiilse nachteilig besinflussen
kdnnen. Feuchtigkeitsaufnahme flihrt in vielen
Féllen dazu, daB infolge von chemischen Reaktio-
nen mit dem Treibgas und/oder der zu fSrdernden
FlUssigkeit der Inhalt des Spraybehiiters unbrauch-
bar wird. Insbesondere besteht bei bestimmien
Teibmittein die Neigung, im Zusammenhang mit
Wasser Filme an den im Behdéiterinnenraum liegen-
den Dichtungsteilen des Ventils zu bilden, die bei
einer Ventilbetétigung aufreiBen und sich in diesem
Zusammenhang unkontrolliert zwischen den Dich-
tungsfldchen des AuslaBventils in einzelnen Teilen
ablagern k&nnen, mit der Folge, daB eine zu-
veridssige Abdichtung des Spraybehditers nicht
mehr erzielt werden kann.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zu-
grunde, einen Druckbehditer der im Oberbegriff
des Anspruchs 1 genannten Art zu schaffen, des-
sen AuslaBventil unabhéngig von den Umgebung-
stemperaturen eine zuverldssige Abdichtung zwi-
schen dem Ventilverschluskérper und der Dich-
tungsfliche des Ventilsitzes gewihrieistet, ohne
daB hierdurch zusétzliche Teile bei der Montage in
das Ventil eingefligt werden missen oder sich der
Autwand fiir die Herstellung des AusiaBventils und
damit des Druckbehélters unverhiltnismigig
erhéht.

Diese Aufgabe wird entsprechend den kenn-
zeichnenden Merkmalen des Anspruchs 1 erfin-
dungsgemiB dadurch gelSst, daB zumindest die
Dichtungsfliche des Dichtungsflansches profiliert
und zum Dichtungseingriff mit der Stirnfisiche der
Durchfilhrungshiilse unter lokal erhdhtem Dich-
tungsdruck integral mit wenigstens einem erhabe-
nen Ringformelement versehen ist.
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In siner bevorzugten Ausflihrungsform der Er-
findung soll das Ringformelement durch die
duBere, umlaufende Ringkante der Dichtungsfléche
infolge einer Neigung der Dichtungsfliche zur
Léngsmittelachse des Kunststoftkdrpers des Aus-
laBventils derart gebildet werden, daB dieser Nei-
gungswinkel kleiner als 90° ist.

Die Vorteile des Erfindungsgegenstandes be-
stehen insbesondere darin, da8 unter Verringerung
oder VergrGBerung der Dichtfliche und Erh&hung
der spezifischen Dichtkraft eine Ringkante elastisch
in die Stirnfliche der gummielastischen
Durchfihrungshiise mit dem Ergebnis gedrlickt
wird, daB auch bei verminderter Elastizitit der
Durchfiihrungshiilse eine zuverldssige Abdichtung
des Behiditerinnenraums nach aufien im Bereich
des AuslaBventils erzielt wird und damit ein
erhdhter Druck im Innenraum des Behilters (iber
einen langen Zeitraum bestehen bieibt. Zugleich
wird Uber den AuslaBkanal gegebenenfalls durch
dessen Mindungséffnungen austretende Feuchtig-
keit zuverldssig in diesem Bereich durch die zwi-
schen der Durchflihrungshiilse und dem
Dichtungsflansch des Kunststoffk&rpers wirksame
Kantendichtung abgesperrt, so daB Kriechwege im
Bereich der Dichtung flir das Eindringen von
Feuchtigkeit zuverldssig vermeiden werden.

Die Ausflihrungsform mit einer die Dich-
tungsflédche des Dichtungsflansches radial begren-
zenden Ringkante er weist sich fertigungstechnisch
fur die Formgestaltung bei der Spritz-
gieBherstellung des Kunststoffkdrpers als beson-
ders vorteilhaft, wobei im Hinblick auf die weitere
axiale Abstiitzung der Durchfiihrungshlilse an ihrer
anderen Stirnfliche durch einen integralen Flansch
des KunststoffkGrpers des Ventils ein spannzan-
genartig geteilter Form-Spreizdorn angewandt wer-
den kann.

Weitere vorteilhafte  Ausgestaltungen des
Druckbehdliters nach der vorliegenden Erfindung
sind in den Ubrigen Unteranspriichen dargelegt.

Die Erfindung wird nachstehend anhand von
Ausflhrungsbeispielen und zugehé&rigen Zeichnun-
gen ndher erldutert. In diesen zeigen:

Fig. 1 ein Oberteil eines Druckbehilters mit
AuslaBventil im Langsschnitt,

Fig. 2 bis Fig. 4 weitere Ausfiihrungsformen
des AuslaBventils in schematischer Darstellung.

In Fig. 1 ist mit 1 ein Gehiuseeinsatz bezeich-
net, der einen tiefgezogenen Ringhiilsennk&rper
bildet, welcher druckdicht vermittels eines Dich-
tungsringes 2 in einen Druckbehilter 3, in diesem
Fall einer Spraydose, eingesetzt ist und mit diesem
eine integrale Verwendungseinheit bildet. In eine
zentrale Bohrung des Gehiuseeinsatzes 1 ist ein
AuslaBventil 4 druckdicht eingesetzt, d.h. vor der
Verbindung mit dem Druckebehilter 3 wird der
Gehduseeinsatz 1  auf dem  zugehdrigen
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Umfangsabschnitt des AuslaBventils 4 aufgenom-
men und dann die aus AuslaBventii 4 und
Geh&useeinsatz 1 hestehende Baueinheit in eine
obere Offnung des Druckbehilters 3 eingesstzt.
Das AuslaBventil 4 besteht aus zwei Teilen, einem
im wesentiichen rohrférmigen Kunststoftkérper 5
mit einem iniegra len Dichtungsflansch 6 an sei-
nem unteren, im Innenraum des Druckbehilters 3
befindlichen Ende, sowie einer Durchfiihrungshiilse
7 aus gummielastischem Material, die auf dem
Umfang des KunststoffkSrpers 5 axial vorgespannt
aufgenommen ist und sich einerseits an einem
integralen  Aufnahmeflansch 8 des Kunst-
stoftkérpers 5 sowie andererseits an dem
Dichtungsflansch 6 des Kunststoffkdrpers 5
abstiitzt. In seinem oberen Bereich umschiiest die
Durchflihrungshiilse 7 den Kunststoftk&rper 5 dicht
und sieht gleichzeitig die druckdichte Durchfiihrung

des KunststoffkSrpers 5 durch die zentrale Offnung .

des Geh&useeinsatzes 1 hindurch vom Innenraum
des Druckbehilters 3 nach aufen vor. Zu diesem
Zweck ist die Durchfiihrungshillse 7 mit einem
integralen Ringvorsprung 9 versehen.

Der rohrfdrmige KunststoftkGrper 5 bildet einen
Auslagkanal 10, der sich im wesentlichen Uber die
axiale Linge des Kunststoftk&rpers 5 erstreckt und
einerseits auBen axial in einer Ausgabebffnung 11
miindet, wihrend er innerhalb des Druckbehilters
3 nahe des Dichiungsflansches 6 radial in Um-
fangsSffnungen auf dem Umfang des rohrfSrmigen
KunststoffkSrpers 5 miindet. Zumindest im Bereich
der Offnungen 12 weist die gummielastische
Durchfiihrungshiiise 7 einen vergrSBerten Innen-
durchmesser auf, so daB der feste Dichtungssitz im
cberen Bereich am Umfang des Kunststofikdrpers
5 veriassen und ein Ringraum 13 gebildet wird, der
eine Fluidstrdmung durch die Offnungen 12 und
den Auslaskanal 10 durch das AusiaBventil 4 nach
auBen ermdglicht.

Die Durchfiihrungshiilse 7 stiitzt sich mit einer
im wesentlichen ebenen Stirnfliche 14 an einer
Dichtungsfldche 15 des Dichtungsflansches 6 ab,
wobei die Dichtungsfldche 15 in Fig. 1 unter einem
Winkel zur Lingsmittelachse des AuslaBventils 4
geneigt ist, der kleiner als 90° ist, so daB sich ein
Verlauf dieser Dichtungsfidiche 15 im Verhiltnis
zum zylindrischen Teil des Kunststoftk&rpers 5 in
der Art eines Abschniftes einer Kegelmantelfidche
ergibt. Dies hat zur Folge, daB die Umfangsbegren-
zung der Dichtungsfldche eine Ringkant 16 biidet,
die zun#chst zu einer Linienberlihrung zwischen
dem Dichtungsflansch 6 und der Stgirnfliche 14
der Durchfinrungshiilse, die vorzugsweise aus
elastischem, jedoch hinreichend festem Dichtungs-
gummi besteht, erfolgt. Je nach MaB der elasti-
schen Vorspannkraft, mit der die
Durchfiihnrungshilise zwischen dem Aufnahmeflan-
sch 8 und dem Dichtungsflansch 6 auf dem Kunst-
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stoffkdrper 5 aufgebracht ist, dringt die Ringkante
16 elastisch in die Durchflihrungshiilse 7 an deren
Stirnfliche 14 ein und verwirklicht einen Ringdich-
tungsbereich von auBerordentlich hoher Dichtwir-
kung zwischen dem Ringraum 13 und dem Innen-
raum des Behditers 3, indem sich unter erhShtem
Druck ein Treibgas sowie eine Fliissigkeit befinden,
wobei bei der Herstellung einer Fluidverbindung
zwischen der duBeren Atmosphire und dem innen-
raum des Behilters 3 im Gefolge einer Offnung
des AuslaBventils 4 im Zusammenhang mit einer
Entspannung des Treibgases durch den Aus-
laBkanal 10 des AuslaBventils nach auBen
Flussigkeitspartikel mitgerissen und durch die Aus-
laB&tinung 11 hindurch zerstiubt werden.

Nachfolgend wird die Funktion des Aus-
laBventils 4 erldutert.

In dem in Fig. 1 gezeigten Zustand ist das
Auslagventil geschiossen, wobei die Ringkante 16,

die sich elastisch in die Durchflihrungshiilse 7 ein-

drickt, den Dichtungsbereich zwischen der Dich-
tungsfidiche 15 und der Stirnfliche 14 der
Durchflihrungshiilse 7 bestimmt. Zugleich sorgt die
elastische Dichtungshiilse 7 dafiir, daB sich der
KunststoftkGrper 5 des Ausiafventils 4 in einer
vertikalen, neutralen Ausgangsiage im Verhltnis zu
dem DruckbehZiter 3 bzw. zu dem Geh3useeinsatz
1 befindet. Eine das Auslafventil 6ffnende Druck-
betdtigung erfolgt in diesem Fall vorzugsweise
durch eine seitlich im Bereich des Mundstiickes,
d.h. der AuslaBofinung 11 an dem starren Kunst-
stoffkdrper 5 angreifenden Betatigungskraft durch
einen Finger einer Betdtigungsperson in Pfeilrich-
tung, wie angegben.

Unter dem EinfluB einer derartigen seitlichen
Betdtigungskraft neigt sich der Kunststoffkérper 5
entsprechend, wahrend die elastische
Durchihrungshililse 7 im  Bersich  ihrer
Durchfiihrung durch den Geh&useeinsatz 1 sowie
im Beh&lterinnenraum in ihrer Lage durch den
Gehiuseeinsatz 1 unverhindert fesigehalten ist, so
daB sich der Dichtungseingriff unter Neigung des
Kunstsstoffk6rpers 5 im linken Bereich des
Dichtungsflansches 6 (Fig. 1) verstarkt, wihrend im
rechten Bereich eine Entlastung und L&sung der
Ringkante 16 von der Durchfiihrungshiilse 7 eintritt,
so daB Treibgas in Pfeilrichtung durch den entste-
henden Spalt zwischen der Ringkante 16 bzw. der
sich anschlieBenden Dichtungsfiiche 15 und der
Durchfihrungshiilse 7 in den Ringraum 13 und
durch die Offnungen 12 in den AusiaBkanal durch
die AuslaB&finung 11 nach auBen unter Mitflihrung
von Fliissigkeitspartikeln entweichen kann.

Eine Beendigung der Druckbetitigung wird auf-
grund der Materialelastizitat der
Durchfiihrungshillse 7 zu einer Riickstellung des
KunststoffkSrpers 5 in seine vertikale Ausgangs-
lage, wobei die Ringkante 16 vollstdndig wie in Fig.
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1 gezeigt, wieder ihre Dichtungslage einnimmt und

unter erhdhter Fldchenpressung eine elastische
Deformation der Durchflhrungshiilse 7 an der
Dichtungsfidche 14 hervorruit. Aufgrund des Treib-
gasdruckes geniigt bereits eine geringfligige Aus-
lenkung des Kunststoffkdrpers aus seiner Ruhe-
lage, um sehr feinflihlig den Dichtungsbericht zwi-
schen der Ringkante 16 und der Stirnfliche 14 der
Durchfiihrungshiilse 7 zu steuern und einen genau
dosierbaren Austritt des mit Fliissigkeitspartikeln
versehenen Treibgasstromes durch das Aus-
laBventil 4 nach aufien zu gestatten.

Zur schnellen Austragung grdBerer Spraymen-
gen aus dem Druckbehélter 3 ist es auch mdglich,
unter Angriff im Bereich des Schraubgewindes des
Kunststoffk&rpers 5 flr das Aufschrauben einer hier
nicht gezeigten VerschiuBkappe, den Kunst-
stoftkdrper 5§ vertikal nach unten in Richtung des
Behilterinnenraums zu driicken und dadurch eine
volistdndige Trennung des Dichtungsflansches 6
von der Durchfiinrungshiilse 6 mit entsprechend
vergrdBertem DurchfluBquerschnitt  fir  die
Fiuidstrdmung nach auBen herbeizuflinren.

Die Ausbildung der Ringkante 16 infolge der -
schrdgen Anordnung der Dichtungsfldche 15 sorgt
fiir einen Dichtungsbereich mit sehr hoher
Fldchenpressung, mit dem Ergebnis einer duBerst
zuveridssigen Abdichtung des Innenraums des
Druckbehélters 3 nach auBen unter allen Einsatzbe-
dingungen, d.h. auch bei niedrigen Temperaturen,
in denen die Elastiztitdt der Durchflihrungshiise
geringer ist als bei hoheren Temperaturen, so da8
einerseits ein Abfall des Treibgasdruckes im Innen-
raum des Behilters zuverldssig auch {iber einen
langen Zeitraum vermieden wird und andererseits
zuverldssig eine Uberwindung der Dichtungsbar-
riere durch Feuchtigkeit, die durch den AuslaBkanal
10 und die Offnungen 12 in Richtung des Innen-
raums des Behiliers kriecht, verhindert ist. Dies
gilt selbst dann, wenn die Atmosphére im Innen-
raum des Behilters hygroskopisch ist und eine
Diffusion von Feuchtigkeit in dem Behalter
begiinstigt. Durch die Dichtungsanordnung wird mit
hin zuverldssig jede Verunreinigung der inneren
Atmosphire des Druckbehdlters durch eindrin-
gende Fremdstoffe von auBen und damit auch -
schidliche Reaktionen im Inneren  des
Behilterinnenraums verhindert, mit der Folge, daB
der Spraybehilier Uber lange Zeitrdume zu-
verldssig in gewiinschter Weise funktioniert und
etwaige Beeinflussungen der Qualitdt der Abdich-
tung durch solche Reaktionen volistdndig vermie-
den werden.

In den Fig. 2 bis 4 sind schematisch weitere
Ausfiihrungsformen fiir die Gestaltung der Abdich-
tung des AusiaBventils dargestellt, wobei lediglich
die Durchflihrungshiilse 7 geschnitten angedeutet
ist. In Fig. 2 wird die Ringkante 16 durch einen
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Ringvorsprung 17 am Ende der zugehdrigen Dich-
tungsflache 15 gebildet, die im Ubrigen im wesent-
lichen rechtwinklig zur L&ngsmittelachse des
KunststoffkGrpers 5 verlduft. Da der Kunst-
stoftkérper 5 vorzugsweise als SpritzguBteil gefer-
tigt wird, kann durch die Formgebung des
Dichtungsflansches 6 unter Ausbildung der Ring-
kante 16 Erfordernissen fir die konstruktive Gestal-
tung der SpritzguBform Rechnung getragen wer-
den. Vorzugsweise wird fir die Gestaltung der
Dichiungsfliche 15 des Dichtungsflansches & mit
Ricksicht auf den Aufnahmeflansch 8 ein spann-
zangenartig geteilter Formdorn mit geschlitzten,
aufspreizbaren Segmenten verwendet.

Wie auch in den Fig. 3 und 4 zeigt auch in Fig.
2 die linke Hilfte der Darsteliung eine leicht ge-
gentiber der Darstellung in der rechten Hilite
modifiziertes Ausflihrungsbeispiel. Dies bezieht
sich in Fig. 2 auf die Deformation bzw. Anlage der
Stirnfliche 14 der Durchfiihrungshlilse an der Dich-
tungsfldche 15 des Dichtungsflansches 6. D.h. es
ist sowohl mdglich, daB -wie in der linken Hilfte
gezeigt - die Abdichtung lediglich im Bereich des
Ringvorsprungs 17 erfolgt, der zugleich eine dichte
Anla ge der Ubrigen Stirnfliche 14 an der Ubrigen
Dichtungsfliche 14 verhindert. Es ist jedoch eben-
falls - wie in der rechten Hilfte gezeigt - sowohl
eine flichige Anlage der Stirnfliche 15 an der
Dichtungsfldche 15 als auch ein elastisches Ein-
driicken des Ringvorsprungs 17 mit der Ringkante
16 an der Stirnflache 14 der Durchilhrungshilse 7
zu verwirklichen. Im Ubrigen kann zur Erleichterung
der Gestaltung der SpritzguBform die #uBere
radiale Begrenzungsfliche 19 stumpfwinklig zur
Dichtungsfidche 15 veriaufen.

Fig. 3 zeigt weitere Ausflihrungsformen flr die
Gestaltung des Ringvorsprungs, wobei links und
rechts der Lingsmittelachse des Kunststofikrpers
5 jeweils unterschiedliche Ausgestaltungen flir ein
Ringformelement unter lokaler Konzentration des
Dichtungssitzes dargestellt sind. In der linken
Halfte ist an den Dichtungsflansch ein Ringvors-
prung 17 von dachférmigem Querschnitt anges-
pritzt, wihrend die rechte Seite die Ausbildung
eines krummlinig begrenzten Ringvorsprungs 17
zeigt, die sich jeweils mit ihrer der
Durchflihrungshiilse 7 gewandten oberen Ring-
kante 16 in die Stirnfliche 14  der
Durchfiihrungshiilse 7 elastisch eindriicken. In ein-
er Weiterbildung der Erfindung ist es auch
mdglich, ergdnzend zu dem Ringvorsprung 17 an
der Durchfiihrungshiilse 7 eine Dichtungswulst 18
auszubilden, die in Anlage mit der Dichtungsfidche
15 des Dichtungsflansches 6 steht. Auf diese Wei-
se kann die Dichtungscharakteristik des Aus-
laBventils 4 weiter speazifiziert und den speziellen
Bedirfnissen angepaft werden.
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Dieser Zweck wird auch durch eine Ausbildung
des Dichtungsflansches 6 mit integralen Doppel-
Ringvorspriingen 17 erreicht, durch die die Dicht-
wirkung in Abh#ngigkeit von den elastischen Eigen-
schaften des Materials der Durchflhrungshiilse 7
weiter variiert werden kann. Dabei ist in der linken
Hilfte mit jeweils dreieckigem Querschnitt jedes
Ringvorsprungs 18 auf Erfordemnisse fir die Gestai-
tung der SpritzguBform besonders Riicksicht ge-
nommen.

Durch die Erfindung wird ein AuslaBventil fiir
Druckbehilter, insbesondere Spraydosen, ge-
schaffen, das sich durch eine ausgezeichnete
Funktionssicherheit, lange Lebensdauer und
vorzligliche Dichteigenschaften auszeichnet.

Anspriiche

1. DruckbehZiter mit AuslaBventil, insbesondere
Spraydose, zur Ausgabe eines Druckkfluids, insbe-
sondere eines mit Flussigkeitspartikeln vermischten
Treibgases, mit einem Betdtigungskdrper zur Her-
stellung einer Sirdmungsverbindung zwischen ein-
em Innenraum des DruckbehZlters und einer Aus-
laB6finung des AuslaBventils, das einen im wesent-
lichen rohrformigen Kunststoffkdrper mit einem
AuslaBkanal aufweist, durch den der Innenraum mit
der duBeren Atmosphire verbindbar ist, wobei der
AusiaBkanal in nerhalb des iInnenraumes des
Druckbehilters radial auf einer Umfangsflache des
Kunststoffk&rpers miindet und der KunststofikSrper
axial, der Miindung des Ausgabekanals nachgeord-
net, mit einem sich radial nach auBen erstrecken-
den Dichtungsflansch versehen isi, der eine Dich-
tungsildche aufweist, an der mit einer Stirnfliche
eine auf dem KunsistoftkGrper aufgenommene,
gummielastische Durchfiihrungshtilse axial vorge-
spannt abgestlitzt ist, die die Mindung des Aus-
lagkanals abdichtend iibergreift und den Kunst-
stoffkrper in dem Druckbehilter abstiitzt derart,
daB8 die Durchilihrungshiiise auf den Kunst-
stoffkdrper bestindig eine diesen in einer Aus-
gangslage haltende Ruickstellkraft ausiibt, dadurch
gekennzeichnet , daB zumindest die Dich-
tungsfldche (15) des Dichtungsflansches (8) profi-
liert und zum Dichfungseingriff mit der Stimfliche
(14) der DurchfUhrungshiiluse (7) unter lokal
erhShtem Dichtungsdruck integral mit wenigstens
einem erhabenen Ringformelement (16,17) verse-
hen ist.

2. Druckbehilter nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Dichtungsfliche (15) inte-
gral an dem KunststoffkGrper ausgebildet und in
Art einer Kegelmantelfidche zur Lingsmittelachse
des KunststoffkSrpers geneigt ist.
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3. Druckbehdlter nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daf ein Umfangsrand der Dich-
tungsfidche (15) eine Ringkante (16) zur elasti-
schen Verformung eines zugehdrigen Ringbereichs
der Stimfliche (14) der Durchflihrungshiilse (7) bil-
det.

4. Druckbehilter nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die Dichtungsfiiche (15) mit
einer &uBeren, radialen Begrenzungsfiiche (19)
des Dichtungsflansches (6) einen stumpfen Winkel
einschlieft.

5. Druckbehilter nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, da8 sich die Dichtungsfifiche (15)
im wesentlichen rechiwinklig zur Langsmittelachse
des Kunststoftkérpers (5) érstreckt und dieser
konzentrisch mit einem Ringvorsprung (17) verse-
hen ist.

6. Druckbehilter nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, daB der Ringvorsprung (17) einen
dreieckigen Querschnitt aufweist.

7. Druckbehditer nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, daB der Ringvorsprung krummilinig
begrenzt ist.

8. Druckbehdlier nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB8 die Dichtungsfliche (15)
konzentrisch zueinander mit zwei Ringvorspriingen
{17) versehen ist.

9. Druckbehdlier nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Stimnfliche (14) der
Durchfiihrungshiilse (7) mit einer Ringwulst (18)
versehen ist.

10. Druckbehilter nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, da8 der Kunststoffkrper (5) ein
Spritzgupteil ist.
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