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@) Fidchiges Textiigut.

. Flachiges Textilgut
2.1 Derzeit wird flichiges Textilgut wihrend
des Ausristungsprozesses durch mechanische
Krumpfung u. dgl. mit einer Dehnbarkeit bzw. Elasti-
zitdt versehen, die das Verpressen des Textilgutes
auf Formteile mdgiich macht. Die mechanisch in
dem Gut eingebrachte Dehnbarkeit ist jedoch hiufig
nicht ausreichend.
2.2 Das flachige Textilgut wird mit einem
synthetischen Garn ausgerUstet, dessen Filamente
€N sowohi eine hohe Bruchkraftdehnung als auch eine
hohe Restdehnung - bleibende Dehnung - aufweisen.
2.3 Eine zweischienige Kettwirkware mit ein-
L) er Maschenzahl von 28 cm~' wies bei 65 % Gesamt-
mdehnung eine Restdehnung in La&ngsrichtung von 41
00 % und in Querrichtung von 3l % auf. Die Ware war
N flir Tlrverkleidungen im Automobilbau gut gesignet.
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Flachiges Textilgut

@ Die vorliegende Erfindung betrifit fiichiges
Textilgut, in Form von Warenbahnen oder daraus
hergesteliten Teilen, das bzw. die durch Verpres-
sen, Tiefzieshen oder Mouiden zu Formteilen verar-
beitet werden solien. Das Textilgut kann z. B. Web-
stoff sein, insbesondere kann es sich um Ma-
schenware handeln wie Kettenwirk-, Raschelwirk-,
Rundwirk-oder Rundstrickware, auch Pol-oder Frot-
tierware.

Das erfindungsgem&Be Textilgut kann z. B. im
Automobilbereich verwendet werden, um Formteile
damit zu beziehen, wie Himmelschalen,
TUrverkleidungen, Hutablagen oder Armaturenta-
fein. Es kann auch zum Tiefziehen von Hiten oder
zum Moulden von BH-Schalen im Miederbereich
eingesetzt werden.

Derzeit wird flichiges Textilgut wihrend des
Ausristungsprozesses durch mechanische Krump-
fung mit einer Dehnbarkeit bzw. Elastizitdt verse-
hen, die das Verpressen des Textilgutes auf Form-
teile mdglich macht. Die mechanisch in dem Gut
eingebrachte Dehnbarkeit ist jedoch hiufig nicht
ausreichend und derartige textile Flichengebilde
sind wegen der mit der Verformung einhergehen-
den Ricksprungkraft fUr viele stark verformte
Formteile ungesignet. Durch Einarbeitung von Ela-
stomergarnen kdnnen zwar Warenbahnen mit sehr
hoher Elastizitit gefertigt werden. Diese haben je-
doch den Nachieil, daB sie nach dem Verpressen
auf die Formieile infolge der hohen
Riicksprungkraft sich vor dem Abhirien des Kle-
bers aus den Vertiefungen des Formteiles wieder
I6sen.

Es wurde nun gefunden, daB sich diese
Schwierigkeiten dadurch beheben lassen, daB das
flachige Textilgut ein synthetisches Garn enthiit,
dessen Filamente sowohl eine hohe Bruchkraftdeh-
nung als auch eine hohe Residehnung - bleibende
Dehnung - aufweisen. Der Einsatz derartiger Game
ist in der Textilindusirie nicht (blich, bisher werden
Game verwendet, die eine geringere Restdehnung
besitzen. Als Game mit hoher Bruchkraftdehnung
werden nach dem Stand der Technik Gamne aus
Elastomeren verwendet, die eine hohe elastische
Dehnung, aber nur geringe Restdehnung besitzen.

Das erfindungsgem&B zu verwendende Garn ist
insbesondere ein synthetisches Filamentgam; es
kann aber auch ein lufttexiuriertes Garn mit einer
Seele aus Filamenten mit hoher Bruchkrafidehnung
und hoher Restdehnung sein. Auch ist es méglich,
ein Stapelifasergarn einzusetzen, dessen Fasern -
Filamente - die hohe Bruchkraftdehnung und hohe
Restdehnung aufweisen.
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Die Bruchkraftdehnung der nach verliegender
Erfindung einzusetzenden Filamente soll - ge-
messen in Anlehnung an DIN 53834, Teii | - gré8er
sein als 50 %, insbesondere gr&Ber als 60 %. Die
Restdehnung soll - gemessen in Anlehnung an DIN
53 835, Teil 3 bei einer Gesamtdehnung von 50 %,
einer Klemmengeschwindigkeit von 250 mm/min
und einer Vorspannkrait von 0,5 cNAex - gréfer
sein als die elastische Dehnung, vorzugsweise
grdBer sein als das Doppelte der elastischen Deh-
nung. Derartiges flachiges Textilgut ist flir das Ver-
pressen auf Formteile durch die in der Ware vor-
handene bleibende Dehnung optimal geeignet. Die
eingepreBten Formen bleiben voll erhalten, was ein
Verkleben des Textilgutes auf den Formieilen ohne
stérende. elastische Spannung md&glich macht.
Daher kdnnen auch Kleber eingesetzt werden, die
eine wesentlich langere Abhiriphase aufweisen als
die zur Zeit notwendigen Klsber mit kurzen
Abhdrtungszeiten.

Die erfindungsgemiB sinzusetzenden syntheti-
schen Filamente mit hoher Bruchkrafidehnung und
hoher Restdehnung k&nnen in bekannter Weise
durch Spinnen mit Vororientierung oder durch Teil-
versireckung hergestelit werden. Die synthetischen
Filamente k&nnen aus den fiir Filamente Ublichen
Polymeren, vor allem aus Polyamid oder insbeson-
dere aus Polyester bestehen.

Neben den erfindungsgem&B einzusetzenden
synthetischen Filamenten mit hoher Bruchkraftdeh-
nung und hoher Restdshnung kann das flichige
Textilgut auch ein oder mehrere andere Garne mit
tblichem Dehnungsverhalten, d. h. geringer Bruch-
kraftdehnung und/oder geringer Restdehnung, ent-
halten, wie Filamentgarne glatt oder texturiert, ge-
sponnene Fasergarne. Allerdings sollie der Anteil
der erfindungsgem&B verwendeten Filamente mit
hoher Bruchkraftdehnung und hoher Restdehnung
der fragende Teil des Texiilgutes sein, also z. B.
bei Kettenwirkware das Grundgewirke bilden.

Flr manche Anwendungszwecke, z. B. im
Automobilbereich Himmelschalen und
Tirseitenverkleidungen ist manchmal eine Ka-
schierung auf einer oder beiden Seiten des Textil-
gutes erwinscht. Dzher kann das erfindungs-
gemiBe fiAchige Texiilgut auch eine Schaumka-
schierung oder Folienkaschierung besitzen.
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Beispiel |

Zur Herstellung einer zweischienige Kettwirk-
ware mit Mustereinzug wurde in Legeschiene | ein
Polyester-Filamentgarn dtex 50 f 35 voll eingezo-
gen, das eine Bruchkraftdehnung von 65 % und bei
50 % Gesamtdehnung eine Restdehnung von 40,4
% aufwies (Dehnungsverhdlinis 0,24). Die Lege-
schiene arbeitete 122/232/212/232/211/101/21101//.

In Legeschiene 2 wurden 2 ftexturierte
Polyamid-Polyester-Mischfilamentgarne dtex 10,
von denen eines (A, Bruchkraftdehnung 26 %)
Polyamid-und Polyester-Filamente im Gewichis-
verhdlinis 30 : 70 und das andere (B, Bruchkraft-
dehnung 30 %) im Gewichtsverhilinis 57 : 43
enthielt, in der Folge 3 Fd. A, 3 Fd. B, | Fd. A, 2
Fd. B, 2 Fd. A, | Fd. B singezogen. Legeschiene 2
arbeitete 344/676/232/676/433/101/454/

101/7.

Die mit einer Maschenzahi von 28 cm~' gear-
beitete Rohware hatte sin Gewicht von 250 g m2,
Nach Ausrlistung und F3rbung war das Warenge-
wicht 305 g m~2. Bei einer Priifung in Anlshnung an
DIN 53857, Teil 2, Streifenversuch mit Ein-
spannldnge 200 mm, Probenbreite 50 mm,
Verformungsgeschwindigkeit 200 mm/min und Vor-
spannung entsprechend 1 % Dehnung wurde die
Dehnung bei Hdchstzugkraft mit 74 % in Lings-
und mit 100 % in Querrichtung ermittelt, bei 65 %
Gesamtdehnung die Restdehnung in L&ngsrichtung
mit 41 %, in Querrichtung mit 3| %. Die Ware war
flir Tlrverkleidungen im Automobilbau gut geei-
gnet.

Beispiel 2

Eine vierschienige Kettenwirkware wurde mit
gleichem Garn und gieichem Einzug der Lege-
schiene | wie im Beispiel | hergestellt. Die Lege-
schiene arbeitete 101/121//.

Die Legeschienen 2 und 3 hatten Polyester-
Filamentgarn dtex 167 f 85,  texturiert
(Bruchdehnung 26 %) jeweils auf jeder vierten Na-
del eingezogen. Legeschiene 2 arbeitete
101/444/000/444/101/232/101/

232//, L.egeschiene 3 101/232/101/232/101/444/000/
444//. :
In Legeschiene 4 war Polyamid-6-Filamentgarn
diex 67 f I5, glatt (Bruchkraftdehnung 3| %) auf
jeder Nadel eingezogen; die Legeschiene arbeitete
101/454//. ’

Die erhaliene Rohware hatte bei einer Ma-
schenzahl von 22 cm=* ein Rohgewicht von 200 g
m~2, nach Ausriistung und Férbung 250 g m~2. Die
Dehnung bei Héchstzugkraft  betrug  in
Léngsrichtung 82 %, in Querrichtung 76 %, die
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Restdehnung bei 85 % Gesamtdehnung in
Langsrichtung 32 %, in Querrichtung 31 %. Die
Ware war ebenfalis flir TUrverkleidungen im Auto-
mobilbau besonders geeignet.

Anspriiche

l. Flachiges Textilgut als Warenbahn oder
Formteil, enthaltend synthetische Filamente,
dadurch gekennzeichnet, daf es Filamenie mit
groBer Bruchkraftdehnung und groBer Restdehung
enth&it, deren Bruchkraftdehnung gréBer ist ais 65
% und deren bei einer Gesamtdehnung von 50 %
gemessene Restdehnung grdBer ist als die elasti-
sche Dehnung.

2. Flachiges Textilgut nach Anspruch |,
dadurch gekennzeichnet, da8 die Restdehnung der
Filamente groBer ist als das Zweifache der elasti-
schen Dehnung.

3. Flachiges Textilgut nach Anspruch | oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB es neben den Fila-
menten mit hoher Bruchkraftdehnung und hoher
Restdehnung andere Garne mit geringer Bruch-
kraftdehnung und/oder geringer Restdehnung
enthélt.

4. Flachiges Textilgut nach einem der An-
spriche | bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB es
eine Schaumkaschierung aufweist.

5. Flachiges Textilgut nach einem der An-
spriliche | bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB es
eine Folienkaschierung aufweist.
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