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€9 Webeschaft mit Schaftstiben aus einem Aluminiumprofil.

6) Mit dem Webeschaft ist an den Verbindungsstellen der
Seitenstiitzen (18) mit den Schaftstdaben (10) die Seitenstiitze
(18) mit einem Vorsprung (20) versehen, der die gleiche Dicke
wie der Schaftstab (10) hat und in eine passende stirnseitige
Ausnehmung (24) des Schaftstabes (10) ragt. An der Verbin-
dungsstelle ist eine Verankerungsschraube (26) vorgesehen,
die durch eine Langsbohrung (25) des Vorsprunges (20) hin-
durchgefiihrt ist, mit einem Gewindeende in einem in einen
Hohlraum (15) des Webeschafies (10) eingeschobenen
Backen (32) verankert ist und mit ihrem Kopf (26.1) an einem
gegen die AuBenseite (13) des Webeschaftes (10) anlie-
genden Backen abgestiitzt ist, der durch ein Schaftantriebs-
stlick (31) des Webeschaftes gebildet sein kann.
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Webeschaft mit Schaftstiben aus
einem Aluminiumprofil

Beschrelbung

Die Erfindung betrifft einen Webeschaft mit Schaftstiben
aus einem Aluminiumprofil und mit Seltenstiitzen, wobel dile
Seitenstiitzen an den Stirnseiten der Schaftstabenden Jjes
wells mit einem Vorsprung in Hohlrdume des Aluminiumpro+
fils eingreifen und darin mittels Schrauben verankert
sind.

Bei dem Bestreben, Webmaschinen zur Erhéhung der Produktie
vitit mit hdheren Betrlebsgeschwindigkeiten zu betreilben,
hat sich unter anderem das Problem ergeben, daR die Webe=-
schifte herkdmmlicher Bauart in ihrer Stabllitidt nicht
mehr ausreichen, um dle erhB8hte Schwingungsbelastung und
den rascheren Bewegungswechsel zu verkraften. Dies gilt
insbesondere fiir Webeschifte mit aus einem Aluminiumprofil
gefertigten Schaftstdben. Es ist zwar grundsétzlich bes«
kannt, bel der Verbindung von Seitenstlitzen mit hohlen
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Schaftstiben die Seitenstiitzen mit einem Vorsprung zu ver-
sehen, der in das Hohlprofil des Webeschaftes eintaucht
und innerhalb des Hohlprofiles mittels einer Spannbacken
und den Vorsprung durchdringenden Schraube einzuspannen
und formschliissig zu halten. Eine solche Verbindung ist
aber nicht ausreichend, weil hier nur schwache Verankes
rungsschrauben verwendet werden kdnnen und der FormschluB
der Seitenstiitzen mit den Schaftstabenden zu gering ist,
um den erhdhten Belastungen standzuhalten.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Webeschaft
mit Schaftstdben aus einem Aluminiumprofil so auszubilden,
da® eine sichere Verbindung der Seitenstiitzen mit den
Schaftstiben und eine gute Kraftiibertragung von Schaft-
antrieb auf die Schaftstdbe und die Seitenstlitzen erreicht
wird.

Die gestellte Aufgabe wird mit einem Webeschaft der ein-
gangs genannten Art erfindungsgem#B dadurch geldst, dal
die Vorspriinge der Seitenstiitzen mindestens im Bereich der
Verankerungsschrauben die glelche Dicke wie der Schaftstab
haben und in passende stirnseitige Ausnehmungen des
Schaftstabes ragen und daB die Verankerungsschraube mit
ihrem Kopf Jeweils auf einem auf der Schmalseite eines
Schaftstabes auBen aufgesetzten Backen aufliegt und mit
ihrem anderen Ende Jeweils in die Gewindebohrung eines in
einen Hohlraum des Schaftstabprofiles eingesetzten Backens
eingeschraubt ist. Hierbei kénnen die Vorspriinge der Seiz
tenstlitzen zweckmdBig jeweils mindestens annidhernd lber
ihren ganzen Umfang an den Rindern der passenden stirnsei-
tigen Ausnehmung des zugeordneten Schaftstabendes anlies+
gen.
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Bel einem erfindungsgemif ausgebildeten Webeschaft sind
die Verbindungsvorspriinge der Seltenstiitzen dicker als bel
herkdmmlichen Webeschiften, so daR sie die Ausbildung von
gréferen Durchgangsbohrungen fir stédrkere Verankerungs«
schrauben erlauben. Die Vorspriinge liegen nicht mehr wie
bisher nur an Seitenwandungen des SchaftstabsHohlprofilles
und an Befestigungsbacken an, sondern sind durch die Ans
lage gegen die Rinder der im Schaftstabende ausgeblldeten
stirnseitigen Ausnehmung iUber ihren ganzen Umfang und
damit verkantungssicher am Schaftstab abgestilitzt. Der auf
die Schmalseite des Schaftstabes auBen aufgesetzte Backen
erlaubt eine gute Verteilung der {iber eine Verankerungsé
schraube Ubertragenen Krifte auf den Schaftstab.

Der auBen aufgesetzte Backen kann erfindungsgeméf auch
durch ein Schaftantriebsstiick gebildet sein, wobeil die
Verankerungsschraube gleichzeitig zur Befestigung dleses
Schaftantriebsstiickes dient. Bei dieser Ausfilhrungsform
wird Uiber die Verankerungsschraube eine unmlttelbare
Verteilung der vom Schaftantriebsstlick ausgehenden Be#
lastungskrifte auf den Schaftstab und auf die angrenzende
Seitenstilitze erreicht.

Der verkantungssichere Sitz der Vorsprilinge der Seltens
stiitzen in den Schaftstiben kann noch durch eilnen Fortsatz
der Vorspriinge erh8ht werden, der elne geringere Dicke als
der Schaftstab hat und in einen Hohlraum des Schaftstab#
profiles paft. Durch dilesen Fortsatz werden noch zusdtzlils
che Kraftiibertragungsflichen an den Innenselten des
Schaftstabes geschaffen.
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Nachfolgend werden Ausfiihrungsbeispiele von Verbindungs-
stellen der Seitenstlitzen mit den Schaftstében eines
erfindungsgemiB ausgebildeten Webeschaftes anhand der bei-
liegenden Zeichnung n&her erlidutert.

Im einzelnen zeigen:

Fig. 1 einen Querschnitt durch einen profilierten
Aluminiumschaftstab eines Webeschaftes;

Fig. 2 eine Darstellung der rechten unteren Ecke
eines rechteckigen Webeschaftes mit der

Verbindungsstelle der Seitenstiitze mit dem
Schaftstabende;

Fig. 3 eine Darstellung der rechten oberen Ecke
des Webeschaftes mit der dortigen Verbin-
' dungsstelle der Seitenstiitze mit dem
Schaftstabende;

Fig. 4 eine Einzeldarstellung des Endbereiches
der in Fig. 3 verwendeten Seltenstlitze;

Fig. 5 einen Querschnitt durch die Verbindungs-
stelle von Seltenstiitze und Schaftstab
entlang der Linle V ¢« V in Fig. 3 in
gegeniiber Fig. 3 verdoppeltem MaBstab.

Fig. 1 zelgt einen aus einem Aluminium+Strangprefprofil
hergestellten Schaftstab 10 eines Webeschaftes im Quers+
schnitt. Der Schaftstab 10 weist geschlossene Seitenwan-
dungen 11 und 12, eine geschlossene obere Schmalseite 13
und im Innern zwei durchgehende Hohlr#ume 14 und 15 auf.
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Er hat eine maximale Dicke B. Die eine Seitenwandung 12
 ist iiber eine untere Schmalseite 16 des Schaftstabes 10
hinaus zu einem Halteteil 17 verléngert, der gemiR Flg. 2
und 3 grdBere Aussparungen 36 aufweisen kann.

Bel den rechteckigen Webeschiiften bilden Schaftstdbe 10 in
bekannter Weise den oberen und den unteren Rahmenschenkel
des Webeschaftes und sind durch zweckmiRlg ebenfalls pro=
filierte, aber schmilere Seitenstiitzen 18 miteinander ver:s
bunden. Fig. 2 zelgt die rechte untere und Fig. 3 dile
rechte obere Ecke eines Webeschaftes, wo elne Seltenstiitze
18 Jeweils mit einem Schaftstab 10 verbunden ist. Die Seis
tenstiitze 18 ist an lhren beiden Enden mit einem massiven
stegartigen seitlichen Vorsprung 19 und 20 versehen, der
die gleiche Dicke B wie der Schaftstab 10 aufweist. .Beide
Vorspriinge 19 und 20 welsen noch einen Fortsatz 21 und 22
auf, der eine kleinere Dicke hat, die der lichten Welte
des Hohlraumes 14 der Schaftstibe 10 entspricht. Zur Aufs
nahme der Vorspriinge 19 und 20 sind sowohl der untere, aus
Flg. 2 ersichtliche, als auch der obere, aus Fig. 3 eré
sichtliche Schaftstab 10 des Webeschaftes mit einer stirné
seitigen Ausnehmung 23 und 24 versehen, die bis auf die
Ecken genau an die Form der Vorspringe 19, 20 angepaft
ist, so daR sich die Vorspriinge 19 und 20 verkantungsfrei
in die durch Ausfrisen gebildeten Ausnehmungen 23, 24 der
Schaftstlbe 10 einstecken lassen, wobel die Fortsitze 21
und 22 in den anschliefenden Hohlraum 14 der Schaftstébe
10 eintauchen. Die Vorspriinge 19 und 20 stiitzen sich also
nahezu liber ihren ganzen Umfang an den Rindern der Aus+
frisungen 23 und 24 und damit an den Seitenwandungen 11
und 12 der Schaftstédbe 10 ab.
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Wie die Einzeldarstellung des oberen Endbereichs der
Seitenstiitze 18 in Fig. 4 zeigt, ist der Vorsprung 20 (und
in gleicher Welse auch der untere Vorsprung 19 des Schafts
stabes 18) mit einer Durchgangsbohrung 25 versehen. Die
Durchgangsbohrung 25 dient zum Hindurchfiihren einer Veranz
kerungsschraube 26 oder 27. Der Kopf 27.1 der in Fig. 2
dargestellten Verankerungsschraube 27 liegt gegen einen
auf der Schmalseite 13 des Schaftstabes 10 aufliegenden
linglichen Backen 28 an, der ebenfalls eine nicht bezeichs
nete Durchgangsbohrung filir die Verankerungsschraube 27
aufweist. Das mit einem Gewinde vesehene andere Ende 27.2
der Verankerungsschraube 27 ist in eine Gewindebohrung
eines zwelten Backens 29 eingeschraubt, der in den Hohls
raum 15 des Schaftstabes 10 eingeschoben ist und dort mit+
tels eines Spannstiftes 30 gehalten ist, der durch eine
Quefbohrung des Backens 29 und mit ihr fluchtende Bohrun-
gen in den Seitenwandungen 11 und 12 des Schaftstabes 10
hindurchragt.

An der aus Flg. 3 ersichtlichen oberen Verbindungsstelle
der Seitenstiitze 18 mit einem Schaftstab 10 dient die Ver:
ankerungsschraube 26 gleichzeitig zum Befestigen eines auf
die obere Schmalseite 13 des Schalftstabes aufgesetzten
Schaftantriebsstiickes 31, an welchem die Schaftantriebs+
vorrichtung angrelift, dessen bekannter Aufbau aber nicht
ndher interessiert. Der Sockel 31.1 dieses Schaftantriebse¢
stiickes 31 bildet hier den Backen, gegen welchen der Xopf
26.1 der Verankerungsschraube 26 anliegt, deren mit einem
Gewinde versehenes anderes Ende 26.2 in die Gewindebohrung
eines zwelften und in den Hohlraum 15 des Schaftstabes ein-
geschobenen Backens 32 einschraubbar ist. Wihrend der aus
Fig. 2 ersichtliche Backen 28 gzus#tzlich mittels einer
zweiten Schraube 33 befestigt 1st, die direkt in einer
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Gewindebohrung des Schaftstabes 10 verankert ist, ist das
aus Fig. 3 ersichtliche Schaftantriebsstiick 31 zusdtzlich
mittels einer Schraube 34 befestigt, die in einer Gewinde=
bohrung eines in den Schaftstab eingeschobenen zusédtzlis
chen Backens 35 verankert ist.

Durch Entfernen der relativ starken Verankerungsschrauben
26 und 27 lassen sich die Seitenstititzen 18 leicht und
rasch von den Schaftstdben 10 18sen. Die zur Verankerung
der Spannschrauben 26 und 27 dienenden Backen 29 und 32
mit ihren Gewindebohrungen sind zweckmdfig aus Stahl ges
fertigt. Eine Verankerung der Schrauben in dem relativ
weichen Aluminiummaterial der Schaftstibe 10 ist also ver+
mieden. Die Backen lassen sich leicht auswechseln, wenn
die Gewinde ihrer Bohrungen beschédigt sein sollten.
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Patentanspriche:

1. Webeschaft mit Schaftstiben aus einem Aluminiumprofil
und mit Seitenstiéitzen, wobei die Seitenstlitzen an den
Stirnseiten der Schaftstabenden jJewells mit elnem Vors-
sprung in HohlrZume des Aluminiumprofiles eingreifen
und mittels Schrauben verankert sind, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Vorspringe (19, 29) der Selten-
stiitzen {18) mindestens im Bereich der Verankerungs<
schrauben (26, 27) die gleiche Dicke (B) wie der
Schaftstab (10) haben und in passende stirnseitige
Ausnehmungen (23, 24) des Schaftstabes {10, ragen und
daf die Verankerungsschrauben (26, 27} mit ilhrem Xopf
(26.1, 27.1) jewells auf einem auf der Schmalseite
(13) eines Schaftstabes (10) auBen aufgesetzten Backen
(28, 31.1) aufliegt und mit lhrem anderen Ende (26.2,
27.2) Jjeweils in die Gewindebohrung eines in einen
Hohlraum (15) des Schaftstabes (10) eingesetzten
Backens (29, 32) eingeschraubt ist.

2. Webeschaft nach Anspruch 1, dadurch gekennzeilchnet, dab
die Vorsprlinge (19, 20) der Seitenstiitzen (18) Jewells
mindestens annfhernd iiber ihren ganzen Umfang an den
Rindern der passenden stirnseitigen Ausnehmung (23, 2h)
des zugeordneten Schaftstabes (10) anliegen.
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3. Webeschaft nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzelch-
net, daf der auBen aufgesetzte Backen durch ein Schaft-
antriebsstick (31) gebildet ist und dle Verankerungs-
schraube (26) gleichzeltlg zur Befestigung des Schaft-
antriebsstiickes (31) dient.

4, Webeschaft nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzelchnet, daf die Vorspriinge (19, 20) der Seiten+
stitzen (18) jeweils in einem Fortsatz (21, 22} enden,
der eine geringere Dicke als der Schaftstab (1C¢) hat
und in einen Hohlraum (ili) des Schaftstabprofilies
calBt.
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