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@ Vorrichtung zum Stapeln von flachen Gegenstanden, vorzugsweise Doppelbeuteln aus Kunststoffolie.

@ Eine Vorrichtung zum Stapeln von Doppelbeuteln mit im
Bereich von deren Mittellinie liegenden Offnungsréndern
werden von einem sogenannten Wicketer mit sternartig und
paarweise angeordneten Transportarmen in einer Stapelsta-
tion auf einem aus intermittierend angetriebenen Zugmitteln
bestehenden Stapeiforderer abgelegt. Dabei werden die
Doppelbeutel auf aufragende Stapelstifte einer Halteplatie
aufgenadelt. In einer nachgeschalteten Trennstation werden
die Stapel langs einer in Forderrichtung liegenden Mittellinie
durch ein Messer getrennt. Zum Festkkiemmen der Stapel an
ihren in Forderrichtung vorderen Randbereichen sind fed-
erbelastete Klemmittel vorgesehen. Um die Vorrichtung
leichter und damit wirtschaftlicher bauen zu kénnen, besteht
der Stapelférderer aus zwei im Abstand und parallel zueinan-
der umlaufenden Bandern (10-10’). Die Halteplatte {15} ist in
der Stapelstation (6} zwischen den Trumen der Banderin ges-
telifesten Fithrungen derart heb- und absenkbar angeordnet,
daR sich die Stapelstifte (4,5) bis unter die Férderebene
absenken lassen. Das Trennmesser (53} wirkt mit einem
swischenden Trumen der endlosen Béander liegenden Wider-
lager zusammen.

Die Klemmittel bestehen aus jeweils zwei Haltezangen
{29,29') von denen je eine an einem der beiden Forderbander
befestigt ist.
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_Vorrichtung zum Stapeln von flachen Gegenstinden,
vorzugsweise Doppelbeuteln aus Kunststoffolie

Die Erfindung betrifit eine Vorrichtung zum Stapeln von flachen
Gegenstinden, vorzugsweise von von einer Kumnststoffsc ﬁlaucn-
oder -halbschlauchbahn abgeschweifiten Dopa elbeuteln mit im
Bereich von deren HMittellinie llegenaen Offnungsrdndern, die
von einer Ubergébeeinrichtung, vorzugswelse einem sogenannten
Wicketer mit um eine horizontale Achse rotierenden, sternartig
und paarweise angeordneten Transportarmen, in einer Stapel-
station auf einem aus endlosen, i{iber Umlenkrdder oder -rollen
laufenden, intermittierend angetriebenen Zugmitteln bestehenden
Stapelforderer abgelegt werden, mit einer in der Stapelstation
angeordneten, aufragende Stapelstifte oder -nadeln tragenden
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. Halteplatte, auf die die Gegenstdnde im Bereich ihrer Ldngs-
mittellinie zur Bildung vom Stapeln aufgenadelt werden, die
durch Weiterschalten cder Zugmittel abgefdrdert werden, mit einer
nachgeschalteten Trenanstation mit einem auf- und abbewegbaren,
vorzugsweise beheizten Messer, das die Stapel lidngs einer in
Forderrichtung liegenden Mittellinie trennt, mit federbelasteten
Kiemmitteln, die die Stapel nach ihrer Bildung an ihrea in F&r-
aerrichtung vorderen Randbereichen auf dem Stapeliférderer fest-
kKlemmen, und mit gestellfesten netatlgunoselnrlchtunben Zum

Losen und SchlieBen der Xlemmittel.

Bei elner aus-der DE- GMS 81 28 140 bekannten Yorrlcntung dieser

Art werden die von einem Foliemschlauch durch Qu°rscnwelgtrenn->'
nihte abgeschweisdten Doppelbeutel auf von endlosen Ketten getra-

" genen Stapelplatten abgelegt, die zur Aufanahme der Beutel beid-
seits ihrer Léngsmittellinie eine Reihe von Stapelstiften und/
ocer federbelastete Klemmbigel aufweisen, die die Stapel mnach
ihrer‘Bildung an ihren in Forderrichtung mittleren vorderea
Randbereichen auf dem Stapelférderer festklemmen. Zur Trennung
der beutelstapel ist ein beheiztes heb- und absenkbares Messer
vorgesehen, das die in der Trennstation befindlichen Stapel zwi-
schen den Reihen der Stapelstifte durciitrennt, wobeiidie Stapel-
platte das Widerlager fir das Trennmesser bildet. Da die Stapel-
platten zugleich auch die Widerlager far die beheizten Messer
bilden, mtissen diese relativ groB und schwer ausgebildet werden.
Die bekannte Vorrichtung ist daher verhiltnismi8ig aufwendig,
well die endlosen Ketten im Abstand der veon diesen .transportier-
ten Stapel mit Stapelplatten versehen werden miissen, die den
Anforderungen als fiiderlagerplatten fiir das Schneidmesser genii-

gen miissen.

Werden aie Beutelstapel durch an deren vorderen Rindern angrei-
fende Klemmittel auf dem Stapelfsérderer gehalten, muB wihrend
des Stapelns ein Paar von Klemmstiften vorgeselhen werden, die

' w*-o‘*.-w
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im Wechsel oder gleichzeitig nach Ablage eines jeden Doppelbeu-
tels angehoben und wieder abgesenkt werden, um diesen auf dem
sich bildenden Stapel festzulegen.

Der die fertigen Stapel festhaltende, an deren mittleren vorde-
ren Randbereichen angreifende Klemmbiigel behindert jedoch das
mittige Trennen der Stapel durch das Trennmesser in zwei Teil-
stapel, so daB zweckmiBigerweise wiederum beidseits der Trenn-
linie durch Stapelldcher greifende Stapelstifte vorgesenen sind,
die insbesondere auch die Teilstapelrhalten.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung der eingangs
'angegebéﬁeﬁrﬁft'zu-éChéffeﬁ, deren Stapelféfderef nuf'gefiﬁgefen‘
Beanspruchungen gewachsen zu sein braucht, so daf sich die Vor-
‘richtung leichter und damit wirtschaftlicher bauen 1dB8t. Weiter-
hin soll die Vorrichtung zur Fixierung der fertigen Stapel nur
Kiemmittel aufweisen, die den mittigen Trennschnitt nicht behin-
dern und auch die getrennten Teilstapel sicher auf dem Stapel-

férderer haltern.

Erfindungsgemdf wird diese Aufgabe bei einer Vorrichtung der
gattungsgemdfen Art dadurch geldst, daB der Stapelférderer aus
zwel im Abstand und parallel zueinander umlaufenden Bindern,
Riemen, Gurten oder Ketten besteht, daB die Halteplatte in der
Stapelstation zwischen den Trumen der Riemen o. dgl. des Stapel-
forderers in gestellfesten Fuhrungen derart heb- und absenkbar
angeordnet ist, daB sich die Stapelstifte bis unter die Férder-
ebene absenken lassen, daB das Trennmesser in der Trennstation
mit einem zwischen den Trumen der endlosen Fordermittel im
Bereich der Férderebene liegenden Widerlager zusammenwirkt und
da$l die Klemmittel aus jeweils zwei Haltezangen bestehen, von
denen je eine an jedem der beiden Forderbinder o. dgl. befestigt
ist.

e
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Die erfindungsgemiBe Vorrichtung braucht lediglich einfache,
leichte Férderbandpaare o..dgl. als Stapelfidrderer aufzuweisen,
da die Forderbandpaare o. dgl. nur dem Férdern und Halten der
Stapel dienen und nicht zugleich auch im Abstand der Stapel die
Gegenwerkzeuge fir die Trennstation tragen und den Schmeiddruck
aufnehmen miissen. Bei der erfindungsgemdfen Vorrichtung ist in

der Stapelstation lediglich eine Halteplatte mit nur zwei Stapel-

stiften oder -nadeln vorgesehen. Die Halteplatte mit den Stapel-
stiften ist absenkbar ausgebildet und dient nur der Stapelung
jedes Stapels in der Stapelstation. Sind Stapelnadeln vorgese-
hen, brauchen die zu stapelnden Gegenstidnde oder Doppelbeutel
zuvor nicht mit eingestanzten Positionierldchern versehen zu
werden, da &ie“Gegehsténde von den Nadeln beim Stapeln durch-
stochen werden.

In der Trennstation ist ein gestellfestes Widerlager fir .das
Trennmesser vorgesehen, so daf die Stapel nicht unter'Zwischenf
lage der Binder o. dgl. des Stapelfdrderers getrennt werden
miissen. Bei der erfindungsgemédfen Vorrichtung bestehen die
Klemmittel aus jeweils zwei Haltezangen, von denen je eine an
den beiden Forderbinderm o. dgl. befeStigt ist, so daf der Zwi-
schenraum auch zwischen diesen Haltezangen fiir den Durchgang des
Trennmessers frei bleibt und nicht zusidtzliche Haltemittel fir
die getrennten Teilstapel vorgesehen werden miissen.

Zweckmdpdigerweise sind die Stapeistifte oder -nadeln beheizt,
so daf sie die aufeinanderfolgend gestapelten Doppelbeutel in

dem sich bildenden Stapel miteinander verblocken.

Die Oberbacken der Haltezangen kdnnen an vertikalen Schenkeln

von rechtwinkelig abgewinkelten Halteblechen oder von winkeligen

Profilen um horizontale Querachsen schwenkbar gelagert sein,
wobei die anderen Schenkel auf dem Férderband o. dgl. befestigt
sind und die Gegenbacken fur -die Oberbacken bilden.

.#“,'4‘ .
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Nach einer bevorzugten Ausfihrungsform ist vorgesenhen, dafl an
Befestigungseinrichtungen des Oberbackens und des vertikalen
Schenkels der Haltsbleche, beispielsweise an Haltestiften oder
-haken, jeweils die Enden vorgespannter Zugfedern in der Weise
befestigt sind, daB deren Wirkungslinie bpeim Verschwenken des
Oberbackens von der Klemmstellung in die Offnungsstellung und
ungekehrt dessen Schwenkachse durchsetzt, so daBd die Zugfeder
beidseits der Totpunktstellung den Oberbacken in der Klemmstel-
lung oder Offnungsstellung hdlt. ﬁér Oberbacken kann mit einem
Betétigungsnockeﬁ versehen sein, an dem die Betdtigungseinrici-
tungen zur Umschaltung des Oberbackens angreifen. Die Betdti-
gurigseinrichtingen kénnén aus gestellfesten Auflaufkurven oder
aber auch mit Antrieben versehenen Schaltplatten oder derglei-
chen bestehen.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wird nachstehend anhand
der Zeichnung niher erliutert. In dieser zeigen
Fig. 1  eine Seitenansicht der Stapelvorrichtung,

Fig. 2 einen Schnitt durch die Stapelvorrichtung
ldngs der Linie E - F in Fig. 1 und

Fig. 3 eine Draufsicht auf die Stapelstation

in Richtung des Pfeils G in Fig. 1.

In Seitenteilen 1 des Wicketergestells ist eine mit einem nicht
dargestellten Antrieb versehene Welle gelagert, die die paar-

weise angeordneten und mit Saugern oder Greifeinrichtungen ver-
sehenen Transportarme 3 trdgt. Vor dem Wicketergestell ist eine-

nicht dargestellte Querschweiftrenneinrichtung zum AbschweiBen

]
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von Beuteln von einer Kunststoffschlauch- oder Halbschlauchbahn
angeordnet, von der die rotierenden Transportarmpaare 3 die fer-
tigen, aber in ihrem mittleren Bereich noch zusammenhingenden
Doppelbeutel Gbernehmen und auf die Stapelstifte oder -nadein

4, 5 aufnadeln.

In den Seitenteilen 1 oder seitlichen Lagerstiicken des Wicketer-
gestells ist eine horizontale Welle 6 gelagert, die symmetrisch
zur Quermittelebene der Transportarmpaare 3 im Abstand vonein-
ander zwei Umlenkrollen 7 trigt. Am Ende der Stapelvorrichtung
ist in einem Gestell ebenfalls die horizontale Welle 8 gelagert,
die entsprechend ein Paar endseitiger Umlenkrollen 9 triagt. Um
"die Umlenkrolien 7, 9 laufen zwei eéndlose Férdérriemen 10, 107
parallel und im Abstand voneinander um. Ein Rollenpaar 7, 9

ist mit einem nicht dargestellten intermittierenden Antrieb

versehen,

In der Stapelstation S ist zwischen den paarweise angeordneten
Wicketerarmen 3 eine Tragplatte 15 vorgesehen,'auf der in der
Quermittelebene zwischen den Wicketerarmen 3 im Abstand vonein-
ander die Stapelstifte oder -nadeln 4, 5 befestigt sind. Die
Tragplatte 15 ist in ihrer Mitte an der Kolbenstange 16 der
Druckmittel-Kolben-Zylindereinheit 17 befestigt.

Der Zylinder der Druckmittel-Kolben-Zylindereinheit 17 ist mit
dem waagerechten Schenkel des abgewinkelten Tragsticks 13 ver-
bunden, der mit dem Grundtridger 19 der Vorrichtung verschweiit
ist. Die Tragplatte 15 ist zu ihrer Fihrung parallel zu der
Kolbenstange 16 mit einem Fithrungsstift 20 versehen, der zu
seiner Flhrung eine Bohrung des waagerechten Schenkels des
Tragstiicks 18 durchsetzt.

Die Stapelnadeln 4, 5 sind durch eine Heizpatrone beheizt, denen
durch die Leitungen 22, 23 der Heizstrom zugefiihrt wird,

[
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Durch Betﬁtiguhg der Druckmittel-Kolben-Zylindereinheit 17 148t
sich die Tragplatte 15 so weit absenken, dald die Spitzen der
Stapelnadeln 4, 5 unterhalb der F¢rderebene der Forderbidnder 10
liegen. E

Wie aus Fig. 2 ersichtlich ist, sind die Obertrume der Forder-
bander 10, 10° auf Kastenprofiltridgerm 25, 25" mit glatten oder
polierten Oberseiten abgestiitzt., Mit den inneren Randbereichen
der Forderriemen 10, 10° sind die waagerechten Schenkel 26, 26
von abgewinkelten Blechen vernietet oder in sonstiger Weise ver-
bunden. Die vertlkalen Schenkel 27, 27° der Haltebleche kﬁghen
an den einander zucewandten 1nneren vertikalen Winden der Kasten-
profile 25, 25° zu ihrer Abstitzung anliegen und sind mit waage-
rechten Lagerzapfen 28, 28° versehen, auf denen die Oberbacken
der Zangen bildende doppelt abgewinkelte Zangenbiigel 29, 29°
schwenkbar gelagert sind. Die Zangenbiigel 29, 29° sind als
doppelarmige Winkelhebel ausgebildet, wobei der kirzere Arm 31
den Betdtigungshebel bildet, der eine endseitige Nockenrolle 32
trigt. | '

Die Zangenbiigel 29, 29° und die vertikalen Schenkel 27, 277 der
Haltebleche sind mit Haltestiften 34, 35 versehen, an denen die
Enden von vorgeSpannten ‘Zugfedern 36 befestigt sind. Die Halte-
stifte 34, 35 sind derart angeordnet, daB die erxungsllnlen der
Zugfedern 36 beim Umschwenken der Xlemmbiigel 29, 29° aus ihrer
klemmstellun& in dle offnunoastellung die Schwenkachse 28

schneiden.

In Fig. 1 befinden sicli die ersten drei Klemmbigel in ihrer
Klemmstellung, wdhrend der rechte Klemmbiigel in seine Uffnungs-
stellung geschwenkt ist. Da die Zugfedern 36 beim Umschalten der
Klemmbiigel von der Klemmstellung in die Offnungsstellung die .-
Schwenkachse 28 durchsetzen, sind die'Klemmbﬁgel beidseits der
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Totpunktstellung entweder in Richtung auf ihre Klemmstellung
oder in Richtung auf ihre Offnungsstellung durch die Zugfedern
35 belastet.

Zur Bet&tigung der Klemmbiigel 29, 29° der Klemmzangen sind in
der Stapelstation S und im Bereich des Endes des Stapelférderers
10, 10° Schaltplatten 40, 41 vorgesehen, die in der Stapelsta-
tion S nach dem Bilden eines Doppelbeutelstapels 42 die Klemm-
biigel aus ihrer Uffnungsstellung in ihre Schliefstellung um-
schalten, so daf sie den jeweiligen Beutelstapel auf den Forder-
bédndern 10, 10" festklemmen. Das Abfordern eines Stapels aus der
Stapelstatlon S kann erfolgen, wenn die Stapelnadeln 4, S abge-
seénkt worden sind und anschlieSend der Stapelfdrderer um einen
Schritt intermittierend fortgeschaltet wird. In der Endstation

E drickt die Schaltplatte 41 die Nockenrolle 32 herunter, so daB
die Zangenbiigel 29, 26 in ihre Offnungsstellung umgeschaltet
werden. Zur Betidtigung der Schaltplatten 40, 41 sind gestell-
feste Druckmittel-Kolben-Zylindereinheiten 45, 46 vorgesehen.

In der Trennstation T sind oberhalb des zwischen den Kastentri-
gern 25, 25° gebildeten Spalts an einem gestellfesten Triger
zwei Druckmittel-Kolben-Zylindereinheiten 50, 51 befestigt,
deren Kolbenstangen ein beheiztes Trennmesser 53 tragen, daB

in der Lingsmittelebene zwischen den Tridgern 25, 25° heb- und
absenkbar ist. Zwischen den Tridgern 25, 25° ist ein sich iiber
die Linge der Stapel 42 erstreckendes Widerlager gestellfest
angeordnet, dessen Oberfliche mit der Forderebene fluchtet. Die
Breite des nicht dargestellten Widerlagers ist so bemessen, dai

dieses von den Zangenbiigeln und deren Betidtigungsrollen passiert
werden kann. '
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Vorrichtung zum Stapeln von flachen Gegenstinden,
vorzugsweise Doppelbeuteln aus. Kunststoffolie

Patentanspriiche:

1.

Vorrichtung zum Stapeln von flacheh Gegenstinden, vorzugs-
weise voh von einer Kunststoffschlauch- oder -halbschlauch-
'bahn abgeschweiBten Doppelbeuteln mit im Bereich von deren
Mittellinie liegenden Offnungsridndern,

die von einer Ubergabeeinrichtung, vorzugsweise
einem sogenannten Wicketer mit um eine horizontale Achse
rotierenden, sternartig und paarweise angeordneten Trans-
portarmen, in einer Stapelstation auf einem aus_ endlosen,
iber Umlenkrdder oder -rollen laufenden, intermittierend
angetriebenen Zugmitteln bestehenden Stapelf@rderer abge-
legt werden, , . .
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mit einer in der Stapelstation angeordnetem, auf-
ragende Stapelstifte-oder -nadeln tragenden Halteplatte,
auf die die Gegenstinde im Bereich inrer Langsmittellinie
zur Bildunz von Stapeln aufgenadelt werdem, die durch

Weiterschaliten der Zugmittel abgefdrdert weraen,

mit eimer nachgeschalteten Trennstation mit einem
auf- und abbewegbaren, vorzugsweise beheizten Messer, das
die Stapel lings einer in Forderrichtung liegenden Mittel-
linie tremnt, ' ' '

mit federbelasteten Klemmitteln, die die Stapel
‘nach ihrer Bildung an ihren in Férderrichtung vorderen
Randbereichen auf dem Stapelfdrderer festklemmen, und

mit gestellfesten Betdtigungseinrichtungen zum
Losen und SchlieBen der Klemmittel, o

dadurch gekennzeichnet,

daf der Stapelfﬁrderer aus zwei im Abstand und parallel

zueinander umlaufenden Bindern, Riemen, Gurten oder Ketten
besteht,

dap die Halteplatte in der Stapelstation zwischen
den Trumen der Riemen o. dgl. des Stapelférderers in ge-
stellfesten Fihrungen derart heb- und absenkbar angeordnet
ist, dak sich die Stapelstifte oder -nadeln bis unter die

Forderebene absenken lassen,

dad das Trennmesser in der Trennstation mit einen
zwischen den Trumen der endlosen Fordermittel im Bereich

der Forderebene liegenden Widerlager zusammenwirkt und
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dafl die Klemmittel aus jeweils zwei Haltezangen
bestehen, von denen je eine an jedem der beiden Férder-
bdnder o. dgl. befestigt ist. '

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB

die Oberbacken der Haltezangen an vertikalen Schenkeln von-

rechtwinkelig abgewinkelten Halteblechen oder von winkeli-
gen Profilen um horizontale Querachsen schwenkbar gelagert
sind und daB die anderen Schenkel der Haltebleche o. dgl.
auf den Férderbindern o. dgl. befestigt sind und die
Gegenbacken der Haltezangen bilden. o |

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, daf an Befestigungseinrichtungen des Obeqpackeﬁs und
des vertikalen Schenkels der Haltebleche jeweils die Enden
vorgespannter Zugfedern in der Weise befestigt sind, das
deren jeweilige Wirkungslinie beim Verschwenken des Ober-
backens von der Klemmstellung in die Offnungsstellung und
umgekehrt dessen Schwenkachse durchsetzt, so aall die Zug-

feder beidseits der Totpunktstellung den Oberbacken in der

Klemmstellung oder Offnungsstellung hilt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daiy der Oberbacken mit einem Betdtigungs-
nocken versehen ist, an dem Betdtigungseinrichtungen zur

Uischaltung des Oberbackens angreifen.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daf die Betdtigungsvorricihtungen aus
gestellfesten Auflaufkurven bestehen. ) : T
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6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeicnnet, daf die Betatlguncselnrlcntungen aus mit

Antrieben versehenen Schaltplatten o. dgl. bestehen.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch

gekennzeichnet, daB die Oberbacken aus doppelt abgewinkel-
ten Schwenkbiigeln bestehen.

L onani 3

8. Vorrichtung nach elnem aer Anspruche 1 bis 7, dadurch
gekennzelchnet ‘dap die Oberbacken aus zwelarmlgen ‘Hebeln
_ bestehen, von denen ein Arm den Klemmbiigel bildet und der
éandere den Schaltnocken trigt. -

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch

gekennzeichnet, dap die Stapelmnadeln beheizt sind.
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