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@ Horizontalstranggiessvorrichtung fiir mehrere Giessstridnge.

@ Eine HorizontalstranggieBvorrichtung fiir mehrere
GuBstringe (1) besitzt ein Verieilergefdf (2), jeder
Strangader (3 bis 6) zugeordnete Horizontalstrang-
gieBkokillen (7 bis 10) und Mittel zum Ausrichten der
HorizontalstranggieBkokillen (7 bis 10) auf die
Giefadern.
Um eine Zeitersparnis beim gleichzeitigen Aus-
<richten s@mtlicher HorizontaistranggieBkokillen zu er-
zielen, wird vorgeschiagen, daB das Verieilergefds -
F(2) und pro Strangader (3 bis 8) eine Horizontal-
) stranggieBkokille (7 bis 10) mit jeweils einem
Schieberverschluf (13) auf einem Wagen (11) an-
geordnet sind und daB die Horizontalstrang-
€Nl gieBkokillen (7 bis 10) in Betriebslage (12) des
Wagens (11) mit ortsfesten, zu den Strangadern (3
bis 6) ausgerichteten BGcken (17) durch Arretiermit-
I?l.-ltel (20) verbindbar sind.
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HarizontalstranggieBvarrichtung flir mehrere GuAstrénge

Die Erfindung betrifft eine Harizontalstrang-
gieBvorrichtung flr mehrere GuBstringe, mit einem
VerteilergefaB, jeder Strangader zugeordneter Hori-
zontalstranggieBkokille und mit Mitteln zum Aus-
richten der HorizontalstranggieBkokillen auf die
GieBachsen.

Eine gattungsgemZBe, eingangs bezeichnete
Horizontalstranggiefvorrichtung ist z.B. aus der DE-
0S 34 11 769 bekanni. Der bekannte Gegenstand
weist zwischen einem Vorratsgefd8 und einer
StranggieBkokille jeweils eine zur Giefachse ein-
stellbare Verbindung auf, wabei das Vorratsgefds
mit einem Lochstein und einem eingesetzten
Dusen stein versehen ist und wobei die =zur
GieBachse einstellbare Verbindung an der Stim-
seite des Diisensteins dichtend anliegt.

Beim HorizontalstranggieBen muf in der Zeit
zwischen einem beendeten AbguB und der darauf-
folgenden Charge die HorizontalstranggieBkokille
vom VerteilergefdB gefrennt werden, um einen
wichtigen  Bestandieil der Horizontalstrang-
gieBkokille, den AblSsering, zu erneuern bzw. des-
sen Zustand zu Uberpriifen. Je nach Bauweise und
Anzahl der guBstringe muB dieser Arbeitsgang in-
nerhalb oder AuBerhalb der Gieflinie ausgeflihrt
werden. Die Montage und Vorbereitung der Horizo-
ntalsiranggieBkokillen auBerhalb der Giegslinie hat
jedoch zur Folge, daB die Einheit
Verteiler/HorizontalstranggieBkokille erst kurz vor
GieBbeginn in Belriebsstellung gebracht werden
kann. Hierbei tritt das Problem auf, die Horizontal-
stranggieBkokillen exakt zu den einzelnen
GieBadern auszurichten und zu fixieren. Bei Mehr-
stranggieBanlagen ist dieses Problem bisher noch
nicht zufriedenstellend geldst worden. Die Demo-
niage und der anschiiefende Zusamenbau der
HorizontalstranggieBkokillen in der Gie8linie bedeu-
tet einen erheblichen Zeitverlust, und zwar vor al-
lem dann, wenn nicht an allen Horizontalstrang-
gieBkokillen aus Grlinden des Platzbedarfs oder
des Personaimangels gleichzeitig gearbeitet wer-
den kann. :

Fir die Qualitdt des durch Horizontalstrang-
gieBen erzeugten Produkies ist jedoch eine exakie
Relativbewegung zwischen Horizontalstrang-
gieBkokille und GuBsirang erforderlich. Bei im Hori-
zontalstranggieBen angewendeten Verfahren wird
der GuBstrang z.B. zyklisch bewegt, wobsi sich an
die Vorwirtsbewegung ein kurzer RiicksioB an-
schiieBt sowie eine Wartezeit. Die Wartezeit dient
dem innigen und sicheren Verschweifen der
Strangschale. Die Strangschale wird wihrend jeder
Vorwartsbewegung new gebildet und wird mit der
vorangegangenen verschweift. Flir dieses Verfah-
ren muB die HorizontalstranggieBkokille absolut
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feststehen, denn nur dann kann der Riicksiof si-
cher in der HorizontalstranggieBkokille ankommen.
Erfahrungsgem3B wirkt es sich sowohl auf den
Ablauf des Verfahrens als auch auf das erzeugte
Produkt negativ aus, wenn die Horizontalstrang-
giefkokille die Mdglichkeit zu unkoniroliierien Be-
wegungen hat.

Bei EinstranggieBanlagen wird die Horizontal-
stranggieBkokille in der GieBlinie ausgerichtet und
verankert. Der Verteiler wird darauf an die Horizo-
ntalstranggieBkokille herangefahren und verbunden.
Bei MehrstranggieBanlagen ist eine derartig ein-
fache Justierung nicht mdoglich, weil z.B.
Wiérmeverzug und  Spiel im  Schmelzen-
zuftihrsystem ein genaues Justieren verhindern.
Ein einfaches Befestigen der Horizontalstrang-
gieBkokilien am VerteilergefdB scheidet daher aus,
da hier erfahrungsgemasB keine ausreichende Fixie-
rung erreicht werden kann.

Der vorliegenden Erfindung liegt deshalb die
Aufgabe zugrunde, bei einer Horizontalstrang-
gieBvorrichtung flir mehrere GuBsirdnge eine
gleichzeitige Ausrichtung s#milicher Horizontal-
stranggieBkokillen zu erzielen.

Die gestellte Aufgabe wird bei der eingangs
genannten HorizontalsiranggieBvarrichtung erfin-
dungsgem#B dadurch gelbst, daB das Verteiler-
gefaB und pro Strangader eine Horizontalstrang-
gieBkokille mit jeweils einem Schieberverschiuf auf
einem Wagen angeordnet sind und daB die Horizo-
nialstranggieBkokillen in Betriebslage des Wagens
mit orisfesten, zu den Strangadern ausgerichteten
B&cken durch Arretiermitiel verbindbar sind. Der
Verteiler und die HorizontalstranggieBkokillen wer-
den auf einem Arbeitsstand an dem Wagen fertig-
gemacht ausgerichtet und zusammenmontiert. Bei
MehrsiranggieBvorrichtungen geh&rt auch das auf-
wendige Anbringen des Schieberverschiusses
dazu. Die gesamte Baueinheit kann sodann auf
dem Wagen in die GieBlinie gefahren werden,
wobsi erreicht wird, daB durch die Arretiermittel die
HorizontalstranggieBkokilien ausgerichtet und fest
verankert werden. Die bekannten Justierverfahren
bendtigen Zeiten von Uber einer halben bis zu
mehreren Stunden. Demgegenlber bendtigt das
erfindungsgemé&Be Justier-System wesentlich unter
15 Minuten.

In Weiterbildung der Erfindung wird vorge-
schlagen, daB die Horizontalsiranggiefkokillen
jeweils mit Ansdtzen versehen sind, die den
Bicken gegeniiberliegend mittels Steckverbindun-
gen fixierbar sind. Etwa verzogene Geh3use mit
Ansitzen der HorizontalstranggieBkokillen werden
durch diese Steckverbindungen in die gewlnschte
Lage gedriickt.
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Fir die Justierung der Horizontalsirang-
gieBkokillen ist ferner vorteilhaft, daB die Ansdtze
der HorizontalstranggieBkokillen und die Bécke
jeweils paarweise vorgesehen sind. Damit werden
symmetrische Krdftepaare geschaffen, um ein si-
cheres Ausrichten zu gewé&hrleisten.

Der Justiervorgang kann auBerdem vorteilhaf-
terweise dadurch automatisiert werden, indem die
Steckverbindungen aus hydraulisch betitigten Hub-
stempein bestehen.

Es ist fernerhin konsiruktiv vorteilhaft, da8 die Hub-
stempel s@mtlich an einem Querjoch angeordnet
sind.

Zusitzlich zu den Justierarbeiten k&nnen auch
andere manuelle Arbeiten beim Vorbereiten der
HorizontalstranggieBvorrichtung vereinfact werden.
Diesbeziiglich wird vorgeschlagen, daB fir
sémtliche HorizontalstranggieBkokillen eine
Kihiwasser-Spannplatte vorgesehen ist.

Eine weitere Vereinfachung der Vorbereitungen
auf einen AbguB wird dadurch erzielt, daB in den
HorizontalstranggieBkokilien die sich an dem Ver-
teilergefdf auf dem Wagen befinden, Anfahrképfe
abgedichtet angeordnet sind.

Ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung ist in
der Zeichnung dargestellt und wird im folgenden
nZher beschrieben. Es zeigen

Fig. 1 eine Seitenansicht der in Betriebslage
befindlichen HorizontalstranggieBvorrichtung,

Fig. 2 die zu Fig. 1 geh&rende Draufsicht auf
die HorizontalstrangegieBvorrichtung,

Fig. 3 eine Einzelheit mit Blickrichtung von
vorne auf die HorizontalstranggieBkokiilen mit zwei
gezeichneten  Strangadern, in  vergrdBertem
Magstab und

Fig. 4 einen Querschnitt A - A gemiB Fig. 3.

Gem3Bf Fig. 1 ist eine Horizontalstrang-
gieBvorrichtung fir mehrere GuBstringe (1) aus-
geriistet. Ein VerteilergefdB (2), jeder Strangader
(345 und 6) =zugeordnete Horizontalstrang-
gieBkokillen (7,8,9 und 10) sind auf einem Wagen
(11) angeordnet. Der Wagen (11) ist von einem
nicht ndher dargestellten Arbeitsstand in die in den
Fig. 1 und 2 dargestellte Betriebslage (12) verfahr-
bar. In dem Arbeitsstand wurden das VerteilergefiB
(2) und die HorizontalstranggieBkokillen (7 bis 10)
nach Montage vorgeheizt, und auBerdem wurde
wahrend der Montage jeweils ein Schieberver-
schiuB (13) eingebaut. Auf dem GieBstand sind
Gleise (14) vorgesehen, so daB der Wagen (11) die
Betriebslage erreichen kann. Unterhalb der Geise
(14) ist eine Grube mit einer Notpfanne (15) an-
geordnet. Fiir den Notfall weist daher das Verteiler-
gefdB (2) einen riickseitig angeordneten Abstich
(16) auf, der auch fiir das Abstechen der Rest-
schmelze bzw. flir abzustechende Schlacke dient.
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in der vorgesehenen Betriebslage (12) sind in
entsprechendem Abstand je nach Linge der Hori-
zontalstranggieBkokillen (7 bis 10) Bocke (17) vor-
gesehen. Die HorizontalstranggieBkokillen (7 bis
10) weisen jewsils Ansidtze (18 und 19) auf. Diese
Ansdtze (18 und 19) sind durch Arretiermittel (20)
mit den Ansdizen (18 und 19) verbunden. Die
Arretiermittel (20) bestehen hier aus Steckverbin-
dungen (21), d.h. aus Hubstempeln (22) der
hydraulischen Bauart. Die B&cke (17) sind (Fig. 3)
paarweise jeder der HorizontalsiranggieBkokillen (7
bis 10) an den Seiten zugeordnet, entsprechend
den Ansétzen (18 und 19). Samtliche Arretiermittel
(20) bzw. die Steckverbindungen (21) sind an ein-
em Querjoch (23) angebaut. An dem Querjoch (23)
(Fig. 4) ist gleichzeitig eine Klihlwasser-Spannplatte
(24) vorgesehen, die sdmiliche Zu-und Abfllisse
(25) flir die HorizontalstranggieBkokillen (7 bis 10)
mit Kihimittel versorgen. Beim aufsetzen der
KlhiwasserSpannplatte (24) auf die Zu-bzw.
Abfliisse (25) wird nicht nur der AnschluB, sondern
gleichzeitig eine dichtende Wirkung hergestelit.

Neben den Arretiermittein (20) fir die Anséitze
(18 and 19) der HorizontalstranggieBkokillen (7 bis
10) kann selbstversténdlich eine selbstindige Arre-
tierung des Wagens (11) vorgesehen sein. Deren
Wirkung kann sich darauf erstrecken, eine etwa
durch Schwerkraft auf den Wagen (11) Uber nicht
exakt horizontal veriaufende Gleise (14) zu kom-
pensieren.

Die Ansdize (18 und 19) sind in den Fig. 1, 3
und 4 als nicht aufliegend d.h. durch einen Luft-
spalt getrennt, gegeniiber den Bdcken (17)
gezeichnet. Eine exakte Anpassung kann daher
durch Zwischenlegen von Einlagen in diesen Luft-
spalt hergestelit werden, wobei eine entsprechende
PaBarbeit erforderlich word.

Anspriiche

1. HorizontalstranggieBvorrichtung flir mehrere
GuBstrdnge mit einem Verteilergefds, jeder Stran-
gader zugeordneter Horizontalstranggiefkokilie und
Mitteln zum Ausrichten der Horizontalstrang-
gieBkokille auf die GieBadern,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Verteilergefd8 (2) und pro Strangader
(3,4,5 und 86) eine HorizontalstranggieBkokilie (7,8,9
und 10) mit jeweils einem Schieberverschiuf (13)
auf einem Wagen (11) angeordnet sind und daB die
HorizontalstranggieBkokillen (7 bis 10) in Betriebs-
lage (12) des Wagens (11) mit ortsfesten, zu den
Strangadern (3 bis 6) ausgerichteten Bécken (17
durch Arretiermittel (20) verbindbar sind.

2. HorizontaistranggieBvorrichtung nach Ans-
pruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
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daB die HorizontaistranggieBkokillen (7 bis 10)
jeweils mit Ans3izen (18,19) versehen sind, die den
B&cken (17) gegeniiberliegend mittels Steckverbin-
dungen (21) fixierbar sind.
3. Horizontaistranggiefvorrichtung nach den 5
Anspriichen 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Ansdize (18,19) der Horizontalstrang-
gieBkokillen (7 bis 10) und die B&cke (17) jeweiis
paarweise vorgesehen sind. 10
4. HorizontalstranggieBvorrichtung nach den
Anspriichen 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Steckverbindungen (21) aus hydraulisch
betatigbaren Hubstempein (22) bestehen. 15
5. HorizontalstranggieBvorrichiung nach den
Anspriichen 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,
daBdie Hubstempel (22) s@milich an einem Quer-
joch (23) angeordnet sind. 20
6. HorizontalstranggieBvorrichtung nach den
Anspriichen 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet,
daB fur s@miliche HorizontalstranggieBkokilien (7
bis 10) eine kiihiwasser-Spannplatie (24) vorgese- 25
hen ist.
7. HorizontaistranggieBvorrichtung nach den
Ansprichen 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet,
daB in den HorizontalstranggieBkokillen (7 bis 10), 30
die sich an dem VerteilergefdB (2) auf dem Wagen
(11) befinden, Anfahrk&pfe abgedichiet angeordnet
sind.
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