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@ Verpackungsmaschine.

@ Eine Verpackungsmaschine hat eine Fordereinrichtung
mit der die Packungen (1) den einzeinen Bearbeitung-
seinrichtungen schrittweise zugeflihrt werden. Die Fér-
dereinrichtung hat zur Aufnahme der Packungen Zellen (10},
von denen jeweils mehrere an einem Trager (11) befestigt
sind. Die Tréger werden auf einer rechteckigen Bahn in in-
einander {ibergehende Léngs- und Querfiihrungen (21, 22;
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23, 24) verschoben, Die Stillstandszeiten der Triger mit den
Zellen ist in den Querfihrungen gréRer als in den Léngs-
fiihrungen, so daB Bearbeitungseinrichtungen mit kurzer Be-
handlungsdauer an den Langsfiihrungen und Bearbeitungs-
einrichtungen mit langer Behandlungsdauer an den
Querfihrungen angeordnet sind.
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Verpackungsmaschine

Stand der Technik

Die Erfindung geht aus von einer Verpackungsmaschine nach
der Gattung des Anspruchs 1. Es ist durch DE-PS 1Lk9 306
und die DE-PS 184 837 schon eine Verpackungsmaschine be-
kannt, bei der die Zellen als K&stchen ausgebildet sind,
welche in vier rechtwinklig ineinander iibergehenden Rin-
nen léngs und quer verschoben werden. Mit dieser Fdrder-
einrichtung ist zwar ein kompakter Aufbau der Verpackungs-
maschine m8glich, die Ausbringung dieser Verpackungsma-
schine ist jedoch &hnlich wie bei Verpackungsmaschinen

mit schrittweise geschalteten Fdrderketten verh&ltnis-

méBig niedrig.

Vorteile der Erfindung

Die Verpackungsmaschine mit den kennzeichnenien Merkmalen
des Anspruchs 1 hat demgegeniiber den Vorteil, daB die Still-
standszeit der Zellen in den Querfiihrungen ein Vielfaches
der Stillstandszeit in den L&éngsfiihrungen ist. Besonders

vorteilhaft ist daher die Anordnung der Bearbeitungs- und
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Behandlungseinrichtungen mit langer Behandlungsdauer an den
Querfihrungen und die mit kurzer Behandlungsdauer an den
Langsfiihrungen. Dadurch wird eine hohe Effektivitit der Ver-
packungsmaschine erzielt. Ferner ist das Fiilhren der Triger
mit den Zellen in den geradlinigen Flihrungen einfach und

ibersichtlich.

Durch die in den Unteranspriichen aufgefiihrten MaBnahmen
sind vorteilhafte Weiterbildungen und Verbesserungen der

im Hauptanspruch angegebenen Verpackungsmaschine mSglich.

Zeichnung

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung
dargestellt und in der nachfolgenden Beschreibung ndher er-
lautert. Es zeigen Figur 1 eine Verpackungsmaschine verein-
facht in Draufsicht, Figur 2 einen Teil der FOrdereinrich-
tung der Verpackungsmaschine nach Figur 1 im Querschnitt in
der Ebene II-II der Figur 1, Figur 3 einen Teil der Forder-
einrichtung im Lingsschnitt in der Ebene III-III der Figur 1
und Figur 4 eine Evakuierstation der Verpackungsmaschine nach-

Figur 1 im Querschnitt in der Ebene IV-IV der Figur 1.
Beschreibung des Ausfiihrungsbeispiels

Das dargestellte Ausfiihrungsbeispiel hat eine Fdrdereinrich-
tung fiir die Verpackungsbehdlter und Packungen, beispiels-
weise Beutel 1, mit der diese auf einem rechteckigen Weg den
einzelnen Behandlungs— oder Bearbeitungsstationen in waag-
rechtér Ebené schrittweise zugefiihrt werden. Zur Aufnahme
von Beuteln 1 hat die Fdrdereinrichitung mehrere Zellen 10

in Form von bodenlosen Bechern mit rechteckigem, dem Beu-

telguerschnitt angepaBtem Querschnitt. Jeweils vier Zel-~
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len 10 sind an einem Tréiger 11 befestigt, der die Form ei-
nes langgestreckten Rahmens qit vier Durchbriichen 12 hat,
in die je eine Zelle 10 eingesetzt ist. Zum Befestigen der
Zellen 10 in den Trigern 11, ist an diesen ein seitlich
abstehender Lappen 13 befestigt, der auf einem Quersteg 1k
der Triger 11 aufliegt und mit einer Schraube 15 austausch-
bar befestigt ist. Die Durchbriiche 12 sind in den Trégern
11 so angeordnet, daB die Zellen 10 in gleichen Abst&nden
in einer Reihe liegen und daf auch der Abstand zweier be-
nachbarter Zellen 10, die an zwei hintereinander liegenden
Trigern 11 befestigt sind, den gleichen Abstand haben, so
daB bei hintereinander aufgereihten Trigern 11 deren Zellen
10 eine gleiche Teilung haben. Die einzelnen Tréager 11 der
F8rdereinrichtung haben jeweils gleiche Linge und jeweils
gleiche Breite. Deckungsgleich mit den L&ngsleisten der
Triger 11 sind am unteren Ende der Zellen 10 je eines Tré-

gers 11 Bodenleisten 16, 17 befestigt.

Zum Fdrdern der Beutel 1 mit den Zellen 10 hat die Fdrder-
einrichtung zweil geradlinige, parallele Lingsfiihrungen 21,
22 und gzwei geradlinige, ebenfalls parallele Querfiihrungen
23, 24, Je eine Querfiihrung 23 oder 24 verbindet die Enden
der Langsfiihrungen 21, 24 auf einer Seite, so daB ein
rechteckiger Fdrderweg gebildet wird. Zum Fihren und Tragen
der Trager 11 mit den Zellen 10 haben die L#ngsfiihrungen
21, 22 je zwei parallele Winkelschienen 25, 26, deren eine
Schenkel in waagrechter Ebene gegeneinander gerichtet sind
und deren andere Schenkel nach unten weisen. Unterhald des
Winkelausschnitts der Winkelschienen 25, 26 sind in gleich-
miBigen Abst&nden Tragrollen 27 an Haltern 28 angeordnet.
Die Tragrollen 27 haben zueinander einen Abstand, der etwa
dem doppelten Abstand der Zellen 10 zueinander entspricht.
Der Abstand der Winkelschienen 25, 26 der Lingsfithrung 21,

22 entspricht der Breite der Tréger 11, so daB diese mit
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ihren Seiten und mit ihren beiden oberen LiAngsrandbereichen
vom Winkelprofil der Winkelschienen 25, 26 umfaB®t werden.
Der Abstand des Scheitels der Rollen 27 zu der Unterseite
des waagrechten Schenkels der Winkelschienen 25, 26 ist
gleich der Dicke der Triger 11, die mit ihrem unteren Lings-

randbereich auf den Rollen 27 aufliegen.

Die Querfiihrungen 23, 24 sind Zhnlich aufgebaut wie die
Léngsfihrungen 21, 22. Sie haben Winkelschienen 31, 32
und Tragrollen 33, die die Tréiger an iﬁren Lingsenden
fihren und tragen. Der Abstand der beiden Winkelschienen
31, 32 entspricht der Linge der Triger 11. Am Ubergang
einer Langsfiihrung 21, 22 in eine Querfilhrung 23, 2k sind
die Winkelschienen 25, 26 bzw. 31, 32 um die Linge bzw.
die Breite eines Trigers 11 verkiirzt, so daB hier ein
rechtwinkliger Richtungswechsel der Triger 11 mdglich ist.
Zum Verschieben der Triger 11 mit den Zellen 10 in den
Léngsfihrungen 21, 22 ist jeder der Lingsfiihrungen eine
Verschiebeeinrichtung 35, 36 am Ende der Léngsfihrungen
zugeordnet, die einen Arm 37 aufweist, der zum Verschie—
ben von oben auf den jeweils letzten Triger 11 einer
Reihe schwenkt, den Triger 11 greift und diesen um vor-
zugsweise zwel Zellenabstinde verschiebt, dann wieder
abschwenkt und in seine Ausgangsstellung zuriickkehrt.
Zum Greifen der Triger 11 haben diese im Abstand von
Jeweils zwei Zellen zwischen je zwei Zellen 10 einen
nach oben abstehenden Zapfen 38, welcher vom Arm 37 um-
griffen wird. Zum Uberschieben jeweils eines Trigers 11
von einer Léﬁgsfﬁhrung 21, 22 in die anschlieBende Quer-
fihrung 23, 24 sind Schieber 40, 41 vorgesehen, die die
am Ende einer Léngsfiihrung 21, 22 angelangten Trager 11

um die Breite eines Trégers 11 aus der Lingsfiithrung in
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die Querfiihrung verschieben. Innerhald der linken Querfiih-
rung 23 werden die Trédger 11 aneinander anliegend vom
Schieber 40 bewegt, wobei die Tr&ger 11 und die Bodenlei-
‘sten 16, 17 mit ihren Lingsseiten aneinander anliegen. In
der rechten Quérfﬁhrung 24 sind die Winkelschienen 31, 32
in der Mitte unterbrochen; im Unterbrechungsbereich stehen
die Zellen 10 mit ihrem unteren Ende und mit den Bodenlei-
sten 16, 17 auf einer Bodenplatte 45. In den Bereich der
Unterbrechung 44 werden vom Schieber 41 jeweils zwei Tri-
ger 11 geschoben, der beim ersten Takt den auf der Lings-—
flihrung 22 in seinen Wirkbereich verschobenen Tréger 11 um
die Breite eines Trégers 11 verschiebt und darauf nach Ein-
laufen des zweiten Trédgers 11 mit einem Uberhub die zwei
Trédger 11 in die Mitte der Querfiihrung 24 auf die Boden-
platte 45 bringt. Dieser {Uiberhub hat eine Linge, die grdé-
Ber ist als die Breite von zwei Trigern 11, so daB bei nach-
geschobenen Trigern ein Abstand zwischen diesen und den zu-
vor verschobenen verbleibt. Nach der Behandlung der in den
mittleren Bereich der rechten Querfiihrung 24 verbrachten
Beutel 1 werden die diese aufnehmenden Zellen 10 mit den
Trigern 11 von zwei Nasen 48, 49 aus dem mittleren Bereich
abgeschoben, wobei die Nasen quer in den Verschiebeweg der
Trager 11 vordringen und dle Triger dann um eine Strecke
verschieben, die wiederum grdRer ist als die Breite zweier
Tréager 11, so daB der in Fdrderrichtung vordere Triager 11
in die La&ngsfiihrung 21 gelangt. Der hintere Triger 11 die-
ser Zwelergruppe hat dann zum vorderen Trager 1 der vom
Schieber 41 nachgeschobenen beiden Trager 11 einen Abstand.
Auf diese Weise werden die Tridger 11 mit den Zellen 10
taktwéise in der von den Lingsfiihrungen 21, 22 und den
Querfihrungen 23, 24 gebildeten Rechteckstrecke gefiihrt,
wobel die in den Zellen 10 eingesetzten Beutel 1 auf orts-—

festen Schienen 46 oder Platten 47 stehen.
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Die beschriebene Verpackungsmaschine arbeitet wie folgt:

In den Lingsfiihrungen 21, 22 werden die Tré&ger 11 mit den
Zellen 10 bei jedem Takt um jeweils zwel Zellenabsténde
nach links bzw. rechts verschoben, dagegen werden die Tria-
ger 11 in der linken Querfiihrung 23 bei jedem zweiten Takt
um jeweils die Breite eines Tréigers i1 verfahren. Im Be—
reich der Querfiihrung 24 wird jeweils ein Tréger 11 bei
jedem zweiten Takt in diese eingefiihrt. Bei jedem vierten
Takt werden je eine Zweiergruppe von Trégern 11 in den Be-
reich der Unterbrechung il verbracht bzw. aus dieser her-
ausgeschoben und schlieB8lich beil jedem zweiten Takt ein
Triger 11 in die erste Lingsfiihrung 21 zurlckgebracht, wo-
bei das Vereinzeln von nicht dargestellten Schiebern be-
wirkt wird. Vorzugsweise sind die Einrichtungen der Ver-
packungsmaschine, die eine kurze Bearbeitungszeit bendtigen,
beispielsweise Einbringen der Beutel 1 in die Zellen 10,
Entladen der Zellen 10, Rillen, Falten und VerschlieBen
des Beutelkopfes und andere an den Langsfihrungen 21, 22
angeordnet. Einrichtungen, die eine lé&ngere Arbeitszeilt
bendtigen, beispielsweise zum Einfiillen des Guts in die
Beutel 1 und Riitteln der gefiillten Beutel, sind der ersten
Querfihrung 23 zugeordnet. Einrichtungen mit noch lé&ngeren
Arbeitszeiten, wie Evakuieren der Beutelpackungen sind der

anderen Querfiihrung ok @mit der Unterbrechung LL zugeordnet.

Beim vorliegenden Ausfilhrungsbeispiel werden auf einer
Station 51, die an der Liangsfiihrung 21 vor dem Ubergang in
die erste Querfiihrung 23 liegt, Jjeweils zwei Leerﬁeutel

in die bereitstehenden Zellen 10 eingesetzt. Nach Verbrin-
gen des entsprechenden Triagers 11 mit jeweils einem Leer-—
beutel in seinen vier Zellen 10 in die erste Station der
ersten Querfiihrung 23 werden die Beutel 1 zur nachfolgen-
den Fiillgutaufnahme ausgeformt. In der dritten der finf

Stationen aufweisenden Querfiihrung 23 werden die Beutel 1
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gefillt. Daran anschlieBend werden sie auf den beiden nach-
folgenden Stationen mit einer schwingenden Bodenschiene zum
Verdichten des Flillguts geriittelt. Nach dem Einlaufen eines
Trégers mit den geflillten Beuteln 1 in die zweite Langsfiih-
rung 22 folgt zundchst eine Flillungskontrolle und Fehlpak-
kungsausscheidung, sodann Stationen, in denen der Kopf je-
weils zweier Beutel gerillt, gefaltet und versiegelt wird.
Falls die Beutelpackungen evakuiert werden sollen, wird

nur teilweise versiegelt. Nach Einbringen von Trégern 11

in die zweite Querfihrung 24 und Gruppieren von jeweils zwei
Trégern zu einer Gruppe auf der Bodenplatte 45 im Bereich
der Unterbrechung 44 senkt sich iiber die Triéger 11 mit den
Beutelpackungen 1 eine Haube 52, die auf der Bodenplatte

Ls aufliegt. Darauf wird die Haube 52 evakuiert, wobei die
in den Beutelpackungen 1 enthaltene Luft entzogen wird. Vor
dem Abheben der Haube 52 werden die Kopfnihte der Beutel 1
dicht versiegelt. Nach dem Zurfickfiihren der Tréger 11 in
die erste Langsfiihrung 21 wird der KopfverschluB der Beutel-
packungen 1 gefaltet und umgelegt sowie der Kopf befestigt.
Auf der Station vor der Beuteliibergabe werden die fertigen
Beutelpackungen aus den Zellen 10 entfernt. Die beschrie-
bene Behandlungéweise von Packungen ist nur beispielhaft;
mit der beschriebenen Verpackungsmaschine k3nnen bei ent-
sprechender Ausriistung auch andere Arten von Packungen

nach bekannten Vorgehensweisen bearbeitet werden.

Bei dem beschriebenen Ausfiihrungsbeispiel hat ein Triger
11 vier Zellen 10 zur Aufnahme von Packungen und wird
taktwgise Jeweils um zwei Zellenabstinde in den L&ngsfiith-
rungen 21, Zé geférdert. In Abwandlung dieses Ausfiihrungs-
beispiels ist es im Rahmen der Erfindung auch mdglich, die
Tréager 11 jeweils nur um einen Zellenabstand zu bewegen.
Um unterschiedliche Bearbeitungszeiten zu erzielen, ist es
auch méglich, weniger oder mehr als vier Zellen an einem

Trédger anzuordnen, wobei dann die Schalteinrichtungen auf

die Anzahl der Zellen je Tréiger anzupassen sind.



R. 20536
3.3.1986 G1/Pi

0240687

ROBERT BOSCH GMBH, 7000 STUTTGART 1

Anspriiche

1. Verpackungsmaschine mit einer Packungsfdérdereinrich-
tung, die zur Aufnahme von Packungen (1) mehrere schritt-
weise verschiebbare Zellen (10) und zum Fihren der Zellen
rechtwinklig in waagrechter Ebene zueinander angeordnete,
eine geschlossene Filhrungsbahn bildende geradlinige Liangs-
und Querfiihrungen (21, 22; 23, 24) hat, in denen die Zel-
len l&ngs bzw. quer den zugeordneten Packungsbehandlungs-
einrichtungen zugefiihrt werden, dadurch gekennzeichnet,
daB jeweils mehrere Zellen (10) an einem Triger (11) fest
angeordnet sind, und daB die Trager (11) von den Lings-—
und Querfiihrungen (21, 22; 23, 24) gehalten und gefiihrt
werden, wobei die Stillstandszeit der Triger in den Quer-

fiihrungen ein Vielfaches der Stillstandszeit in den Langs-

fihrungen ist.

2. Verpackungsmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB ein Triger (11) die Form eines langgestreck-
ten Rahmens hat, dessen lange Rinder von den Langsfihrun-
gen {21, 22) und dessen kurze Rinder von den Querfihrun-
gen (23, 2L) gefiihrt werden, und daB benachbarte Tréger

in deﬁ Léngs%ﬁhrungen mit den kurzen Randern und in den

Querfiihrungen mit den langen R&ndern aneinander anlie-

gen.

3. Verpackungenmaschinen nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB mehrere Zellen (10) in gleichen Absténden

in einer Reihe an einem Trager (11) befestigt sind, und

. s o
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daR der Abstand zweier benachbarter Zellen, die an zwei
hintereinandefliegenden Trigern befestigt sind gleich

dem Abstand der Zellen an einem Tréiger ist.

k. Verpackungsmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die L&ngs- und Querfiithrungen
(21, 22; 23, 24) obere L-Schiene haben, die mit der
Oberseite und der Seitenwand der Triger (11) in Beriih-
rung sind, und Rollen (27, 23) aufweisen, auf denen die

Unterseiten der Tréager aufliegen.

5. Verpackungsmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis L,
dadurch gekennzeichnet, daB an einer ersten La&ngsfihrung
(21) eine Einrichtung zum Einfiihren von Leerbehéltern in
die Zellen (10) und eine Einrichtung zum Entladen von
fertigen Packungen aus den Zellen, an einer daran an-
schlieBenden ersten Querfiithrung (23) mehrere Fiillein-
richtungen nebeneinander und an einer daran anschlieBen-
den zweiten Langsfiithrung (22) Einrichtungen zum Falten und

VerschlieRBen der Packungen angeordnet sind.

6. Verpackungsmaschine nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der ersten Querfiihrung (23) auBer Fiillein-
richtungen auch Fiillgutverdichtungseinrichtungen zuge-

ordnet sind.

7. Verpackungsmaschine nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daR die zweite Querfihrung (2L) eine Unterbre-
chung (44) aufweist, in deren Bereich eine Evakuierein-

richtung angeordnet ist.
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