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@ Vorschaltgerdt oder Transformator, insbesondere fiir Entladungslampen.

@ Ein Vorschaltgerdt oder ein Transformator, ins-
besondere flir Entladungsiampen, ist derart ausgebil-
det, daB eine eine Drosse! (25) enthaltende Bauein-
heit (1) zur Befestigung eines jeweils wahiweise an-
gesetzten, primérseitigen und sekundérseitigen An-
schluBteiles (3, 4) eingerichiet ist, von denen das
primérseitige  Anschlufteil (3) elektrische An-
schiuBmittel (9) flir eine Versorgungsspannungs-
quelle und das sekundirseitige Anschiufiteil (4)
elektrische AnschiuBmittel (11) fiir den Verbraucher

aufweist.
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Vorschattgerét oder Transformator, insbesondere fiir Entladungsiampen

Die Erfindung betrifit ein Vorschaltgerdt oder
einen Transformator, insbesondere fir Entladungs-
lampen, mit einer aus einem Magnetkern und
wenigstens einer darauf angeordneten Wickiung
bestehenden Drossel und einem  ersten
primérseitigen Konfakipaar zum Anschiu an die
Versorgungsspannung, sowie einem  zweiten
sekundérseitigen Kontakipaar zum Anschiuf eines
Verbrauchers, wobei die Drossel mit den beiden
Kontakipaaren als Baueinheit ausgebildet ist.

Bei einem sogenannten Adapter-Vorschaltgerét
mit diesen Merkmalen, das flir eine einsockelige
Entladungslampe bestimmt und in dem DE-GM 80
04 802 beschriebern ist, sind das erste Kontakipaar
als eine handelsiibliche Lampenfassung und das
zweite Kontakipaar als ein handelsiiblicher Lam-
pensockel ausgebildet, so daf das Vorschaltgerat
anstelle einer Gliihbime in eine entsprechende
Lampenfassung eingeschraubt werden kann. Der
Magnetkern besteht dabei aus ringfGrmigem,
lamelliertem Eisenblech; er ist mif einem radial
verlaufenden Luftspalt ausgebildet und trigt eine
Ringwicklung. Die somit im wesentlichen
ringfGrmige Drosselspule ist zusammen mit dem
ersten und dem zweiten Kontaktpaar, d.h. der Lam-
penfassung und dem Lampensockel, zu einer
Baueinheit vereinigt, wobei der Lampensocke! tiber
der Lampenfassung und mit dieser auf einer Achse
liegend angeordnet und die Lampenfassung von
der ringf6rmigen Drosselspule konzentrisch umge-
ben ist.

Eine soiche Adaptereinheit, die in im Prinzip
ghnlicher  Ausbildung noch in  mehreren
Ausfiihrungsformen bekannt geworden ist (DE-OS
32 04 282, DE-OS 34 02 379), ist grundsitzlich
nur flr die Einsatzzwecke geeignet, fiir die die
jeweilige Lampenfassung und der jeweilige Lam-
pensockel bestimmt sind. Schon wenn bspw. an-
stelle sines Schraubgewindelampensockels ein an-
derer Socke! verwendet werden muB, muB dies bei
der Herstellung des ganzen Adaptergerites
berlicksichtigt werden, weil diese Elemente einen
Teil der Baueinheit bilden. Dies bedeutet aber, daB
zum einen eine Mehrzahl unterschiedlicher Typen
der Adapter-Vorschaligerdte auf Lager gehalten
werden missen, und daB zum anderen die Gerite
und insbesondere die Drossel nicht als Massenpro-
dukte in grofen Stlickzahlen hersteilbar sind, wozu
gleichgestaitete Teile eine Voraussetzung sind.
AuBerdem bringt die Anordnung der das
sekundérseitige Kontakipaar bildenden Lampenfas-
sung in dem von der Ringdrossel umschlossenen
Raum Probleme hinsichtlich der Warmeabfuhr mit
sich.
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Aufgabe der Erfindung ist es deshalb, ein sol-
ches Vorschaligerdt bzw. einen soichen Transfor-
mator, insbesondere fir Entladungsiampen, zu -
schaffen, der bzw. das eine Massenfertigung insbe-
sondere der Drosselspule mit geringem Herstellun-
gsaufwand gestattet und ohne Schwierigkeiten und
ohne grofen Aufwand an die verschiedensten Be-
dingungen des. jeweiligen Einsatzzweckes bei der
Herstellung oder der Montage angepaBt werden
kann.

Zur L3sung dieser Aufgabe ist das eingangs
genannte Vorschaligerdt bzw. der Transformator
dadurch gekennzeichnet, da8 die die Drossel ent-
haltende Baueinhseit zur Befestigung eines jeweils
wahiweise  angesetzten  primérseitigen  und
sekundédrseitigen AnschiuBteiles eingerichtet ist,
von denen das primdrseitige Anschliusteil elekiri-
sche Anschlufriittel flir eine Versorgungsspan-
nungsquelle und das sekunddrseitige Anschiusteil
elekirische AnschiuBmittel flir den Verbraucher auf-
weist, da8 den beiden Kontakipaaren der Bauein-
heit entsprechende, mit den jeweiligen An-
schiufmitteln elektrisch verbundene Gegenkontakie
an den AnschiuBteilen zugeordnet sind und da8 bei
an die Baueinheit angesetzien AnschiuBteilen die
mit den Kontakipaaren elektrisch verbundenen Ge-
genkontakte der AnschiuBieile gemeinsam mit den
Kontakipaaren von den AnschiuBteilen und der
Baueinheit nach auflen zu elekirisch isoliert abge-
deckt sind.

Die im wesentlichen lediglich die Drossel ent-
haltende Baueinheit kann in grofen Stiickzahlen
mit gleichem Aufbau billig hergestellt werden, da
sie stets den gleichen Aufbau aufweist. Durch den
Ansatz enisprechender AnschiuBieile kann das
ganze Gerdt an die Anforderungen des jeweiligen
Einsatzzweckes in einfacher Weise angepaft wer-
den, so daB sich eine universelle Verwen-
dungsméglichkeit ergibt. Durch diese wahlweise
Kombinationsmdglichkeit der unterschiedlichen An-
schiufteile mit der immer gleichen Baueinheit
entfillt die sonst zwangsldufig vorhandene Typen-
vielfalt der bekannten Einzweckgerite, womit sich
eine wesentliche Senkung der Produkiionskosten
erzielen 138t

Mit dem neuen Ger#t kdnnen durch entspre-
chende Wahl der an die Baueinheit anzusetzenden
AnschluBteile insbesondere auch die sogenannten
Kleinstieuchtstofflampen universell betrieben wer-
den, wobei auch hinsichtiich der Kuppiung mit der
Versorgungsspannungsquelle eine weitgehend freie
Gestaltungsmdglichkeit besteht, ohne daB dadurch
die  Herstellungskosten nachteilig  beeinfluft
wirden.
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Die Kontakipaare der Baueinheit und die Ge-
genkontakite der AnschiuBteile kdnnen, zumindest
teilweise, in Gestalt zusammenwirkender Steckko-
ntakte ausgebildet sein, so daB die Anschiufteile
auf die Baueinheit lediglich aufgesteckt zu werden
brauchen, wobei sie zur ErhShung der Stabilitét mit
der Baueinheit sodann noch mechanisch verbun-
den werden k&nnen. Grundsiizlich ist es aber auch
mogiich, fUr besondere Fille die Kontakte als L&t-
oder Schraubkontakte mit entsprechend langen, fle-
xiblen Zuleitungen auszubilden.

Die Baueinheit selbst kann als ein bis auf die
Kontakipaare nach auBen zu allseitig von Isolierma-
terial umhiillier K&rper ausgebiidet sein, der Befe-
stigungseinrichtungen fUr die AnschiuBieile trigt. In
einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist die Bauein-
heit in Gestalt einer flachen Scheibe ausgebildet,
doch ist es auch denkbar, fiir besondere Anwen-
dungszwecke sie bspw. in Gestalt sines idnglichen
Kdrpers auszubilden.

Sehr einfache Herstellungs-und Montage-
verhilinisse ergeben sich, wenn die Baueinheit
wenigstens eine zum Ansetzen eines An-
schiuBteiles eingerichtete Fldche aufweist, in deren
Bereich wenigstens ein Kontakipaar angeordnet ist.
Ist die Baueinheit, wie erwahnt, in Gestalt einer
flachen Scheibe ausgebildet, so kdnnen die beiden
ebenen Stirnflichen der Scheibe zum Ansetzen der
AnschiuBteile eingerichtet sein, wobei dann im Be-
reiche jeder Stirnfldche jewsils ein Kontaktpaar an-
geordnet ist. Die duBere Umrifgestalt der Bauein-
heit kann sich an die Erfordernisse des jeweiligen
Einsatzzweckes anpassen; sehr einfache und uni-
versell einsetzbare Verhilinisse ergeben sich aber,
wenn die Baueinheit im wesentlichen zylindrisch
ist.

Die Drossel kann mit einem die Umhiiliung
bildenden Kunststoffmaterial vergossen sein und
auf diese Weise den erwZhnten, allseitig von Iso-
liermaterial umbhiillien K&rper bilden. Alternativ
kann die Drossel aber auch in einem eigenen
Gehduse angeordnet sein, in dessen Winden die
Kontaktpaare vorgesehen sind und das gegebenen-
falls die Befestigungseinrichtungen fir die An-
schlufteile aufweist. In diesem Geh#use, das wahl-
weise mit einem Deckel ausgestattet sein kann,
kann die Drossel mit Gief-oder Tréinkharz vergos-
sen sein.

Die Anschiufiteile kdnnen bei der Montage mit
der Baueinheit unidsbar verbunden, bspw. verkiebt,
werden. Besonders vorteilhaft ist es aber, wenn die
Baueinheit  Einrichtungen  zur  lagerichtigen,
I&sbaren Befestigung der AnschluBteile aufweist.
Damit kdnnen erforderfichenfalis auch vom Benut-
zer des Gerdtes unterschiedliche Anschiufteile an
der Baueinheit angebracht werden.
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Um die axiale LAnge der Baueinheit kieinzuhal-
ten und die Hersteliung weiter zu vereinfachen, ist
es vorteilhaft, wenn die Drossel mit einem ge-
schichteten Mantelkern ausgebildet ist, durch den
die Wickiung bis auf die Wickelk&pfe allseitig um-
schlossen ist. Eine solche Drossel ist einfacher
herzustelien als eine Ringkerndrossel mit Ringwic-
kiung. AuBerdem ergeben sich wesentlich
gunstigere Warmeabfuhrverhilinisse als bei in dem
von einer Ringdrossel umschiossenen Raum an-
geordneten Kontakien oder Teilen der An-
schiuBmittel flir eine Leuchtstofflampe oder dergl.

Die Anordnung kann derart getroffen sein, dag
der Mantelkern flach ausgebildet ist und die an ihn
anschlieBenden Wickelk&pfe die Drossel an den
UmriB einer.zylindrischen Scheibe sich anndhernd
geformt sind. Auf diese Weise ergibt sich eine
besonders gute Platzausnutzung, die wiederum zu
kleinen Abmessungen der ganzen Baueinheit fiihrt.
Zur Vereinfachung der Herstellung tragt auch bei,
wenn wenigstens ein Kontakt zumindest eines Ko-
niakipaares in einem den zugeh&rigen Wickelkopf
gegen den Kern isolierenden Isolierstofformteil an-
geordnet ist. Damit sind in der gegebenfalls von
einem Gehduse  gebildeten Isoliermateria-
lumhiiliung der Baueinheit keine zusitzlichen Hal-
terungsvorkehrungen fiir diesen Kontakt mehr er-
forderlich. Die Vorschaltdrossel liegt in der Regel
lediglich in einer Zuieitung der zugeh&rigen
Leuchistofflampe. Eine wesentliche Erleichterung
der Montageverhiltnisse ergibt sich nun, wenn
jeweils ein Kontakt der beiden Kontakipaare durch
eine in die Baueinheit eingesetzte elektrische Ver-
bindungsbriicke gebildet ist, die die andere Zulei-
tung flir den Verbraucher bildet. Diese Verbin-
dungsbriicke kann auch als gegebenenfails austau-
schbar angeordnete Temperatursicherung ausgebil-
det sein.

Bei [8sbarer Verbindung zwischen den An-
schluBteilen und der Baueinheit k&nnen die An-
schluBteile an der Baueinheit auch jeweils wahiwei-
se in einer von mehreren unterschiediichen Stellun-
gen anseizbar sein. Die primérseitigen und die
sekundérseitigen Anschlufmittel der entsprechen-
den AnschiuBteile k8nnen koaxial oder winklig, ins-
besondere rechiwinklig, zueinander angeordnet
sein. Der zweite Fall kommt bspw. bei Leuchten
infrage, bei denen die kleine Leuchtstofflampe nach
Art einer Kerze angeordnet ist.

Das primérseitige AnschluBteil kann ais An-
schiuBmittel einen Lampensockel oder einen Norm-
stecker oder aber eine eine Leitungseinilihrung und
Leitungsklemmen aufweisende Anschlufiplatie oder
-kappe aufweisen, so daB das Gerit, abhdngig von
dem jeweils verwendeten Anschlufteil, wahiweise
in eine Ubliche Gluhbirenfassung oder in eine
Normsteckdose eingefligt oder aber, bspw. als
Kleinleuchte mit Zuleitungskabel, oder aber als
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Hangelampe usw. verwendet werden kann. Auch
kann die Baueinheit mit ihrem primérseitigen An-
schiuBteil als ein AufhZngeeinrichtungen aufweisen-
der Lampenbaldachin ausgebildet oder in einem
solchen angeordnet sein.

Das sekundZrseitige AnschiuBteil kann als An-
schluBmittel eine Lampenfassung oder Steckkup-
piung oder aber wiederum eine eine Leitun-
gseinflihrung und Leitungsklemmen tragende An-
schiuBplatie oder -kappe aufweisen, wie es auch
moglich ist, daf die Baueinheit und/oder das
sekund@rseitige AnschiuBteil mit einer Einrichtung
zur Befestigung eines Lampenglases oder --
schirmes versehen ist. SchlieBiich ist es denkbar,
daB das primirseitige und/oder das
sekundérseitige AnschiuBteile eine an der Bauein-
heit anseizbare AnschiuBiplaite oder -kappe auf-
weist und die AnschiuBmittel Uber wenigstens ein-
en Trigerarm an dieser befesfigt sind. Auf diese
Weise kdnnen unmitielbar mehrflammige Leuchten
oder dergl. aufgebaut werden.

Im Vorstehenden sind nur die wesentlichen
Ausgestaltungsmdgiichkeiten der AnschluBteile
erwadhnt. Diese in der Regel aus Kunststoffmaterial
bestehenden, die Gegenkontakie und die An-
schluBmitte! tragenden AnschluBieile kdnnen aber
mit einfachen Mitteln grundsiiziich an den jeweili-
gen Verwendungszweck angepaBt gestaliet wer-
den. Solche Vorschaligerite sind vorzugsweise,
aber nicht ausschiieflich, flir Verbraucher in Form
von Leuchtstoffréhren verwendbar. Bei entspre-
chender Ausbildung der Wickiung der Baueinheit
sind derartige Gerdte auch als Kiginiransforma-
toren,etwa zur Siromversorgung von Niederspan-
nungsgerdten (Tischrechner etc.) einsetzbar. Unter
dem Sammelbegriff "Drossel” ist deshalb auch, bei
entsprechender Schaltung der Wicklungen, ein
Transformator verstanden.

In der Zeichnung sind AusfUhrungsbeispiele
des Gegensiandes der Erfindung dargestellt. Es
zeigen:

Fig. 1 ein Vorschaligerdt gemiB der Erfin-
dung, in einer ersten Ausflihrungsform, in einer
Seitenansicht,

Fig. 2 das primérseitige Anschlufteil des
Vorschaligerdtes nach Fig. 1 in einer Draufsicht auf
die Unterseite,

Fig. 3 die die Drossel enthaltende Baueinheit
des Vorschaltgerdtes nach Fig. 1, in einer Drauf-
sicht und in einem anderen Magstab,

Fig. 4 die Baueinheit nach Fig. 3, ge-
schnitten l8ngs der Linie V-V der Fig. 6, in einer
Seitenansicht,

Fig. 5 die Baueinheit nach Fig. 3, ge-
schnitten i&ngs der Linie V-V der Fig. 6, in einer
Draufsicht,
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Fig. 6 die Baueinheit nach Fig. 3, ge-
schnitten l8ngs der Linie VI-VI, in einer Seitenan-
sicht,

Fig. 7 die Baueinheit nach Fig. 3, bei abge-
nommenem Geh&usedeckel, in einer Draufsicht,

Fig. 8 die Baueinheit nach Fig. 3, ge-
schnitten l&ngs der Linie VIII-VIII der Fig. 6, in einer
Seitenansicht,

Fig. 9 die Baueinheit nach Fig. 3, ge-
schnitten l8ngs der Linie IX-IX der Fig. 5, im Aus-
schnitt und in einer Seitenansicht,

Fig.10 ein Vorschaltgerét oder ein Transfor-
mator gem&B der Erfindung, in einer zweiten
Ausflihrungsform, in einer Seitenansicht,

Fig.11 das sekund@rseitige AnschiuBteil des
Vorschaligerdtes oder Transformators nach Fig.
10, in einer Draufsicht auf die Innenseite,

Fig.12 ein Vorschaligerdt gema8 der Erfin-
dung, in einer dritten Ausflihrungsform,mit einge-
seizter Kleinleuchtstofflampe, in einer Seitenan-
sicht,

Fig.13 ein Vorschaligerdt gemdB der Erfin-
dung, in einer vierten Ausflhrungsform, mit hori-
zontal eingesetzter Kleinleuchistofflampe, in einer
Seitenansicht, .

Fig. 14 ein Vorschaligerdt gem&s der Erfin-
dung, in einer flnften Ausfilihrungsform, insbeson-
dere zur Verwendung bei Hingelampen, in einer
Seitenansicht,

Fig. 15 ein Vorschaltgerdi oder Transforma-
tor gem3B der Erfindung, in einer sechsten
Ausflihrungsform, bspw. als Baustein fiir eine
Hangelampe, in einer Seitenansicht, unter Veran-
schaulichung des zugehérigen Lampenbaldachins,
in einer axialen Schnitidarsteliung, und

Fig. 16 ein Vorschaligeridt gem&8 der Erfin-
dung, in einer siebten Ausfiihrungsform, mit singe-
steckter KleinleuchtstofirShre, in der Ausbildung als
Lampe, in einer Seitenansicht, unter Veran-
schaulichung des Lampenglases, in einer axialen
Schnittdarstellung.

Das in Fig. 1 in einer ersten Ausfiihrungsform
dargestellte sogenannte Adapter-Vorschaltgerét fiir
Entladungsiampen weist eine die Drossel enthal-
tende, nach Art einer zylindrischen Scheibe ausge-
bildete Baueinheit 1 auf, die zwei in im Vergieich
zu dem Durchmesser der Scheibe kieinem Abstand
gegenlberliegende parallele, ebene Stimflachen 2
tragt, auf welche ein primérseitiges Anschiugteil 3
und - gegeniiberliegend - ein sekundérseitiges An-
schluBteil 4 aufgeseizt sind. Die beiden An-
schluBteile 3,4 sind als Formiteile aus Isoliermaterial
hergestellt und jeweils mit .  einem -
scheibenférmigen, im wesentlichen zylindrischen
Flansch 5 versehen, der an zwei einander ge-
geniiberliegenden Stellen in der N3he seines Ran-
des Schraubenldcher 6 aufweist. In die
SchraubeniScher 6 sind Schrauben 7 eingesetzt,



7 0 240 736 8

die in zugeordnete SchraubeniGcher 8 (Fig.3) im
Bereiche der jeweiligen Stirnfliche 2 der Bauein-
heit 1 eingedreht sind und durch die das jeweilige
Anschiufiteil 3 bzw. 4 mit der Baueinheit 1 fest
verbunden ist.

Das primérseitige AnschluBteil 3 trdgt elektri-
sche Anschlufmittel fiir eine Versorgungsspan-
nungsquelle in Gestalt eines Norm-Lampensockels
9, wihrend das sekundérseitige AnschiuBteil 4 mit
elektrischen AnschiuBmittein fiir eine den Verbrau-
cher darstellende Kleinleuchtstofflampe 10 (vergl.
bspw. Fig. 16) in Gestalt einer genormien Steckfas-
sung 11 ausgebildet ist. Die Anschiufmittel 9,10
sind koaxial zueinander angeordnet; ihre gemsin-
same Achse ist bsei 12 in Fig. 1 angedeutet.

Die Baueinheit 1 ist im Bereiche jeder ihrer
beiden Stirnflichen 2 mit einem Kontaktpaar 13
versehen, das von zwei parallelen, Uber die
Stirnfliche vorragenden Steckerstiften 13a, 13b ge-
bildet ist, die symmetrisch zu der Achse 12 auf
einem gemeinsamen Durchmesser angeordnet
sind. Wie insbesondere aus Fig. 8 zu ersehen, ist
jeweils der eine Steckerstift 13a eines Kontakipaa-
res 13 an die Wicklung der noch zu be-
schreibenden Drossel der Baueinheit 1 ange-
schiossen, wdhrend der andere Steckerstift 13b
Teil einer elektrischen Verbindungsbriicke ist, die
als Temperatursicherung 14 (Fig. 9) ausgebildet ist.

Die Steckerstifte 13a und 13b sind jeweils
paarweise  koaxial zueinander auf beiden
Stirnfldchen 2 angeordnet und bilden jeweils Teile
einer Steckverbindung, der an den Anschiufteilen
3.4 Gegenkontakie zugeordnet sind. Diese Ge-
genkontakte sind durch Kontaktfedern 15 (Fig. 2)
gebildet, die im Bereiche der Flansche 5 in ents-
prechende Formausnehmungen 16 der An-
schiuBteile 3,4 eingesetzt sind. Jede der Kontaktfe-
dern 15 ist nach Art einer Steckbuchse ausgebiidet
und bei auf die Baueinheit 1 aufgesetzten An-
schlufiteilen 3,4 auf einen zugeordneten Steckerstift
13a bzw. 13b ausgerichtet sowie mit diesem
gekuppelt. Uber Schraubklemmen 17 und flexible
isolierte AnschiuBieitungen 18 sind die Kontakife-
dern 15 mit den beiden Kontakten 19,20 der in
Gestalt eines Lampensockels ausgebildeten Ko-
ntaktmittel 9 verbunden. Das sekundirseitige An-
schiuBteil 4 ist auf der der Baueinheit 11 zuge-
wandten Seite entsprechend gestaltet, derart, daB
die Darstellung nach Fig. 2 auch einer Draufsicht
auf den Flansch 5 des AnschluBteiles 4 entspricht.
Die AnschiuBleitungen 18 sind in diesem Falle an
die in Fig. 1 gestrichelt dargestellten An-
schiufedern 21 der die sekund&ren AnschiuBmittel
bildenden Lampenfassung 11 angeschiossen.

An der Baueinheit 1 sind schlieBlich im Berei-
che der beiden Stirnflichen 2 noch mit ihren
AuBenfldchen auf einem gemeinsamen Kreisbogen
liegende Flhrungsrippen 22 ausgebildet, die bei
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aufgesetzten AnschluBteilen 3,4 eine zugeordnete
Randkante 23 des Flansches 5 hintergreifen und
damit die AnschluBteile 3,4 auf der Baueinheit 1
formschilssig flhren und  zentrieren. Die
Fiihrungsrippen 22 k&nnen bei bestimmien
Ausflihrungsformen auch entfallen, wobei dann die
Steckerstifte 13a, 13b, die in entsprechende Stec-
kerbuchsen an den AnschiuBteilen 3,4 eingreifen,
die mechanische Flihrung und Zentrierung der An-
schluBteile 3,4 bei der Montage libernehmen.

Wie aus Fig. 3 zu entnehmen, sind an der
Baueinheit 1 im Bereiche jeder Stirnfliche 2 auf
beiden Seiten jeweils drei Schraubenitcher 8 vor-
gesehen, die nebeneinander angeordnet sind. Auf
diese Weise ist es mdglich, bei der Montage fiir
die Zugentlastung eine Kabelschelle an der Bauein-
heit 1 zu befestigen.

Selbstversténdlich ist es auch denkbar,
Schraubenidcher 8 oder entsprechende Befestigun-
gseinrichtungen rings um den Umfang der ganzen
Baueinheit 1 verteilt anzuordnen, um damit eine
Befestigung der Anschiuiteile 3.4 in beliebiger
Winkellage zu der Baueinheit 1 zu ermégiichen. In
diesem Falle sind die Gegenkontaktfedern 15 aber
nicht in Formausnehmungen 16 der Flansche 5
aufgenommen, sondern die AnscfhluBleitungen 18
werden mit ihren Kontakifedern 15 auf die Stecker-
stifte 13a, 13b bei der Montage aufgesteckt, wobei
die flexiblen AnschiuBieitungen 18 in ihrer Linge
so bemessen sind, daB sie jede Winkellage der An-
schiuBteile 3,4 bezliglich der Baueinheit 1 gestat-
ten.

Anstelle der beschriebenen Steckverbindung
zwischen den Kontakipaaren 13 und den von den
Kontaktfedern 15 gebildeten Gegenkontakien
kénnen naturgemis auch Schraub-oder
Lotkontakte verwendet werden, falls dies im Einzel-
falle zweckmiBig sein sollfe. Werden, wie ge-
schildert, Steckkontakte verwendet, kGnnen gege-
benenfalls die flexiblen,isolierten AnschiuBieitungen
18 auch durch eine feste Verdrahtung ersetzt sein.

Die Einzelheiten des Aufbaus der Baueinheit 1
sind insbesondere aus den Fig. 3 - 9 zu entneh-
men:

Die scheibenf&rmig mit verhiiinismigig gerin-
ger axialer Erstreckung ausgebildete Baueinheit
stellt sich als ein nach auBfen zu bis auf die Ko-
ntaktpaare 13 allseitig von Isoliermaterial umhdullter
Kdrper dar, der mit den Schraubenichern 8 und
den Fihrungsrippen 22 Befestigungseinrichtungen
flir die AnschluBteile 3,4 tragt. Mit ihren beiden
Stirnfldchen 2 weist dieser K&rper zum Ansetzen
der Anschiufteile 3,4 dienende ebene, glatte
Flachen auf, in deren Bereiche jewsils ein Kontakt-
paar 13 angeordnet ist.
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Die Baueinheit 1 enthdit eine in einem glat-
wandigen, dosenartigen Kunststoffgehduse 24
untergebrachie Drossel 25, die in dem Kunststofi-
geh3use 24 auch mit Trank-oder GieBharz vergos-
sen sein kann. Die Drossel 25 weist einen ge-
schichteten Manielkern der U-/T-Bauart auf, dessen
T-formige Kernbleche mit 26 bezeichnet und zwi-
schen den Schenkeln U-fSrmiger Kernbleche 27
angeordnet sind. Die auf den Mittelschenkel der T-
férmigen Kernbleche 26 aufgesetzie Wickiung 28
ist bis auf die Wickelkdpfe 29 (Fig. 6) allseitig von
den Kernblechen 26, 27 umschlossen. Zwischen
dem Mittelschenkel der T-formigen Kernbleche 26
und dem gegeniberliegenden Schenkel der U-
férmigen Kernbleche 27 ist ein Luftspalt 29 ausge-
bildet, dessen GréBe entsorechend der geforderten
Impedanz vorherbestimmt ist. AuBerdem sind die
T-formigen Kembleche 26 im Bereiche der freien
Stimiliche ihres Mittelschenkels jeweils mit einer
Ausnehmung in Gestalt einer randoffenen Nut 30
ausgebildet, in die ein an den gegeniiberfiegenden
Schenkel der U-fdrmigen Kernbleche 27 ange-
schnitiener Zapfen 31 eingepreft ist. Uber diese
Zapfen-Verbindung sind die T-fdrmigen Kernbleche
26 mit den U-formigen Kernblechen 27 im Berei-
che des Mittelschenkels formschilissig verspannt,
so0 daB sich ein mechanisch stabiler Aufbau des
Kemblechpaketes und damit der ganzen Drossel
25 ergibt. Der iber die Zapfen 31 der einzeinen
Bleche verlaufende magnetische FiuB treibt die
Zapfen wegen deren geringer Quer-
schnittsabmessungen in die Siitigung, mit dem
Ergebnis, daB die Wirksamkeit des Lufispaltes 29
kaum beeinfluft wird. Zusiizlich k&nnen im Berei-
che der Stirnflichen des Querschenkels der T-
férmigen Kernbleche 26 bei 32 noch weitere Luft-
spalte vorgesehen werden, wenn dies mit
Ricksicht auf den Oberwellenanteil erforderlich
sein sollie.

Die Drossel 25 ist in dem Gehduse 24 mit
ihrem Biechpaket seitlich zwischen zwei durchge-
henden Pfeilern 33 gefiihri, die eine Montagehilfe
darstellen und gieichzeitig die Schraubenidcher 8
enthalten (Fig. 5). Auf das Blechpaket sind beidsei-
tig Isolierstofformieile 34 aufgesetizt, die im Quer-
schnitt im wesentlichen H-fdrmig ausgebiidet sind
und die die WickelkSpfe 29 aufnehmen und nach
auBen hin sowie gegen die Kernteile 26, 27 isolie-
ren. Wie insbesondere aus Fig. 7 zu eninehmen,
sind die Isolierstofformieile 34 an ihrer
AuBenumfangsfliche etwa teilkreistSrmig gestaltet,
derart, da sie gemeinsam mit dem Blechpaket die
UmriBgestalt der Drossel 25 der Zylinderform und
_damit der flachen, zylindrischen Scheibenform der
Baueinheit 1 anpassen. Die isolierenden Kunsistof-
formteile 34 tragen auf der einen Seite die bei 35
(Fig. 8) eingebetieten Steckerstifte 13a, die an die
Enden der Wicklung 28 angeschiossen sind. Auf
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der anderen Seite ist jedes Formieil 34 mit einer
durchgehenden Bohrung 36 ausgebiidet, in die in
der aus Fig. 9 ersichilichen Weise das gemeinsam
mit den Steckerstiften 13b eine elekirische Verbin-
dungsbriicke bildende Temperatursicherungsele-
ment 14 eingeschoben ist, dessen Steckerstifte
13b durch den Boden und den Deckel des
Geh3uses 24 ragen.

Das Temperatursicherungselement 14 kann
auch austauschbar in die Bohrung 36 eingesetzt
sein; abhéngig von dem Verwendungszweck des
Gerdtes kann es auch durch eine einfache durch-
gehende Verbindungsbriicke nach Art eines massi-
ven Bolzens ersetzt sein.

Anstelle der Unterbringung der Drossel 25 in
einem eigenen dosenartigen Gehduse 24 kann die
Anordnung auch derart getroffen sein, dag die
Drossel 24 unmittelbar mit Kunststofimaterial ums-
pritzt oder umgossen ist, wobei sich grundsitzlich
der gleiche Aufbau ergibt, wie er anhand der Fig. 3
- 9 erldutert worden ist. UnabhZngig von dieser
Ausflhrungsart kann die Baueinheit 1 naturgem&s
jede flr den beabsichiigien Verwendungszweck
geeignete AuBenform aufweisen. Es sind bspw.
plattenartige K&rper mit vier oder mehr Ecken
denkbar, wie es auch mdglich ist, die Baueinheit 1
in Gestalt eines ldnglichen prismatischen K&rpers
herzustellen, indem bspw. die AnschiuBteile 3,4 auf
die Schmalseiten eines solchen K&rpers aufgesetzt
werden. In jedem Falle ist die Baueinheit 1 aber
zum Ansetzen von AnschiuBieilen 3,4 der be-
schriebenen Art eingerichtet.

Die an die immer gleich gestaltete Baueinheit 1
mit ihren Kontakipaaren 13 angesetzten An-
schluBteile 3,4 sind dem jeweiligen Verwendungsz-
weck des Ger8tes enisprechend gestaltet. Beispie-
le hierfiir sind in den Fig. 10 - 16 veranschaulicht:

Bei der Ausflhrungsform nach den Fig. 10, 11
ist das primérseitige AnschluBteil 3a anschiieBend
an den Flansch 5 mit AnschluBmitteln 9a in Gestalt
eines Schuko-Steckers ausgefiihrt, dessen Stecker-
stifte 40 in der aus Fig. 2 ersichtlichen Weise tiber
die AnschiuBieitunoen 18 mit den auf der Innen-
seite des Flansches 5 angeordneten Kontakifedern
15 verbunden sind. Die Verbindung des An-
schiuBteiles 3a mit der Baueinheit 1 erfoigt wieder-
um Uber Schrauben 7.

Als sekundérseitiges AnschiuBteil 4a ist auf die
zugeordnete Stimfliche 2 der scheibenartigen
Baueinheit 1 sine im wesentlichen zylindrische Ab-
deckplatte oder -kappe 41 aufgesetzt, die im Prin-
zip durch den Flansch 5 des AnschiuBieiles 4 (Fig.
1) gebildet ist. Wie aus Fig. 11 zu entnehmen,
weist die AbschluBplatie 41 eine
Einflihrungs&ffinung 42 fiir eine elekirische Leitung
43 auf, die bei 44 zugentlastet an der Abdeckplatte
41 befestigt ist und deren Adern an die die Ge-
genkontakie bildenden Kontaktfedern 15 ange-
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schlossen sind. Im Ubrigen sind mit Fig. 2
{bereinstimmende gleiche Teile mit gleichen Be-
zugszeichen versehen, so daB sich insoweit eine
nochmalige Erlduterung erlbrigt.

An die elektrische Leitung 43 kann verbrau-
cherseitig bspw. eine eine LeuchtstoffrShre enthal-
tende Handlampe oder die Lampenfassung einer
Pendelleuchte angeschlossen sein. Es ist aber
auch denkbar, diese Ausflihrungsform dann zu be-
nutzen, wenn die Drossel 25 als Transformator
ausgebildet und geschaltet ist, so daB das ganze
Gerdt gegebenenfalls zusammen mit einem unter
der kappenartigen Abdeckpiatte 41 untergebrach-
ten Gleichrichter auch als Netzgerit zur Stromver-
sorgung eines  Niederspannungsverbrauchers,
bspw. einer Tischrechenmaschine, eingesetzt wer-
den kann.

Die Ausflihrungsform nach Fig. 13 st
primérseitig gleich wie jene nach Fig. 1 ausgebil-
det. Gleiche Teile sind wiederum mit gleichen Be-
zugszeichen versehen. Das sekundérseitige An-
schluBteil 4b weist grundsétzlich die Ausbiidung
der Abdeckplatte 41 nach den Fig. 10, 11 auf; sie
ist mit den die Gegenkontakte bildenden Kontaktfe-
dern 15 versehen, was im einzelnen in Fig. 13 nicht
weiter dargestellt ist. An die Abdeckplatte 41 ist
aber ein seitlich etwa radial abgehender Arm 45
angeformt, der als AnschiuBmittel eine Lampenfas-
sung 46 trigt, in die eine Kleinleuchtstoffréhre 47
mit ihrem Sockel 48 eingesteckt ist. In dem Arm 45
verlduft die elekirische Leitung 43 der Fig. 11, die
einerseits an die Kontaktfedern 15 und andererseits
an die Kontakte der Lampenfassung 46 ange-
schiossen ist. Die Anordnung ist dabei derart ge-
troffen, daB die Achsen des die primarseitigen An-
schluBmittel bildenden Lampensockels 9 und der
die sekund&ren AnschluBmitte! bildenden Lampen-
fassung 46 rechtwinklig zueinander verlaufen.

Damit wird erreicht, daB die Kileinleucht-
stoffrdhre 47 rechtwinklig zu der Achse 12 sich
erstreckt, was fir bestimmte Leuchtenarten von
Vorteil ist.

Dabei ist es grundsitzlich auch mdglich, an
der Abdeckplatie 41 mehrere solcher Arme 45
speichenartig vorzusehen, die endseitig jeweils
sekundérseitige  Anschlufmitte! tragen, welche
bspw. in Gestalt einer Lampenfassung 46 ausgebil-
det sein k&nnen. Diese Lampenfassungen k&énnen
naturgemapB auch achsparallel zueinander und zu
der Achse 12 ausgerichtet sein.

Da die Abdeckplatte 41 in der bereits anhand
der Fig. 1 - 10 beschriebenen Weise auch in
beliebiger Winkellage an der Baueinheit 1 befestigt
werden kann, kann die Kleinleuchtstofflampe 47
den jeweiligen Bedirfnissen entsprechend ausge-
richtet werden.
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Die AusfUhrungsform nach Fig. 12 entspricht
grundsétzlich siner Kombination der
Ausflihrungsformen nach den Fig. 1 und 10; ents-
prechende Teile sind mit gleichen Bezugszeichen
wie in diesen Figuren bezeichnet. Das
primérseitige  AnschiuBteil 3a ist mit An-
schlufmitteln 9a in Gestalt eines Schuko-Steckers
ausgebildet; das sekundérseitige AnschiuBteil 4 ist,
wie in Fig. 1 dargestellt, mit AnschluBmitteln in
Gestalt einer nicht weiter veranschaulichten Lam-
pensteckfassung ausgebildet, in die eine Kilein-
leuchtstofflampe 10 mit ihrem Stecksockel 49 ein-
gesteckt ist.

Bei der Ausflihrungsform nach Fig. 14 ist an
die Baueinheit 1 primérseitig ein AnschiuBteil 3¢
angesetzt, das in seinem grundsétzlichen Aufbau
der Abdeckplatte 41 nach Fig. 11 entspricht, mit
dem einen Unterschied, daB die Einflhrung der
Leitung 43 zu der Achse 12 koaxial erfolgt, wobei
bei 50 eine Zugentlastung fiir die Leitung 43 vor-
gesehen ist.

Das sekund&rseitige AnschiuBteil 4c ist als An-
schiuBmittel 11c mit einer Lampenfassung flr eine
Kleinleuchtstoffrhre, &hniich der Kleinleucht-
stoffréhre 10, versehen, die im einzelnen nicht
weiter dargestellt ist. Die Lampenfassung tragt auf
ihrer AuBenseite ein Schraubgewinde 51, das es
gestattet, mittels eines bekannten Schraubringes
einen Lampenschirm unmittelbar an dem An-
schiuBteil 4c zu befestigen. Das ganze Gerdt ist
damit insbesondere zur Verwendung bei der Her-
stellung von Héngelampen geeignet.

Dem gleichen Zwecke dient auch die in Fig. 15
veranschaulichte alternative Ausfihrungsform, bei
der an die Bausinheit 1 beidseitig AnschiuBteile 3d,
4d angesetzt sind, die in ihrem grundsitziichen
Aufbau der Abdeckplatte 41 nach den Fig. 10,11
entsprechen und deshalb im weiteren nicht mehr
erldutert werden missen. Das primérseitige obere
AnschluBteil 3d trdgt eine Befestigungsdse 53, mit-
tels der es an einem Deckenhaken 54 befestigt
werden kann. In dhniicher Weise ist das untere An-
schiuBteil 4d mit einem Zugentlastungsbiigel 55
bei 56 verschraubt, an dem die elektrische Leitung
43 durch eine Verschlingung bei 57 zugentlastet
gehaltert ist.

An die Leitung 43 ist eine nicht weiter darge-
stellte Lampenfassung angeschlossen, die gegebe-
nenfalls einen Lampenschirm trdgt und in die eine
Leuchtstoffrdhre mit entsprechendem Lampensoc-
kel eingefligt ist.

Die Baueinheit 1 mit den beiden Anschiupteilen
3d, 4d ist in einem Lampenbaldachin 58 unterge-
bracht, der an der Leitung 43 mittels einer Kiemm-
schraube 59 in bekannter Weise fixiert ist und der
das ganze Vorschaltgerat aufnimmt und abdeckt.
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Schiieflich ist aus Fig. 16 noch eine
Austlhrungsform zu entnehmen, die im Prinzip
dnhnlich jener nach Fig. 12 ausgebildet ist. Glsiche
Teile sind mit gleichen Bezugszeichen versehen.
Das sekundire AnschluBteil 4 weist AnschluBmittel
in Gestalt einer Lampenfassung auf, in die die
Kleinleuchtstofirdhre 10 mit ihrem Lampensockel
49 eingesteckt ist. Zusaiziich ist aber an dem An-
schluBteil 4 neben dem Flansch 5 ein Bayonett-
VerschluB 60 angeformt, in den ein Lampenglas 61
mit innen angeformten Bayonett-VerschiuBteilen 62
eingreift.

Das primérseifige Anschiufteil 3e ist als An-
schiuBmittel Se mit einem Swan-Lampensockel
ausgeristet.

Wie aus den im Vorstehenden erlduterten
Ausfihrungsbeispielen des neuen Vorschaligerites
bzw. Transformators zu entnehmen, ist immer eine
die Drossel 25 enthaltende Baueinheit 1 vorgese-
hen, die von beiden Stirnflichen 2 her gesehen
symmeirisch zu ihrer Mitielebene ausgebildet ist.
Auf beiden Stirnflichen 2 kdnnen beliebige primir-
und sekundérseitige AnschiuBeinheiten 3,4 etc. an-
geseizt werden, deren Gegenkontakte immer mit
den Kontakipaaren 13 der Baueinheit 1 zusammen-
wirken. Die Verbindung der Anschiufteile mit der
Baueinheit 1 kann, wie beschrieben, |&sbar miitels
der Schrauben 7 oder anderer entsprechender Be-
festigungseinrichtungen oder -elemente oder aber
uni@sbar, bspw. durch Verkleben oder gemeinsa-
mes Umspritzen mit Kunstsioffmaterial eic., erfol-
gen.

Die Kontakipaare 13 und die die Gegenko-
ntakie bildenden Kontakifedem 15 sind in jedem
Fall durch den Flansch 5 der AnschiuBteile und die
Baueinheit 1 selbst nach auBen zu allseitig isoliert
abgedeckt.

AbschlieBend sei noch darauf hingewiesen, daB
das sekundérseitige AnschiuBteil 4 bspw. der Fig.
1, das als Anschlufmittel eine Steck-Lampenfas-
sung 11 tragt, naturgemaB auch derart ausgebildet
sein kann, daB die Anschiufmittel durch eine zur
Aufnahme eines Normsteckers eingerichtete Steck-
kupplung gebiidet sein kdnnen.

Anspriiche

1. Vorschaligerdt oder Transformator, insbe-
sondere flir Entladungslampen, mit einer aus ein-
em Magnetkern und wenigstens einer darauf an-
geordneten Wicklung bestehenden Drossel und
einem ersten primérseitigen Kontaktpaar zum An-
schiuB an die Versorgungsspannung sowie einem
zweiten sekunddrseitigen Koniaktpaar zum An-
schluB8 eines Verbrauchers, wobei die Drossel mit
den beiden Kontakipaaren als Baueinheit ausgebil-
det ist, dadurch gekennzeichnet, daB die die Dros-
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sel (25) enthaitende Baueinheit (1) zur Befestigung
eines jeweils wahlweise angesetzien primérseitigen
und sekundérseitigen AnschluBteiles (3,4) einge-
richtet ist, von denen das prim&rseitige AnschluBteil
(3) elekirische- AnschiuBmittel (9) fiir eine Versor-
gungsspannungsquelle und das sekundirseitige
AnschluBteil (4) elekirische AnschiuBmittel (11) fUr
den Verbraucher aufweist, daB den beiden Kontaki-
paaren (13) der Baueinheit (1) entsprechende, mit
den jeweiligen AnschiuBmitteln (9,11) elektrisch
verbundene Gegenkontakte (15) an den An-
schluBteilen (3,4) zugeordnet sind, und daB bei an
die Baueinheit (1) angesetzten AnschiuBteilen (3,4)
die mit den Kontaktpaaren (13) elekirisch verbun-
denen Gegenkonfakie (15) der AnschiuBteile (3,4)
gemeinsam mit den Kontakipaaren (13) von den
AnschiuBieilen (3,4) und der Baueinheit (1) nach
auBen zu elektrisch isoliert abgedeckt sind.

2. Vorschaltgerdt.oder Transformator nach Ans-
pruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 die Kontaki-
paare (13) der Baueinheit und die Gegenkoniakte
{15) der AnschliuBteile (3.4) zumindest teilwsise in
Gestalt zusammenwirkender Steckkontakte (13a,b;
15) ausgebildet sind.

3. Vorschaligerdt oder Transformator nach ein-
em der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Baueinheit (1) als ein bis auf
die Kontakipaare (13) nach auBen zu aliseitig von
Isoliermaterial (24) umhiillier Kdrper ausgebildet
ist, der Befestigungseinrichtungen (8) fiir die An-
schiuBtesile (3,4) tragt.

4. Vorschaltgerat oder Transformator nach ein-
em der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, da8 die Baueinheit (1) in Gestait
einer flachen Scheibe ausgebildet ist.

5. Vorschaltgerdt oder Transformator nach ein-
em der Anspriiche 1 - 3, dadurch gekennzeichnet,
daB die Baueinheit (1) in Gestalt eines ldngiichen
K@rpers ausgebildet ist.

6. Vorschaligerat oder Transformator nach ein-
em der Anspriiche 4 oder 5, dadurch gekennzeich-
net, daB die Baueinheit (1) wenigstens eine zum
Anseizen eines AnschiuBteiles (3,4) eingerichtete
Flache (2) aufweist, in deren Bereich wenigstens
ein Kontaktpaar (13) angeordnet ist.

7. Vorschaligerdt oder Transformator nach den
Anspriichen 4 und 6, dadurch gekennzeichnet, das
die beiden ebenen Stirflichen (2) der Scheibe
zum Ansetzen der AnschluBieile (3,4) eingerichiet
sind und daB im Bereiche jeder Stirnfliche (2)
jeweils ein Kontakipaar (13) angeordnet ist.

8. Vorschaltgerdt oder Transformator nach ein-
em der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Baueinheit (1) im wesentli-
chen zylindrisch ist.
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9. Vorschaltgerdt oder Transformator nach Ans-
pruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Drossel
(25) mit einem die Umhllung bildenden Kunststoff-
material vergossen ist.

10. Vorschaltgerdt oder Transformator nach
Anspruch 3, dadurch- gekennzeichnet, daf die
Drossel (25) in einem eigenen Gehiuse (24) an-
geordnet ist, in dessen Wianden die Kontakipaare
(13) vorgesehen sind und das gegebenenfalls die
Befestigungseinrichtungen (8, 22) fir die An-
schiuBteile (3,4) aufweist.

11. Vorschaltgerét oder Transformator nach
einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Baueinheit (1) Einrichtun-
gen (8) zur lagerichtigen IGsbaren Befestigung der
AnschluBteile (3,4) aufweist.

12. Vorschaligerét oder Transformator nach
einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Drossel (25) mit einem
geschichteten Mantelkern (26, 27) ausgebildet ist,
durch den die Wicklung (28) bis auf die Wic-
kelkdpfe (29) aliseitig umschiossen ist.

13. Vorschaltgerdt oder Transformator nach
den Anspriichen 8 und 12, dadurch gekennzeich-
net, daB der Mantelkern (26, 27) flach ausgebiidet
ist und die an ihn anschiieBenden Wickelk&pfe
(29) die Drossel (25) an den UmriB einer zylindri-
schen Scheibe ann#hernd geformt sind.

14. Vorschaligerdt oder Transformator nach
Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, da wenig-
stens ein Kontakt zumindest eines Kontaktpaares
(13) in einem den zugeh&rigen Wickelkopf (29)
gegen den Kern (26,27) isolierenden Isolierstof-
formteil (34) angeordnet ist.

15. Vorschaltgerdt oder Transformator nach
einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB jeweils ein Kontakt der beiden
Kontaktpaare (13) durch eine in die Baueinheit (1)
eingesetzte elekirische Verbindungsbriicke (13b,
14) gebiidet ist.

16. Vorschaltgerdt oder Transformator nach
Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daB die
Verbindungsbriicke ais gegebenenfalls austau-
schbar angeordnete Temperatursicherung (14) aus-
gebildet ist.

17. Vorschaitgerdt oder Transformator nach
Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB die An-
schiuBteile (3,4) an der Baueinheit (1) jeweils wahi-
weise in einer von mehreren verschiedenen Stel-
lungen ansetzbar sind.

18. Vorschaltgerdt oder Transformator nach
einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB das primarseitige AnschiuBteil
(3) als AnschiuBmittel (9) einen Lampensockel auf-
weist.
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19. Vorschaltgerdt oder Transformator nach
einem der Ansprliche 1 - 17, dadurch gekennzeich-
net, daB8 das priméarseitige Anschlufteil (3a) als An-
schiuBmittel (9a) einen Normstecker aufweist.

- 20. Vorschaligerdt oder Transformator nach
einem der Anspriiche 1 - 17, dadurch gekennzeich-
net, daB das primérseitige und/oder das
sekundérseitige AnschluBteil (3¢, 4a) eine eine Lei-
tungseinfihrung (50; 42) und Leitungskiemmen
(17) aufweisende AnschiuBplatte (41) oder -kappe
aufweist.

21. Vorschaltgerdt oder Transformator nach
Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, daB die
Baueinheit (1) mit ihrem primé&rseitigen Anschlupteil
(3¢, 3d) als ein Aufh&ngeseinrichtungen (50, 53)
aufweisender Lampenbaldachin ausgebildet oder in
einem solchen (58) angeordnet ist.

22. Vorschaltgerdt oder Transformator nach
einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB das sekundirseitige An-
schiuBteil (4) als Anschiufmitiel eine Lampenfas-
sung aufweist.

23. Vorschaitgerdt oder Transformator nach
einem der Anspriiche 1 - 21, dadurch gekennzeich-
net, daB das sekundirseitige AnschiuBteil als
Steckkuppiung (11, 21) ausgebiidete Anschlufmittel
aufweist.

24. Vorschaltgerdt oder Transformator nach
einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die primérseitigen und die
sekundérseitigen AnschiuBmittel (9, 11) koaxial zu-
einander angeordnet sind.

25. Vorschaltgerdt oder Transformator nach
einem der Anspriiche 1 - 23, dadurch gekennzeich-
net, daf  die  prim3rseitigen und die
sekundérseitigen AnschiuBmittel (9, 45) winklig, ins-
besondere rechtwinklig, zueinander angeordnet
sind.

26. Vorschaltgerdt oder Transformator nach
einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Baueinheit (1) und/oder
das sekundérseitige AnschiuBteil (4, 4c) eine Ein-
richtung (51, 60) zur Befestigung eines Lampen-
glases (61) oder -schirmes aufweist.

27. Vorschaltgerdt oder Transformator nach
einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daf das primirseitige und/oder
das sekunddrseitige Anschiufteil eine an der
Baueinheit (1) ansetzbare AnschluBplatte (41) oder
-kappe aufweist und daB die Anschiufmittel (46)
Uber wenigstens einen Tragerarm (45) an dieser
befestigt sind.

28. Vorschaltgerdt oder Transformator nach
einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB durch die Kontaktpaare (13)
Zentriereinrichtungen flir die angesetzten An-
schiuBstlicke (3,4) gebildet sind.
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