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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Vorschaltgeridt oder
einen Transformator, insbesondere flir Entladungs-
lampen, mit einer aus einem Magnetkern und we-
nigstens einer darauf angeordneten Wicklung be-
stehenden Drossel und einem ersten primérseiti-
gen Kontakipaar zum AnschluB an die Versor-
gungsspannung, sowie einem zweiten sekundirsei-
tigen Kontakipaar zum AnschluB eines Verbrau-
chers, wobei die Drossel mit den beiden Kontaki-
paaren als Baueinheit ausgebildet ist.

Bei einem sogenannten Adapter-Vorschaligerét
mit diesen Merkmalen, das fiir eine einsockelige
Entladungslampe bestimmt und in dem DE-GM 80
04 802 beschrieben ist, sind das erste Kontakipaar
als eine handelsiibliche Lampenfassung und das
zweite Kontaktpaar als ein handelsiiblicher Lam-
pensockel ausgebildet, so daB das Vorschaltgerit
anstelle einer Glihbirne in eine entsprechende
Lampenfassung eingeschraubt werden kann. Der
Magnetkern besteht dabei aus ringférmigem, la-
melliertem Eisenblech; er ist mit einem radial ver-
laufenden Lufispalt ausgebildet und trdgt eine
Ringwicklung. Die somit im wesentlichen ringfGrmi-
ge Drosselspule ist zusammen mit dem ersten und
dem zweiten Kontakipaar, d.h. der Lampenfassung
und dem Lampensockel, zu einer Baueinheit verei-
nigt, wobei der Lampensockel Uber der Lampenfas-
sung und mit dieser auf einer Achse liegend ange-
ordnet und die Lampenfassung von der ringf&rmi-
gen Drosselspule konzentrisch umgeben ist.

Eine solche Adaptereinheit, die in im Prinzip
dhnlicher Ausbildung noch in mehreren Ausflh-
rungsformen bekannt geworden ist (DE-OS 32 04
282, DE-OS 34 02 379), ist grundsitzlich nur flr
die Einsatzzwecke geeignet, flr die die jeweilige
Lampenfassung und der jeweilige Lampensockel
bestimmt sind. Schon wenn bspw. ansielle eines
Schraubgewindelampensockels ein anderer Sockel
verwendet werden muB, muB dies bei der Herstel-
lung des ganzen Adaptergerdtes berlicksichtigt
werden, weil diese Elemente einen Teil der Bauein-
heit bilden. Dies bedeutet aber, daB zum einen
eine Mehrzahl unterschiedlicher Typen der
Adapter-Vorschaltgerdte auf Lager gehalten werden
miissen, und daB zum anderen die Gerdte und
insbesondere die Drossel nicht als Massenprodukte
in groBen Stlickzahlen herstellbar sind, wozu
gleichgestaltete Teile eine Voraussetzung sind. Au-
Berdem bringt die Anordnung der das sekundirsei-
tige Kontaktpaar bildenden Lampenfassung in dem
von der Ringdrossel umschlossenen Raum Proble-
me hinsichtlich der Warmeabfuhr mit sich.

Aufgabe der Erfindung ist es deshalb, ein sol-
ches Vorschaltgerdt bzw. einen solchen Transfor-
mator, insbesondere flir Entladungslampen, zu
schaffen, der bzw. das eine Massenfertigung insbe-
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sondere der Drosseispule mit geringem Herstel-
lungsaufwand gestattet und ohne Schwierigkeiten
und ohne groBen Aufwand an die verschiedensten
Bedingungen des jeweiligen Einsatzzweckes bei
der Herstellung oder der Montage angepaBt wer-
den kann.

Zur L8sung dieser Aufgabe ist das eingangs
genannte Vorschaltgerdt bzw. der Transformator
dadurch gekennzeichnet, daB die die Drossel ent-
haltende Baueinheit zur Befestigung eines jeweils
wahlweise angesetzien primirseitigen und sekun-
dirseitigen AnschiuBteiles eingerichtet ist, von de-
nen das primérseitige AnschluBteil elekirische An-
schlufmittel flir eine Versorgungsspannungsquelle
und das sekunddrseitige Anschiuteil elekirische
AnschiuBmittel flir den Verbraucher aufweist, daB
den beiden Kontaktpaaren der Baueinheit entspre-
chende, mit den jeweiligen Anschlufmitteln elek-
trisch verbundene Gegenkontakie an den AnschiuB-
teilen zugeordnet sind wobei die Kontaktpaare der
Baueinheit und die Gegenkontakte der Anschluftei-
le zumindest teilweise federnd ausgebildet sind,
und daB bei an die Baueinheit angesetzten An-
schiuBteilen die mit den Kontakipaaren elekirisch
verbundenen Gegenkontakte der AnschiuBteile ge-
meinsam mit den Kontaktpaaren von den AnschluB-
teilen und der Baueinheit nach auBen zu elekirisch
isoliert abgedeckt sind.

Die im wesentlichen lediglich die Drosssl ent-
haltende Baueinheit kann in groBen Stlickzahlen
mit gleichem Aufbau billig hergestellt werden, da
sie stets den gleichen Aufbau aufweist. Durch den
Ansatz entsprechender Anschlufiteile kann das
ganze Gerét an die Anforderungen des jeweiligen
Einsatzzweckes in einfacher Weise angepaBt wer-
den, so daB sich eine universelle Verwendungs-
mdglichkeit ergibt. Durch diese wahiweise Kombi-
nationsmdglichkeit der unterschiediichen AnschiuB-
teile mit der immer gleichen Baueinhsit entfillt die
sonst zwangsldufig vorhandene Typenvielfalt der
bekannten Einzweckgerdte, womit sich eine we-
sentliche Senkung der Produktionskosten erzielen
14Rt.

Mit dem neuen Gerdt kdnnen durch entspre-
chende Wahl der an die Baueinheit anzusetzenden
Anschlufiteile insbesondere auch die sogenannten
Kleinstieuchtstofflampen universell betrieben wer-
den, wobei auch hinsichtlich der Kupplung mit der
Versorgungsspannungsquelle eine weitgehend freie
Gestaltungsmdglichkeit besteht, ohne daB dadurch
die Hersteliungskosten nachteilig beeinfluft wlr-
den.

Die Kontaktpaare der Baueinheit und die Ge-
genkontakte der AnschluBiteile kdnnen, zumindest
teilweise, in Gestalt zusammenwirkender Steckkon-
takte ausgebildet sein, so daB die AnschiuBteile auf
die Baueinheit lediglich aufgesteckt zu werden
brauchen, wobei sie zur Erh8hung der Stabilitdt mit
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der Baueinheit sodann noch mechanisch verbun-
den werden kdnnen.

Die Baueinheit selbst kann als ein bis auf die
Kontaktpaare nach auBen zu allssitig von Isolierma-
terial umhiillier KSrper ausgebildet sein, der Befe-
stigungseinrichtungen flr die AnschluBteile tragt. In
einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist die Bauein-
heit in Gestalt einer flachen Scheibe ausgebildet,
doch ist es auch denkbar, fiir besondere Anwen-
dungszwecke sie bspw. in Gestalt eines ldnglichen
Kdrpers auszubilden.

Sehr einfache Herstellungs- und Montagever-
halinisse ergeben sich, wenn die Bausinheit wenig-
stens eine zum Ansetzen eines AnschiuBteiles ein-
gerichtete Fldche aufweist, in deren Bereich wenig-
stens ein Kontakipaar angeordnet ist. Ist die Bau-
einheit, wie erwdhnt, in Gestalt einer flachen Schei-
be ausgebildet, so kdnnen die beiden ebenen
Stirnfldchen der Scheibe zum Ansetzen der An-
schiuBteile eingerichtet sein, wobei dann im Berei-
che jeder Stirnfliche jeweils ein Kontaktpaar ange-
ordnet ist. Die duBere UmriBgestalt der Baueinheit
kann sich an die Erfordernisse des jeweiligen Ein-
satzzweckes anpassen; sehr einfache und univer-
sell sinsetzbare Verhdlinisse ergeben sich aber,
wenn die Baueinheit im wesentlichen zylindrisch
ist.

Die Drossel kann mit einem die Umhillung
bildenden Kunststoffmaterial vergossen sein und
auf diese Weise den erwdhnten, allseitig von Iso-
liermaterial umhdliten Korper bilden. Alternativ
kann die Drossel aber auch in einem eigenen Ge-
hduse angeordnet sein, in dessen Wianden die
Kontakipaare vorgesehen sind und das gegebenen-
falls die Befestigungseinrichtungen fiir die An-
schluBteile aufweist. In diesem Geh3use, das wahl-
weise mit einem Deckel ausgestattet sein kann,
kann die Drossel mit GieB- oder Trinkharz vergos-
sen sein.

Die AnschluBteile kdnnen bei der Montage mit
der Baueinheit unldsbar verbunden, bspw. verklebt,
werden. Besonders vorteilhaft ist es aber, wenn die
Baueinheit Einrichtungen zur lagerichtigen, [6sba-
ren Befestigung der AnschiuBteile aufweist. Damit
k6nnen erforderlichenfalls auch vom Benutzer des
Gerdtes unterschiedliche AnschluBieile an der Bau-
einheit angebracht werden.

Um die axiale Linge der Baueinheit kleinzuhal-
ten und die Herstellung weiter zu vereinfachen, ist
es .vorteilhaft, wenn die Drossel mit einem ge-
schichteten Mantelkern ausgebildet ist, durch den
die Wicklung bis auf die Wickelkdpfe allseitig um-
schlossen ist. Eine solche Drossel ist einfacher
herzustellen als eine Ringkerndrossel mit Ringwick-
lung. AuBerdem ergeben sich wesentlich glinstige-
re Wirmeabfuhrverhélinisse als bei in dem von
einer Ringdrossel umschlossenen Raum angeord-
neten Kontakien oder Teilen der Anschlufmittel flir
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eine Leuchtstofflampe oder dergl.

Die Anordnung kann derart getroffen sein, daB
der Mantelkern flach ausgebildet ist und die an ihn
anschlieBenden WickelkOpfe die Drossel an den
UmriB einer zylindrischen Scheibe sich anndhernd
geformt sind. Auf diese Weise ergibt sich eine
besonders gute Platzausnutzung, die wiederum zu
kleinen Abmessungen der ganzen Baueinheit flhrt.
Zur Vereinfachung der Herstellung trdgt auch bei,
wenn wenigstens ein Kontakt zumindest eines Kon-
takipaares in einem den zugehdrigen Wickelkopf
gegen den Kern isolierenden Isolierstofformteil an-
geordnet ist. Damit sind in der gegebenfalls von
einem Gehduse gebildeten Isoliermaterialumhiil-
lung der Baueinheit keine zusitzlichen Halterungs-
vorkehrungen flr diesen Kontakt mehr erforderlich.
Die Vorschaltdrossel liegt in der Regel lediglich in
einer Zuleitung der zugehdrigen Leuchtstofflampe.
Eine wesentliche Erleichterung der Montageverhilt-
nisse ergibt sich nun, wenn jeweils ein Kontakt der
beiden Kontakipaare durch eine in die Baueinheit
eingesetzte elektrische Verbindungsbriicke gebildet
ist, die die andere Zuleitung fiir den Verbraucher
bildet. Diese Verbindungsbriicke kann auch als ge-
gebenenfalls austauschbar angeordnete Tempera-
tursicherung ausgebildet sein.

Bei l6sbarer Verbindung zwischen den An-
schluBteilen und der Baueinheit kénnen die An-
schiuBteile an der Baueinheit auch jeweils wahlwei-
se in einer von mehreren unterschiedlichen Stellun-
gen ansetzbar sein. Die primérseitigen und die
sekundarseitigen Anschlufmittel der enisprechen-
den AnschluBteile kbnnen koaxial oder winklig, ins-
besondere rechiwinklig, zueinander angeordnet
sein. Der zweite Fall kommt bspw. bei Leuchten
infrage, bei denen die kleine Leuchtstofflampe nach
Art einer Kerze angeordnet ist.

Das primarseitige Anschiufteil kann als An-
schlufimittel einen Lampensockel oder einen Norm-
stecker oder aber eine eine Leitungseinfiihrung und
Leitungsklemmen aufweisende AnschluBplatte oder
-kappe aufweisen, so daB das Gerét, abh#ngig von
dem jeweils verwendeten Anschlufteil, wahlweise
in eine Ubliche Gllihbirnenfassung oder in eine
Normsteckdose eingefiigt oder aber, bspw. als
Kleinleuchte mit Zuleitungskabel, oder aber als
Héngelampe usw. verwendet werden kann. Auch
kann die Baueinheit mit ihrem primirseitigen An-
schlufiteil als ein Aufhdngeeinrichtungen aufweisen-
der Lampenbaldachin ausgebildet oder in einem
solchen angeordnet sein.

Das sekundérseitige Anschlupteil kann als An-
schlufmittel eine Lampenfassung oder Steckkupp-
lung oder aber wiederum eine eine Leitungseinfiih-
rung und Leitungsklemmen tragende Anschlufplai-
te oder -kappe aufweisen, wie es auch mdglich ist,
daB die Baueinheit und/oder das sekundirseitige
AnschluBteil mit einer Einrichtung zur Befestigung
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eines Lampenglases oder -schirmes versehen ist.
SchlieBlich ist es denkbar, daB das primirseitige
und/oder das sekundirseitige AnschiuBteile eine an
der Baueinheit ansetzbare Anschlufplatte oder -
kappe aufweist und die Anschlufmittel Uber wenig-
stens einen Trégerarm an dieser befestigt sind. Auf
diese Weise kdnnen unmittelbar mehrflammige
Leuchten oder dergl. aufgebaut werden.

Im Vorstehenden sind nur die wesentlichen
Ausgestaltungsmdglichkeiten der AnschluBteile er-
wahnt. Diese in der Regel aus Kunststoffmaterial
bestehenden, die Gegenkontakte und die AnschiuB-
mittel tragenden AnschluBteile kdnnen aber mit ein-
fachen Mitteln grundsétzlich an den jewsiligen Ver-
wendungszweck angepaft gestaltet werden. Solche
Vorschaltgerdte sind vorzugsweise, aber nicht aus-
schliefllich, flir Verbraucher in Form von Leucht-
stoffréhren verwendbar. Bei entsprechender Ausbil-
dung der Wicklung der Baueinheit sind derartige
Gerdte auch als Kleintransformatoren,etwa zur
Stromversorgung von  Niederspannungsgeriten
(Tischrechner efc.) einsetzbar. Unter dem Sammel-
begriff "Drossel” ist deshalb auch, bei entspre-
chender Schaltung der Wicklungen, ein Transfor-
mator verstanden.

In der Zeichnung sind Ausflihrungsbeispiele
des Gegenstandes der Erfindung dargestellt. Es
zeigen:

Fig. 1 ein Vorschaltgerdt gemiB der Erfin-
dung, in einer ersten Ausflhrungs-
form, in einer Seitenansicht,
das primérseitige AnschluBteil des
Vorschaltgeriites nach Fig. 1 in einer
Draufsicht auf die Unterseite,
die die Drossel enthaltende Bausin-
heit des Vorschaligerdtes nach Fig.
1, in einer Draufsicht und in einem
anderen Mafstab,
die Baueinheit nach Fig. 3, geschnit-
ten Iangs der Linie V-V der Fig. 6, in
einer Seitenansicht,
die Baueinheit nach Fig. 3, geschnit-
ten Iangs der Linie V-V der Fig. 6, in
einer Draufsicht,
die Baueinheit nach Fig. 3, geschnit-
ten ldngs der Linie VI-VI, in einer
Seitenansicht,
die Baueinheit nach Fig. 3, bei abge-
nommenem Geh&dusedeckel, in einer
Draufsicht,
die Baueinheit nach Fig. 3, geschnit-
ten ldngs der Linie VII-Vill der Fig.
6, in einer Seitenansicht,
die Baueinheit nach Fig. 3, geschnit-
ten l&ngs der Linie IX-IX der Fig. 5,
im Ausschnitt und in einer Seitepan-
sicht,
ein Vorschaltgerdt oder ein Transfor-
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Fig. 8

Fig.10
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mator gem&B der Erfindung, in einer
zweiten Ausflihrungsform, in einer
Seitenansicht,

das sekundirseitige AnschluBteil des
Vorschaligerdtes oder Transforma-
fors nach Fig. 10, in einer Draufsicht
auf die Innenseite,

ein Vorschaltgerdt gemiB der Erfin-
dung, in einer dritten Ausfiihrungs-
form,mit eingesetzier Kleinleucht-
stofflampe, in einer Seitenansicht,

ein Vorschaltgerat gemap der Erfin-
dung, in einer vierten Ausfiihrungs-
form, mit horizontal eingesetzter
Kleinleuchtstofflampe, in einer Sei-
tenansicht,

ein Vorschaltgerdt gemap der Erfin-
dung, in einer flinften Ausfihrungs-
form, insbesondere zur Verwendung
bei Hangelampen, in einer Seitenan-
sicht,

ein Vorschaltgerit oder Transforma-
tor gem&B der Erfindung, in einer
sechsten Ausflihrungsform, bspw. als
Baustein fiir eine Hingelampe, in ei-
ner Seitenansicht, unter Veranschau-
lichung des zugehdrigen Lampenbal-
dachins, in einer axialen Schnittdar-
stellung, und

ein Vorschaligerat gemdB der Erfin-
dung, in einer siebten Ausflihrungs-
form, mit eingesteckter Kleinleucht-
stoffr6hre, in der Ausbildung als
Lampe, in einer Seitenansicht, unter
Veranschaulichung des Lampengla-
ses, in einer axialen Schnitidarstel-
lung.

Das in Fig. 1 in einer ersten Ausfiihrungsform
dargestellte sogenannte Adapter-Vorschaligerat flr
Entladungslampen weist eine die Drossel enthalten-
de, nach Art einer zylindrischen Scheibe ausgebil-
dete Baueinheit 1 auf, die zwei in im Vergleich zu
dem Durchmesser der Scheibe kleinem Abstand
gegeniberliegende parallele, ebene Stirnflichen 2
frégt, auf welche ein primérseitiges AnschiuBteil 3
und - gegeniiberliegend - ein sekunddrseitiges An-
schiuBteil 4 aufgesetzt sind. Die beiden AnschiuB-
teile 3,4 sind als Formteile aus Isoliermaterial her-
gestellt und jeweils mit einem scheibenf&rmigen,
im wesentlichen zylindrischen Flansch 5 versehen,
der an zwei einander gegenliberliegenden Stellen
in der N&he seines Randes Schraubenldcher 6
aufweist. In die Schraubenl&cher 6 sind Schrauben
7 eingesetzt, die in zugeordnete Schraubenlécher
8 (Fig.3) im Bereiche der jewsiligen Stirnfldche 2
der Baueinheit 1 eingedreht sind und durch die das
jeweilige AnschluBteil 3 bzw. 4 mit der Baueinheit 1
fest verbunden ist.

Fig.11

Fig.12

Fig.13

Fig. 14

Fig. 15

Fig. 16
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Das primérseitige Anschlupteil 3 trigt elektri-
sche Anschiufmittel flir eine Versorgungsspan-
nungsquelle in Gestalt eines Norm-Lampensockels
9, wahrend das sekundérseitige AnschluBteil 4 mit
elekirischen Anschlufmitteln flir eine den Verbrau-
cher darstellende Kleinleuchtstofflampe 10 (vergl.
bspw. Fig. 16) in Gestalt einer genormten Steckfas-
sung 11 ausgebildet ist. Die AnschluBmitte! 9,10
sind koaxial zueinander angeordnet; ihre gemeinsa-
me Achse ist bei 12 in Fig. 1 angedeutet.

Die Baueinheit 1 ist im Bereiche jeder ihrer
beiden Stirnflichen 2 mit einem Kontaktpaar 13
versehen, das von zwei parallelen, Uber die Stirn-
fliche vorragenden Steckerstiften 13a, 13b gebildet
ist, die symmetrisch zu der Achse 12 auf einem
gemeinsamen Durchmesser angeordnet sind. Wie
insbesondere aus Fig. 8 zu ersehen, ist jeweils der
eine Steckerstift 13a eines Kontaktpaares 13 an die
Wicklung der noch zu beschreibenden Drossel der
Baueinhsit 1 angeschlossen, wahrend der andere
Steckerstift 13b Teil einer elekirischen Verbin-
dungsbricke ist, die als Temperatursicherung 14
(Fig. 9) ausgebildet ist.

Die Steckerstifte 13a und 13b sind jeweils
paarweise koaxial zueinander auf beiden Stirnfla-
chen 2 angeordnet und bilden jeweils Teile einer
Steckverbindung, der an den AnschiuBteilen 3,4
Gegenkontakie zugeordnet sind. Diese Gegenkon-
takte sind durch Kontaktfedern 15 (Fig. 2) gebildet,
die im Bereiche der Flansche 5 in entsprechende
Formausnehmungen 16 der AnschluBteile 3.4 ein-
gesetzt sind. Jede der Kontaktfedern 15 ist nach
Art einer Steckbuchse ausgebildet und bei auf die
Baueinheit 1 aufgesetzien AnschluBiteilen 3,4 auf
einen zugeordneten Steckerstift 13a bzw. 13b aus-
gerichtet sowie mit diesem gekuppelt. Uber
Schraubklemmen 17 und flexible isolierte An-
schluBleitungen 18 sind die Kontakifedern 15 mit
den beiden Kontakien 19,20 der in Gestalt eines
Lampensockels ausgebildeten Kontaktmittel 9 ver-
bunden. Das sekunddrseitige AnschluBteil 4 ist auf
der der Baueinheit 11 zugewandten Seite entspre-
chend gestaitet, derart, daB die Darstellung nach
Fig. 2 auch einer Draufsicht auf den Flansch 5 des
AnschiuBteiles 4 entspricht. Die AnschluBleitungen
18 sind in diesem Falle an die in Fig. 1 gestrichelt
dargestelliten AnschluBfedern 21 der die sekunda-
ren Anschlufmittel bildenden Lampenfassung 11
angeschlossen.

An der Baueinheit 1 sind schliellich im Berei-
che der beiden Stirnflichen 2 noch mit ihren Au-
Benflichen auf einem gemeinsamen Kreisbogen
liegende Fibhrungsrippen 22 ausgebildet, die bei
aufgesetzten AnschluBteilen 3,4 eine zugeordnete
Randkante 23 des Flansches 5 hintergreifen und
damit die AnschluBteile 3,4 auf der Baueinheit 1
formschlUssig filhren und zentrieren. Die Flihrungs-
rippen 22 kdnnen bei bestimmten Ausflihrungsfor-
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men auch entfallen, wobei dann die Steckerstifte
13a, 13b, die in entsprechende Steckerbuchsen an
den AnschluBteilen 3,4 eingreifen, die mechanische
Flhrung und Zentrierung der Anschlufteile 3,4 bei
der Montage ibernehmen.

Wie aus Fig. 3 zu entnehmen, sind an der
Baueinheit 1 im Bereiche jeder Stirnfliche 2 auf
beiden Seiten jeweils drei SchraubeniGcher 8 vor-
gesehen, die nebeneinander angeordnet sind. Auf
diese Weise ist es mdglich, bei der Montage flir
die Zugentlastung eine Kabelschelle an der Bauein-
heit 1 zu befestigen.

Selbstversténdlich ist es auch denkbar, Schrau-
benldcher 8 oder entsprechende Befestigungsein-
richtungen rings um den Umfang der ganzen Bau-
einheit 1 verteilt anzuordnen, um damit eine Befe-
stigung der AnschiuBiteile 3,4 in beliebiger Winkel-
lage zu der Baueinheit 1 zu ermdglichen. In die-
sem Falle sind die Gegenkontakifedern 15 aber
nicht in Formausnehmungen 16 der Flansche 5
aufgenommen, sondern die AnschluBleitungen 18
werden mit ihren Kontakifedern 15 auf die Stecker-
stifte 13a, 13b bei der Montage aufgesteckt, wobei
die flexiblen AnschiuBleitungen 18 in ihrer L&nge
so bemessen sind, daB sie jede Winkellage der
Anschlufiteile 3,4 beziiglich der Baueinheit 1 ge-
statten.

Anstelle der beschriebenen Steckverbindung
zwischen den Kontaktpaaren 13 und den von den
Kontakifedern 15 gebildeten Gegenkontakien k&n-
nen naturgem3B auch Schraub- oder L&tkontakte
verwendet werden, falls dies im Einzelfalle zweck-
maBig sein sollte. Werden, wie geschildert, Steck-
kontakte verwendet, k&nnen gegebenenfalls die fle-
xiblen,isolierten AnschluBieitungen 18 auch durch
eine feste Verdrahtung ersetzt sein.

Die Einzelheiten des Aufbaus der Baueinheit 1

sind insbesondere aus den Fig. 3 - 9 zu entneh-
men:
Die scheibenférmig mit verh&linisméfig geringer
axialer Erstreckung ausgebildete Baueinheit stellt
sich als ein nach aufen zu bis auf die Kontakipaare
13 allseitig von Isoliermaterial umhiillier K&rper dar,
der mit den Schraubenléchern 8 und den Fih-
rungsrippen 22 Befestigungseinrichtungen flir die
Anschlufiteile 3,4 trigt. Mit ihren beiden Stirnfl3-
chen 2 weist dieser K&rper zum Ansetzen der
Anschlupteile 3,4 dienende ebene, glatte Flchen
auf, in deren Bereiche jeweils ein Kontaktpaar 13
angeordnet ist.

Die Baueinheit 1 enthilt eine in sinem glatt-
wandigen, dosenartigen Kunststoffgehfuse 24 un-
tergebrachte Drossel 25, die in dem Kunststoffge-
hduse 24 auch mit Trank- oder Giefharz vergossen
sein kann. Die Drossel 25 weist einen geschichte-
ten Mantelkern der U-/T-Bauart auf, dessen T-fdr-
mige Kernbleche mit 26 bezeichnet und zwischen
den Schenkeln U-fSrmiger Kernbleche 27 angeord-
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net sind. Die auf den Mittelschenkel der T-f6rmigen
Kernbleche 26 aufgesetzte Wicklung 28 ist bis auf
die Wickelkdpfe 29 (Fig. 6) allseitig von den Kern-
blechen 26, 27 umschlossen. Zwischen dem Mittel-
schenkel der T-f6rmigen Kernbleche 26 und dem
gegeniiberliegenden Schenkel der U-formigen
Kernbleche 27 ist ein Luftspalt 29 ausgebildet, des-
sen GrbBe entsprechend der geforderten Impedanz
vorherbestimmt ist. AuBerdem sind die T-fGrmigen
Kernbleche 26 im Bereiche der freien Stirnfliche
ihres Mittelschenkels jeweils mit einer Ausnehmung
in Gestalt einer randoffenen Nut 30 ausgebildet, in
die ein an den gegeniiberliegenden Schenkel der
U-f6rmigen Kernbleche 27 angeschnittener Zapfen
31 eingepreBt ist. Uber diese Zapfen-Verbindung
sind die T-férmigen Kernbleche 26 mit den U-
férmigen Kernblechen 27 im Bereiche des Mittel-
schenkels formschllssig verspannt, so daB sich ein
mechanisch stabiler Aufbau des Kernblechpaketes
und damit der ganzen Drossel 25 ergibt. Der Uber
die Zapfen 31 der einzelnen Bleche verlaufende
magnetische FluB treibt die Zapfen wegen deren
geringer Querschnittsabmessungen in die Sitti-
gung, mit dem Ergebnis, daB die Wirksamkeit des
Luftspaltes 29 kaum beeinfluft wird. Zusiizlich
k&nnen im Bereiche der Stirnflichen des Quer-
schenkels der T-férmigen Kernbleche 26 bei 32
noch weitere Luftspalte vorgesehen werden, wenn
dies mit Ricksicht auf den Oberwellenanteil erfor-
derlich sein sollte.

Die Drossel 25 ist in dem Gehduse 24 mit
ihrem Blechpaket seitlich zwischen zwei durchge-
henden Pfeilern 33 gefihrt, die eine Montagehilfe
darstellen und gleichzeitig die Schraubeniécher 8
enthalten (Fig. 5). Auf das Blechpaket sind beidsei-
tig Isolierstofformteile 34 aufgesetzt, die im Quer-
schnitt im wesentlichen H-fdrmig ausgebildet sind
und die die Wickelk&pfe 29 aufnehmen und nach
auBen hin sowie gegen die Kernteile 26, 27 isolie-
ren. Wie insbesondere aus Fig. 7 zu entnehmen,
sind die Isolierstofformieile 34 an ihrer AuBenum-
fangsfliche etwa teilkreisfGrmig gestaltet, derart,
dafB sie gemeinsam mit dem Blechpaket die Umrif-
gestalt der Drossel 25 der Zylinderform und damit
der flachen, zylindrischen Scheibenform der Bau-
einheit 1 anpassen. Die isolierenden Kunststofform-
teile 34 tragen auf der einen Seite die bei 35 (Fig.
8) eingebetteten Steckerstifte 13a, die an die En-
den der Wicklung 28 angeschiossen sind. Auf der
anderen Seite ist jedes Formteil 34 mit einer durch-
gehenden Bohrung 36 ausgebildet, in die in der
aus Fig. 9 ersichtlichen Weise das gemeinsam mit
den Steckerstiften 13b eine elekirische Verbin-
dungsbriicke bildende Temperatursicherungsele-
ment 14 eingeschoben ist, dessen Steckerstifte
13b durch den Boden und den Deckel des Gehiu-
ses 24 ragen.

Das Temperatursicherungselement 14 kann
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auch austauschbar in die Bohrung 36 eingesetzt
sein; abhdngig von dem Verwendungszweck des
Gerétes kann es auch durch eine einfache durch-
gehende Verbindungsbriicke nach Art sines massi-
ven Bolzens ersetzt sein.

Anstelle der Unterbringung der Drossel 25 in
einem eigenen dosenartigen Gehduse 24 kann die
Anordnung auch derart getroffen sein, daB die
Drossel 24 unmittelbar mit Kunststofimaterial um-
spritzt oder umgossen ist, wobei sich grundsitzlich
der gleiche Aufbau ergibt, wie er anhand der Fig. 3
- 9 erldutert worden ist. Unabhingig von dieser
Ausflihrungsart kann die Baueinheit 1 naturgemiB
jede flr den beabsichtigien Verwendungszweck
geeignete AuBlenform aufweisen. Es sind bspw.
plattenartige K8rper mit vier oder mehr Ecken
denkbar, wie es auch mdglich ist, die Baueinheit 1
in Gestalt eines l&nglichen prismatischen Kdrpers
herzustellen, indem bspw. die AnschiuBteile 3,4 auf
die Schmalseiten eines solchen Kdrpers aufgesetzt
werden. In jedem Falle ist die Baueinheit 1 aber
zum Ansetzen von AnschluBteilen 3,4 der beschrie-
benen Art eingerichtet.

Die an die immer gleich gestaltete Baueinheit 1
mit ihren Kontaktpaaren 13 angesetzten AnschluB-
teile 3,4 sind dem jewsiligen Verwendungszweck
des Gertes entsprechend gestaltet. Beispiele hier-
fur sind in den Fig. 10 - 16 veranschaulicht:

Bei der Ausflihrungsform nach den Fig. 10, 11
ist das primérseitige AnschluBiteil 3a anschliefend -
an den Flansch 5 mit Anschlufmitteln 9a in Gestalt
eines Schuko-Steckers ausgefiihrt, dessen Stecker-
stifte 40 in der aus Fig. 2 ersichtlichen Weise Uber
die AnschluBSleitungen 18 mit den auf der Innensei-
te des Flansches 5 angeordneten Kontaktfedern 15
verbunden sind. Die Verbindung des Anschiufteiles
3a mit der Baueinheit 1 erfolgt wiederum Uber
Schrauben 7.

Als sekundirseitiges AnschluBteil 4a ist auf die
zugeordnete Stirnfldche 2 der scheibenartigen Bau-
einheit 1 eine im wesentlichen zylindrische Ab-
deckplatte oder -kappe 41 aufgesetzt, die im Prin-
zip durch den Flansch 5 des AnschluBteiles 4 (Fig.
1) gebildet ist. Wie aus Fig. 11 zu eninehmen,
weist die AbschiuBplatte 41 eine Einflihrungs&fi-
nung 42 flr eine elekirische Leitung 43 auf, die bei
44 zugentlastet an der Abdeckplatte 41 befestigt ist
und deren Adern an die die Gegenkontakte bilden-
den Kontakifedern 15 angeschlossen sind. Im Gbri-
gen sind mit Fig. 2 tbereinstimmende gleiche Teile
mit gleichen Bezugszeichen versehen, so da8 sich
insoweit eine nochmalige Erlduterung erlbrigt.

An die elekirische Leitung 43 kann verbrau-
cherseitig bspw. eine eine Leuchtstoffrohre enthal-
tende Handlampe oder die Lampenfassung einer
Pendelleuchte angeschlossen sein. Es ist aber
auch denkbar, diese Ausflihrungsform dann zu be-
nuizen, wenn die Drossel 25 als Transformator
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ausgebildet und geschaltet ist, so daB das ganze
Gerét gegebenenfalls zusammen mit einem unter
der kappenartigen Abdeckplatte 41 untergebrach-
ten Gleichrichter auch als Netzgerét zur Stromver-
sorgung  eines  Niederspannungsverbrauchers,
bspw. einer Tischrechenmaschine, eingesetzt wer-
den kann.

Die Ausfuhrungsform nach Fig. 13 ist primér-
seitlg gleich wie jene nach Fig. 1 ausgebiidet.
Gleiche Teile sind wiederum mit gleichen Bezugs-
zeichen versehen. Das sekundirseitige Anschlus-
teil 4b weist grundsdtzlich die Ausbildung der Ab-
deckplatte 41 nach den Fig. 10, 11 auf; sie ist mit
den die Gegenkontakte bildenden Kontaktfedern 15
versehen, was im einzelnen in Fig. 13 nicht weiter
dargestellt ist. An die Abdeckplatte 41 ist aber ein
seitlich etwa radial abgehender Arm 45 angeformt,
der als AnschluBmittel eine Lampenfassung 46
tragt, in die eine Kleinleuchtstoffréhre 47 mit ihrem
Sockel 48 eingesteckt ist. In dem Arm 45 verlduit
die elektrische Leitung 43 der Fig. 11, die einer-
seits an die Kontakifedern 15 und andererseits an
die Kontakte der Lampenfassung 46 angeschlossen
ist. Die Anordnung ist dabei derart getroffen, daB
die Achsen des die primirseitigen Anschlumittel
bildenden Lampensockels 9 und der die sekund3-
ren AnschluBmittel bildenden Lampenfassung 46
rechiwinklig zusinander verlaufen.

Damit wird erreicht, daB die Kleinleuchtstoffréh-
re 47 rechtwinklig zu der Achse 12 sich erstreckt,
was flir bestimmte Leuchtenarten von Vorteil ist.

Dabei ist es grundsdtzlich auch mdglich, an
der Abdeckplatte 41 mehrere solcher Arme 45
speichenartig vorzusehen, die endseitig jeweils se-
kundarseitige Anschlufmittel tragen, welche bspw.
in Gestalt einer Lampenfassung 46 ausgebildet
sein k&nnen. Diese Lampenfassungen kdnnen na-
turgem&pB auch achsparallel zueinander und zu der
Achse 12 ausgerichiet sein.

Da die Abdeckplatte 41 in der bereits anhand
der Fig. 1 - 10 beschriecbenen Weise auch in
beliebiger Winkellage an der Baueinheit 1 befestigt
werden kann, kann die Kleinleuchtstofflampe 47
den jeweiligen Bedlirfnissen entsprechend ausge-
richtet werden.

Die AusfUhrungsform nach Fig. 12 entspricht
grundsitzlich einer Kombination der Ausflihrungs-
formen nach den Fig. 1 und 10; entsprechende
Teile sind mit gleichen Bezugszeichen wie in die-
sen Figuren bezeichnet. Das primérseitige An-
schluBteil 3a ist mit AnschiuBmitteln 9a in Gestalt
eines Schuko-Steckers ausgebildet; das sekundir-
seitige AnschluBteil 4 ist, wie in Fig. 1 dargestellt,
mit Anschlufmitteln in Gestalt einer nicht weiter
veranschaulichten Lampensteckfassung ausgebil-
det, in die eine Kleinleuchtstoiflampe 10 mit ihrem
Stecksockel 49 eingesteckt ist.

Bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 14 ist an
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die Baueinheit 1 prim3rseitig ein AnschluBteil 3c
angesetzt, das in seinem grundsitzlichen Aufbau
der Abdeckplatte 41 nach Fig. 11 entspricht, mit
dem sinen Unterschied, daB die Einflihrung der
Leitung 43 zu der Achse 12 koaxial erfolgt, wobei
bei 50 esine Zugentlastung flir die Leitung 43 vor-
gesehen ist. i

Das sekundérseitige AnschluBteil 4c ist als An-
schiufmittel 11¢ mit einer Lampenfassung fir eine
Kleinleuchtstoffrdhre, &hnlich der Kleinleuchtstoff-
réhre 10, versehen, die im einzelnen nicht weiter
dargestellt ist. Die Lampenfassung frégt auf ihrer
Aufenseite ein Schraubgewinde 51, das es gestai-
tet, mittels eines bekannten Schraubringes einen
Lampenschirm unmittelbar an dem AnschiuBteil 4¢
zu befestigen. Das ganze Ger4t ist damit insbeson-
dere zur Verwendung bei der Herstellung von Han-
gelampen geeignet.

Dem gleichen Zwecke dient auch die in Fig. 15
veranschaulichte alternative Ausflihrungsform, bei
der an die Baueinheit 1 beidseitig AnschiuBteile 3d,
4d angesetzt sind, die in ihrem grundsétzlichen
Aufbau der Abdeckplatte 41 nach den Fig. 10,11
entsprechen und deshalb im weiteren nicht mehr
erlautert werden missen. Das primérseitige obere
AnschiuBteil 3d trdgt eine Befestigungsdse 53, mit-
tels der es an einem Deckenhaken 54 befestigt
werden kann. In Zhnlicher Weise ist das untere
Anschlufiteil 4d mit einem Zugentlastungsblige! 55
bei 56 verschraubt, an dem die elekirische Leitung
43 durch eine Verschlingung bei 57 zugentlastet
gehaltertist.

An die Leitung 43 ist eine nicht weiter darge-
stellte Lampenfassung angeschlossen, die gegebe-
nenfalls einen Lampenschirm trdgt und in die eine
Leuchtstoffrdhre mit entsprechendem Lampensok-
kel eingefligt ist.

Die Baueinheit 1 mit den beiden AnschluBteilen
3d, 4d ist in einem Lampenbaldachin 58 unterge-
bracht, der an der Leitung 43 mitiels einer Klemm-
schraube 59 in bekannter Weise fixiert ist und der
das ganze Vorschaltgerdt aufnimmt und abdeckt.

Schliefllich ist aus Fig. 16 noch eine Ausfiih-
rungsform zu entnehmen, die im Prinzip #hnlich
jener nach Fig. 12 ausgebildet ist. Gleiche Teile
sind mit gleichen Bezugszeichen versehen. Das
sekunddre Anschluiteil 4 weist Anschlufmittel in
Gestalt einer Lampenfassung auf, in die die Klein-
leuchtstoffréhre 10 mit ihrem Lampensockel 49
eingesteckt ist. Zusdtzlich ist aber an dem An-
schiuBteil 4 neben dem Flansch 5 ein Bayonett-
VerschluB 60 angeformt, in den ein Lampenglas 61
mit innen angeformten Bayonett-Verschlufteilen 62
eingreift.

Das primé&rseitige AnschluBteil 3¢ ist als An-
schluBmittel 9e mit einem Swan-Lampensocksl
ausgeristet.

Wie aus den im Vorstehenden erlduterten Aus-
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fiihrungsbeispielen des neuen Vorschaligerdtes
bzw. Transformators zu entnehmen, ist immer eine
die Drossel 25 enthaltende Baueinheit 1 vorgese-
hen, die von beiden Stirnflichen 2 her gesehen
symmetrisch zu ihrer Mitielebene ausgebildet ist.
Auf beiden Stirnflichen 2 k&nnen beliebige primér-
und sekundérseitige AnschiuBeinheiten 3,4 eic. an-
gesetzt werden, deren Gegenkontakte immer mit
den Kontakipaaren 13 der Baueinheit 1 zusammen-
wirken. Die Verbindung der AnschluBteile mit der
Baueinheit 1 kann, wie beschrieben, 16sbar mittels
der Schrauben 7 oder anderer entsprechender Be-
festigungseinrichtungen oder -elemente oder aber
unidsbar, bspw. durch Verkleben oder gemeinsa-
mes Umspritzen mit Kunststoffmaterial etc., erfol-
gen.

" Die Kontakipaare 13 und die die Gegenkontak-
te bildenden Kontakifedern 15 sind in jedem Fall
durch den Flansch 5 der Anschlufiteile und die
Baueinheit 1 selbst nach auBen zu allseitig isoliert
abgedeckt.

Abschliefend sei noch darauf hingewiesen, da
das sekundérseitige AnschluBtsil 4 bspw. der Fig.
1, das als AnschiuBmittel eine Steck-Lampenfas-
sung 11 frdgt, naturgemas auch derart ausgebildet
sein kann, daf die AnschluBmittel durch eine zur
Aufnahme eines Normstieckers eingerichiete Steck-
kupplung gebildet sein k&nnen.

Anspriiche

1. Vorschaligerdt oder Transformator, insbeson-
dere flir Entladungsiampen, mit einer aus ei-
nem Magnetkern und wenigstens einer darauf
angeordneten Wicklung bestehenden Drossel
und einem ersten primirseitigen Kontaktpaar
zum AnschluB an die Versorgungsspannung
sowie einem zweiten sekundirseitigen Kontakt-
paar zum AnschluB eines Verbrauchers, wobei
die Drossel mit den beiden Kontakipaaren als
Baueinheit ausgebildet ist, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die die Drossel (25) enthaltende
Baueinheit (1) zur Befestigung eines jewsils
wahiweise angesetzten primérseitigen und se-
kundarseitigen AnschluBteiles (3,4) eingerichtet
ist, von denen das primérseitige Anschlufteil
(3) elektrische Anschlufimittel (9) flir sine Ver-
sorgungsspannungsquelle und das sekund&r-
seitige AnschluBteil (4) elekirische Anschlug-
mittel (11) fiir den Verbraucher aufweist, daB
den beiden Kontakipaaren (13) der Baueinheit
(1) entsprechende, mit den jeweiligen An-
schluBmitteln (9,11) elekirisch verbundene Ge-
genkontakte (15) an den AnschluBteilen (3,4)
zugeordnet sind wobei die Kontakipaare (13)
der Baueinheit (1) und die Gegenkontakie (15)
der AnschluBteile (3,4) zumindest teilweise fe-
dernd ausgebildet sind, und daB bei an die
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Baueinheit angesetzten AnschluBieilen (3,4) die
mit den Kontaktpaaren (13) elekirisch verbun-
denen Gegenkontakte (15) der AnschluBieile
(3,4) gemeinsam mit den Kontakipaaren (13)
von den Anschiuiteilen (3,4) und der Bauein-
heit (1) nach auien zu elekirisch isoliert abge-
deckt sind. -

Vorschaltgerdt oder Transformator nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die
Kontakipaare (13) der Baueinheit und die Ge-
genkontakte (15) der AnschluBieile (3,4) zumin-
dest teilweise in Gestalt zusammenwirkender
Steckkontakte (13a,b; 15) ausgebildet sind.

Vorschaltgerdt oder Transformator nach einem
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Baueinheit (1) als ein bis
auf die Kontaktpaare (13) nach auBen zu allsei-
tig von Isoliermaterial (24) umhiilliter K&rper
ausgebildet ist, der Befestigungseinrichtungen
(8) fuir die Anschlufteile (3,4) trédgt.

Vorschaligerat oder Transformator nach einem
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Baueinheit (1) in Gestalt
einer flachen Scheibe ausgebildet ist.

Vorschaltgerdt oder Transformator nach einem
der Anspriiche 1 - 3, dadurch gekennzeichnet,
daB die Baueinheit (1) in Gestalt eines langli-
chen K&rpers ausgebildet ist.

Vorschaltgerdt oder Transformator nach einem
der Ansprliche 4 oder 5, dadurch gekennzeich-
net, daB die Bausinheit (1) wenigstens eine
zum Ansetzen eines AnschluBtsiles (3,4) einge-
richtete Fldche (2) aufweist, in deren Bereich
wenigstens ein Kontakipaar (13) angeordnet
ist.

Vorschaligerdt oder Transformator nach den
Anspriichen 4 und 6, dadurch gekennzeichnet,
daB die beiden ebenen Stirnflichen (2) der
Scheibe zum Ansetzen der AnschluBteile (3,4)
eingerichtet sind und daB im Bereiche jeder
Stirnfliche (2) jewsils ein Kontakipaar (13) an-
geordnet ist.

Vorschaltgerét oder Transformator nach einem
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Baueinheit (1) im we-
sentlichen zylindrisch ist.

Vorschaltgerdt oder Transformator nach An-
spruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die
Drossel (25) mit einem die Umhillung bilden-
den Kunststofimaterial vergossen ist.
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Vorschaltgerdt oder Transformator nach An-
spruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die
Drossel (25) in einem eigenen Geh#use (24)
angeordnet ist, in dessen Winden die Kontakt-
paare (13) vorgesehen sind und das gegebe-
nenfalls die Befestigungseinrichtungen (8, 22)
flr die AnschiuBteile (3,4) aufweist.

Vorschaligerét oder Transformator nach einem
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Baueinheit (1) Einrich-
tungen (8) zur lagerichtigen 18sbaren Befesti-
gung der AnschluBteile (3,4) aufweist.

Vorschaltgerit oder Transformator nach einem
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Drossel (25) mit einem
geschichteten Mantelkern (26, 27) ausgebildet
ist, durch den die Wicklung (28) bis auf die
Wickelkdpfe (29) aliseitig umschlossen ist.

Vorschaltgerdt oder Transformator nach den
Anspriichen 8 und 12, dadurch gekennzeich-
net, daB der Mantelkern (26, 27) flach ausgebil-
det ist und die an ihn anschlieBenden Wickel-
kopfe (29) die Drossel (25) an den UmriB einer
zylindrischen Scheibe anndhernd geformt sind.

Vorschaltgerdt oder Transformator nach An-
spruch 13, dadurch gekennzeichnet, daB we-
nigstens ein Kontakt zumindest eines Kontaki-
paares (13) in einem den zugehdrigen Wickel-
kopf (29) gegen den Kern (26,27) isolierenden
Isolierstofformteil (34) angeordnet ist.

Vorschaltgerét oder Transformator nach einem
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB jeweils ein Kontakt der bei-
den Kontaktpaare (13) durch eine in die Bau-
einheit (1) eingesetzie elektrische Verbin-
dungsbriicke (13b, 14) gebildet ist.

Vorschaltgerdt oder Transformator nach An-
spruch 15, dadurch gekennzeichnet, daB die
Verbindungsbriicke als gegebenenfalls aus-
tauschbar angeordnete Temperatursicherung
(14) ausgebildet ist.

Vorschaitgerdt oder Transformator nach An-
spruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB die
AnschluBteile (3,4) an der Baueinheit (1) je-
weils wahiweise in einer von mehreren ver-
schiedenen Stellungen ansetzbar sind.

Vorschaligerit oder Transformator nach einem
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das primérseitige AnschiuB-
teil (3) als Anschlufmittel (9) einen Lampen-
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sockel aufweist.

Vorschaligerdt oder Transformator nach einem
der Anspriiche 1 - 17, dadurch gekennzeich-
net, daB das primérseitige Anschlufteil (3a) als
Anschlufmittel (9a) einen Normstecker auf-
weist.

Vorschaltgerdt oder Transformator nach einem
der Anspriiche 1 - 17, dadurch gekennzeich-
net, daB das primarseitige und/oder das sekun-
didrseitige Anschlupteil (3¢, 4a) eine eine Lei-
tungseinfiihrung (50; 42) und Leitungsklem-
men (17) aufweisende Anschlufiplatte (41) oder
-kappe aufweist.

Vorschaligerdt oder Transformator nach An-
spruch 20, dadurch gekennzeichnet, daB die
Baueinheit (1) mit ihrem primérseitigen An-
schlufiteil (3¢, 3d) als ein Aufh&ngeeinrichtun-
gen (50, 53) aufweisender Lampenbaldachin
ausgebildet oder in einem solchen (58) ange-
ordnet ist.

Vorschaltgerdt oder Transformator nach einem
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das sekunddrseitige An-
schluBteil (4) als AnschluBmittel eine Lampen-
fassung aufweist.

Vorschaligerét oder Transformator nach einem
der Anspriiche 1 - 21, dadurch gekennzeich-
net, daB das sekundérseitige AnschiuBteil als
Steckkupplung (11, 21) ausgebildete Anschluf-
mittel aufweist.

Vorschaligerdt oder Transformator nach einem
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die primérseitigen und die
sekundéarseitigen AnschiluBmittel (9, 11) koaxial
zueinander angeordnet sind.

Vorschaltgerdt oder Transformator nach einem
der Anspriiche 1 - 23, dadurch gekennzeich-
net, daB die primirseitigen und die sekundér-
seitigen AnschluBmittel (9, 45) winklig, insbe-
sondere rechtwinklig, zueinander angeordnet
sind.

Vorschaltgerat oder Transformator nach einem
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Baueinheit (1) und/oder
das sekundirseitige AnschluBteil (4, 4c) eine
Einrichtung (51, 60) zur Befestigung eines
Lampenglases (61) oder -schirmes aufweist.

Vorschaltgerét oder Transformator nach einem
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
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kennzeichnet, daB das primirseitige und/oder
das sekundirseitige AnschluBteil eine an der
Baueinheit (1) ansetzbare Anschiufplatte (41)
oder -kappe aufweist und dag die Anschiumit-
tel (46) Uber wenigstens einen Tragerarm (45)
an dieser befestigt sind.

Vorschaltgeréat oder Transformator nach einem
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB durch die Kontaktpaare (13)
Zentriereinrichtungen flir die angesetzten An-
schluBstlicke (3,4) gebildet sind.

Claims

1.

A ballast or transformer, more particularly for
discharge lamps, having: a choke comprising a
magnet core and at least one winding dis-
posed thereon; a first primary side pair of
contacts for connection to the supply voltage,
and a second pair of contacts for conneaction to
a load, the choke being constructed together
with the pairs of contacts as a structural unit,
characterized in that the structural unit (1)
comprising the choke (25) is adapted to the
attachment at choice of a connecting part (3,
4) on the primary and secondary sides, of
which the primary side connecting part (3) has
electric connecting means (9) for a voltage
supply source and the secondary side con-
necting part (4) has electric connecting means
(11) for the load; the connecting parts (3, 4)
have corresponding cooperating contacts (15)
associated with the two pairs of contacts (13)
of the structural unit (1) and electrically con-
nected to the corresponding connecting parts
(3, 4), the pairs of contacts (13) of the struc-
tural unit (1) and the cooperating contacts (15)
of the connecting parts (3, 4) being construct-
ed at least parily resilient, and with the con-
necting parts (3, 4) attached to the structural
unit (1) the cooperating contacts (15) of the
connecting parts (3, 4) electrically connected
to the pairs of contacts (13) are together with
the pairs of contacts (13) covered electrically
insulated outwardly by the connecting parts (3,
4) and the structural unit (1).

A ballast or transformer according to claim 1,
characterized in that the pairs of contacts (13)
of the structural unit and the cooperating con-
tacts (15) of the connecting parts (3, 4) at least
partly take the form of cooperating plug-in con-
tacts (13a,b; 15).

A ballast or transformer according to one of
the preceding claims, characterized in that the
structural unit (1) takes the form of a body
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10.

11.

12.

13.
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which is outwardly enveloped on all sides by
insulating material (24), except for the pairs of
contacts (13), and bears attaching devices (8)
for the connecting parts (3, 4).

A ballast or transformer according to one of
the preceding claims, characterized in that the
structural unit (1) takes the form of a flat disc.

A ballast or transformer according to one of
claims 1 - 3, characterized that the structural
unit (1) takes the form of an elongate body.

A ballast or transformer according to one
claims 4 or 5, characterized in that the struc-
tural unit (1) has at least one face (2) which is
adapted for the aftachment of a connecting
part (3, 4) and in whose zone at least one pair
of contacts (13} is disposed.

A ballast or transformer according to claims 4
and 6, characterized in that the two flat end
faces (2) of the disc are adapted for the attach-
ment of the connecting parts (3, 4), and a pair
of contacts (13) is disposed in the zone of
each end face (2).

A ballast or fransformer according to one of
the preceding claims, characterized in that the
structural unit (1) is substantially cylindrical.

A ballast or transformer according to claim 3,
characterized in that a plastics material is cast
around the choke (25) for its envelopment.

A ballast or transformer according to claim 3,
characterized in that the choke (25) is dis-
posed in its own casing (24), in whose walls
the pairs of contacts (13) are provided and
which has if necessary the attaching devices
(8, 22) for the connecting parts (3, 4).

A ballast or transformer according to one of
the preceding claims, characterized in that the
structural unit (1) has devices (8) for releasably
attaching the connecting parts (3, 4) in their
correct positions.

A ballast or transformer according to one of
the preceding claims characterized in that the
choke (25) is constructed with a layered leaf-
type core (26, 27) by which the winding (28) is
enclosed on all sides with the exception of the
winding heads (29).

A ballast or transformer according to claims 8
and 12, characterized in that the leaf-type core
(26, 27) is constructed flat and the adjoining



14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22,

23.

19 EP 0 240 736 B1 20

winding heads (29) are so shaped that the
outline of the choke (25) approximates the
shape of a cylindrical disc.

A ballast or transformer according to claim 13,
characterized in that at least one contact of at
least one pair of contacts (13) is disposed in a
moulded part (34) of insulating material which
insulates the associated winding head (29)
from the core (26, 27).

A ballast or fransformer according to one of
the preceding claims, characterized in that
each contact of the two pairs of contacts (13)
is formed by an electric connecting bridge
(13b, 14) inserted in the structural unit (1).

A ballast or transformer according to claim 15,
characterized in that the connecting bridge
fakes the form of an if necessary interchange-
ably disposed temperature fuse (14).

A ballast or transformer according to claim 11,
characterized in that the connecting parts (3, 4)
can each be attached to the structural unit (1)
in one of several different positions.

A ballast or transformer according to one of
the preceding claims, characterized in that the
primary side connecting part (3) has as con-
necting means (9) a lamp socket.

A ballast or transformer according to one of
claims 1 - 17, characterized in that the primary
side connecting part (3a) has as connecting
means (9a) a standard plug.

A ballast or transformer according to one of
claims 1 - 17, characterized in that the primary
side and or the secondary side connecting part
(3a, 4a) has a connecting plate (41) or cap
having a lead-in (50, 42) and cable clamps
(17).

A ballast or transformer according to claim 20,
characterized in that the structural unit (1) with
its primary side connecting part (3c, 3d) takes
the form of a lamp fixture flange (58) having
suspension devices (50, 53) or is disposed
therein. ‘

A ballast or transformer according to one of
the preceding claims, characterized in that the
secondary side connecting part (4) has as con-
necting means a lamp socket.

A ballast or transformer according to one of
claims 1 - 21, characterized in that the secon-
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24,

25.

26.

27.

28.

dary connecting part has connecting means
taking the form of a plug-in coupling (11, 12).

A ballast or transformer according to one of
the preceding claims, characterized in that the
primary side and secondary side connecting
means (9, 11) are disposed coaxially of one
another.

A ballast or transformer according to one of
claims 1- 28, characterized in that the primary
side and secondary side connecting means (9,
45) are disposed at a angle, more particularly
at right angles, to one another.

A ballast or transformer according to one of
the preceding claims, characterized in that the
structural unit (1) and/or the secondary side
connecting part (4, 4c) has a device (51, 60)
for the attachment of a lamp glass (61) or
shade.

A ballast or transformer according to one of
the preceding claims, characterized in that the
primary side and/or the secondary side con-
necting part has a connecting plate (41) or cap
attachable to the structural unit (1), and the
connecting means (46) are attached to said
plate or cap via supporting arm (45).

A ballast or transformer according to one of
the preceding claims, characterized in that
centring devices for the attached connecting
parts (3, 4) are formed by the pairs of contacts
(13).

Revendications

Ballast ou transformateur, notamment pour des
lampes & décharge, comportant une bobine,
composée d'un noyau magnétique et d'au
moins un enroulement disposé sur celui-ci, et
une premiere paire de contacts c6té primaire
pour le raccordement a la tension d'alimenta-
tion ainsi qu'une deuxiéme paire de contacts
cOté secondaire pour le raccordement d'un
consommateur, la bobine formant avec les
deux paires de contacts une unité modulaire,
caractérisé en ce que l'unité modulaire (1)
contenant la bobine (25) est aménagée en vue
de la fixation d'un élément de raccordement
(3, 4) quelconque respectivement coté primai-
re et cOté secondaire, parmi lesquels I'€lément
de raccordement (3) cbté primaire présente
des moyens de raccordement (9) électriques
pour une source de tension d'alimeniation et
I'élément de raccordement (4) cOté secondaire
présente des moyens de raccordement (11)
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électriques pour le consommateur, en ce que
des contacis opposés (15) adapiés reliés élec-
triquement aux moyens de raccordement (9,
11) des éléments de raccordement (3, 4) sont
associés aux deux paires de contacts (13) de
I'unité modulaire (1), la paire de contacts (13)
de Funité modulaire (1) et les contacis oppo-
sés (15) des éléments de raccordement (3, 4)
étant au moins partiellement élastiques, et en
ce que, lorsque les éléments de raccordement
{3, 4) sont montés sur |'unité modulaire (1), les
contacts opposés (15) reliés électriquement
aux paires de contacts (13) des éléments de
raccordement (3, 4) ainsi que les paires de
contacts (13) sont protégés et isolés électri-
quement vers ['extérieur par les éléments de
raccordement (3, 4) et I'unité modulaire (1).

Ballast ou transformateur selon la revendica-
tion 1, caractérisé en ce que les paires de
contacts (13) de I'unité modulaire et les
contacts opposés (15) des éiéments de raccor-
dement (3, 4) sont réalisés au moins partielle-
ment sous forme de contacts enfichables (13a,
b ; 15) coopérant entre sux.

Ballast ou transformateur selon I'une des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce
que l'unité modulaire (1) est réalisée sous la
forme d'un corps entouré exiérieurement de
tous cOtés, & l'exception des paires de
contacts (13), de matériau isolant (24), qui por-
te les dispositifs de fixation (8) pour les élé-
ments de raccordement (3, 4).

Ballast ou fransformateur selon I'une des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce
que l'unité modulaire (1) est réalisée sous for-
me d'un disque plan.

Ballast ou transformateur selon I'une des re-
vendications 1 & 3, caractérisé en ce que
I'unité modulaire (1) est réalisée sous la forme
d'un corps allongé.

Ballast ou fransformateur selon l'une des re-
vendications 4 ou 5, caractérisé en ce que
P'unité modulaire (1) présente au moins une
surface (2) aménagée pour le montage d'un
élément de raccordement (3, 4), dans la région
de laquelle est disposée au moins une paire
de contacis (13).

Ballast ou transformateur selon les revendica-
tions 4 et 6, caractérisé en ce que les deux
surfaces frontales (2) planes du disque sont
aménagées pour le montage des éléments de
raccordement (3, 4) et en ce que chaque fois
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une paire de contacis (13) est disposée dans
la région de chacune des surfaces frontales

(2)-

Ballast ou transformateur selon I'une des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce
que l'unité modulaire (1) est essentiellement
cylindrigque.

Ballast ou iransformateur selon la revendica-
tion 3, caractérisé en ce que la bobine (25) est
enrobée d'une matiére plastique formant enve-

loppe.

Ballast ou fransformateur selon la revendica-
tion 3, caractérisé en ce que la bobine (25) est
placée dans un bofier (24) propre, dans les
parois duquel sont prévues les paires de
contacts (13} et qui présente le cas échéant
les dispositifs de fixation (8, 22) pour les élé-
ments de raccordement (3, 4).

Ballast ou transformateur selon l'une des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce
que 'unité modulaire (1) présente des disposi-
tifs (8) pour le positionnement et la fixation
démontable des éléments de raccordement (3,
4).

Ballast ou iransformateur selon I'une des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce
que la bobine (25) comporte un noyau enve-
loppant (26, 27) feuilleté, qui entoure de tous
cOtés I'enroulement (28) a I'exception des té-
tes d'enroulement (29).

Ballast ou fransformateur selon les revendica-
tions 8 et 12, caractérisé en ce que le noyau
enveloppant (26, 27) est aplati ef les tétes
d'enroulement (29) de la bobine (25) qui s'y
raccordent ont une forme approchant du
coniour d'un disque cylindrique.

Ballast ou fransformateur selon la revendica-
tion 13, caractérisé en ce qu'au moins un
contact d'au moins une paire de contacts (13)
est situé dans un élément moulé en matériau
isolant (34) isolant la téte d'enroulement (29)
correspondante du noyau (26, 27).

Ballast ou transformateur selon I'une des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce
que chaque fois un contact des deux paires de
contacts (13) est formé par une jonction élec-
trigue (13b, 14) montée dans I'unité modulaire

1.

Ballast ou transformateur selon la revendica-
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tion 15, caractérisé en ce que la jonction est
réalisée le cas échéant sous forme de protec-
tion thermique (14) interchangeable.

Ballast ou transformateur selon la revendica-
tion 11, caraciérisé en ce que les éléments de
raccordement (3, 4) peuvent &ire montés au
choix dans une position parmi plusieurs posi-
tions possibles sur I'unité modulaire (1).

Ballast ou transformateur selon ['une des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce
que 'élément de raccordement (3) cGté pri-
maire présente un culot de lampe comme
moyen de raccordement (9).

Ballast ou transformateur selon I'une des re-
vendications 1 & 17, caractérisé en ce que
l'élément de raccordement (3a) cOté primaire
présente une prise normalisée comme moyen
de raccordement (9a).

Ballast ou transformateur selon ['une des re-
vendications 1 & 17, caractérisé en ce que
'élément de raccordement (3c, 4a) cbté pri-
maire et/ou secondaire présente une plaque de
fermeture ou un couvercle (41) muni d'une
entrée de clble (50, 42) et de bornes de
connexion (17).

Ballast ou transformateur selon la revendica-
tion 20, caractérisé en ce que ['unité modulaire
(1), avec son élément de raccordement (3c,
3d) coté primaire est réalisée sous forme d'un
cache de lampe muni de dispositifs de sus-
pension (50, 53) ou est intégrée dans un tel
cache (58).

Ballast ou transformateur selon l'une des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce
que I'élément de raccordement (4) c6té secon-
daire présente comme moyen de raccorde-
ment une douille de lampe.

Ballast ou transformateur selon l'une des re-
vendications 1 a 21, caractérisé en ce que
'élément de raccordement cOté secondaire
présente des moyens de raccordement sous

forme d'accouplements a broches (11, 21).

Ballast ou transformateur selon l'une des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce
que les moyens de raccordement (9, 11) coté
primaire et cOt€ secondaire sont co-axiaux en-
{re eux.

Ballast ou transformateur selon 'une des re-
vendications 1 & 23, caractérisé en ce que les
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moyens de raccordement (9, 45) cOté primaire
et c6té secondaire forment un angle entre eux,
notamment un angle droit.

Ballast ou fransformateur selon I'une des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce
que I'unité modulaire et/ou I'élément de raccor-
dement (4, 4c) cbt€ secondaire présente un
dispositif (51, 60) pour la fixation d'un verre de
lampe (61) ou d'un abat-jour.

Ballast ou transformateur selon l'une des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce
que I'élément de raccordement cOté primaire
et/ou cOté secondaire présente une plaque de
raccordement (41) ou un couvercle pouvant
étre monté sur l'unité modulaire (1) et en ce
que les moyens de raccordement (46) sont
fixés sur celle-ci (celui-ci) par I'intermédiaire
d'au moins un bras support (45).

Ballast ou transformateur selon l'une des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce
que les paires de contacts (13) forment les
dispositifs de centrage pour les éléments de
raccordement (3, 4) montés.
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