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@ Verfahren und Vorrichtung zum Beeinflussen der Ladnge und des Maschenbildes von Strickstiicken.

@ Bei einem Verfahren und einer Vorrichtung zum
Beeinflussen der Ldnge und des Maschenbildes von
auf  einer  Flachstrickmaschine  hergestellien
Strickstlicken ist auf dem Wege des zu verstricken-
den Fadens (2) zum Regeln der Fadenspannung ein
Fadenspannungsmesser (8) vorgesehen, welcher
ber ‘einen Prozefregler (9) eine Fadenbremse (3)
und/oder eine Fadenriickholfeder (5) vor dem Faden-
spannungsmesser (8) steuert.
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VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUM BEEINFLUSSEN DER LANGE UND DES MASCHENBILDES VON

STRICKSTUCKEN

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren
und eine Vorrichtung zum Besinflussen der Linge
und des Maschenbildes von auf einer
Flachstrickmaschine hergestellten Strickstiicken.

Auf Flachstrickmaschinen hergestellie
Strickstiicke unterliegen aufgrund unterschiediicher
stricktechnischer Voraussetzungen bzw. Parameter
wie Garnspannung, Warenabzug und Strickge-
schwindigkeit einer L&ngentoleranz, die verbesse-~
rungsbed(irftig ist.

Es sind Einrichtungen bekannt, mit denen Uber
Konirollorgane die Lange des Strickstlicks be-
einfluBt werden kann. Dabei wird beispielsweise die
gestrickte Linge des Sirickstiicks gemessen, und
durch Versiellen der Nadelsenker werden die Ab-
zugswerte flr das als n#chstes herzustellende
Strickstlick korrigiert. Dies ist eine indirekie Mes-
sung, bei der die Parameter flir das nichste
Strickstlick bereits beispielsweise vom Ablauf des
Fadens schon wieder ganz anders gelagert sein
kOnnen und damit die fir dieses nichste
Strickstilick korrigierten Abzugswerte nicht mehr zu
einer korrekien LZnge des Strickstiicks fithren
k&nnen.

Weiter ist es bekannt, innerhalb eines
Strickstlicks beispielsweise durch Abtasten eines
Rapportes Korrekturwerte zu ermitteln und diese
dann an eine Verstelieinrichtung der Nadelsenker,
beispielsweise in Form von Schrittmotoren, zur
Nachjustierung weiterzugeben.

Durch die DE-OS 33 00 240 ist eine Einrich-
tung zur Lingenmessung bekannigeworden, bei
der das Strickstlick wahrend der Herstellung ge-
messen und bei Nichterreichen einer gewiinschten
Lange nach einer vorprogrammierten Anzahl von
Strickreihen ein Befehl erteilt wird, beispielsweise
einen Rapport mehr zu stricken. Andererseits kann
beim frlhzeitigen Erreichen einer vorbestimmien
Lénge des Gestricks das Programm abgebrochen
und die Maschine Uber wenige zusitziiche Schiit-
tendurchidufe wieder in die Anfangsstellung ge-
bracht werden, wobei Fadenfihrer und Versatzein-
richtung in die Grundstellung gebracht werden.

SchiieBlich ist es bekannt, eine Kontrolle in der
Fadenzuflihrung {iber eine Langenmessung des zu
verstrickenden Fadens durchzufiihren. Die Linge
des zu verstrickenden Fadens wird dabei
Uberwacht und bei bestimmtien vorgegebenen
Strickreihen erfaBt. Die zugehdrigen Kontrollorgane
geben dann aufiretende Abweichungen in der
Fadenldnge an Verstelleinrichtungen fiir die Nadel-
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senker, beispielsweise Schriitmotoren, weiter,
wodurch die folgenden Maschenreihen mit Ma-
schen grdBerer oder kisinerer Festigkeit gestrickt
werden.

Bei einer Flachsirickmaschine wird der Faden
den Nadeln Uber Fadenflihrer zugefiihrt. Die Na-
dein, die beim Stricken den Faden von einer Gam-
spule holen missen, ziehen diesen iiber mehrere
Umlenkungen von der Garnspule ab. Da einerseits
fast immer mit mehreren Faden gearbeitet wird
und andererseits auch sténdig neue Garnspulen fiir
die Fadenzufuhr angesetzt werden miissen, entste-
hen laufend unterschiedliche Fadenspannungs-
verhilinisse.

Dartiber hinaus treten groBe
Fadenspannungsunterschiede bei der Schlittenum-
kehr auf. Diejenigen Fiden, die von links und von
rechts auBen parallel unterhalb der Fadenflhrer-
schiene dem FadenfiihrernliBchen des
Fadenfihrers zugeflihrt werden, unterliegen nach
der Schiittenumkehr bei Beginn einer neuen Stric-
kreihe grundsédizlich unterschiediichen Spannun-
gen. Wird der Faden von rechis auBen dem
FadenflihrerniBchen zugeflihri, so ergeben sich
bei einem Schiittenlauf von rechts nach links zu
Beginn der neuen Strickreihe grBere Spannungen,
als wenn der Schlitten von links nach rechts Iduft.
Bei einem Schlittenlauf von rechts nach links mu8
der Faden von Beginn an von der Garnspule abge-
zogen werden. Beim Schiittenlauf von links nach
rechis wird erst der von der rechten Fadenumien-
kung bis zur linken FadenflihrerntiBchen-Abstellung
zur Verfligung stehende Faden verstrickt, bis fiir
den Rest der Strickreihe noch Faden von der Gamn-
spule bendtigt wird.

Zwar werden die Nadeln von einem Nadelsen-
ker konstant abgezogen, die Nadeln, die gerade
eine Masche bilden, holen sich den Faden jedoch
nicht nur von der Garnspule, sandern auch von der
zuvor gebildeten Masche, deren Nadel vom Nadel-
senker nicht mehr gehalten wird.

Der Faden, der von der Gamspule kommi,
durchlduft verschiedene Kontrollstellen, wie z. B.
einen Knotenwachier und einen Wichter flir den
Ablauf der Spule. Er wird daher von siner Faden-
bremse und einer Fadenrilickholieder unter-
schiedlich stark in seiner Spannung beeinfluft. Bei
bekannten  Flachstrickmaschinen kdnnen die
Fadenbremse und die Fadenriickholfeder nur von
Hand verstellt werden. Andert sich daher innerhalb
eines Strickstiickes die Fadenspannung, beispiels-
weise auch durch unterschiedlich hart gewickelte
Garnspulen, so kann diese nur durch eine Hand-
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nachstellung beeinfluft werden. Die Maschen wer-
den unregelm#Big, die Qualitdt des Maschenbildes
schlecht und auch die Gestricklinge unter-
schiedlich.

Durch die DE-OS 33 16 078 ist eine Fadenaus-
gleichseinrichtung an einer Flachstrickmaschine
bekannt geworden, bei der zur Bildung einer
Fadenschlaufe eine vertikal bewegliche Faden-
leitdse sowie eine elekiromagnetisch ein-und aus-
schaltbare Fadenbremse vor der Fadenschiaufe
vorgesehen ist. Solange durch die Fadenleitdse
eine Fadenschlaufe gebildet ist, ist die Faden-
bremse eingeschaitet und verhindert ein weiteres
Fadenabziehen von einer Fadenspule. ErfaBt ein
Flihler eine obere Endstelung der Fadenieitdse
und damit eine Idngenverringerte Fadenschlaufe,
so wird die Fadenbremse ausgeschaltet oder auf
ein voreinstellbares BremsmaB geschaltet. Eine
Messung der Fadenspannung erfoigt nicht.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren und eine Vorrichtung der eingangs
genannten Art zu schaffen, welche es auf einfache
und sichere Weise ermdglichen, Lange und Ma-
schenbild eines auf einer Flachstrickmaschine her-
gestellten Strickstlicks wihrend des Strickens ko-
ntinuierlich auf besonders hohe Konstanz zu beein-
flussen.

Diese Aufgabe wird mit einem Verfahren der
eingangs beschriebenen Art erfindungsgemis
dadurch gel6st, daB

a) die Fadenspannung des zu verstrickenden
Fadens vor dem Einlauf in das
FadenfiihrerntiBchen kontinuiertich gemessen wird,

a) die Fadenspannung des zu verstrickenden
Fadens vor dem Einlauf in das
Fadenfihrerniifchen kontinuierlich gemessen wird,

b) der MepBwert der Fadenspannung konti-
nuierlich mit einem vorgegebenen Spannungssoll-
wert verglichen wird,
und

c) die Fadenspannung kontinuierlich entspre-
chend dem Soll/istwertvergleich durch Bremsung
und/oder Rlckholung des Fadens mittels einer
Fadenbremse und/oder einer Fadenriickholfeder
auf den vorgegebenen Spannungssollwert einge-
stelit wird.

Vorteilhaft wird der Spannungssollwert von ein-
er Maschinensteuerung der Flachstrickmaschine
vorgegeben.

Beim Verstricken mehrerer Fiden wird der
Spannungssoliwert eines Fadens zweckmifig
durch den gemessenen Spannungsistwert wenig-
stens eines weteren Fadens beeinfluft.

Die Vorgabe des Spannungssoliwerts und der
Soll/lstwertvergleich erfolgen vorteilhaft in einem
Mikroprozessor.
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Weiter wird die der Erfindung zugrundelie-j
gende Aufgabe mit einer Vorrichtung zum Beein-

- flussen der Ldnge und des Maschenbildes von auf

einer Flachstrickmaschine hergestellten
Strickstlicken, welche zwischen wenigstens einer
Garnspule und einer Umlenkung zu wenigstens ein-
em FadenfiihrernliBchen auf dem Wege eines
Fadens eine Fadenbremse und/oder eine
Fadenriickholfeder ~ aufweist,  erfindungsgems
dadurch gel&st, daB

a) auf dem Wege des Fadens nach der
Fadenbremse und/oder der Fadenrlickholfeder
sowie vor dem FadenflihrerniiBchen ein Faden-
spannungsmesser zum Messen eines Fadenspan-
nungsistwertes in operativer Verbindung mit dem
Faden angeordnet ist,

b) die Fadenbremse undioder die
Fadenriickholfeder automatisch ansteuerbar ausge-
bildet ist,

C) ein ProzeBregler fir einen vorgegebenen
Sollwert der Fadenspannung vorgesehen ist, und

d) der ProzefBregler mit dem Fadenspan-
nungsmesser zum Erfassen des Fadenspannun-
gsistwerts sowie mit der Fadenbremse und/oder
der Fadenrlickholfeder zum Einstellen des Faden-
spannungsistwerts verbunden ist.

Der ProzeBregler enthdit zweckmiig einen Mi-
kroprozessor.

Weiter ist der ProzeBregler vorteilhaft in eine
Maschinensteuerung einer elekironisch gesteuerten
Flachstrickmaschine integriert.

Gem3R einer Weiterbildung der Erfindung ist
die erfindungsgemé&Be Vorrichtung derart aufge-
baut, daB

e) mehrere Fadenflhrernlifichen und zu-
gehérige Einrichtungen nach a) und b) vorgesehen
sind,

f) der ProzeBregler flr entsprechend mehre-
re Sollwerte der Fadenspannung ausgebildet ist,
und

g) der Prozefiregler mit jedem Fadenspan-
nungsmesser und jeder Fadenbremse und/oder
jeder Fadenrlickholfeder verbunden ist.

ZweckmifBig sind dabei die Sollwerte der
Fadenspannungen in den Prozefregler einprogram-
miert.

Weiter kdnnen die Sollwerte der Fadenspan-
nungen vorteilhaft in dem Prozefregler durch einen
oder mehrere  Fadenspannungsistwerte  be-
einflufbar sein.

Durch die erfindungsgeméBe Uberwachung der
Fadenabzugsspannung mit Hilfe eines Fadenspan-
nungsmessers kdnnen die Spannungsunterschiede
innernalb  eines Fadens wie auch die
Spannungsunterschiede in mehreren zu verstric-
kenden Einzelfdden untersinander festgestellt wer-
den. Durch die Verbindung der Fadenspannungs-
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messer mit den den Fiden zugeordneien Faden-
bremsen und Fadenrlickholfedern k&nnen alle auf-
iretenden unterschiedlichen Fadenspannungen auf
einfache Weise ausgeglichen werden.

Sowoh! die Fadenbremse als auch die
Fadenriickholfeder weisen zweckm#fig Schrittmo-
toren zur Verstellung auf, die ihrerseits unmittelbar
von dem Prozefregler angesteuert werden.

Die Erfindung ist im folgenden an einem
Ausflihrungsbeispiel und anhand der Zeichnung
ndher beschrieben. In der Zeichnung zeigen

Fig. 1 eine schematische Darstellung eines
Ausflhrungsbeispiels der erfindungsgem#Ben Vor-
richtung in Seitenansicht,

Fig. 2 eine schematische Darstellung der
Fadenbremse in der Vorrichtung nach Fig. 1, ge-
sehen in Richtung des Pfeiles Il in Fig. 1, und

Fig. 3 eine schematische Darsteliung der
Vorrichtung in Fig. 1, gesehen in Richtung des
Pfeiles Il in Fig. 1.

Die in der Zeichnung dargestellie Vorrichtung
weist eine Garnspule 1 auf, von der ein zu verstric-
kender Faden 2 abgezogen wird. Der von der
Garnspule 1 kommende Faden durchlduft eine
Fadenbremse 3, einen Knotenw3chter 4 und eine
Rickholfeder 5. Uber ein Umleitblech 6 wird der
Faden 2 dem FadenflihrernliBchen 7 eines lings
der Flachstrickmaschine bewegten Fadenfihrers
zugefihrt.

Im Bereich des Fadenaustritts aus dem Umleit-
blech 6 ist ein mit dem Faden 2 in operativer
Verbindung stehender Fadenspannungsmesser 8
angeordnet. Die AusgangsgrBe des Fadenspan-
nungsmessers 8 entsprechend dem Fadenspan-
nungsistwert ist einem ProzeBregler 9 zugefiihrt.
Der ProzeBregler 9, der vorieilhaft einen Mikropro-
zessor enthdlt und in die Maschinensteuerung ein-
er elekironisch gesteuerten Flachstrickmaschine in-
tegriert sein kann, fiihrt einen Vergleich des Faden-
spannungsistwerts mit einem in ihn einprogram-
mierien Fadenspannungssoliwert durch.

Sowohl die Fadenbremse 3 als auch die
Fadenriickholfeder 5 sind von dem ProzeBregler 9
automatisch ansteuerbar. Sie weisen zweckmaBig
je einen Schrittmotor 10 und 11 auf, Uber welchen
die Vorspannung einer Feder 12 bzw. 13 verstellt
wird.

Veréndert sich nun im Laufe der Herstellung
eines Strickstlicks, auch wihrend des Durchiaufs
einer Strickreihe, die Fadenspannung, dann wird
diese von dem Fadenspannungsmesser 8 erfaBt,
im ProzeBregler 9 mit einem dort je nach Gestrick
und Garn vorprogrammierten Fadenspannungssoll-
wert verglichen und das Ergebnis des
Soll/istwertvergleichs an die Fadenbremse 3
und/oder die Fadenriickholfeder 5 bzw. deren
Schrittmotoren 10, 11 weitergegeben. Die Faden-
spannung wird damit koniinuierfich auf den vorge-
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gebenen Fadenspannungssoliwert geregelt, und
zwar durch VerBinderung der Brems-bzw.
Rickholfederkrafte der Fadenbremise 3 bzw. der
Fadenriickholfeder 5.

Fir jeden Fadenfiihrer mit FadenfiihrerniiBchen
7 einer Flachstrickmaschine ist eine der be-
schriebenen Vorrichtungen vorgesehen. Alle diese
Vorrichtungen  arbeiten auf einem einzigen
Prozefregler 9. In dem ProzeBregler 9 k&nnen
dabei unterschiedliche Fadenspannungssollwerte
fur die verschiedenen Fiden einprogrammiert sein.
Die Sollwerte der Fadenspannungen kdnnen in
dem ProzeBregler 9 auch durch einen oder mehre-
re Fadenspannungsistwerte beeinfluft werden.

Die Erfindung fiihrt auf h&chst einfache und
zuverldssige Weise zu einer Vergleichm#Bigung
der Linge und des Maschenbildes von auf einer
Flachstrickmaschine hergestellen  Strickstlicken
durch einfache Erfassung der Fadenspannung vor
der strickenden Nadel und Regeln dieser Faden-
spannung auf einen vorgegebenen Wert zum Aus-
gieich von durch die Garnart, Fadenflihrung und
Fadenbewegung  hervorgerufenen  Fadenspan-
nungsénderungen.

Anspriiche

1. Verfahren zum Beeinflussen der Linge und
des Maschenbildes von auf einer Flachstrickma-
schine hergesteliien Strickstlicken,

dadurch gekennzeichnet, daf

a) die Fadenspannung des zu versirickenden
Fadens vor dem Einiauf in das
Fadenfiihrerniifichen kontinuierlich gemessen wird,

b} der MeBwert der Fadenspannung konti-
nuierlich mit einem vorgegebenen Spannungssoll-
wert verglichen wird, und

¢) die Fadenspannung kontinuierlich entspre-
chend dem Soll/istwertvergleich durch Bremsung
und/oder Rlckholung des Fadens mittels einer
Fadenbremse und/oder einer Fadenrlickholfeder
auf den vorgegebenen Spannungssoliwert einge-
stellt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB der Spannungssoli-
wert von einer Maschinensteuerung  der
Flachstrickmaschine vorgegeben wird.
3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet, da8 beim Verstricken
mehrere Fdden der Spannungssoliwert eines
Fadens durch den gemessenen Spannungsistwert
wenigstens eines weiteren Fadens beeinfluft wird.
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4. Verfahren nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daf die Vorgabe des
Spannungssoliwertes und der Soll/istwertvergleich
in einem Mikroprozessor erfoigen.

5. Vorrichtung zum Besinflussen der Linge
und des Maschenbildes von auf einer
Flachstrickmaschine hergesteliten  Strickstlicken,
welche zwischen wenigstens einer Garnspule (1)
und einer Umlenkung (6) zu wenigstens einem
FadenfiihrernliBchen (7) auf dem Wege des
Fadens (2) eine Fadenbremse (3) und/oder eine
Fadenriickholfeder (5) aufweist,
dadurch gekennzeichnet, daR

a) auf dem Wege des Fadens (2) nach der
Fadenbremse (3) und/oder der Fadenriickholieder
(5) sowie vor dem Fadenflihrerniifchen (7) sin
Fadenspannungsmesser (8) zum Messen eines
Fadenspannungsistwertes in operativer Verbindung
mit dem Faden (2) angeordnet ist,

b) die Fadenbremse (3) und/oder die
Fadenriickholfeder (5) automatisch ansteuerbar
ausgebildet ist,

¢) ein Prozefregler (9) fur einen vorgegebe-
nen Sollwert der Fadenspannung vorgesehen ist,
und

d) der Prozefiregler (9) mit dem Fadenspan-
nungsmesser (8) zum Erfassen des Fadenspannun-
gsistwerts sowie mit der Fadenbremse (3) und/oder
der Fadenriickholfeder (5) zum Einstellen des
Fadenspannungsistwerts verbunden ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, daR der ProzefBregler
(9) einen Mikroprozessor enthilt.

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6,
dadurch gekennzeichnet, daB der ProzefBregier
(9) in eine Maschinensteuerung einer elektronisch
gesteuerten Flachstrickmaschine integriert ist.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis
7,
dadurch gekennzeichnet, daB

e) mehrere FadenfliihrerniiBchen und zu-
geh&rige Einrichtungen nach a) und b) vorgesehen
sind,

f) der Prozefregler (9) fir entsprechend
mehrere Sollwerte der Fadenspannung ausgebildet
ist, und

g) der ProzeBregler (9) mit jedem Faden-
spannungsmesser (8) und jeder Fadenbremse (3)
und/oder jeder Fadenriickholfeder (5) verbunden
ist.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet, daB die Sollwerte der
Fadenspannungen in den Prozefregler (9) einpro-
grammiert sind.
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10. Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9,
dadurch gekennzeichnet, daB die Soliwerte der
Fadenspannungen in dem Prozefregler (9) durch
einen oder mehrere Fadenspannungsistwerte be-
einfluBbar sind.
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