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@ Austragvorrichtung fiir Mischmedien.

v

@ Eine Austragvorrichtung () weist fiir jede der

miteinander in einer Hauptkammer (4) zu mi-
schenden  Zumischkomponenten eine  Zumi-
schkammer (5) auf, die in eine durch einen’

GeféBhals gebildete Halterung (7) der Hauptkammer
(4) eingesetzt ist. Eine Wandung der Zumi-
schkammer (5) ist im wesentlichen als Verschiufteil
(I7) ausgebiidet, der {iber eine Sollbruchstelle (I8)
einteilig mit der Zumischkammer (5) verbunden ist
und einen Bestandieil eines Steigrohres (6) bildet.
Zur Inbetriebnahme der Austragvorrichtung wird ein
VerschluB gedffnet und eine Austragpumpe (3) in-
nerhalb der Halterung (7) in die Zumischkammer (5)
derart eingesetzt, daB die Austragpumpe (3) mit ein-
em Ansaugstutzen (27) unter Ofinung eines Rohrver-
schlusses mit dem Steigrohr (6) verbunden und
danach durch weiteres axiales Verschieben des Stei-
grohres (6) der VerschluBteil (I7) freigebrochen wird,
so daB die Komponente aus der Zumischkammer
{5) in die Hauptkammer (4) flieBt. Durch Bet&tigung
der Austragpumpe (3) 4Bt sich dann das Mi-
schmedium unmittelbar Uber den Austragkanal (38)
der Austragpumpe (3) austragen.
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Austragvorrichtung fiir Mischmedien

Die Erfindung betrifit eine Ausiragvorrichtung
fur Mischmedien aus mindestens zwei Kompone-
nten, mit einer Hauptkammer und mindestens einer
gegenliber dieser mit einem zur Offnung von
aufen zugidnglichen VerschiuBteil geschiossenen
Zumischkammer, deren Komponente nach Offnung
des Verschlusses in die Hauptkammer {berfiihrbar
ist.

Technische, pharmazeutische, kosmetische
und dhnliche Medien besishen hiufig aus mehre-
ren Komponenten, die aus Griinden einer Reak-
tionszeit oder weil sie im gemischten Zustand zu
Verdnderungen, beispielsweise geringerer Haitbar-
keit neigen, mdglichst erst kurz vor Gebrauch
gemischt werden sollten. Daher werden soiche Mi-
schmedien in der Regel getrennt voneinander in
gesonderten GefdBen bereitsgestellt und vor dem
Gebrauch muB die Zumisch-Komponente nach
Offnen des zugehdrigen GefaBdeckels der Haupt-
komponente zugegeben sowie mit dieser durchmi-
scht werden. Hierzu bedarf es einiger Ge-
schicklichkeit und auch hoher Sorgfali,-wenn es
darauf an kommt, daB die Komponenten in einem
genauen Mengenverhilinis miteinander gemischt
werden. Ist mindestens eine Komponente von der
Art, daB ihr eine unmitielbare Berlihrung mit Luft
abtréglich ist, so kann die Mischung prakiisch nur
unter Laborbedingungen erfolgen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Austragvorrichiung der genannten Art zu schaffen,
bei welcher auf einfache Weise das Zumischen
mindestens einer Komponente zu mindestens einer
weiteren Komponente in einfacher Weise so vorge-
nommen werden kann, daB ein sicheres und voll-
sténdiges Ubertreten der einen Komponente in die
Kammer der anderen Komponente gewihrleistet ist
und daB danach das Mischmedium unmittelbar aus
der zugehorigen Kammer flr den Gebrauch ausge-
tragen werden kann, ohne daB die Hauptkammer
unter Druck gesetzt werden mus.

Zur L8sung dieser Aufgabe ist bei einer Aus-
tragvorrichtung der eingangs genannten Art gem#B
der Erfindung vorgesehen, daf mindestens eine
Zwischenkammer Uber den VerschiuBteil unmittel-
bar an die Hauptkammer angrenzt, dag8 der Ver-
schiuBteil liber eine Sollbruchstelle aus der Ver-
schiuBlage abirennbar ist und dag die Hauptkam-
mer eine Halterung flr eine saugseitig an ihren
innenraum anzuschiiefende handbetétigbare Aus-
tragpumpe aufweist. Die Zwischenkammer und die
Hauptkammer sind also beispielsweise ber eine in
einer gemeinsamen Wandung vorgesehene,
zun8chst mit dem VerschluBteil geschiossen gehal-
tene Ubertrittsffnung unmittelbar miteinander lei-
tungsverbunden, so daB nach Abirennen des Ver-
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schiuBteiles die Ubertritts&ffnung im wesentiichen
auf ihrer gesamten, durch ihre formstabile Begren-
zung genau definierten Weite offen ist und der
Inhalt der einen Kammer unter Umgehung irgend-
welcher Leckverluste unmitielbar in die andere
Kammer Uberflilhrt werden kann. Die zu mi-
schenden Komponenten, die zweckmi8ig flieffahig
sind, kSnnen Fllssigkeiten, pulverférmige Substan-
zen, Gase o.dgl. sein, wobei auch jede der genan-
nten Aggregatformen zur Mischung mit einer belie-
bigen der beiden anderen Aggregatiormen vorge-
sehen sein kann. Beispielsweise kann die Zumi-
schkomponente pulverfdrmig und die Hauptkompo-
nente fllssig sein. Es ist aber des weiteren auch
denkbar, daB mindestens eine Komponente durch
wenigstens einen, beispielsweise I8sbaren oder
katalytisch wirkenden Festkdrper gebildet ist, der
durch die erfindungsgem#Be Ausbildung als Gan-
zes mit der anderen Komponente zusammenge-
bracht werden kann, da der VerschiuB den
Ubertrittsweg bzw. die UbertrittsSffnung vollstindig
freigibt. Durch die im Betriebszustand an die
Hauptkammer angeschlossene handbetatigbare
Austragpumpe [88t sich das Mischmedium dann in
beispielsweise genau dosierten Mengeneinheiten
sehr einfach austragen, so da8 vor allem solche
Mischmedien zur Anwendung kommen k&nnen,
denen Aerosole oder Zhnliche Treibmittel
abtraglich sind.

Durch die US-PS 32 40 403 ist zwar eine
Austragvorrichtung mit zwei durch einen Zwi-
schendeckel getrennien Kammem bekanntgewor-
den, bei welcher die obere Kammer das auszutra-
gende Medium und die untere Kammer ein Treib-
gas enthdlt, das nicht als Mischkomponente, son-
demn ledigiich zur Erzeugung eines das Medium
{iber einen Ventilkopf nach auBen f&rdernden Druc-
kes vorgesehen ist. Eine Deckelplatie zwischen
den beiden Kammern wird unter dem Gasdruck in
VerschluBlage gehalten, weshalb diese Ausbildung
nicht zum Zusarnmenmischen getrennt gehaltener
Mischkomponenten wie beim Erfindungsgegen-
stand geeignet ist. Bei einer anderen, durch die
US-PS 3l 34 505 bekannigewordenen Austragvor-
richtung ist als Verschluf zwischen zwei Kammern
eine durch ein Steigrohr eines Ventilkopfes zu zer-
stérende Membran vorgesehen, die in der Regel
dazu neigt, sich relativ eng um das Steigrohr zu
legen, so daB, falls die obere Kammer zur Aufnah-
me einer Zumischkomponente vorgesehen wire,
ein sicherer Ubertritt dieser Zumischkomponente in
die Hauptkammer nicht gewdhrleistet wire.

a
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Dadurch, daB beim Erfindungsgegenstand der Ver-
schiuBteil Uber mindestens sine Sollbruchstelle ab-
trennbar ist, werden die genannten Nachteile ver-
mieden.

Eine besonders vorteilhafte Weiterbiidung des
Erfindungsgegenstandes besteht darin, daf die
Zumischkammer in die vorzugsweise nach Art ein-
es GeféBhalses ausgebildete Halterung fir die Aus-
tragpumpe eingesetzt ist, so daB sie bei normaler
Standstellung der Hauptkammer in der Regel ober-
halb von deren Inhalt liegt und deshalb der Inhalt
der Zumischkammer nach Offnen des Ver-
schlufteiles unter seiner Gewichtskraft von selbst
in die Hauptkammer gelangt. Es ist zwar denkbar,
die Wandungen der Zumischkammer einteilig mit
denen der Hauptkammer auszubilden, jedoch er-
gibt sich eine besonders einfach herzusteliende
und zu handhabende Ausfiihrungsform, wenn die
Zumischkammer in Form eines gesonderten, in die
Hauptkammer eingesetzien Behilinisses vorgese-
hen ist, das vorzugsweise an der &uBeren
Stirnfiiche der Halterung flir die Austragpumpe mit
einem Flanschring abgedichtet anliegt.

ist der Verschlupteil in einer Bodenwand der
vorzugsweise napfférmigen Zumischkammer vor-
gesehen und nimmt er insbesondere anndhernd
die gesamte Bodenwand ein, so wird zur Offnung
der Verbindung zwischen der Zumischkammer und
der Hauptkammer praktisch die gesamte zu-
gehdrige Wandung herausgebrochen, so daB be-
sonders sicher gewdhrleistet ist, daB der gesamte
Inhalt der Zumischkammer in die Hauptkammer
gelangt.

Der Aufbau sowie die Handhabung der erfin-
dungsgeméBen Austragvorrichtung k&nnen noch
wesentlich dadurch vereinfacht werden, daB der
Verschiufteil durch die von auBen in eine Kammer,
insbesondere die Zumischkammer einflihrbare
Austragpumpe Offenbar ist, so daB also die Aus-
tragpumpe zunidchst von dem die Zumisch-und die
Hauptkammer bildenden Behilinis getrennt bereit-
gestellt wird und zur Vermischung der Kompo ne-
nten die als Ganzes von dem Behélier |&sbare
Austragpumpe lediglich in ihrer Betriebslage am
Behélter angebracht werden mu8.

Bildet dabei der VerschiuBteil sinen festen
Bauteil mit einem Steigrohr flir die Austragpumpe,
das erst beim Einsetzen der Austragpumpe in den
Behilter an die Pumpe angeschiossen wird, so
braucht nicht das verh&itnism&gig empfindliche und
daher leicht zu beschidigende innere Ende des
Steigrohres zum Offnen des Verschlufteiles ver-
wendet werden und es kann auch vermieden wer-
den, daB sich der VerschluBteil nach dem Offnen in
unkontrollierter Lage in der Hauptkammer befindet.
Des weiteren kann dadurch der Verschlu8teil einer-
seits einteilig mit dem Steigrohr und andererseits
einteilig mit der Zumischkamme ausgebiidet wer-
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den, so daf also bei einer bevorzugten
Ausfuhrungsform  Zumischkammer, VerschiuBteil
und Steigrohr durch einen einzigen einstlickigen
Bauteil aus Kunststoff o.dgl. gebildet sind. Die ein-
teilige Ausbildung des VerschiuBteiles mit der
Zumischkammer und die Verbindung des Ver-
schiuBteiles mit der Zumischkammer ausschiieslich
iber die Sollbruchstelle ermdglicht auch ohne be-
sonderen Aufwand eine duBerst dichte Ausbildung
der Zumischkammer, so da8 auch im
unglinstigsten Falle keineriei Anteile der Zumi-
schkomponente unbeabsichtigt in die Hauptkam-
mer gelangen kdnnen.

Damit das Steigrohr keine Leitungsverbindung
zwischen der Zumischkammer und der Hauptkam-
mer herstellt, kann jeder beliebige, von auBen zu
Gffnende VerschluBl vorgesehen sein, wobei es bei-
spielsweise denkbar ist, eine VerschiuBfkappe fiir
den GeféaBhals bzw. die Zumischkammer an ihrer
Innenseite mit einem VerschiuBglied flir das Stei-
grohr zu versehen, so daB dieses VerschluBglied
beim Entfernen der VerschiuBkappe gieichzeitig
vom Steigrohr abgezogen wird. Zum hermetischen
VerschluB des Steigrohres ist es jedoch besonders
vorteithaft, wenn der Rohrverschiuf des Steigrohres
Uber eine Soll bruchstelle einteilig mit dem Stei-
grohr verbunden und so angeordnet ist, daB er
durch die von auBen einflhrbare Austragpumpe
Sffenbar ist.

Vorteilhaft liegt der RohrverschluB geschiizt
innerhalb des Steigrohres, dessen dufieres Ende
zweckmiBig als Steck-AuBenhiise fiir die Aufnah-
me eines als Ansaugstuizen vorgesehenen End-
stutzens des Geh#uses der Austragpumpe ausge-
bildet ist. Beim Einsetzen der Austragpumpe wird
dadurch der RohrverschluB von selbst freigebro-
chen und somit ge&ffnet. Der RohrverschiuB kann
daflei so ausgebildet sein, daB er aus einzelnen
Segmenten besteht, die Uber weitere Sollbruchstel-
len aneinander anschlieBen und sich beim Offnen
voneinander I3sen, wobei diese Segmente dann
jeweils eine maximale Weite haben, die kleiner ais
die lichte Weite des Innenkanales des Steigrohres
ist, so daB mit Sicherheit gewihrieistet ist, daf der
freigebrochene RohrverschluB nicht im Steigrohr
stecken bieibt, sondern volisténdig in die Haupt-
kammer failt, wo er nicht hindert.

Um eine sichere Verbindung der Austrag-
pumpe mit dem Steigrohr zu gewahrieisten, ist es
vorteilhaft, wenn die Sollbruchstelle des Rohrver-
schlusses eine geringere Bruchkraft als die Soll-
bruchstelle des VerschluBteiles aufweist, so daf
der VerschiuBteil erst freigebrochen wird, wenn die
Steckverbindung zwischen Austragpumpe und Stei-
grohr hergestellt ist. Es ist aber auch denkbar, fir
das innere Ende des Steigrohres einen, beispiels-
weise durch den gegeniiberliegenden Boden der
Hauptkammer gebiideten Anschlag vorzusehen, an



welchem das innere Ende des Steigrohres in einer
Lage anschidgt, welche ihrer mit der Austrag-
pumpe verbundenen Betriebslage entspricht, so
daf beim Einsetzen der Ausfragpumpe zuerst der
VerschiuBteil gedfinet werden kann, wonach unter
Freibrechen des Rohrverschlusses die endgiiltige
Betriebsverbindung zwischen Austragpumpe und
Steigrohr hergestellt wird. In diesem Fall ist das
innere Ende des Steig rohres bzw. der Anschiag so
ausgebildet, daB in der Betriebslage das innere
Ende nicht verschlossen, sondern, beispielsweise
seitlich im Mantel zum Ansaugen des gemischien
Mediums, gedfinet ist.

Die erfindungsgemife Ausbildung eignet sich
insbesondere flir Austragvorrichiungen, bei wel-
chen die Austragpumpe als Schubkolbenpumpe
ausgebildet ist, deren Pumpenkammer vorzugs-
weise {iber ein EinlaBventil mit dem Ansaugstutzen
verbunden ist und deren insbesondere im Kol-
benst&Bel liegender Austragkanal mindestens ein
AuslaBventil aufweist. Diese Austragpumpe ist
sowohl flir flissige wie pastdse Medien geeignet,
kann auf genau dosierte Austragmengen justiert
werden und ermdglicht auch einen zerstdubten
bzw. gespriihten Ausirag des Mischmediums. Des
weiteren hat eine solche Austragpumpe des
wesentlichen Vorteil, daB dadurch, daf das Aus-
laBventil und eine ggf. in ihr vorgesehene Beliiftung
flir die Hauptkammer im Ausgangszustand federnd
geschlossen sind, im Falle empfindlicher Mi-
schmedien deren Haltbarkeit wesentlich erh&ht
werden kann.

Diese und weitere Merkmale von bevorzugten
Weiterbildungen der Erfindung gehen auch aus der
Beschreibung und den Zeichnungen hervor, wobei
die einzelnen Merkmazle jeweils fiir sich allsin oder
zu mehreren in Form von Unterkombinationen bei
einer Ausfihrungsform der Erfindung und auf ande-
ren Gebieten verwirklicht sein k&nnen. FEin
Ausflihrungsbeispiel der Erfindung ist in den Zeich-
nungen dargestellt und wird im folgenden niher
erldutert. In den Zeichnungen zeigen:

Fig. | eine erfindungsgem#Be Austragvorrich-
tung in Ansicht und im Lagerzustand,

Fig. 2 einen Ausschnitt des Behilters der
Austragvorrichtung gemaB Fig. [ im Axialschnitt,

Fig. 3 den Ausschnitt gem#B Fig. 2, jedoch
im Befriebszustand der Austragvorrichtung,

Fig. 4 die Zumischkammer der Austragvor-
richtung gem3B den Fig. | bis 3 in wesentlich
vergr&Berter Darstellung und im Axialschnit.

Wie die Fig. | bis 4 zeigen, weist eine erfin-
dungsgem&Be Austragvorrichiung | einen Speicher-
bzw. Aufnahme-Behilter 2 fir alle zu mischenden
Medienkomponenten und eine vor der Mischung
und dem Austrag der Komponenten auBerhalb des
Behélters 2 gehaltene Austragpumpe 3 in Form

70

15

35

0 240 817 6

einer handbet&tigbaren Schubkolbenpumpe auf, die
zum Mischen der Komponenten sowie zum Austrag
der gemischten Komponenten gem&s Fig. 3 mit
dem Behaélter 2 verbunden wird.

Der Behilter 2 weist als flaschenf&rmigen
AuBenbehilter eine Hauptkammer 4 auf, in weiche
als innenliegender, wesentlich kleiner-volumiger
Behdlter eine mit einem Steigrohr 6 integrierte
Zumischkammer 5§ eingesetzt ist. Die Zumi-
schkammer 5 ist sowohl hinsichtlich ihrer - Quer-
schnitte als auch hinsichtlich inrer Linge bzw.
Hbhe wesentlich kieiner als die Hauptkammer 4.
Zur Aufnahme der Zumischkammer 5 weist die
Hauptkammer 4 an ihrer oberen Stimwand 9 eine
muffenfSrmige Halterung 7 auf, deren Innenweite
wesentlich kleiner als die Innenweite der Ubrigen
Hauptkammer 4 ist und die ausschlieflich nach
auBen Uber die Stimwand 9 vorsteht. Diese Halte-
rung 7 ist nach Art eines GefdBhalses einteilig mit
allen Obrigen Wandungen der Hauptkammer 4 aus-
gebildet und bildet auch die BefiillGfinung zur
Beflillung der Hauptkammer 4 mit der Hauptkom-
ponenie. Die Uber ihre Linge im wesentlichen
durchgehend konstante Innenweite der Halterung 7
ist nur geringfiigig gréBer als die
AuBenumfangsweite der Zumischkam mer 5, die
anndhernd Uber ihre gesamte HBhe konstante
Querschnitte aufweist und mit geringem Spaltab-
stand derart in die Halterung 7 eingreiff, dag ihr
inneres Ende nach innen Uber die Stimwand 9
vorsteht, jedoch ein groBer bzw. ifr gréster Teil
innerhalb der Halterung 7 liegt. Die Zumi-
schkammer 5 ist somit nach Art einer einfachen
Steckverbindung mit der Hauptkammer 4 verbun-
den und in ihrer zur Mittelachse 10 der Austragvor-
richtung | achsgleichen Lage gegeniiber der Halte-
rung 7 zentriert. Am ZuBeren Ende weist die Zumi-
schkammer 5 einen lber ihren AuBenumfang vor-
stehenden Flanschring Il auf, der gleichen
AuBenquerschnitt wie das zugehGrige Ende der
Halterung 7 aufweist und an deren Stirnfliche 12
unter Zwischenlage einer Ringdichtung 13 anliegt.
Benachbart zum Flanschring 1l weist die Zumi-
schkammer 5 zur Zentrierung gegeniiber der Halte-
rung 7 einen in der AuBenweife erweiterten Ab-
schnitt auf. Die Boden-Wandung I5 der
napffGrmigen und an ihrem Zuferen Ende auf vol-
ler Weite offenen Zumischkammer 5 ist einteilig
mit der Mantelwandung 14 der Zumischkammer 5
sowie mit dem Steigrohr 6 ausgebildet, das
anndhernd Uber seine gesamie Linge konstante
Querschnitte hat. Ein in die Zumischkammer 5
ragender Lingsabschnitt des Steigrohres 6 ist
kiirzer als die Zumischkammer 5, so daB das Ende
dieses Langsabschnittes zwischen der Wandung 15
und dem offenen Ende der Zumischkammer 5 in-
nerhalb von dieser vorgesehen ist. Der andere
Léangsabschnitt ragt von der Boden-Wandung I5 in
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die Hauptkammer 4, hat jedoch im Zustand gem&s
Fig. 2 von deren gegenlberliegender Bodenwand
16 einen verhditnism&Big grofen Abstand. in der
Ebene der Boden-Wandung |5 steht Uber den
AuBenumfang des Steigrohres 6 ringbundfGrmig
ein VerschiuBteil 17 vor, der wenigstens einen zen-
tralen Teil der Boden-Wandung I5 bildet und mit
dem an seinen AuBenumfang anschiiefenden Teil
der Boden-Wandung bzw. der Mantelwand 14 {iber
eine Solibruchstelle 18 einteilig verbunden ist. Die
durch eine betréchtliche Dickenschwiéchung der
Wandung der Zumischkammer 5 gebiidete Soll-
bruchstelle I8 ist durch mindestens eine ringf&rmig
um die Mittelachse 10 geschiossene Kerbnut an der
innenseite oder an der AuBenseite der zugeh&rigen
Wand der Zumischkammer 5 definiert, wobei im
dargestellien AusfUhrungsbeispiel derartige Kerb-
nuten 19, 20 im wesentlichen deckungsgleich und
von gleichem Querschnitt bzw. gleicher Tiefe an
beiden Seiten vorgesehen sind. Die Sollbruchstelle
18 kann auch eine Weite aufwsisen, die wenigstens
an die Innenweite der Zumischkammer 5 an-
gendhert ist. Die AuBenweite des Steigrohres 6,
insbesondere von dessen in die Zumischkammer 5
ragenden Teil, ist gegenliber der Innenwsite der
Zumischkammer 5 wesentlich kieiner, beispieis-
weise nur etwa halb so groB.

Die VerschluBkappe 8 Ubergreift die Halterung
7 an der AuBenseite und ist in ihrer Verschluglage
gegenliber der Halterung 7 durch geeignete Siche-
rungsglieder gesichert. Im dargesteliten
Ausflihrungsbeispiel sind die Sicherungsglieder 21
durch ein AuBengewinde an der Halterung 7 und
ein Innengewinde am Mantel der VerschiuBkappe 8
gebildet. Sie kdnnen aber auch durch die Glieder
eines Schnappverschiusses, eines Springver-
schlusses oder durch ein gesondertes, nur durch
Zerstbrung |8sbares und als Versiegelung dienen-
des Sicherungsglied gebildet sein. Die ebene Stirn-
wand der VerschiuBkappe 8 liegt abgedichtet am
Flanschring Il an und preBt diesen gegen die Halte-
rung 7, so daB durch die VerschiuBkappe 8 einer-
seits die Hauptkammer 4 und die Zumischkammer
5 gegeneinander und andererseits jede einzeine
Kammer fiir sich nach auBen verschlossen ist.

Nach Abnehmen der VerschiuBkappe 8 ist die
Zumischkammer 5 an ihrer Oberseite gedffnet,
wobei die Zumischkammer 5 nur Uber einen Teil
oder anndhernd iber ihre gesamte HShe mit der
zugehdrigen Zumischkomponente geflillt sein kann.
Auch in diesem Zustand bleibt die Hauptkammer 4
nach auBen verschlossen, d.h., daB auch in diesem
Zustand die Zumischkammer 5 gegeniiber der
Hauptkammer 4 verschiossen ist. Dies wird durch
einen Rohrverschiuf 22 erreicht, der in dem Stei-
grohr & innerhalb der Zumischkammer 5 und zwar
relativ nahe benachbart zum zugehdrigen Ende
des Steigrohres 6 vorgesehen ist. Der scheiben-
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bzw. membranférmige RohrverschiuB 22 ist eintei-
lig mit dem Steigrohr 6 ausgebildet und schlieft an
die Begrenzung von dessen innenkanal Uber eine
ringférmige Sollbruchstelie 23 an. Diese Sollbruch-
stelle 23, die ebenfalls durch eine oder zwei Kert-
nuten gebildet sein kann, liegt so, daB nach Frei-
brechen des Rohrverschlusses 22 praktisch keiner-
lei Grat Uber die Begrenzungsfiiche des Innenka-
nales 24 vorsteht. Der Rohrverschiul 22 liegt inner-
halb eines flr die Steckverbindung mit einem An-
saugstutzen 27 der Austragpumpe 3 vorgesehenen
Anschiusses 25, der durch das als Steck-
AuBenhlilse 26 ausgebildete zugeh&rige Ende des
Steigrohres 6 gebildet ist. Der duBere Endabschnitt
dieser AuBenhiilse 26 weist eine gegeniiber dem
Ubrigen Steigrohr 6 sowie gegeniiber dem
AuBenumfang des Ansaugstutzens 27 geringflgig
groBere Innenweite auf, wobei dieser Abschnitt
liber einen  spitzwinklig  kegelstumpfférmig
verjingten Zwischenabschnitt 28 in den an-
schiieBenden, engeren Innenkanal 24 Ubergeht und
der RohrverschiuB 22 am Ubergang zwischen dem
Zwischenabschnitt 28 und dem Ubrigen Innenkanal
24 liegt. Die Lange des weiteren Endabschnittes
der AuBenhiilse 26 liegt in der Gr&Benordnung
etwa von der Hélfte der Lange des Ansaugstutzens
27, so daB dieser anndhernd mit der Hilfte seiner
Linge in den anschlieBenden Innenkanal 24 ein-
greifen kann, dessen Innenquerschnitt an den
AuBienguerschnitt des Ansaugstutzens 27 so an-
gepaft ist, daB dieser abgedichtet eingreift. Nach
dem Abnehmen der VerschiuBkappe 8 wird die
Austragpumpe 3 in die Zumischkammer 5 derart
eingesetzt, daB der Ansaugstuizen .27 in die
AuBenhiiise 26 eintaucht. Nach Anschlagen der
Endfidche des Ansaugstutzens 27 an dem Rohrver-
schluB 22 wird dieser durch weiteres Einflihren der
Austragpumpe 3 freigebrochen, so daB der An-
saugstutzen 27 vollends in seine Betriebslage
gemap Fig. 3 in das Steigrohr 6 eindringt. Bei
Erreichen dieser Lage schidgt die Austragpumpe 3
mit einem Endanschlag 29 an der zugehdrigen
Stirn fldche des Steigrohres 6 an, wobei dieser
Endanschiag 29 durch eine an den Ansaugstutzen
27 anschlieBende kegelstumpfférmige Ringschulter
29 gebildet ist, die durch Eingreifen in den Innen-
rand der AuBenhliilse 26 zur weiteren Abdichtung
der Verbindung =zwischen Austragpumpe 3 und
Steigrohr 6 beitragt. In dieser Lage hat die Austrag-
pumpe 3 noch nicht ihre Befriebsstellung ge-
geniiber dem Behdlter 2 erreicht, in welcher sie mit
einem Uber die AuBenseite inres Gehduses vorste-
henden Ringflansch 30, der zweckmd&Big durch
eine &uBere Zylinderdeckelkappe des Gehduses
gebildet ist, unter Zwischenlage einer Ringdichtung
31 an der duBeren Stirnfliche des Flanschringes i
anliegt und dadurch die Zumischkammer 5 ver-
schiieBt. Zur volistindigen Uberfiihrung in die Be-
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triebslage wird die Austragpumpe 3 weiter in die
Zumischkammer 5 hineingedrlickt, wobei sie Uber
den Endanschlag 29 das klemmend mit ihr verbun-
dene Steigrohr 6 unter Brechen der Sollbruchstelie
[8 mitnimmt. Dadurch wird der Verschlugteil 17 voll-
sténdig von der Zumischkammer 5 geidst, so daB
um das Steigrohr 6 eine  ringfGrmige
Ubertritts&ffnung 32 von der Zumischkammer 5 zur
Hauptkammer 4 freigelegt wird. Die in der Zumi-
schkammer 5 befindliche Zumischkomponente
flieBt selbsttétig in die Hauptkammer 4, in welcher
sie mit der dort befindlichen Hauptkomponente zu-
sammengebracht und ggf. durch Schiittein vermi-
scht wird. Diese Durchmischung wird noch durch
die in die Hauptkammer 4 ragende Zumi-
schkammer 5 und den ringtellerfGrmigen Ver-
schiugteil 17 gefdrdert, da diese Teile zur
Strdmungsverwirbelung beitragen.

Zur Sicherung der Austragpumpe 3 dient eine
die VerschiuBkappe 8 ersetzende Muffe, die
zweckm#Big durch dieselben Sicherungsgiieder 21
der Halterung 7 wie die VerschluBkappe 8 gesi-
chert, also im dargestellten Ausfihrungsbeispiel als
Schraubmuife 8 ausgebildet ist, mit welcher die
Austragpumpe 3 sicher festgespannt werden kann.
Es ist aber auch denkbar, die am Ringflansch 30
angreifende, die Halterung 7 am AuBenumfang um-
gebende Muffe durch andere Sicherungsgiieder als
die VerschluBkappe 8 gegeniiber der Halterung 7
zu sichern, beispielsweise dadurch, daB8 sie nach
Art eines Schnappverschiusses aufgesprengt ist.

Die Austragpumpe 3 ist im dargestellier
Ausfiihrungsbeispiel als Schubkolbenpumpe ausge-
bildet, deren in die Zumischkammer 5 ragendes,
zum Ansaugstutzen 27 im AuBendurchmesser
mehrfach abgesetzt reduziertes Zylindergehduse
Uber seine gesamte Linge mit Abstand vom Inne-
numfang der Zumischkammer 5 liegt. Die Austrag-
pumpe 3 weist eine im ZylindergehZuse 33 ver-
schiebbare Kolbeneinheit 34 mit einer elastischen
Kolbenmanschette 35 auf, die an ihren HuBerer
Ende einteilig mit einer elastisch federmnden
Stauchhlilse 36 ausgebildet ist. Die Kolbenman-
schette 35 und die Stauchhiiise 36 sind am
AuBenumfang eines KolbenstSBels 37 angeordnet,
welcher von einem zu seinem auBerhalb des Pum-
pengehZuses liegenden Ende flhrenden Austrag-
kanal 38 durchsetzt ist. Die Kolbenmanschette 35
bildet im Ubergangsbereich zur Stauchhiilse 36
den #uBeren, ringfGrmigen VentilschlieBteil eines
AusiaBventiles 39, dessen Ventiisiz am Kol-
bensidBel 37 vorgesehen ist. Die Kolbenman-
schette 35 kann einschlieBlich des Ventil-
schlieBieiles unter riickfedernder Stauchung der
Stauchhiilse 36 gegeniiber dem KolbenstSBel 37
entgegen der Richtung des Pumphubes bewegt
werden, wodurch das AuslaBventil 39 6ffnet. Diese
Bewegung kann entweder gegen Ende des Pum-

10

15

25

phubes durch Anschlag der Kolbenmanscheite 35
an einer Innenschulier des Zylindergehduses 33
zwangsldufig oder durckabhiingig durch einen ent-
sprechenden Uberdruck in der Pumpenkammer er-
folgen. Zwischen der Pumpenkammer und dem
Ansaugstutzen 27 weist die Ausiragpumpe 3 ein
Einlagventil 40 in Form eines Kugelventiles auf,
welches bei Uberdruck in der Pumpenkammer,
also wahrend des Pumphubes, schliest.

Anspriiche

l. Austragvorrichtung fiir Mischmedien aus min-
destens zwei Komponenten, mit einer Hauptkam-
mer (4) und mindestens einer gegeniiber dieser
mit einem zur Offnung von auBen zugdnglichen
VerschiuBteil (I7) geschiossenen Zumischkammer
(5), deren Komponente nach éﬁnung des Ver-
schlusses in die Hauptkammer (4) Uberflhrbar ist,
dadurch gekennzeichnet, da8 mindestens eine
Zumischkammer (5) Uber den VerschiuBteil (17) un-
mittelbar an die Hauptkammer (4) angrenzt, daB
der VerschiuBtsil (I7) Uber eine Sollbruchstelie (I8)
aus der VerschluBlage abtrennbar ist und dag die
Hauptkammer (4) eine Halterung (7) fiir eine sau-
gseitig an ihren Innenraum anzuschlieBende hand-
betatigbare Ausiragpumpe (3) aufweist.

2. Austragvorrichtung, insbesondere nach Ans-
pruch |, dadurch gekennzeichnet, daB die Zumi-
schkammer (5) wenigstens teilweise in der Haupt-
kammer (4), insbesondere in deren Mittelachse
(10), vorgesehen ist.

3. Austragvorrichtung, insbesondere nach Ans-
pruch | oder 2, dadurch gekennzeichnet, da8 die
Zumischkammer (5) in die vorzugsweise nach Art
eines GefdBhalses ausgebildete Halterung (7) ein-
gesetzt ist und insbesondere in Form eines geson-
derten Behéiinisses an deren HuBerer Stirnfliche
(12) mit einem Flanschring (ll) abgedichtet anliegt.

4. Austragvorrichfung, insbesondere nach ein-
em der vorhergehenden Anspriichen, dadurch ge-
kennzeichnet, da8 der Verschiufteil (I7) in einer
Boden-Wandung (I5) der vorzugsweise
napfidrmigen Zumischkammer (5) vorgesehen ist
und insbesondere anndhernd die gesamie Boden-
Wandung (I5) einnimmt und daB vorzugsweise der
VerschiuBteil (17) als flacher Deckel ausgebildet ist,
der mit seinem AuBenumfang Uber die als ge-
schwdchte Querschnittszone ausgebildete Soll-
bruchstelle (18) einteilig an die zugehérige
Kammer-Wandung (I4 bzw. 15) anschlieft und ins-
besondere ringbundfSrmig am AuBenumfang des
Steigrohres (6) vorgesehen ist.

5. Austragvorrichtung, insbesondere nach ein-
em der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Verschiusteil (I7) durch die
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von aufien in eine Kammer, insbesondere in die
Zumischkammer (5), einflihrbare Austragpumpe
(3) &ffenbar ist.

6. Austragvorrichtung, insbesondere nach ein-
em der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der VerschiuBteil (i7) einen ins-
besondere einteiligen Bauteil mit einem Steigrohr
{6) der Austragpumpe (3) bildet, das vorzugsweise
Uber den VerschiuBteil (17) in die Zumisch-und/oder
die Hauptkammer (5 bzw. 4) vorsteht und einen
AnschluB {25) fiir die Austragpumpe (3) aufweist.

7. Austragvorrichtung, insbesondere nach ein-
em der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Steigrohr (6) mit einem von
auBien zugénglichen, oOffenbaren Rohrverschluf -
(22) versehen ist, der insbesondere Uiber eine Soll-
bruchstelle (23) einteilig mit dem Steigrohr (6) ver-
bunden ist, daB ferner vorzugsweise der Rohrver-
schiuB (22) innerhalb des Steigrohres (6), insbeson-
dere im Bereich des als Steck-AuBenhiilse (26)

ausgebildeten, durch das #uBere Ende des Stei-

grohres () gebildeten Anschlusses (25) fiir die
Austragpumpe (3) liegt, daB ferner vorzugsweise
die Sollbruchstelle (23) des Rohrverschlusses (22)
eine geringere Bruchkraft als die Sollbruchstelle
(18) des VerschluBieiles (I7) aufweist, wobei insbe-
sondere der RohrverschiuB (22) durch einen mem-
branartig diinnen Deckel gebildet ist, dessen
AuBenumfang Uber die ringférmige Sollbruchstelle
(18) an die Innenumfangsfidche des Steigrohres (6)
einteilig anschlieft der Rohrverschlu (22) am en-
geren Ubergang eines konischen Zwischenab-
schnittes (28) des Innenkanales (24) des Steigroh-
res (6) vorgesehen ist, der insbesondere einen
erweiternden Endabschnitt aufweist.

8. Austragvorrichtung, insbesondere nach ein-
em der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Austragpumpe (3) am inne-
ren Ende einen Ansaugstutzen (27) flr die Steck-
verbindung mit dem Steigrohr (6) aufweist und
vorzugsweise mit einem Axial-Endanschiag (29) fiir
das Steigrohr (6) versehen ist.

9. Austragvorrichtung, insbesondere nach ein-
em der vorhergehenden Ansprliche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Austragpumpe (3) einen
Ringflansch (30) flir die abgedichtete Abstiitzung
an der Halterung (7), insbesondere am Fianschring
(1) der Zumischkammer (5), aufweist und vorzugs-
weise mit einer eine VerschiuBkappe (8) ersetzen-
den Schraubmuffe (8) gegen die Halterung (7)
spannbar ist.

10. Austragvorrichtung, insbesondere nach ein-
em der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Ausiragpumpe (3) "als
Schubkolbenpumpe ausgebildet ist, deren Pum-
penkammer vorzugsweise {ber ein EinlaBventil
(40) mit dem Ansaugstutzen (27) verbunden ist und
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deren insbesondere im Kolbenst&fBel (37) liegender
Austragkanal (38) mindestens ein AuslaBventil (39)
aufweist.
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