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@ Schmierstoffsystem fiir Blech- und Profilwalzwerke.

@ Schmierstoffsystem fiir Blech-und Profilwalzwerke, enthaltend einen Festschmierstoff, eine kiebende Kompo-

nente und/oder ein Verdickungsmittel, sowie Wasser als Trigermedium. Dieses Schmierstoffsystem wird als
NSuspension auf die Arbeitszylinder im WalzgerUst aufgespriiht, wobei das Wasser wenigstens teilweise ver-
<dampft und sich eine fest haftende, wasserfeste, schmierende und trennende Schicht auf den Arbeitszylindern
LD bildern.
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Schmierstoffsystem fiir Blech-und Profilwalzwerke

Die Erfindung betrifft ein Schmierstoffsystem fiir Blech-und Profilwalzwerke.

Es ist aus den CH-PS 596 294 und 609 728 bekannt, Schmierstoffe, enthaltend Graphit, Alkylenpoly-

mere oder -copolymere, Filmstabilisaioren und Suspensionshilfsmittel, fiir die Schmierung von Dornen in
Walzstrassen flir die Herstellung von nahtlosen Rohren anzuwenden. Die Schmierstoffe werden in Form
einer wéssrigen Suspension auf den heissen Dornen aufgespriiht, wobei das Wasser verdampft und ein
Schmierfilm zurlickbleibt, in dem die Graphitpartikel im Alkylenpolymer in gleichmissiger Verteilung
vorliegen. Wird der Dorn im Walzger(ist in die Luppe eingefiinhr, bildet die Schmelze des Alkyienpolymeren
einen hydrodynamischen Schmierfilm, wahrend des Walzens brennt das Alkylenpolymer ab und die
entstehenden Gase vermdgen trennend zu wirken. Der zuriickbleibende Graphit kann momentane und
lokale Belastungsspitzen auffangen und wirkt generell als Trockenschmierstoff.
Der Versuch, den genannten Schmierstoff speziell auf die Blech-und Profilwalzverfahren zu Ubertragen,-
schlug fehl. In Anbetracht der wesentlich I&ngeren zur Verfiigung stehenden Zeit fiir das Auftragen der
Schmierstoffsuspension, das Verdampfen des Trigermediums und das Ausbilden einer gleichmissig
dicken, wasserfesten, schmierenden Schicht konnten die bekannten Schmierstoffe nicht mehr genigen.

Aufgabe der Erfindung war es, ein Schmierstoffsystem zur Verfiigung zu stellen, das einfach anzuwen-
den ist und einen Schmierstoff in Form eines Filmes zurickl&sst, der eine einwandireie Schmierung zwi-
schen Blechen und Profilen und den Walzen einer Walzstrasse gewahrleistet.

EriindungsgemdB wird dies mit einem Schmierstoffsystem fiir Blech-und Profilwalzwerke, das eine -
schmierende Komponente
a) aus der Reihe der Festschmierstoffe und wenigstens eine der Komponenten b) und ¢) enthalf, wobei die
Komponenten
b) eine klebende Komponente aus der Reihe der organischen wasserunlslichen Kiebstoffe, die bei
Temperaturen bis 300°C zerfallen und einen Erweichungspunkt von 20 bis 180°C aufweisen, und
c) ein Verdickungsmittel fiir wéssrige Suspensionen aus der Reihe der Alginate, der Cellulosen, der
Stérken, der Gummen, der Tone, allein oder im Gemisch untereinander, bedeuten, und
eine Komponente
d) in Form einer Filssigkeit, als Trigermedium, enth&lt, erreicht.

Das Schmierstoffsystem wird in Blech-und Profilwalzwerken eingesetzt, wobei die Brammen beispiels-
weise aus einem Stossofen in hocherhitztem Zustand in der Regel einer mechanischen Entzunderung
zugetlihrt werden. Unmittelbar daran laufen die Brammen beispielsweise in eine kontinuierliche Fertigstaffel
mit Ublicherweise 6 bis 7 Walzgeriisten. Das ausgewalzte Blech oder Profil wird dann gektihit und
aufgewickelt.

Ein WalzgerUst besteht im wesentlichen aus zwei sich gegeniber liegenden Arbeitszylindern, wobei das
Blech oder Profil durch den Walzenspalt gefilhrt wird. Die Brammen weisen eine Temperatur von ca.
1200°C auf, wenn sie in das erste Walzgeriist eintreten und das daraus geformte Blech oder Profil hat
immer noch eine Temperatur von rund 1000°C im 3. Gerlist. Deshalb miissen die Walzzylinder mit
erheblichen Mengen Wasser gekiihit werden.

Nach der Erfindung wird zweckmissig ein Schmierstoffsystem angewendet, das 25 bis 95 Gew.% der
Komponente a) und 5 bis 75 Gew.% der Komponenten b) und c) enthilt und mit d) eine Suspension mit
einem Gehalt an a), b) und c) von 5 bis 30 Gew.% in d) bildet.

Zu den der Komponente a) zugehdrigen Stoffen geh&ren Festschmierstoffe, zweckmdssig aus der
Reihe Graphit, MoS,, CaF, und BN. Gemische davon kdnnen gegebenenfalls auch angewendet werden.
Vorzugsweise wird synthetischer Graphit mit einer Korngrésse von kieiner als 100 Mikrometer eingesefzt.

Zur Komponente b) zdhlen Stoffe aus der Reihe der organischen, wasseruniSslichen, gegebenentalls
wasserquellbaren Klebstoffe, die bei Temperaturen bis 300°C zerfalien und einen Erweichungspunkt von 20
bis 180°C aufweisen.

Aus dieser Reihe sind als zweckmissig Kohlenwasserstoffharze aus der Reihe Cumaron-Inden-Harze mit
einem Erweichungspunkt von 105 bis 145°C, aliphatische und/oder aromatische Petrolharzgemische mit 4
bis 10 C-Atomen in den Basis-Molekiilen, Terpenharze, Kolophoniumderivaie, Polyisobutylen, Polyamid-
Harze mit einem mittleren Moiekulargewicht von 6000 bis 9000, und Mischungen davon zu nennen.
Klebende Komponenten aus Kohlenwasserstoffharzen sind beispielsweise thermoplastische, aus aromati-
schen ErdGischnitien hergestellie Harze.
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Zu den Polyamidharzen mit einem Molekulargewicht von 6000-8000 und mit klebenden Eigenschaften
gehdren die reaktiven Polyamidharze. ’

Ferner kdnnen zur Komponente b) Kolophonium, sowie die Derivate polymerisierten Kolophoniums oder
modifizierter Ester des Kolophoniums zugez3hlt werden.

Mischungen aus den genannten Verbindungen kdnnen gegebenenfalls auch zur Anwendung gelangen.

im Rahmen vorliegender Erfindung muss in der Reihe der kiebenden Komponenten b) auch Bitumen, wie
Grahamite und Gilsonite genannt werden. Alle Vorteile lassen sich damit aber nicht erreichen, insbesondere
fehit der Uebertragungseffekt.

Vorteilhaft kann die Komponente b) auch eine Mischung wenigstens einer der genannten Verbindungen mit
Paraffinen oder Wachsen sein. Dabei sollen die Paraffine oder Wachse aber nicht mehr als 50 Gew.% der
Gesamtharzmenge betragen.

Die Komponente c) umfasst die Reihe der Verdickungsmittel, wie sie fiir die Herstellung wissriger
Suspensionen verwendet werden. Es k&nnen die Alginate, Cellulosen, wie Alkyl-und Hydroxyalkylceilulosen,
Carboxymethyiceliulosen, Hydroxyethylceliulosen und Hydroxypropyicellulosen, Gummen, wie Guar-Gum-
mi, Agar-Gummi, Gummi-arabicum, Ghatti-Gummi, Karaya-Gummi, Tragacanth-Gummi, Karoben-
Johannisbrot-Gummi, Tamarind-Gummi und Xanthan-Gummi, Pectine, Polyacrylamide, Polyacrylsduren und
deren Homologen, Polyethylenglykol, Polyethylenoxid, Polyvinylalkohol, Polyvinylacetat, Polyvinyipyrrolidon,
Stérke und deren Modifikationen, Kleister, wie Stirke-und Cellulosekleister, Carrageen, Polysaccharide,
Wasserglas, Tone, insbesondere die hochplastischen Tone, Montmorrillonit, Bentonit, Kaolin, modifizierter
Montmorrilionit, Hectorit, Attapulgit und die Derivate genannier Stoffgruppen und Mischungen genannter
Substanzen untereinander, wobei die Tone als anorganische Substanzen nicht mehr als 20 Gew.% der
genannten Komponente c) ausmachen sollen, angewendet werden.

Weitere zweckmissige Zusammensetzungen von Schmierstoffsystemen enthalten 30 bis 90 Gew.%,
bevorzugt 40 bis 90 Gew.%, der Komponenie a).

Die Komponenten b) und c) sollen 5 bis 75 Gew.% aller drei Komponenien a), b) und c) betragen und’
kdnnen aus 0 bis 75 Gew.% der Komponente b) und 0 bis 75 Gew.% der Komponente c) bestehen.

Bevorzugte Zusammensetzungen enthalten 25 bis 95 Gew.% der Komponente a) und 5 bis 75 Gew.%
der Komponenie b).

Derartige Schmierstoffsysteme weisen sich dadurch aus, dass der Trockenschmierstoff rasch und sicher auf
der Waizenoberfldche haftet.

Weitere bevorzugte Zusammensetzungen enthalten 25 bis 95 Gew.% der Komponente a) und 5 bis 75
Gew.% der Komponente c). Mit dem hohen Anteil an Verdickungsmitteln wird erreicht, dass eine stabile,
wéssrige Suspension vorliegt und sich auch nach dem Verdampfen des Trégermediums eine gute
Schichtbildung und Haftung des Trockenschmiersioffes auf den Walzen beobachien |4sst. Ausgezeichnete
Resultate kBnnen mit einem System erreicht werden, das 40 bis 95 Gew.% der Komponente a) und 5 bis
60 Gew.% der Komponente ¢) enthilt.

Die Komponente d) stellt das Trégermedium flir die genannten Komponenten dar. Als Tragermedium

kann bevorzugt Wasser angewendet werden. Wasser verfliichtigt sich leicht bei den Verarbeitungs-und
Anwendungstemperaturen des Schmiersioffsystems, ohne schidliche Abgase oder Zersetzungsprodukte zu
hinteriassen oder zu entwickein.
Ein Trégermedium ist notwendig, um die verschiedenen Komponenten in eine verarbeitbare, d.h. aufstreich-
bare und bevorzugt aufsprilhbare Form zu bringen. Mit Hilfe des Trigermediums wird eine homogene
Suspension hergestellt. Auch wéhrend des Transportes der Suspension zum Verarbeitungsort und nach
dem Versprithen wird durch die erfindungsgemisse Zusammensetzung die Homogenitdt gewahrt. Schon
wéhrend des Verspriihens und spétestens beim Auftreffen des Schmierstoffsystems auf den Walzzylindern
verdampft das Trégermedium wenigstens teilweise, wihrend die verbleibenden Komponenten, nach wie vor
in homogener Verteilung, einen festhaftenden, nunmehr wasserfesten Film bilden. Sobald die Waizzylinder
mit dem Blech oder Profil in Berlihrung kommen, beginnen die organischen Bestandteile abzubrennen und
erzeugen so ein Gastrennpolister. Die Graphitteilchen werden, so lange noch organische Bestandteile
vorliegen, klebend festgehalten und vermdgen ihre schmierende Wirkung gleichmissig verteilt zu entfalten.
Darliber hinaus bleibt der Graphit auch nach dem Abrennen aller organischen Bestandteile in seiner
Schmierwirksamkeit voll erhalten.

Es kann vorteilhaft sein, dem Schmierstoffsystem bis zu 5 Gew.% Wasserglas zuzusetzen. Das
Wasserglas hat einerseits eine schmierende Wirkung bei hohen Temperaturen und stellt andererseits einen
Filmbildner flir die Schmierstoffe dar.

Um einem bakteriellen Angriff, insbesondere bei Anwesenheit von Stirke oder Kieistern, vorzubeugen,
werden dem Schmierstoff vorteilhaft Mengen von 0,1 bis 3 Gew.% eines Bakterizides oder Biocids beigemi-
scht.
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Suspensionshilfmittel und Tenside sind auch fiir die Suspensionsstabilitit nicht zwingend und teilweise
auch unerwiinscht. Die Stabilitdt der Suspension wird in erster Linie {iber die Viskositit mit Hilfe der
Verdickungsmittel angestrebt.

Es ist davon auszugehen, dass sich der hydrodynamische Schmierfilm, wie er im Stand der Technik,
beispielsweise in der CH-PS 596 294 beschrieben wird, bei vorliegender Anwendung nicht ausbilden kann,
da die Verweilzeit des Schmierstoffes auf der Walzenoberfliche bis zur Verarbeitung des Bleches oder
Profils zu kurz ist. Es wurde nun gefunden, dass die spezifischen Erfordernisse beziiglich des Schmierens
und Trennens beim Blech-und Profilwalzen mit dem erfindungsgemassen Schmierstoff erfillt werden.

Dariliberhinaus wurde festgestellt, dass sich mit dem Schmierstoffsystem nach vorliegender Erfindung
ein Uebertragungseffekt einstelit. Dem mit einem Schmierstoff nach vorliegender Erfindung geschmierten
Gerlst nachfolgenden Gerlste weisen ebenfalls erhebliche Energieeinsparungen und Ver-
schleissverminderung auf. Dies, ohne dass die nachfolgenden Geriiste geschmiert werden.

Die erfindungsgemé&ssen Schmierstoffe k8nnen derart hergestellt werden, dass die einzelnen Kompone-
nten, ohne das Trégermedium, vorgemischt werden. Diese Bestandieile liegen in der Regel in trockener,
pulverisierter Form vor, wobei sich die Korngrdsse der Pulver vorbestimmen und entsprechend den
Erfordernissen ausw&hlen und zusammenmischen |3sst. Das trockene Pulvergemisch kann dann auch leicht
verpackt und transportiert werden. Im Bereich des Walzwerkes kann das trockene Schmierstofipulver in
einem geeigneten Mischer mit dem Tragermedium, in der Regel Wasser, zum erforderlichen Schmierstofi-
system in Form einer stabilen homogenen Suspension vermischt und aufgeschiossen werden. Diese

. Suspension bleibt Uber lange Zeiirdume stabil und wird dann vorteilhaft {iber Spriihdlisen bei 20 bis 150

bar und in Mengen von 0,5 bis 5 I/min. pro Spriihdiise auf die Walzzylinder aufgebracht.

Beispiel 1

Durch trockenes Vormischen von
35 Gew.% Graphit (Korngr&sse kleiner als 100 Mikrometer)
40 Gew.% Kohlenwasserstoffharz gemahlen, mit Erweichungspunkt von 100°C
10 Gew.% Stirkekleister
5 Gew.% Carboxymethylcellulose
10 Gew.% Bentonit
wurde ein Festschmierstoff hergestellt, der mit Wasser in einem Intensivmischer zu einem Fest-
schmierstoffsystem mit 10Gew.% Festsioffgehalt suspendiert wurde.
Die Suspension wurde mit 60 bar {iber 8 Diisen mit jeweils 1,2 I/min. auf die beiden Arbeitszylinder des 1.
GerUstes einer Fertigstaffel innerhalb eines Blechwalzwerkes iiber die ganze Walzenbreite aufgespriiht.
Die gewalzten Bleche wiesen eine wesentlich verbesserte Qualitit auf, die sich durch eine verbesserie
Rauhigkeit, also eine hervorragende Oberflichenqualitidt, bemerkbar machte. Wesentliches Merkmal
darliber hinaus war eine Verminderung der Energieaufnahme des Walzgeriistes um durchschnittlich 15%
und eine Verminderung des Walzenverschieisses von 35%. Dariiber hinaus konnte festgestellt werden, dass
sich ein Ueberiragungseffekt einstelite, so dass das 2. Geriist noch eine um 10% verminderte Energieauf-
nahme und um 8% verminderten Walzenverschleiss und das 3. Gerlist immer noch eine 8% verminderte
Energieaufnahme zeigt.

Beispiel 2

Es wurde wie in Beispiel 1 vorgegangen; wiederum wurde ein Festschmiersioffsyster mit 10 Gew.%

- Feststoffgehalt in einer wéssrigen Suspension hergestellt, wobei der Festschmierstoff

88 Gew.% Graphit (Korngr&sse kieiner als 100 Mikrometer)

1 Gew.% Wasserglas und

11 Gew.% Alkyicellulose

enthieit. Diese Suspension wurde mittels 8 Disen in einer Menge von 0,7 Imin. und Diise auf die
Arbeitszylinder des 1. Gerlstes aufgespriiht. Das Ergebnis ergibt sich auf der Tabelle.

(%3
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Verminderung der Verschleisg~
Energieaufnahme verminderung
Gerlist 1 10¢% 25%
Gerlist 2 8% 5%
Gerlist 3 6%
Beispie! 3

Es wurden folgende Festschmierstoffsysteme, jeweils als wissrige Suspensionen, mit 5 Gew.%

Feststoffgehalt hergestellt:

Festschmierstoff klebende Kamponenten Verdicker andere
a) 34% Graphit 59% Kohlenw.stoffharz 4% Wasserglas 1% Biocid
kl. als 100 um gemahlen, m. Exrwei- 2% Polysaccharid
chungspunkt 100°C
b) 31% Graphit 20% Stirkekleister 17% Bentonit 2% Biocid
kl. als 100 ym 16% Kohlerw.stoffharz 12% Carboxymethyl-
gemahlen, m. Erwei- cellulose
chungspunkt 100°C 2% Wasserglas
c) 40% Graphit 39% Kohlenw.stoffharz 8% Bentonit 1% Biocid

kl. als 100 um

gemahlen, m. Erwei-
chungspunkt 100°C
10% Stdrkekleister

1% Wasserglas

1% Carboxymethyl-
cellulose

Bei der Anwendung beim Blechwalzen im 1. Gerlist der Walzstrasse ergaben sich Resultate beziglich
der Energieaufnahme und des Walzenverschieisses, die vergleichbar waren mit den Resultaten aus

Beispielen 1 und 2.
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Schmiermi ttelzusammensetzungen

Substanz/Mischung Nr.

a)

[ Graphit
[ MoS

Gaw. %

35

50

60

10

2 .o . .e ce .. .o . .. .e 35
[ car, .- .- .. .. . .. .- .- . .o
[ Cumaron~Indenharz 50 .e .e .- . .. .. .o .. .e
[ Petrolharz .. .o .o .e .e .. .e .o .e 30
[ Terpen .o .o .e .- .. .- 35 35 .e ..
[ Kolophonium .o .o .o .- .o .. . .o .. .e
.b) %Polyisob&rtylen .o .. .o .o .e .s . .. 20 .o
EPolyamid o SoadBiS .. aeee .o 5. ..
[ Gilsonit .- .- .- .- .. 10 .. .. - ..
[ Alginate .. .. .e . 30 .e .. .e .e .e
[ Celluloseether .e 7 . 5 .e .e 10 10 .o e
[ Carboxymethylcellulose .. .o .. .. . 5 .. .. e .
[ Gumen — .- .. 5 .. - .e .. . .- 35
[ Polyacrylamide .. .o .s .. .. .- .o .o .e .e
[ Polyacrylséuren .. .. .o e .. .. . .e .e ..
[ Polyethylenglykol .e .o .e ae .e .- .o . .. .o
c) [ Polyethylenoxid .e .. .- .- .. .e .. .o .o ..
[ Polyvinylalkohol .. .. .- .e .. .o .o .o .e .e
[ Polyvinylacetat .. .s . .o .o ‘e .. .. 20 .e
[ Polyvinylpyrrolidon .e .- .. .e .e .. .o .. .. .o
[ stirke 15 .e .o .o .e .e 5 5 .e .o
[ Kleister 10 . . 5 35 .. .e .e .e
[ Polysaccharide . . . .. . . .- .. . ..
[ Wasserglas .e .. .- .. . . .o oo .o ve
[ Bentonit . .s .o .o .. 15 .o .n .o .e

alle Angaben in Gew.%

(L]
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11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

65

20

20

25

25

75

25

25

25 25 . .. .. .o 5 .e . .. .- .. 10 .o
.. .o 25 25 35 5 .- - . ve .o .o .o .o
35 . .o . 35 .. . .. 20 . .. .. oo .o
.o .o .o .. . 60 .. .o .o . . 5 .. ..
.o .. . .o .o e .o 30 . . .. .- . .o
.o .o 60 .. .s .o .. .- .e .o .o .- .. .o
.. .- . .o .. .- .. .o 5 75 .. .o .- .-
.. .o .. .. e 10 .- - . .o .. .. .o e
.s 75 10 .e .. .- - .- .o - .. .- . .o
.- .. .. 10 .- .- .. - . . .. .o .. ..
.o .o .o o . oo 75 - oo oo .o .e .s o
.. .o .- .o .- . .. .. .. .. .e -- 5 75
.- .. - .o .. os .. 35 .o .. 20 .o .. ..
- .o 5 - .- .. .. .. .o . .. .o .. .o
.o - .o .. 30 .. .. .- .o .. .o .o .o ..
.o - .o oo .. .. .o . 40 .e 5 70 60 ..
.. .o .. .. .s 5 .. .. .. .o .. .o .o ..
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25 25 76 25 65 25 75 25 25 25 60 60 25, 25 35 60
10 .e . .s .o ae .e -e .e .o e .o ee X .o .=

e as ow .. L

P se . s . e .e e LIy s .e .o ee oo e .o

.e oe .e as e .e s e oe ae .e e .a .a .s e .o

. .s .s .e .e . e e .. e .. se oo

10 .e 20 .e .o .e 13 10 .. e ee .e

.e .. .o .o . . .e . . .o .o e e .o .o 9

.e .. 5 75 .. .o .e . .e .- .. .o .e .o .o .e

.n s e

. 20 .. 5 75 .. .. . ee  ee o .. .

P . P .- .e s ee .a .e .o ee se ce .e LY e

s se .

.o .o 5 . . .o .e . .e .o 2 5 .. .e .o 1

.o . .e .. - .o . .o . .s . e e .. 2 .o

Anspriiche

1. Schmierstoffsystem flir Blech-und Profilwalzwerke, dadurch gekennzeichnet, daB es 25 bis 95
Gew.-% einer schmierenden Komponente a) aus der Reihe der Festschmierstoffe und 5 bis 75 Gew.-%
einer der Komponenten b) und c) enthalt, wobei die Komponenten
b) eine klebende Komponente aus der Reihe der organischen wasseruniSslichen Kiebstoffe, die bei
Temperaturen bis 300°C zerfallen und einen Erweichungspunkt von 20 bis 180°C aufweisen, und
¢} ein Verdickungsmittel flir wissrige Suspensionen aus der Reihe der Alginate, der Cellulosen, der
Stérken, der Gummen, der Tone, allein oder im Gemisch untersinander, bedeuten,und
eine Komponente
d) in Form einer FlUssigkeit, als Trigermedium, enthilt, wobei die Komponente d} eine Suspension mit
einem Gehalt an a), b) und c) von 5 bis 30 Gew.-% in d) bildet.

2. Schmierstoffsystem nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB es 30 bis 90 Gew.-%,
vorzugsweise 40 bis 90 Gew.-%, der Komponente a) enthilt.

8
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3. Schmierstoffsystem nach Patentanspriichent und 2, dadurch gekennzeichnet, das es 25 bis 95
Gew.-% der Komponente a) und 5 bis 75 Gew.-% der Komponente b) enthilt.

4. Schmierstoffsystem nach Patentansprlichen1 und 2, dadurch gekennzeichnet, das es 25 bis 95
Gew.-% der Komponente a) und 5 bis 75 Gew.-% der Komponente ¢) enthéit.

5. Schmierstoffsystem nach Patentanspriicheni und 2, dadurch gekennzeichnet, das es 40 bis 95
Gew.-% der Komponente a) und 6 bis 60 Gew.-% der Kompo nente ¢) enthilt.

8. Schmierstoffsystem nach Patentanspriichen1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, das die Komponente
a) Graphit, MoS,, CaF, und BN umfaBt, die Komponente b) Kohlenwasserstoffharze aus der Reihe Cumaron-
Inden-Harze, aliphatische und/oder aromatische Petrolharzgemische mit 4 bis 10 C-Atomen in den Basis-
Molekilen, Terpenharze, Kolophoniumderivate, Polyisobutylen, Polyamid-Harze mit einem mittleren Moleku-
largewicht von 6000 bis 9000 und Mischungen davon und Mischungen der genannten Substanzen mit
Wachsen und Paraffinen, wobei die Wachse und Paraffine nicht mehr als 50 Gew.-% der Gesamtharz-
menge ausmachen, umfaBt, die Komponente ¢) Alginate, Celluloseether, Gummen, Pectine, Polyacrylamide,
Polyacrylsduren,Polyethylenglykol, Polyethylenoxide, Polyvinylalkohole, Polyvinylacetat, Polyvinyipyrrolidon,
Stérke, Kieister, Polysaccharide, Wasserglas, Tone und deren Mischungen umfaBt, wobei Tone als
anorganische Substanzen nicht mehr als 15 Gew.-% der genannten Komponente c) ausmachen, umfaft,
und die Komponente d) als Tragermedium Wasser umfaft.

7) Verfahren zum Schmieren von Walzen bei der Herstellung von Blechen und Profilen in Blech-oder
Profilwalzwerken mittels eines Schmierstoffsystems nach Patentanspriichen 1 bis 6, dadurch gekennzeich-
net, daB eine Suspension mit 5 bis 30 Gew.-% Gehalt an den Komponenten a) und wenigstens eine der
Komponenten b) und c) in einem Trégermedium d) auf die beiden Arbseitszylinder wenigstens eines
Waizgeriistes aufgebracht wird, wobei wdhrend des Auftragens das Tragermedium wenigstens teilweise
gasférmig entweicht und sich eine fest haftende, wasserfeste schmierende und trennende Schicht auf den
Arbeitszylindern bildet.
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