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© Distributeur-doseur de produits fluides.

@) Le distributeur-doseur est constitué par un 2 20 30 2%
récipient cylindrique (10) réalisé en matiére plastique 19 29
moulée, présentant un orifice (22), par un piston 28 7 ;o

(13) se déplagant dans le récipient (10) et délimitant 23 - - “‘
A%’I -

deux chambres (16 et 17) contenant respectivement 15
un produit (P) tel que de la pate dentifrice, et un gaz 2T -
propulseur (A), par exemple de l'air comprimé, et Lo
par une valve (12), dont le corps (15) est venu de 16
moulage avec le corps (14) du récipient (10), per-
metiant 2 l'utilisateur ou au consommateur d'extrai-
re, & travers ledit orifice (22) au fur et & mesure de
ses besoins, une certaine quantité de produit.
La valve (12) comprend un pointeau (19) se
déplagant dans un trou (20) traversant de part en
Npart, horizontaiement le corps (15) de la valve (12).
<Son organe de commande est un levier coudé (29)
logé dans un espace (25) ménagé dans le corps
€N\ (15) de la valve (12) du cbté opposé audit orifice
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DISTRIBUTEUR-DOSEUR DE PRODUITS FLUIDES

La présente invention a pour objet un distri-
buteur de produits fluides, et plus spécialement
des produits qui se présentent aux consommateurs
sous forme de semi-liquides, de crémes, de pates
plus au moins denses, de gels, qui sont
généralement condiiionnés dans des tubes
déformables, des pots, des boites, eic.

On irouve de nombreux produits de ce type
dans les domaines cosmétiqgues (crémes de
beauté, schampoings, laits solaires, etc.), pharma-
ceutiques et hygiéniques (paies dentifrices, pom-
mades, savons liquides, eic.), alimentaires
(moutardes, mayonaises, purées de tomates, sirop,
etc.), industriels (mastics, colles, efc.), et d'enire-
tien (cires, cirages, etc.)

Le distributeur-doseur selon la présente inven-
tion est constitué par un récipient dont au moins le
corps est en matiére moulée, avantageusement en
matiere plastique, présentant un orifice et con-
tenant un produit du genre susmentionné et un gaz
propuiseur exergant directement ou indirectement
une pression sur le produif, et par une valve 2
commande manuelle, dont le corps est venu de
moulage avec le corps du récipient, permettant au
consommateur ou & l'utilisateur d'extraire & fravers
l'orifice du récipient, au fur et & mesure de ses
besoins, une certain quantité de produit.

On connait des distributeurs-doseurs de ce
type dans lesquels le gaz agit directement ou
indirectement sur le produit par I'entremise d'un
piston ou d'une poche déformable.

Ces  disiributeurs-doseurs connus  sont
généralement compliqués, d'un colt élevés, et peu
fiables.

Le distributeur selon la présente invention est
d'une grande simplicité, comporte peu de piéces,
son prix de revient est relativement bas, et il est
techniquement #rés fiable.

Le dessin ci-annexé représente -
schématiquement et 4 titre d'exemple, trois formes
d'exécution.

La figure 1 est une vue en coupe verticale de
la premiére forme d'exécution. La figure 2 en est
une vue en plan partieilement déchirée; la figure 3
est une vue partielle analogue 2 la figure 1 illus-
. trant son fonctionnement. La figure 4 est une vue
analogue & la figure 1 d'une deuxiéme forme
d'exécution; les figures 5 et 6 des vues analogues
aux figures 2 et 3. La Figure 7 est une semblable 2
la figure 8 montrant la valve en coupe. La figure 8
est une vue d'une partie de la valve. La figure 8 est
une vue analogue 2 la fig. 1 d'une troisiéme forme
d'exécution; Les figures 10 et 11 sont des vues
analogues aux figures 7 et 8.
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Le distributeur-doseur représenté aux figures 1
2 3 est constitué par un récipient cylindrique 10,
dont le fond 11 est rapporté, par une valve 12 et
par un piston 13.

Ces pigces sont réalisées en matigre plastique
moulée. Le corps 14 du récipient 10 et le corps 15
de la valve 12 sont moulés en une piéce. Le piston
13 délimite, & lintérieur du récipient 10, deux
chambres 16 et 17 contenant respectivement un
produit pateux P, par exemple de la pate dentifrice,
et un gaz propulseur A, par exemple de l'air sous
pression.

Le fond 11 comporte un trou pour l'introduction
du gaz propulseur A obturé hermétiquement par un
bouchon en caouichouc 18.

L'organe mobile de la valve 12 est en pointeau
19 coulissant dans un irou horizontal 20 traversant
de part en part le corps 15.

L'extrémité du trou 20, voisine du siége 21 du
pointeau 19, constitue lorifice 22 du distributeur-
doseur.

Un canal 23, communiquant avec ia chambre
16, débouche dans le trou 20. L'organe de ma-
noeuvre du pointeau 19 est un levier 24 logé dans
un espace 25 ménagé & I'arriére du corps 15.

Le pointeau 19 et le levier 24 sont moulés en
une pigce.

Le pointeau 19 est formé par un trongon cyiin-
drique 26, un frongon conique 27 destiné & venir
s'appliquer, en position de fermeture de la valve 12
conire le sidqge 21, et un trongon cylindrique 28
dont le diamétre est égal & celui de I'orifice 22.

Le levier 24 comporte un bras coudé 29 dont
les deux parties 31 et 30 s'étendent respective-
ment verticalement et horizontalement lorsque la
valve 12 est fermée.

Ce bras 29 est articulé autour de I'exirémité
inférieure 32, de forme sphérique de la partie 31.
Cette extrémité sphérique 32, est clipsée dans un
logement de forme correspondante ménagée dans
le fond de I'espace 25.

La partie 31 du bras 29 présente, en plan, une
forme générale triangulaire. Elle est protégée
latéralement par les parois limitant I'espace 25. Un
ressort lame 33, encastré dans le corps 15, exerce,
sur la partie horizontale 30 du levier 24, une action
dirigée vers le haut.

La liaison enire le pointeau 19 et le levier 24
est réalisée par une languette souple 34 prenant
naissance au niveau du coude du bras 29. L'axe de
rotation du bras 28 étant sifué au-dessous de 'axe
de coulissement du pointeau 19, il en résulte qu'en
exergant sur la partie 31 une action dirigée vers le
bas, on fait pivoter le levier 24 vers le bas et vers
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la droite, et on provoque I'ouverture de la valve 12.
Lorsque cette action cesse, le levier 24 reprend sa
position initiale sous I'action du ressort 33 et le
pointeau 19 revient 2 sa position de fermeture.

Lorsque la valve 12 est ouverte, la chambre 16
est mise en communication avec I'orifice 22 par e
canal 23, et le produit P peut s'écouler, sous
I'action du piston 13 soumis & la pression du gaz
A, 2 travers cet orifice 22.

L'étanchéité du pointeau 19 est réalisé par
deux joints O-Rings 50 logés dans dans deux gor-
ges circulaires ménagés dans le trongon 26 du
pointeau 19. La seconde forme d'exécution,
représentée aux figures 4 & 8, comprend les
mémes éléments constitutifs que la premiére forme
d'exécution, c'est-a-dire un récipient cylindrique
10, dont le fond 11 est rapporté, une vaive 12 et un
piston 13. Le corps 14 du récipient 10 et le corps
15 de la valve 12 sont mouiés en une piéce en
matiére plastique.

Le piston 13 divise l'intérieur du récipient 10
en deux chambres 16 et 17 contenant respective-
ment un produit fluide, par exemple une créme
solaire P, et un gaz propulser A, par exemple de
I'air comprimé. La valve 12 est constitué, comme
dans la premiére forme d'exécution, par un poin-
teau 19, par un levier de commande manuel 24 et
par un ressort de rappe! 33.

Dans cette forme d'exécution, le corps 15 de la
vaive 12, présente en plan la forme d'un Y. Le
tronc de cet Y est traversé de part en part par le
trou 20 et ses 2 branches limitent latéralement
l'espace 25 dans lequel le ievier 24 est logé.

Le pointeau 19 est réalisé en un matériau
présentant une certaine élasticité, par exempie en
caoutchouc, et il est formé par un frongon conique
25 et par un trongon cylindrique 26, et par une
levre d'étanchéité circulaire 35, dont le bord est
arrondi, venue de fabrication avec le corps de
pointeau 19.

Lorsque le pointeau 19 est engagé dans le trou
20, cette levre 35 est déformée élastiquement et
vient s'appliquer avec une certaine pression contre
une surface conique 36 que présente le corps du
pointeau 19 en regard de la lévre 35.

Un bourrelet circulaire 37 situé & I'arriere du
pointeau 19 est également déformé éiastiquement
et exerce aussi une ceriaine pression contre la
paroi intérieure du trou 20.

Le levier 24, en matiere plastique moulée,
comprend, comme dans la premiére premiére for-
me d'exécution, un bras coudé 28 formé d'une
partie verticale 31 et d'une partie horizontale 30 de
forme générale triangulaire. Ce bras 28 pivote au-
tour d'un axe horizontal 38 que forme I'extrémité
inférieure de la partie 30.
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Cet axe 38 est clipsé dans un logement de
forme correspondante ménagée dans le fond de
I'espace 25.

La liaison entre le pointeau 19 et le levier 24
est réalisée par une tige 39 venue de moulage
avec la partie verticale 31 du bras 28 et engagée 2
force dans un logement de forme correspondante
du pointeau 19. Cette tige 39 représente un
rétrécissement 40 qui forme une articulation entre
le pointeau 19 et le bras 24. Cette tige 39 constitue
également un noyau pour le pointeau 19 qui
améliore l'efficacité et la fiabilité de I'étanchéité de
la lévre 35.

Le ressort de rappel 33 est constitué par un
ressort a boudin disposé dans un Ilogement
ménagé en arriére de l'axe de pivotement du bras
28 dans le fond de I'espace 25 sous la partie
horizontale 30. Il prend appui conire la partie verti-
cale 31 du bras 28 et s'arqueboute contre la paroi
arriére 51 de ce logement.

La troisitme forme d'exécution, représentée
aux figures 9 & 11, comprend les mémes éléments
constitutifs que ia deuxiéme forme d'exécution, a
I'exception du piston 13 qui est remplacé par une
poche déformable 41 contenant le produit P. Le
gaz propulseur A rempli I'espace 42 limité par la
poche 41 et ia paroi du récipient 10.

Cette troisiéme forme d'exécution se distingue
de la deuxiéme par le fait que la tige 39 présente
un collerette 43, qui sert de guide rigide au poin-
teau 19 et deux rétrécissements 40 au lieu d'un
seul ce qui signifie deux articulations qui
définissent une biellette 44.

L'invention n'est évidemment pas limitée par
ce qui est représenté au dessin et décrit ci-dessus.

En particulier on pourrait envisager des formes
d'exécution reprenant certains éléments propres
aux formes d'exécution décrites et les mettant en
osuvre dans des distributeurs-doseurs dans les-
quels le gaz propulseur n'agit pas indirectement
sur le produit, par I'intermédiaire d'un piston ou
d'une poche déformabie, mais directement comme
par exemple dans les aérosols traditionnels.

Revendications

1. Distributeur-doseur de produits fluides, par
exemple liquides, semi-liquides pateux, etc., consti-
tué par un récipient (10), dont le corps (i4) au
moins est réalisé en matiére moulée, présentant un
orifice (22) et contenant un produite fluide (P) et un
gaz propulseur (A) exergant directement ou indirec-
tement une certaine pression sur le produit (P) et
par une valve (12) dont le corps (15) est venu de
moulage avec le corps (14) du récipient (10), per-
mettant a f'utilisateur d'extraire, a travers ledit ori-
fice (22), au fur et & mesure de ses besoins, une
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certaine quantité de produit (P), caractérisé par le
fait que ladite valve (12) comprend un pointeau
(19) se dépiagant dans un trou (20) traversant de
part en part le corps (15) de la valve (12), une des
extrémités de ce trou (20) constituant I'orifice (22)
du récipient (10), un organe de commande manuel
(24) logé dans un espace (25) ménagé dans le
corps (15) de la valve (12), du cdté opposé audit
orifice (22), un canal (23) débouchant dans ledit
trou (20), un ressort de rappel (33) dudit pointeau
(19), des moyens d'étanchéité (35) empéchant le
produit (P) de s'écouler entre le pointeau (19) et la
paroi du frou (20), le tout de maniére que, d'une
part, le pointeau (19) puisse étre déplacé, en
exergant une action manuelle sur ledit organe de
commande (24), 2 I'encontre de I'action du ressort
(33) d'une premiére position pour laquelle il obture
ledit orifice (22) dans une seconde position pour
laquelle ledit orifice (22) est mis en communication
avec ledit produit (P) par I'intermédiaire dudit canal
(23) et qu'il soit d'autre part automatiquement rap-
pelé par ledit ressort (33) dans sa premigre posi-
tion, lorsque ladite action manuelle cesse.

2. Distributeur-doseur selon la revendication 1,
caractérisé par le fait que I'axe dudit trou (20) est
sensiblement horizontal.

3. Distributeur-doseur selon la revendication 1,
caractérisé par le fait que ledit organe de comman-
de (24) est un levier refié audit pointeau (19) a
ravers la seconde extrémité dudit trou (20).

4. Distributeur-doseur selon la revendication 3,
caractérisé par le fait que ledit levier (24) com-
prend un bras coudé (28) dont les deux parties (30
et 31) sont sensiblement verlicale, respectivement
horizontale, lorsque le pointeau (19) est dans sa
position de fermeture. -

5. Distributeur-doseur selon la revendication 4,
caractérisé par le fait que le bras (28) du levier
(24) pivote autour d'un axe situé au-dessous de
I'axe de coulissement du pointeau (19) de maniére
gue pour amener le pointeau (19) en position d'ou-
veriure, , il faut exercer sur la partie horizontale du
bras (28) une action dirigée vers le bas, ce qui a
pour conséquence de faire pivoter le levier (24)
vers la droite et vers le bas.

6. Distributeur-doseur selon la revendication 5,
caractérisé par le fait que ledit axe de pivotement
du bras (28) est constitué par I'extrémité inférieure
(32) de forme sphérique, de la partie verticale (30)
du bras (28), cette extrémité sphérique é&tant
clipsée fans un logement de forme correspondante
ménagée dans le fond dudit espace (25).

7. Distributeur-doseur selon la revendication 4,
caractérisé par le fait que la partie horizontale (30)
du bras (28) présente, en pian, une forme générale
triangulaire.
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8. Distributeur-doseur selon la revendication 3,
caractérisé par le fait que ledit pointeau (19) et
ledit levier (24) sont reli€s par une languette souple
(34).

9. Distributeur-doseur selon la revendication 8,
caraciérisé par le fait que ledit pointeau (19), ledit
levier (24) et ladite languette (34) sont moulées en
une piéce.

10. Disiributeur-doseur selon la revendication
4, caractérisé par le fait que ledit ressort (33) agit
sur la partie horizontale du bras (28).

11. Distributeur-doseur selon la revendication
1, caractérisé par le fait que lesdits moyens
d'étanchéité sont constitués par des O-rings. (50).

12. Distributeur-doseur selon la revendication
1, caractérisé par le fait que I'exirémité dudit poin-
teau (19) assurant la fermeture de la valve (12)
affleure dans cette position le bord dudit orifice
{(25).

13.. Distributeur~doseur selon la revendication
1, caractérisé par le fait que le corps (15) de la
vaive (12) présente en plan la forme d'un Y dont le
tronc est traversé de part en part par ledit trou
(20).

14. Distributeur-doseur selon la revendication
1, caractérisé par le fait que ledit pointeau (19) est
réalisé en un maiériau présentant une certaine
élasticité., par exemple en caoutchouc.

15. Distributeur-doseur selon fa revendication
14, caractérisé par le fait que lesdits moyens
d'étanchéité sont constitués par au moins une lévre
circulaire (35) venue de fabrication avec le corps
dudit pointeau (19) et s'étendant vers I'avant de ce
dernier.

16. Distributeur-doseur selon la revendication
15, caractérisé par le fait que ladite Iévre (35) est
limitée, dans sa forme naturelle, par des surfaces
cylindriques et/ou coniques.

17. Distributeur-doseur selon la revendication
16, caractérisé par le fait que lesdites surfaces
limitant ladite lévre (35) sont raccordées par une
surface arrondie. _

18. Distributeur-doseur selon la revendication
14, caractérisé par le fait que le pointeau (19)
présente a4 son exirémité amigre un renflement
circulaire.

19. Distributeur-doseur selon la revendication
15, caractérisé par le fait que le corps du pointeau
(19) présente, en regard de ladite lgvre (35) une
section qui décroit au plus jusqu'au niveau de la
naissance de cetie lévre.

20. Distributeur-doseur selon la revendication
14, caractérisé par le fait que ledit pointeau (19) et
ledit levier (24) sont reli€s entre eux par au moins
une articulation.
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21. Distributeur-doseur selon la revendication
14, caractérisé par le fait que ledit pointeau (19) et
ledit levier (24) sont réalisés en deux piéces dis-
finctes.

22. Distributeur-doseur selon la revendication 5
21, caractérisé par le fait que le pointeau (19) et le
levier (24) sont reliés par une tige (39) venue de
fabrication avec ledit levier (24) engagée & force
dans un logement axial de forme correspondante
du corps du pointeau (19). 10

23. Distributeur-doseur selon les revendications
20, 21 et 22, caractérisé par le fait que ladite
lisison comprend deux articulations formés par
deux rétrécissements (40) de la tige (39)
définissant une biellette (44). 15

24, Distributeur-doseur selon les revendications
20 et 22, caractérisé par le fait que ladite articula-
tion est constituée par un rétrécissement (40) de
ladite tige (39).

25. Distributeur-doseur selon la revendication 20
1, caractérisé par le fait que ledit ressort (33) est
un ressort 2 boudin.

26. Distributeur-doseur selon la revendication
25, caractérisé par le fait que ledit ressort & boudin
(33) est disposé dans une logement ménagé dans 25
ledit espace (25) sous iedit levier (24) et est
agencé de maniére 2 exercer son action sur la
partie horizontale dudit bras (28).

27. Distributeur-doseur selon la revendication
22, caractérisé par le fait que ladite tige (39) 30
présente une collerette ( ) de guidage du pointeau
(19).

28. Distributeur-doseur selon la revendication
1, caractérisé par le fait que la partie conique de
trou (20) qui constitue le sitge de la partie conique 35
du pointeau (19) forme 2a son extrémité de
diamétre réduit, I'orifice (22) du récipient (10).
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