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@) Behdilter fiir gasende Produkte.

@ Ein Behdlter (1) fUr gasende Produkite mit einem
auf den Rand (4) der 2zu verschiieBSenden
Behiltermiindung (2) elastisch aufzudriickenden
Dichtscheibe (5) aufweisenden VerschiuB (6) kann
bei Verwendung einer StandardverschiuBkappe (6)
im VerschiuBbereich mit einem Uberdruckventil aus-
gestattet werden, wenn der Miindungsrand (4) mit an
die Dichischeibe (B) angrenzenden gewellten oder
gezackten Vertiefungen (11 bis 13) ausgestattet wird.
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“Behalter fiir gasende Produkte”

Die Erfindung betrifit einen Behélter fir
gasende Produkte mit einem eine auf den Rand
einer zu verschliefenden BehZltermindung elasti-
sch auszudriickende Dichtscheibe aufweisenden
Verschiufl.

Produkte, die beispielsweise durch Zersetzung
bei chior-oder H,O.-haltigen Substanzen ‘Gas ent-
wickeln, knnen dicht verschlossene Behilter zum
Bersten bringen, durch Verformung des Behiiters
die Standfestigkeit einschrinken und/oder beim
Offnen des Behditerverschiusses durch Herauss-
pritzen Unfille verursachen. Entsprechende Pro-
duktbehZlter miissen daher ein Uberdruckventil be-
sitzen. Dieses kann gesondert in der Behalterwand
oder in den BehdlierverschiuB eingebaut werden.

Das jeweilige Uberdruckventii soll so kon-
struiert werden, daB der Innendruck des Behilters
zwar auf einen Wert unterhalb eines vorgegebsnen
Maximaldrucks beschrinkt wird, das Ventil aber
das gelagerie Produkt selbst normalerweise nicht
austreten [48t. Es werden daher Ventile vorgese-
hen, die bei einem gewissen Innendruck des
Behélters dffnen und bei einem niedrigeren Innen-
druck wieder valisténdig schlieBen. Solche Ventile
sind jedoch sowohl in der Herstellung - wegen der
Einzelteile -als auch im Betrieb - wegen der erfor-
derlichen Reinhaltung - aufwendig.

Eine gewisse Vereinfachung ergibt sich, wenn
das Uberdruckventii in die jeweilige Ver-
schiuBkappe des Behditers integriert wird. System-
bedingt kann dann der Verschiu8 die Aufgabe des
Uberdruckabbaus i&sen, er ist aber nur fiir diesen
Zweck einsetzbar, so daB eine speziell ausgebil-
dete VerschiuBkappe ben&tigt wird.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Entgasungsventil zu schaifen, das mit wesentlich
geringerem Aufwand als herk6mmiliche Ventile die-
ser Art herzustellen ist, einer besonderen Pflege
beim Betrieb, nicht bedarf und eine Standardver-
schluBkappe des Produkibehilters zulft. Fir den
eingangs genannten Behdlier mit einem eine auf
die Behiltermiindung aufzudriickende Dichtscheibe
aufweisenden VerschiuB besteht die erfindungs-
gemife LOsung darin, dal der Rand der
Behé&ltermiindung in Umfangsrichtung mit ge-
genseitigem Abstand aufeinander folgende Vertie-
fungen aufweist.

Die erfindungsgemé&Ben Vertiefungen sollen bei
Uberdruck eine Vielzah! von radialen Durchgégngen
zwischen Dichtscheibe und Miindungsrand des
Behalters aufspannen. Sie werden in Umfangsrich-

fung des Miindungsrands vorzugsweise periodisch -
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gewellt oder gezackt und sollen im Prinzip eine
Form nach Art einer Vollwelle oder von auf Abstand
geseizten Halbwellen mit S&gezahn-, Rechteck-,
Sinus-oder dergleichen Profil besitzen.

Durch die Erfindung wird erreicht, daB8 ein
gasende Produkie aufnehmender Behilter mit ein-
em kgstengiinstigen StandardverschiuB beliebiger
Art, z.B. Schraub-, Kiemm-oder Aufpreliverschius,
2u kombinieren ist. Lediglich die Mindung des
Behdlters wird nicht - wie Ublich - plan sondem
definiert gewellt, gezackt oder dergleichen ausge-
bildet. Wird eine solche Miindung mit einem
Standardverschluf versehen, der eine elastische,
vorzugsweise aus Kunstschaum bestehende Dicht-
scheibe enthdit, so kann bei Uberdruck Gas zwi-
schen der elastischen Dichtscheibe und dem
Mindungsrand eniweichen, weil die Dichtscheibe
wegen ihrer Elastizitat partiell zusammengedriickt
und dadurch relativ zum Mindungs rand angeho-
ben wird und sich der Uberdruck, z.B. l&ngs eines
Gewindegangs, abbauen kann.

Bei Ausbildung der Miindung mit einem
AuBengewinde zum Aufschrauben eines
Schraubverschlusses wird die durch den steigen-
den oder abfallenden Innendruck bewirkte Bewe-
gung der Dichtscheibe in sich beglinstigt, wenn die
Behéltermlndung an dem Mindungsrand ge-
genlber dem Kernma8 des AuBengewindes in
Richtung auf die Mindungsachse eingezogen wird.
Eine weitere Erleichterung des Gasabflusses kann
erreicht werden, wenn das Aufiengewinde der
Miindung und/oder das Innengewinde der Schraub-
kappe eine Unterbrechung, z.B. an einer Formiren-
nebene, besitzt.

Letzlich wirddurch die Erfindung ein in die
Form des Miindungsrandes des Produktbehiliers
integriertes Uberdruckventil geschaffen, in welchem
die eiastische Dichtscheibe als Ventilfeder wirkt.
Bei Uberdruck im Produktbehilter wird die Dicht-
scheibe ihrer Elastizitdt entsprechend gegen die
Deckelplatte des jeweiligen Verschiusses so an-
gepreft, daB radiale Durchginge zwischen dem
Behalterinneren und dem AuBenraum an den Ver-
tiefungen des Miindungsrandes entstehen. Diese
radialen DurchgZinge geben dem unter Uberdruck
Uber dem Produkt im Behilter befindlichen Gas
den Weg nach auBen {iber den Miindungsrand
hinweg, z.B. zum Gewinde hin, frei. Um diesen
Effekt zu unterstlitzen, werden Anordnung, Form,
GréBe und Zahl der Vertiefungen des
Miindungsrandes der Elastizit4t der Dichtscheibe -
oder umgekehrt - im Hinblick auf ein Einpressen
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der Dichtscheibe in die Vertiefungen des
Miundungsrandes bei Normaldruck und bei Abhe-
ben der Dichischeibe aus den Vertiefungen bei
Uberdruck angepabt.

Die Vertiefungen einerseits und die Dicht-
scheibe andererseits sollen also so ausgebildet
bzw. ausgewihit werden, daB bei Normaldruck die
Dichtscheibe - durch die Wirkung einerbeispiels-
weise aufgeschraubten VerschluBkappe - in die
Vertiefungen dichtend eingedriickt und bei Einwir-
kung eines relativ starken Uberdrucks in ihrem
Volumen so zusammengedriickt wird, daB sie die
Vertiefungen zumindest partiell freigibt und radiale
Durchgénge flir im Behélterinnern unter Uberdruck
stehendes Gas/Produkt entstehen. Die Dichiwir-
kung ist dann nur in der Zeit beschrénkt, in der der
Druck im Behéiter einen gewissen oberen Schwell-
wert erreicht und in Folge des Herausdriickens der
Dichtscheibe aus den Vertiefungen bis zu einem
gewissen unteren Schwellwert unterhalb des obe-
ren Schwellwerts wieder abfilit.

Anhand der schematischen Darstellung eines
Ausflihrungsbeispiels werden Einzelheiten der Er-
findung erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine Aufenansicht, teilweise im
Schnitt, einer Behiltermiindung; und

Fig. 2 eine AusschnittsvergréBerung im
Schnitt der Mlindung nach Fig. 1.

Im Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 1 und 2 be-
sitzt ein Behdlter 1 eine insgesamt mit 2 bezeich-
nete Mindung mit AuBengewinde 3 und
Mindungsrand 4. Auf den Mindungsrand 4 wird
bei VerschlieBen des Behdlters 1 eine Dichtscheibe
5 mit Hilfe einer Schraubkappe 6 aufgedriickt. Die
Mindung 2 besitzt im an die Dichtscheibe 5 an-
grenzenden Dichtbereich am Mindungsrand 4 ein-
en in der Zeichnung von Fig. 1 dargestellten radia-
len Einzug 7 relativ zum Durchmesser des Kerns
des AuBengewindes 3. In der beispielhaften Ausbil-
dung nach Fig. 1 und 2 besitzen Miindung 2,
Dichtscheibe 5 und Schraubkappe 6 eine gemein-
same L&ngsachse 8.

Der der Dichtscheibe 5 zugewendete Rand 4
der Mindung 2 des Behlters 1 wird definiert ge-
weilt, gezackt oder #hnlich ausgebiidet. In Fig. 2
werden drei Ausfiihrungsbeispiele von Formen des
Mindungsrandes 4 im Prinzip dargestellt. Bei-
spielsweise kommen eine Dreieckwelle 11, eine
Sinuswelle 12 und eine Folge von auf Abstand
gesetzten Halbwellen 13 in Frage. Die Welien 11,
12 und 13 werden - wie alle anderen mdglichen
Vertiefungsformen des Miindungsrandes 4 - nach
Anordnung, Form, Zahi und Gr6fe an die Elasti-
zitdt der Dichischeibe 5 im Hinblick auf ein dich-
tendes Eindriicken der Dichtscheibe 5 zwischen
Deckelplatte 9 der Schraubkappe 6 und
Mindungsrand 4 bei Normaldruck und auf ein Her-
ausdriicken des Dichtscheibenvolumens aus den
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Vertiefungen 11 bis 13 bei Bshélterliberdruck an-
gepaBt. Im Rahmen der mannigfach variier baren
Form der auf die Elastizitdt der Dichtscheibe 5
abgestimmten Vertiefungen des Miindungsrandes
4 ist lediglich wichiig, daB die Vertiefungen bei
Uberdruck eine Vielzahi von im Prinzip - in Bezug
auf die Lingsachse 8 der Miindung 2 - radialen
Durchgdngen zwischen Dichtscheibe 5 und
Miindungsrand 4 definieren kGnnen.

Bei Uberdruck im Produktbehilter 1 kann die
Dichtscheibe 5 mit sinem Teil ihres Volumens. aus
den Vertiefungen 11 bis 13 ausweichen und dem
unter Uberdruck Uber dem Produkt im Behdlter 1
befindlichen Gas einen Weg nach auBen ldngs der
Windungen des Gewindes 3 freigeben. Dieser Weg
nach auBen besitzt unabhdngig von einer Reinhal-
tung des Gewindes 3 einen stets ausreichend
groBen Querschnitt, wenn das Gewinde 3 wenig-
stens eine Unterbrechung 10 als Durchgang vom
Miindungsrand 4 nach auBen enthilt. vorzugsweise
kann die Gewindeunterbrechung 10 ldngs einer in
der Mindung 2 und/oder in der Schraubkappe 6
vorhandenen Formtrennebene verlaufen. Zum
Abfiihren von Uberdruck und zugleich zum Wieder-
abdichten nach Entspannung ist es ferner gunstig,
wenn die Mindung 2 im an die Dichtscheibe 5
angrenzenden Dichtbereich den in der Zeichnung
von Fig. 1 dargestellten Einzug 7 besitzt.

Bezugszeichenliste

Behdlter

Miindung
AuBengewinde
Mindungsrand
Dichtscheibe
Schraubkappe
Einzug
Langsachse
Deckelplatte

0 = Unterbrechung

1 = Dreieck-Vertiefung
2 = Sinus-Vertiefung
3 = Halbwellen-Vertiefung

Anspriiche

1. Behélter (1) fir gasende Produkte mit einem
eine auf den Rand (4) einer zu verschlieBenden
Beh3ltermiindung (2) elastisch aufzudriickenden
Dichtscheibe (5) aufweisenden Verschiuf (6),
dadurch gekennzeichnet, daB der Rand (4) der
Behditermiindung in Umfangsrichtung mit ge-
genseitigem Abstand aufeinander folgende Vertie-
fungen (11 bis 13) aufweist.
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2. Behélter nach Anspruch 1, gekennzeichnet
durch in Umfangsrichtung des Mindungsrandes
(4) periodisch gewellt oder gezackt aufeinander fol-
gende Vertiefungen (11 bis 13).

3. Behdlier nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Veriiefungen (11 bis 13)
eine Form nach Art einer Voliwelle oder von auf
Abstand gesetzien Halbwellen mit S3gezahn-,
Dreieck-, Rechteckoder Sinusprofil besitzen.

4. Behdlter nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB
Anordnung, Form, Zahl und GréB8e der Veértiefun~
gen (11 bis 13) an die Elastizitdt der Dichtscheibe
(5) im Hinblick auf ein Zusammenpressen der
Dichtscheibe (5) weg von den Vertiefungen (11 bis
13) bei Behdlterliberdruck und zugleich im Hinblick
auf ein dichtendes Entspannen der Dichischeibe
(5) in die Vertiefungen hinein bei Abfall des
Uberdrucks angepast sind.

5. Behdlter nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 4, gekennzeichnet durch die Aus-
bildung des Verschlusses als Schraubkappe (6) mit
auf ein AuBengewinde (3) der Miindung (2) auizu-
schraubendes Innengewinde.

6. Behditer nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das AuBen gewinde (3) und/oder das
Innengewinde wenigstens eine Unterbrechung (10)
als Durchgang von dem Miindungsrand (4) nach
auBen besiizt.

7. Behélter nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Gewindebunterbrechung ldngs
einer in der Mindung (2) und/oder in der Ver-
schluBkappe (6) vorhandenen Formirennebene
(10) verlauft.

8. Behilter nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB
die Mindung (2) im an die Dichtscheibe (5) an-
grenzenden Dichibereich relativ zum Gewindekern-
durchmesser radial eingezogen (7) ist.

9. Behélter nacheinem odermehreren der An-
spriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, das die
Dichtscheibe (5) aus Kunstschaum besteht.
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