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@ Verfahren und Vorrichtung zum Verlegen von Gittergewebe zum Bewehren von
bitumengebundenen Decken von Strassen oder dergieichen.

@ Es handelt sich um ein Verfahren zum Verlegen
von Gittergewebe oder dergl. zum Bewehren von
bitumengebundenen Decken von Strafen oder
dergl., bei welchem nach Herstellung eines Planums
einer bitumindsen Tragschicht eine zum Beispiel
200 m lange Bahn des Giitergewebes auf das Pla-
num verlegt wird, wobei der Anfang der auf einer
quer  zur Fertigungsrichtung ausgerichteten
Traghillse aufgewickelten Gewebebahn gegen das.
Planum fixiert wird und die Gewebebahn unter Be-
wegung der Traghlilse in Fertigungsrichtung von der
Traghiilse abgewickelt wird und auf das verlegte
O\l Gittergewebe das Mischgut zur Bildung der Decke
& mittels  eines Deckenfertigers aufgebracht wird,
wobei der mit einem Fahrwerk ausgeristete Decken-
e fertiger in Fertigungsrichtung hinter dem Fahrwerk
O¢cine das Mischgut auf Fertigungsbreite verteilende
‘_und aufgebende Bohle und vor dem Fahrwerk Schu-
w¢-brollen fir die das Mischgut zum Deckenfertiger
Nbringenden Lastkraftwagen aufweist. Um ein ein-
¢ Wandfreies, faltenloses Verlegen der Gewebebahn
und ein méglichst schnelles Fixieren der verlegten
n'Bahn zu ermdgiichen, wird die Gewebebahn
widhrend der Fertigung der Decke von einer zwi-
schen den Schubrolien und der Bohle des Decken-

fertigers befindlichen Traghlilse abgewickeit und die
Traghiiise zusammen mit dem Deckenfertiger in Fer-
tigungsrichtung bewegt.
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Verfahren und Vorrichtung zum Veriegen von Gittergewebe zum Bewehren von bitumengebundenen
- Decken von StraBen oder dergleichen

Die Erfindung geht aus von einem Verfahren
zum Verlegen von Gittergewebe zum Bewehren
van bitumengebundenen Decken von Strafen oder
dergleichen, bei welchem nach Herstellung eines
Planums einer bitumin&sen Tragschicht eine zum
Beispiel 200 m lange Bahn des Gittergewebes auf
das Planum verlegt wird, wobei der Anfang der auf
einer quer zur Fertigungsvorrichtung ausgerichteten
Traghillse aufgewickelten Gewebebahn gegen das
Planum fixiert wird und die Gewebebahn unter Be-
wegung der Traghillse in Fertigungsrichtung von
der Traghlilse abgewickelt wird und auf das ver-
legte Gittergewebe das Mischgut zur Bildung der
Decke mittels eines Deckenfertigers aufgebracht
wird, wobei der mit einem Fahrwerk ausgeristete
Deckenfertiger in Fertigungsrichtung hinter dem
Fahrwerk eine das Mischgut auf Fertigungsbreite
verteilende und aufgebende Bohie und vor dem
Fahrwerk Schubroilen flr die das Mischgut zum
Deckenfertiger bringenden Lastkraftwagen aufweist.

Bei dem bekannten Verfahren wird die
gesamte Gewebebahn des Giitergewebes durch
Abwickeln von der Traghiilse und Aufrollen auf das
Planum einer bitumindsen Tragschicht in seiner
gesamien Linge veriegt. Danach wird die Gewebe-
bahn an ihrem Anfang sowie gegebenenfalls an
ihren Seitenrdndern, beispielsweise durch Ein-
schlagen von Breitkopfnigeln, gegeniiber dem Pla-
num fixiert. Danach wird das verlegte Gittergewebe
vom Deckenfertiger sowie von den das Mischgut
zur Herstellung der Decke zum Deckenfertiger fran-
sportierenden LKW Uberfahren. Dabei ireten Be-
anspruchungen des verlegten Gittergewebes auf,
die so groB sind, daB trotz der Fixierung des Gitter-
gewebes I&ngs seinen Seitenrindern erhebliche
Verzerrungen und Verwerfungen des Gitiergewe-
bes aufireten. Auch wird bei zu heftigem Anfahren
oder Bremsen der Mischgut fransportierenden
LKWs das Gitterwegebe nicht nur verschoben und
verworfen, sondern manchmal auch zerrissen.

Gittergewebe zum Bewehren von bitumenge-
bundenen Decken sind aus der DE-PS 20 00 937
bekannt.

Zum Bewehren von StraBendecken wurden
auBer Gittergeweben auch Viiesbahnen vorge-
schlagen. Es ist auch denkbar, daB anstelle von
Gittergeweben netzartige Gebilde Verwendung fin-
den k&nnen.

Der voriiegenden Erfindung liegt die Aufgabe
zugrunde, diese Nachteile des bekannten Verfah-
rens zum Verlegen insbesondere von Geweben
oder anderen texiilen Flichengebilden zum Beweh-
ren bitumengebundener SiraBendecken oder der-
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gleichen zu vermeiden und ein Verfahren sowie
eine Vorrichtung zu schaffen, bei der das verlegte
Gewebe, Viies oder dergleichen nicht mehr diesen
beschriebenen Beanspruchungen ausgesetzt ist.

Ausgehend von dem eingangs beschriebenen
Verfahren wird diese Aufgabe erfindungsgemis
dadurch geldst, daB die texiile Bahn wihrend der
Fertigung der Deckschicht von der Traghiilse abge-
wickelt wird, die sich zwischen den Schubrolien
und der Bohle des Deckenferiigers befindet und
zusammen mit dem Deckenfertiger in Fertigungs-
richtung bewegt wird. Bei diesem Verfahren kann
die Traghilse mit dem aufgewickelten Gitterge-
webe bei einem Deckenfertiger, dessen Fahrwerk
ein Kettenfahrwerk ist, zwischen der Bohle und
dem Fahrwerk angeordnet werden oder aber auch
zwischen dem Fahrwerk und den Schubrollen. im
letzten Falle wird zwar das verlegte Gittergewebe
vom Kettenfahrwerk des Deckenfertigers
Uberfahren, diese Beanspruchungen sind alierdings
erheblich geringer als die Beanspruchungen, die
von dem mit Mischgut zum Deckenfertiger heran-
fahrenden Lastkraftwagen und die vom Deckenferti-
ger wieder wegfahrenden leeren Lastkraftwagen
verursachi werden.

Es ist zwar mdglich, bei diesem erfindungs-
gemiBen Verfahren das Gittergewebe manuell von
der Traghlilse abzuwickeln, vorieilhafterwsise wird
aber unmittelbar am Deckenfertiger eine Verlege-
vorrichtung angebracht, in welche die Traghiilse
mit zu einer Geweberolle aufgewickeltem Gitterge-
webe leicht auswechselbar einseizbar ist und um
eine zur Bohle parallelen Achse drehbar gelagert
ist.

Bei dieser Verlegevorrichtung k&nnen die aus
der Geweberolle heraustretenden Enden der
Traghlllse oder in die TraghUise einsteckbare
Lagerzapfen von oben offenen Lagern aufgenom-
men werden. Es ist aber auch mdglich, die von der
aufgewickelten Gewebebahn gebildete walzenartige
Geweberolle auf zwei im Abstand voneinander an-
geordnete parallele Wellen zu lagern, auf welche
die Rolle oder Walze beim Abziehen der Gewebe-
bahn abrollt.

Um die Gewebebahn insbesondere bei
Uberiappender Verlegung zweier Gewebebahnen
nebeneinander gegeniber der Lingsachse des
Deckenfertigers ausrichten zu k&nnen, sollte das
Verlegeger&t breiter sein als die breiieste zu verle-
gende Gewebebahn, so daB die vom Verlegegerit
aufzunehmende Geweberolle innerhalb dieses
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Ger3tes gegeniiber der Lingsachse des Decken-
fertigers ausgerichiet werden kann. Es ist aber
auch mdglich, das Verlegegerat quer verschiebbar
und feststellbar am Deckenfertiger anzuordnen.

Um die Gewebebahn mit einer einstellbaren
Vorspannung verlegen zu k&nnen, ist die Verlege-
vorrichtung mit einer in ihrer Bremswirkung einstell-
baren Bremswalze versehen. Diese Bremswalze
kann mit Z&hnen oder Stacheln versehen sein, die
in das Gittergewebe eingreifen. Die Bremswalze
kann aber auch mit einer Gegenwalze zusammen-
arbeiten, so-daB die Gewebebahn klemmend zwi-
schen digsen beiden Walzen hindurchgefiihrt wird.

Damit rechtzeitig erkannt werden kann, wann
eine neue Geweberolle in die Verlegevorrichtung
eingesetzt werden muB, ist eine Signaleinrichtung
vorgesehen, die auf Kennzeichen anspricht, die im
Endbereich jedes Gittergewebes angebracht sind.
Diese Kennzeichen k&nnen 10 m vor dem Ende
der Gewebebahn angebracht sein und aus einem
elektrisch leitenden oder einem magnetischen Ma-
terial bestehen, so daB der Alarm durch einen
dadurch bewirkten elektrischen Kontakt oder durch
einen magnetisch ansprechenden Fiihler ausgeldst
wird.

Die Verlegevorrichtung kann auch mit in die
abzuziehende Gewebebahn eingreifenden
MeBréddern ausgeristet sein, welche die Linge der
jeweils verlegten Gewebebahn anzeigen und somit
auch rechtzeitig melden, wann sine neue Gewebe-
rolle eingesetzt werden mug.

Damit auch in Kurven ein faltenloses Verlegen
des Gittergewebes mdglich ist, wird ferner vorge-
schlagen, die Verlegevorrichtung mit einer Schnei-
deinrichtung auszuriisten, welche die Gewebebahn
jie nach Krimmung der 2zu bewehrenden
StraBendecke von der linken oder auch von der
rechten Seite einschneiden. )

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich
aus den Unteranspriichen. In der folgenden Be-
schreibung werden Ausflihrungsbeispiele der Erfin-
- dung unter Bezugnahme auf die Zeichnungen
nZher beschrieben. Die Zeichnungen zeigen in:

Fig. 1 eine Seitenansicht eines Deckenferti-
gers mit einem Verlegegerdt zwischen Bohle und
Fahrwerk des Deckenfertigers,

Fig. 2 eine Seitenansicht eines Deckenferti-
gers mit einem Verlegegerit zwischen Schubrolie
und Fahrwerk des Deckenfertigers,

Fig. 3 eine Seitenansicht des Deckenferti-
gers geméB Fig.1 im gréBeren Mafstab,

Fig. 4 eine Draufsicht auf den vorderen Teil
des Deckenfertigers nach Fig. 3,

Fig. 5 eine Seitenansicht eines Verlege-
gerétes an einem Deckenfertiger gemis Fig. 2,

Fig. 8 eine abgewandelte Ausflihrungsform
eines Verlegegerétes mit Schneideinrichtung,
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" auslibenden Bremswaize

Fig. 7 Draufsicht auf ein Verlegegerat gemis

Fig. 6
Die Fig. 1 und 2 zeigen das Verlegen siner zu
einer Geweberolle 3 aufgewickelten Gewebebahn 2
zum Bewehren einer bitumengebundenen Decke 4
einer Strafe, bei welchem nach Herstellung eines
Planums 1 einer bitumindsen Tragschicht sine 200
bis 300 m lange Bahn eines Gitiergewebes mittels
eines Deckenfertigers 5 auf das Planum 1 verlegt
wird. Der Deckenfertiger 5 ist mit einem Fahrwerk
6 ausgeristet, mit welchem er auf dem Planum 1
der Tragschicht in Fertigungsrichtung verfahrbar
ist. Hinter dem Fahrwerk 6 befindet sich eine das
Mischgut auf Fertigungsbreite verteilende und auf-
gebende Bohle 7. Das Mischgut wird von Lastkraft-
wagen 10 zum Deckenfertiger gebracht und dort in
einen Aufnahmebehélter @ gekippt. Wihrend des
Umladens des Mischgutes vom Lastkraftwagen auf
den Deckenfertiger 5 wird der Lastkraftwagen 10
von an der Vorderseite des Deckenfertigers 5 an-
geordneten Schubrollen 8,die gegen die hinteren

-Fahrzeugréder driicken, in Fertigungsrichtung ge-

schoben.

Bei der AusfUhrungsform nach Fig.1 und 3 ist
der Deckenfertiger 5 mit einer Verlegevorrichtung
11 versehen, die mit einer Lagerung fiir die Gewe-
berolle 3 bzw. deren Traghiilse 12 versehen ist, in
welcher die Traghllse 12 um eine zur Langsachse
der Bohle 7 parallelen Achse drehbar ist. Wie die
Fig. 3 zeigt, ist die Verlegevorrichtung 11 mit min-
destens einer die Gewebebahn 2 auf das Planum 1
der bitumindsen Tragschicht drlickenden An-
prefwalze 14 versehen. Diese Anprefwalze 14 be-
steht entweder aus einem elastischen Material, so
daB die Gewebebahn 2 auch auf ein gewdlbtes
oder abgeknicktes Planum 1 zuveridssig auf-
gedriickt werden kann, oder aber die Anprefwalze
setzt sich aus mehreren, nebeneinander angeord-
neten und unabhéngig voneinander andriickbaren
Walzen zusammen.

Die Verlegevorrichtung 11 ist ferner mit einer
Zugkrdfte auf die abgewickelte Gewebebahn 2
16 versehen, deren
Bremskraft einstellbar ist. Bei dem
Ausflihrungsbeispiel gem#B Fig. 5 ist die Brems-
walze 15 mit Stacheln oder Zihnen versehen,
welche in das zu vérlegende Gittergewebe 2 ein-
greifen. Diese Bremswalze 15 kann gleichzeitig
auch als MeBrad einer L&ngenmeBvorrichtung ver-
wendet werden, die die jeweils verlegte Linge der
Gewebebahn anzeigt. Die Bremskraft dieser
Bremswalze 15 ist einstellbar, so daB auf das zwi-
schen der Bremswaize 15 und dem bereits unter
der Decke 4 befindlichen Gewebe eine einstelibare
Zugkraft aufgeben werden kann, die das Gitterge-
webe in Fertigungsrichtung spannt. Damit das von
der Anprefwalze 14 angedriickte Gewebe
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mdgiichst breit liegt, ist an der Verlegevorrichtung
auch eine Breithaltevorrichfung 17 angeordnet,
welche die Gewebebahn 2 quer zur Ferfigungsrich-
tung spannt. -

Diese Breithaltevorrichtung besteht aus insbe-
sondere in den Randbereichen angeordneten -
schrigstehenden Walzen, die zum Mitnehmen und
Breitziehen des Gewebes mit Stacheln, Nadein,
Borsten oder Rillen versehen sind. Die Breithalte-
walzen kdnnen auch aus Harigummi oder Kunst-
stoff bestehen und in Schraubenlinienform vertau-
fende Rillen aufweisen. Wie Fig. 3 zeigt, ist die
Breithaltevorrichtung 17 unmitielbar vor der mit
Stachein oder Z&hnen versehenen Bremswalze 15
angeordnet. Die Verlegevorrichtung bei dem Dec-
kenfertiger nach Fig. 3 und Fig. 4 weist ein Chassis

20 auf, das quer zur Lingsachse des Deckenferti-
- gers 5 verschiebbar und feststellbar am Deckenfer-
tiger gehalten ist. Dieses Chassis 20 kann -
schubladenartig auf Fihrungsleisten 24 des Dec-
kenfertigers geflhrt sein. Auf diese Weise kann die
zu verlegende Gewebebahn quer zur Fertigungs-
richtung ausgerichtet werden. Dieses Ausrichten ist
notwendig, wenn neben einander tberlappend Git-
tergewebe oder dergleichen verlegt werden soll. Es
kann sehr vorteilhaft sein, wenn das Chassis 20 so
weit aus dem Deckenfertiger herausziehbar ist, daB
die Geweberolle 3 von oben in das herausgezo-
gene Chassis eingelegt werden kann. Zur drehba-
rert Lagerung der Traghtilse 12 dienen oben offene
Lager 13, in denen die axial vorstehenden Teile der
Traghillse 12 oder in die Traghiilse 12 einge-
steckie Lagerzapfen 25 eingelegt werden kdnnen.

Am Chassis 20 der Verlegevorrichtung 11 ist
eine aufklappbare Schutzwand 26 angeordnet, die
zum Einlegen einer Geweberolle 3 aufgekiappt
werden kann.

Die Verlegevorrichtung 11 ist Uber die Leisten
24 mit den Tragarmen 22 verbunden, welche zum
Anheben der Bohle 7 mittels eines Hubzylinders 21
anhebbar sind.

Wie die Fig. 2 zeigt, kann die Verlegevorrich-
tung 11 auch zwischen den Schubrolien 8 und dem
Fahrwerk 6 des Deckenfertigers 5 angeordnet sein.
Bei dieser Anordnung wird zwar das verlegte Git-
tergewebe vom Fahrwerk 6 des Deckenferiigers 5
{iberfahren, jedoch ergeben sich bei der Anord-
nung der Verlegevorrichfung 11 geringere konstruk-
tive Probleme und das Nachflillen der Verlegevor-
richtung mit einer Geweberolle 3 ist vereinfacht.

Zum einfacheren Verstdndnis werden bei den
Ausflhrungsformen nach Fig. 2,56 und 7 fiir
gleichwirkende Teile die gleichen Bezugszeichen
verwandt wie bei der Ausflihrungsform nach Fig.
1,3 und 4.
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Bei der an der Vorderseite des Deckenfertigers
5 angeordneten Verlegevorrichtung 11 sind die Tei-
le der Verlegevorrichtung innerhalb eines Rahmens
30 angeordnet, der um eine quer zur Fertigungs-
richtung verlaufende Achse schwenkbar an der
Vorderseite des Deckenfertigers 5 angelenkt ist.
Dieser Rahmen 30 stlitzt sich Uber die An-
preBwalze 14 gegen das Planum 1 ab. An der
Vorderseite des Rahmens 30 sind die Schubrollen
8 angeordnet. Ferner ist eine (iberbriickende
Forderrutsche 31 vorgesehen, welche den gréBer
gewordenen Abstand zwischen den anfahrenden
LKWs und der Vorderseite des Deckenfertigers 5
Uberbrlickt. Die Fdrderrutsche 31 kann mittels ein-
es Hydraulikzylinders 32 héheneinstellbar sein.

In dem Ausflhrungsbeispiel nach Fig. 5 arbei-
tet die Bremswalze 15 mit einer Gegenwalze 16
zusammen. Diese beiden Walzen liegen mit Vor-
spannung aneinander. Mindestens eine der beiden
Walzen wird gebremst.

Bei dem Ausflihrungsbeispiel nach Fig. 6 ist
die Verlegevarrichtung 11 noch mit einer Schnei-
deinrichtung 18 ausgerlistet, die sich zusammen-
seizt aus einem Schneidiisch 19 und einem quer
zur Gewebebahn 2 verfahrbaren Schneidmesser
33. Beim Veriegen der Gewebebahn in Kurven
kann das Gewebe von der finken oder rechten
Seite eingeschnitten werden, damit es sich auch in
Kurven faltenfrei veriegen 145t

Die Verlegevorrichiung 11 gem#B Fig. 6 weist
zwei parallele Wellen 34 und 35 auf, auf welche die
Geweberolle 3 abrolibar gelagert ist.

Der Deckenfertiger kann auch als sogenannier
Repaver oder Reformer ausgebildet sein, sofern
das Veriegegert vor der Bohle angeordnet wird.

Im Verlegegerdt sollie die Gewebebahn iiber
seitliche Fihrungen so gefiihrt und mittels Stachel-
walzen, Breithaltewalzen oder dergleichen so ange-
trieben sein, daB nach dem Einschneiden des
Gewebes das Gewebe in seiner Flihrung verbleibt.

Zum Einflhren de Anfangs der Gewebebahn
ist am Anfang der Gewebebahn eine Querverstei-
fung angebracht, die von einem Blech oder Kunst-
stoffstreifen bzw. einer Zunge gebildet wird, die es
ohne Schwierigkeiten ermdglicht, die breite Gewe-
bebahn {iber die verschiedenen Walzen zu fihren.
Diese Querversteifung dient gleichzeitig dazu, den
Anfang der Gewebebahn gegeniiber dem Planum 1
zu fixieren.

Bezugzeichenliste:

1 Planum der bitumin&sen Tragschicht

2 Gewebebahn

3 Geweberolle

4 Decke ( Binderschicht und Deckschicht
oder Deckschicht)
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5 Deckenfertiger
6 Fahrwerk
7 Bohle
* 8 Schubrolle
9 Aufnahmebehdlter fiir Mischgut
10 Lastkraftwagen
11 Verlegevorrichtung
12 Traghiilse
13 Lager
14 Anpresswalze
15 Bremswalze
16 Gegenwalze
17 Breithalterwalze
18 Schneidvorrichiung
19 Schneidtisch
20 Chassis
21 Hubzylinder
22 Tragarm
23 Verteilerschnecke
24 Fihrungsleiste
25 Lagerzapfen
26 Schutzwand
30 Rahmen
31 Fdrderrutsche
32 Stellzylinder
33 Schneidmesser
34 Welle
35 Welie
36 breithaltende Walze

Anspriiche

1. Verfahren zum Verlegen von Gittergewebe
oder dergl. zum Bewehren von bitumengebunde-
nen Decken von StraBen oder dergl., bei welchem
nach Herstellung eines Planums einer bitumin&sen
Tragschicht eine zum Beispiel 200 m lange Bahn
ds Gittergewebes auf das Planum verlegt wird,
wobei der Anfang der auf einer quer zur Ferti-
gungsrichtung ausgerichteten Traghiilse aufgewic-
kelten Gewebebahn gegen das Planum fixiert wird
und die Gewebebahn unter Bewegung der
Traghtlilse in Fertigungsrichtung von der Traghtilse
abgewickelt wird und auf das verlegte Gitterge-
webe das Mischgut zur Bildung der Decke mittels
eines Deckenfertigers aufgebracht wird, wobsi der
mit einem Fahrwerk ausgeriistete Deckenfertiger in
Fertigungsrichtung hinter dem Fahrwerk eine das
Mischgut auf Fertigungsbreite verteilende und auf-
gebende Bohle und vor dem Fahrwerk Schubrollen
fur die das Mischgut zum Deckenfertiger bringen-
den Lastkraftwagen aufweist,
dadurch gekennzeichnet, das
die Gewebebahn wihrend der Fertigung der Decke
von der Traghllse abgewickelt wird, die sich zwi-
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schen den Schubrollen und der Bohle des Decken-
fertigers befindet und zusammen mit dem Decken-
fertiger in Fertigungsrichtung bewegt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Gewebsbahn unter
Auslibung einer in Fertigungsrichtung wirkenden
Zugkraft unter Vorspannung verlegt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB zum faltenfreien Verlegen der
Gewebebahn in Kurven die Gewebebahn von der
zum Kriimmungspunkt weisenden Seite quer zur
Fertigungsrichtung eingeschnitten wird.

4. Deckenfertiger mit einem Fahrwerk (8), einer
in Fertigungsrichtung hinter dem Fahrwerk an-
geordneten, das Mischgut zur Bildung der Decke
(4) auf Fertigungsbreite verteilenden und aufgeben-
den Bohie (7) und vor dem Fahrwerk (6) angeord-
neten Schubrollen (8) fur die das Mischgut zum
Deckenfertiger bringenden Lastkraftwagen zur
Durchflhrung des Verfahrens nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB er eine Verlegevor-
richtung (11) fUr ein Gittergewebe aufweist, die mit
einer Lagerung flir eine zu einer Geweberolle (3)
auf eine Traghlilse (12) aufgewickeite Gewebebahn
(2) versehen ist, in welcher die Traghiilse (12) um
eine zur Bohie (7) paralienen Achse drehbar ist.

5. Deckenfertiger nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, daB8 die Verlegevorrichtung (11)
mit mindestens einer die Gewebebahn (2) auf das
Planum (1) der bitumindsen  Tragschicht
drlickenden Anprefiwalze (14) versehen ist.

6. Deckenfertiger nach Anspruch 5, gekenn-
zeichnet durch mehrere nebeneinander angeord-
nete und unabhingig voneinander andriickbare An-
preBwalzen (14).

7. Deckenfertiger nach einem der Anspriiche 4
bis 6, dadurch gekennzeichnet, da8 die Verlegevor-
richtung (11) mit einer Zugkrifte auf die abgewic-
kelte Gewebebahn (2) auslibenden Bremswalze
(15) versehen ist, deren Bremskraft einstellbar ist.

8. Deckenfertiger nach Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, daB der Bremswalze (15) eine Ge-
genwaize (16) zugeordnet ist und die Gewebebahn
(2) klemmend zwischen der Bremswalze (15) und
der Gegenwalze (16) hindurchgeflihrt ist.

9. Deckenfertiger nach einem der Anspriiche 4
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Verlegevor-
richtung (11) mit einer die Gewebebahn (2) quer
zur Fertigungsrichtung spannenden Breithaltervor-
richtung (17) versehen ist.

10. Deckenfertiger nach Anspruch 9, dadurch
gekennzeichnet, daB die Breithaltervorrichtung (17)
vor der Bremswalze (15) angeordnet ist.

11. Deckenfertiger nach einem der Anspriiche
4 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Verlege-
vorrichtung (11) seitliche, die Randbereiche der
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Gewsbebahn (2) umschliefende und zwischen der
Geweberolle (3) und der Anprefwalze (14) an-
geordnete FUhrungen aufweist.

12. Deckenfertiger nach einem der Anspriiche
4 bis 11, dadurch gekennzeichnet, da8 die Verlege-
vorrichtung (11) eine die Gewebebahn (2) von einer
Seite her einschneidende Schneidvorrichtung (18)
aufweist.

13. Deckenfertiger nach Anspruch 12, dadurch
gekennzeichnet, daB die Schneidvorrichtung (18)
einen Schneidtisch aufweist, an dem quer verfahr-
bar ein Schneidmesser gefiihrt ist und vor und
hinter dem Schneidtisch die Gewebebahn (2)
fhrende und breithaltende Walzen (36) angeordnet
sind.

14. Deckenfertiger nach einem der Anspriiche
4 bis 13, gekennzeichnet durch oben offene Lager
(13) zur drehbaren Aufnahme der Enden der
Traghtilse (12).

13, Deckenfertiger mit einer in seiner Ferii-
gungsbreite verinderbaren Bohle (7) nach sinem
der Anspriiche 4 bis 14, dadurch gekennzeichnet,
daB die Verlegevorrichtung (11) Lager (13) fir die
Traghlllse (12) aufweist, die axial einstellbar und
zustellbar sind.

16. Deckenfertiger nach einem der Anspriiche
4 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dag die Veriege-
vorrichtung (11) zwei im Abstand vonsinander an-
geordnete, parallele Wellen (34,35) aufweist, auf
welche die Geweberolle (3) auflegbar ist.

17. Deckenfertiger nach einem der Anspriiche
4 bis 16, dadurch gekennzeichnet, das die Verlege-
vorrichtung (11) zwischen dem Fahrwerk (6) und
der Bohle (7) angeordnet ist.

18. Deckenfertiger nach Anspruch 17, dadurch
gekennzeichnet, dag die Verlegevorrichtung (11)
ein Chassis (20) auf weist, das quer zur
Langsachse des Deckenfertigers (5) verschiebbar
und feststellbar am Deckenfertiger (5) gehalien ist.

19. Deckenfertiger nach Anspruch 18, dadurch
gekennzeichnet, daB die Verlegevorrichtung (11)
mit Chassis (20) weitgehend aus dem Deckenferti-
ger (5) herausziehbar ist und die Geweberolle (3)
von oben in das herausgezogene Chassis (20) ein-
legbar ist.

20. Deckenfertiger nach einem der Anspriiche
17 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB die Verle-
gevorrichtung (11) mit einer oberen aufklappbaren
Schutzwand (26) versehen ist.

21. Deckenfertiger nach einem der Anspriiche
17 bis 20, dadurch gekennzeichnet, dag die Verle-
gevorrichtung (11) an einem zusammen mit der
Bohle (7) anhebbaren hinteren Teil des Deckenfer-
tigers (5) befestigt ist.

22. Deckenfertiger nach einem der Anspriiche
4 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB die Veriege-
vorrichtung (11) zwischen den Schubrollen {8) und
dem Fahrwerk (6) angeordnet ist.
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23. Deckenfertiger nach Anspruch 22, dadurch
gekennzeichnet, da8 die Verlegevorrichtung (11)
einen um eine quer zur Fertigungsrichiung verlau-
‘fende Achse schwenkbar an der Vorderseite eines
{iblichen Deckenfertigers (5) angelenkien Rahmen
(30) aufweist, in dem die Geweberolle (3) mit
Traghiilse (12) lagerbar ist, an dessen Vorderseite
Schubrollen (8) angeordnet sind und der sich tiber
mindestens eine Anprefwalze (14) gegen das Pla-
num (1) abstlitzt und der mit einer iiberbriickenden
F&rderrutsche (31) versehen ist.
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