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@ Presse plieuse a tablier pivotant.

Cette presse plieuse est du type comportant une table fixe
(2) portée par un bati (3) et un tablier pivotant (8) porté par deux
bras latéraux (7) articulés sur deux tourillons coaxiaux (6)
horizontaux supportés par des coulisseaux (12) mobiles en
synchronisme dans des glissiéres (13) portées par le béti (3), la
face active (8a) du tablier (8) étant celle encadrée par les bras
latéraux (7) et orientée vers les tourillons (6) de ces derniers.
D'une part, le tablier pivotant (8) est fixé rigidement a ses
bras supports latéraux (7) de maniére que 'aréte (8b) de sa
face active (8a) la plus proche de la table (2) lorsqu’il est en
position de départ soit confondue avec I'axe commun (6a) des
tourillons (8) d’articulation au béti (3) des bras supports (7) du
tablier (8) et, d'autre part, les glissiéres (13) de guidage des
coulisseaux (12) supportant les tourillons (6) d’articulation des
bras supports (7) du tablier pivotant (8) sont disposées
horizontalement de maniére que l'axe commun (6a) des
tourillons (6) soit toujours situé dans le méme plan horizontal
que la face supérieure (2b) de la table fixe (2) et la face active
{8a) du tablier pivotant (8), 'une des positions extrémes des
coulisseaux (12) correspondant a la mise en coincidence des
deux arétes (2a,8b) de la table fixe (2) et de la face active (8a)
du tablier (8) et, par conséquent, de I'axe commun (6a) des
tourillons (6) d’articulation des bras supports (7) du tablier
pivotant (8).
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Description

"Presse plieuse a tablier pivotant”

La présente invention concerne une presse
plieuse a tablier pivotant, c’est-a-dire une presse
plieuse du type comportant une table fixe portée par
un béati et un tablier pivotant porté par deux bras
latéraux articulés sur deux tourillons doaxiaux
horizontaux supportés par des coulisseaux mobiles
en synchronisme dans des glissiéres portées par le
bati, la face active du tablier étant celle encadrée par
les bras latéraux et orientée vers les tourillons de
ces derniers.

Dans les presses plieuses de ce type, générale-
ment, le tablier tourne autour d’'un axe de pliage en
enroulant la t6le autour d'un cylindre centré sur cet
axe et de rayon déterminé.

Cette méthode nécessite un double réglage de la
position du tablier pivotant puisqu’il faut, en premier
lieu, régler la position du tablier par rapport 4 I'axe de
rotation de ses bras supports latéraux, en fonction
du rayon du cylindre de pliage et de I'épaisseur de la
tble, puis, déplacer les tourillons d'articulation des
bras supports du tablier pour ramener ce dernier
dans sa position de début de pliage dans laquelle sa
face active est située dans le prolongement de la
face supérieure horizontale de la table fixe.

En conséquence, dans ces presses plieuses, les
glissiéres de guidage des coulisseaux supportant
les tourillons d’articulation des bras supports laté-
raux du tablier sont verticales mais, en outre, le
tablier est monté de fagon a pouvoir étre déplacé le
long de ses bras supports, déplacement qui s’effec-
tue donc transversalement par rapport & sa face
active.

On congoit aisément que, non seulement ce
double réglage conduit & une opération fongue et
onéreuse mais, qu'en outre, les efforts supportés
par le tablier, lors d’une opération de pliage d'une
tdle présentant une grande résistance mécanique au
pliage, peuvent atteindre des valeurs considérables.
Les moyens de déplacement et de maintien du
tablier le long de ses bras supporis latéraux
auxquels sont transmis tous ces efforts doivent
donc étre largement dimensionnés.

Il existe un autre type de presse plieuse 4 tablier
dans lequel les tourillons d’articulation des bras
supports du tablier pivotant sont fixes par rapport du
bati, malis, en contrepartie, ia table fixe est mobile
verticalement par rapport au bati, ce qui impose
aussi un double réglage, c’est-a-dire, le réglage du
tablier dans ses bras supports et celui de la table par
rapport au béati et donc par rapport aux tourilions. On
refrouve donc, dans ce type de presse, les mémes
inconvénients que ceux recontrés avec les presses
du premier type ciié.

La présente invention vise & remédier 4 ces
inconvénients en fournissant une presse plieuse du
premier type cité qui, non seulement ne nécessite
qu’un seul réglage de position, mais qui présente, en
outre, I'avantage de pouvoir étre facilement adapta-
ble & une commande programmée ou commande
numeérique.

A cet effet, dans cette presse plieuse, d’une part,
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le tablier pivotant est fixé rigidement & ses bras
supports latéraux de maniére que ['aréte de sa face
active la plus proche de la table lorsqu'il est en
position de départ soit confondue avec {'axe
commun des tourillons d’articulation au bati des
bras supports du tablier et, d'autre part, les
glissiéres de guidage des coulisseaux supportant
les tourillons d’articulation des bras supports du
tablier pivotant sont disposées horizontalement de
maniére que l'axe commun des tourillons soit
toujours situé dans le méme plan horizontal que la
face supérieure de la table fixe et la face active du
tablier pivotant, I'une des positions exirémes des
coulisseaux correspondant a la mise en coincidence
des deux aréies précitées de la table fixe et de la
face active du tablier et, par conséquent, de ['axe
commun des tourillons d'articulation des bras
supports du tablier pivotant, tandis que la position
de cet axe, lors d’un pliage, est déterminée par la
formule :

X=(Ri + e) tgF

dans laquelle :

- X est la distance séparant les arétes précitées de la
fable fixe et de la face active du coulisseau,

- Ri est le rayon intérieur de courbure de la tdle a
plier, en fin de pliage,

- e est I'épaisseur de la tdle, et

- a I'angle de la rotation effectuée par le tablier lors
d'une opération de pliage et qui est lui-méme
déterminé par I'angle auquel la tble doit étre pliée.

Le mode de fonctionnement de cetie presse
plieuse, qui est de construction plus simple que les
presses plieuses connues de ce type, ne nécessite
qu’un réglage du position, celui de la position des
tourillons darticulation des bras supports du tablier
mais il fait appel & une variable supplémentaire pour
la détermination de la position des coulisseaux, a
savoir la tangente de Pangle %

Linfroduction de cette variable supplémentaire
présente peui-éire I'inconvénient de compliquer le
calcul de la détermination de la position des
coulisseaux pour chaque opération de pliage, no-
tamment si la presse plieuse est équipée de moyens
de réglage & commande manuelle mais, par contre,
dans le cas d'une presse plieuse automatique &
commande programmée, ce mode de fonctionne-
ment présente 'avantage d’une plus grande rapidité
et d’une plus grande précision qu'avec les presses
plieuses traditionnelies.

Suivant une forme d’exécution simple de I'inven-
tfion, le coulisseau de chaque tourillon mobile dans
sa glissiére horizontale est lié axialement & une vis
horizontale de réglage portée par un écrou, norma-
lement fixe, solidaire du bati de la presse, des
moyens manuels ou moteurs 8 commandes automa-
tiques étant prévus pour permetire I'entrainement
en rotation synchronisée des deux coulisseaux.

Suivant une forme d’exécution préférée de I'inven-
tion visant & protéger la presse plieuse contre des
forces trop importantes transmises au tablier pivo-
tant lors d’une opération de pliage, la face de I"écrou
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fixe, solidaire du béti, tournée du cdté de I'extrémité
de la vis non liée au coulisseau correspondant,
prend appui contre le bati par I'intermédiaire d'une
cale de sécurité apte & céder par cisaillage et
autoriser un recul de I'écrou et de sa vis si les forces
précitées dépassent un seuil prédéterminé.

Cette cale de sécurité est avantageusement
constituée par une rondelle entourant librement la
vis de I'écrou fixe considéré, présentant, sur au
moins {'une de ses faces, une gorge annulaire
d’affaiblissement la divisant en deux parties annu-
laires concentriques séparables par cisaillage et par
'une desquelles elle est en appui contre le bati
tandis que I'écrou fixe est en appui contre I'autre.

De toute fagon, I'invention sera bien comprise a
I'aide de la description qui suit, en référence au
dessin schématique annexé représentant, a titre
d’exemple non limitatif, une forme d’exécution de
cette presse plieuse a tablier pivotant :

Figure 1 en est une vue partielle en perspec-
tive ;

Figures 2 a 4 sont des vues schématiques en
coupe transversale illustrant le mode de fonc-
tionnement de cette presse plieuse ;

Figure 5 est une vue schématigue illustrant
une forme d’exécution des moyens de sécurité
susceptibles d’équiper cette presse plieuse.

La presse plieuse & tablier pivotant de I'invention
comporte, comme les presses plieuses tradition-
nelles de ce type, une table horizontale fixe 2
disposée entre les deux montants latéraux 3 d’un
bati qui la supporte, entre lesquels est monté, de
maniére & pouvoir coulisser verticalement au-des-
sus de la table 2, un serre-tdle 4 guidé par des
glissiéres verticales 5 aménagées sur les faces en
regard des montants 3 du bati. Ces derniers
supportent en outre les tourillons 6, coaxiaux et
d'axe horizontal commun 6a, de deux bras latéraux 7
supportant le tablier pivotant 8.

La face active 8a de ce tablier 8, qui est celle
encadrée par les deux bras latéraux 7, est normale-
ment située dans le méme plan horizontal que la face
supérieure 2b de la table 2 lorsque le tablier 8 est en
position de départ.

Le fonctionnement de ce type de presse est le
suivant :
une téle & plier, non représentée sur le dessin, ayant
été préalablement posée sur la table 2 et la face
active 8a du tablier 8 de maniere que la ligne le long
de laquelle le pliage doit étre réalisé coincide avec
I'aréte supérieure 2a du bord antérieur de la table, le
serre-tble 4 est alors descendu pour presser cette
t6le conire la table 2. Le tablier 8 est ensuite pivoté
dans le sens de la fleche 9, de telle sorte que sa face
active 8a effectue le pliage de la {6le a plier autour du
bord antérieur du serre-tdle 4. Cette face active 8a
du tablier 8 est généralement constituée par un
piece 11 rapportée et fixée de maniére amovible
contre le bord correspondant du tablier 8a et apte a
étre remplacée en cas d’usure ou autre détériora-
tion.

Comme cela ressort de I'examen de la figure 1, le
bord antérieur 4a du serre-téle 4 est lui aussi
constitué par une piéce rapportée et interchangea-
ble.
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On congoit aisément que la position des touril-
lons 6 dépend, d’'une part, du rayon de courbure du
pliage désiré et, d’autre part, de I'épaisseur de la tdle
a plier ef, pour cette raison, les tourillons 6 sont
montés sur des coulisseaux 12 aptes a étre
déplacés en synchronisme et sur des courses
rigoureusement égales.

Pour permetire le réglage de la position des
tourillons 6 en une seule opération au lieu de deux,
comme cela est le cas dans les plieuses connues de
ce type, selon l'invention, la glissiére de guidage 13
de chaque coulisseau 12 est disposée horizontale-
ment de maniére que I'axe commun 6a des touril-
lons 6 soit toujours situé dans le méme plan
horizontal que la face supérieure 2b de la table 2 et,
par conséqueni, que la face active 8a du tablier 8
lorsqu’il est en position de départ telle qu'illustrée
sur lafigure 1. En outre, le tablier 8 est fixé 4 ses bras
supports latéraux 7 de maniére que l'aréte posté-
rieure 8b de sa face active 8a, c’est-a-dire celle la
plus proche de Il'aréte supérieure 2a du bord
antérieur de la table 2 lorsqu'il est en position de
départ comme illustrée sur la figure 1, soit confon-
due avec I'axe commun 6a des tourillons 6.

Chaque glissiére 13 d'un coulisseau 12 est en
outre disposée de maniére que, dans I'une des
positions extrémes des coulisseaux 12, les arétes 2a
de la table 2 et 8b de la face active 8a du tablier 8
soient pratiquement confondues entre elles et avec
I'axe commun 6a des tourillons 6, comme cela
ressort de 'examen de la figure 1.

Il en résulte que le fonctionnement de cette
presse plieuse ne nécessite qu’une seule opération
de réglage qui consiste a déplacer les coulisseaux
12 de maniére & amener 'axe commun 6a des
tourillons 6 dans la position imposée par la forme
recherchée du pliage.

Si I'on appelle Ri le rayon de courbure antérieure
de pliage de la tdle a plier 14 (figures 2 4 4), e
Pépaisseur de la tole 14 et o I'angle auquel doit &tre
pliée la téle 14, la distance X & laquelle doit étre
positionné P'axe commun 6a des tourillons 6 par
rapport a 'aréte antérieure 2a de la table 2 est donné
par la formule suivante :

X =(Ri + e) tg 3‘2—

Les figures 2 a 4 illustrent trois opérations de
pliage différentes d’'une tole 14 de méme épaisseur,
la course angulaire o du tablier pivotant 8 étant,
respectivement, de 60°, 80° et 120°

Comme on le voit nettement en examinant les
figures 2 a 4, au cours d’une opération de pliage, le
tablier 8 pivote autour de son aréte postérieure 8b
puisque cette derniére est constamment confondue
avec I'axe commun 6a des tourillons 6.

La figure 5 est une figure similaire aux figures 2 a 4
mais complétée par les moyens de réglage de la
position du coulisseau 12 correspondant et ces
moyens de réglage comportent un dispositif de
sécurité décrit ci-apreés.

Chaque coulisseau 12 est lié axialement & une vis
15 engagée dans un écrou 16 solidaire du bati 3.

On congoit aisément qu’'en manoeuvrant la vis 15
dans un sens ou dans l'autre, on déplace le
coulisseau 12 qui lui est associé dans le méme sens
puisque I'écrou 16 est mobile tant en rotation qu’en
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translation. Lors d’une opération de pliage, la
résistance au pliage de la téle 14 exerce conire le
tablier 8, et plus particulierement contre la piéce 8a
de ce dernier, une force de réaction entiérement
supportée par les tourilions 6 et agissant dans le
sens tendant a déplacer les coulisseaux 12 dans le
sens correspondani & augmenter la distance X,
c’est-a-dire dans le sens illusiré par la fleche 17.
Cette force est donc entiérement supportée par la
vis 15 et I'écrou 16 ef, si cette force dépasse la force
maximale pour faquelle cette vis 15 et cet écrou 16
ont été calculés, il y a des risques de détérioration
de ces deux organes.

Par mesure de sécurité, suivant une caractéristi-
que intéressante de Iinvention, entre la face posté-
rieure 16a de I’écrou 16 par laquelle il est en appui
contre le bati 3 et la face opposée 3a de ce dernier
lui servant d'appui, est interposée une cale de
sécurité 18.

Darns I'exemple illustré sur le dessin, cette cale de
sécurité 18 est de forme annulaire et elie présente,
sur chacurie de ses faces latérales, une gorge
d’affaiblissement également annulaire 19 la divisant
en deux parties annulaires concentriques, l'une
intérieure 18a et l'autre exiérieure 18b.

Par ailleurs, le diamétre extérieur de I'écrou 16 est
égal au diameétre dela gorge 19, tandis que la face
d'appui du béati 3 présente, en son cerrire, un
évidement cylindrique 21 concentrique a la vis 15 et
de diamétre intérieur égal au diamétre de la gorge 19
de la cale de sécurité 18.

Cette disposition a pour effet que, dans le cas ol
la force agissant dans le sens de ia fléche 17 sur la
vis 15 et I'écrou 16 dépasse un seuil prédéterminé,
les deux parties concentriques 18a et 18b de la cale
de sécurité 18, sont séparées par cisaillage, ce qui
autorise en recul de I'écrou 16 et de la vis 15 sur une
course a égale a la longueur de 'évidement
cylindrique 21. Cette course de recul de la vis 15 a
I'effet immédiat de faire décroitre considérablement
la valeur de la force agissant dans le sens de la
fieche 17 sur la vis 15 et d’éliminer par conséquent
tout risque de rupture de la vis 15 et de I"écrou 16.

Revendications

1.- Presse plieuse a tablier pivotant, du type
comportant une table fixe (2} portée par un bati
(3) et un tablier pivotant (8) porté par deux bras
latéraux (7) articulés sur deux tourillons co-
axiaux (6) horizontaux supportés par des
coulisseaux (12) mobiles en synchronisme
dans des glissiéres (13) portées par le bati (3),
la face active (8a) du tablier (8) étant celle
encadrée par les bras latéraux (7) et orientée
vers les tourillons (6) de ces derniers, caractéri-
sée en ce que, d’une part, le tablier pivotant {(8)
est fixé rigidement & ses bras supports latéraux
(7) de maniére que I'aréte (8b) de sa face active
(8a) la plus proche de la table (2) lorsqu’il est en
position de départ soit confondue avec l'axe
commun (6a) des tourillons (6) d"articulation au
bati (3) des bras supports (7) du tablier (8) et,
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d’autre part, les glissiéres (13) de guidage des
coulisseaux (12) supportant les tourillons (6)
d’articulation des bras supports (7) du tablier
pivotant (8) sont disposées horizoniaiement de
maniére que I'axe commun (6a) des tourillons
(6) soit toujours situé dans le méme plan
horizontal que la face supérieure (2b) de la table
fixe (2) et la face active (8a) du tablier pivotant
(8), I'une des positions extrémes des coulis-
seaux (12} correspondant & la mise en coinci-
dence des deux arétes (2a,8b) de la table fixe
(2) et de la face active (8a) du tablier (8) et, par
conséquent, de 'axe commun (6a) de tourilions
(6) darticulation des bras supports (7) du
tablier pivotant (8), tandis que la position de cet
axe (6a), lors d’un pliage, est déterminée par la
formule :

X=([Ri+e)tg -°Zi

dans laquelle :

- X est la distance séparant les arétes précitées
(2a,8b) de la table fixe (2) et de la face active
(8a) du tablier (8),

- Ri est le rayon intérieur de courbure de la tdle
a plier, en fin de pliage,

- e estI'épaisseur de la tGle, et

- a I'angle de la rotation effectuée par le tablier
(8) lors d’'une opération de pliage et qui est
lui-méme déterminé par I'angle auquel la tble
doit étre pliée.

2.- Presse plieuse selon la revendication 1,
caraciérisée en ce que le coulisseau (12) de
chaque tourilion (6) mobile dans sa glissiére
horizontale (13) est lié axialement & une vis
horizontale de réglage (15) portée par un écrou
(16), normalement fixe, solidaire du bati (3) de la
presse, des moyens manuels, ou moteurs a
commandes automatiques, étant prévus pour
permetire 'enirainement en rotation synchroni-
sée des deux coulisseaux (12).

3.- Presse plieuse selon la revendication 2,
caractérisée en ce que la face {16a) de I"écrou
fixe (16), solidaire du béati (3), tournée du coté
de Pextrémité de la vis (15) non liée au
coulisseau (12) correspondant, prend appul
contre le bati (3) par I'intermédiaire d’'une cale
de sécurité (18) apte & céder par cisaillage et
autoriser un recul de I'écrou (18) et de sa vis
(15) si les forces précitées dépassent un seuil
prédéterminé.

4- Presse plieuse selon la revendication 3,
caractérisée en ce que la cale de sécurité (18)
est constituée par une rondelle entourant
librement la vis (15) de fP'écrou fixe (16)
considéré, présentant, sur au moins I'une de
ses faces, une gorge annulaire d'affaiblisse-
ment (19) la divisant en deux pariies annulaires
conceniriques (18a,18b) séparables par cisail-
lage et par l'une (18b) desquelies elle est en
appui contre le bati (3) tandi que I'écrou fixe
(16) est en appui contre I'autre {18a).
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