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@ Uberwachungssvorrichtung fiir die geschuppte Bogenzufuhr zu Druckmaschinen.

@ Bei einer Uberwachungsvorrichtung fir die ge-
schuppte Bogenzufuhr zu Druckmaschinen, mit einer
an einem Triger oberhalb einer Unterlage der ge-
schuppt angeordneten Bogen drehbar gelagerten
Abtastrolie (13), wobei der Trager durch einen Stell-
motor derart einstelibar ist, daB die Abtastrolle nur
dann gedreht wird, wenn eine bestimmte Anzahl von
Bogen iibereinanderliegen, mit einem mit der Abta-
strolle (13) zusammenwirkenden Sensor (14), wobei
zwischen der Abtastrolle und der Unterlage eine im
wesentlichen rechtwinklig zur Ebene der Bogen quer
2u ihrer Achsrichtung bewegliche Zwischenrolle vor-
™= gesehen sein kann, ist vorgesehen, daf die Abta-
strolle (13) unbegrenzt drehbar gelagert ist, da8 der
€N Sensor (14) derart ausgebildet ist, daB er jede Dreh-
QN bewegung der Abtastrolle (13) erfaBt, daB eine Vor-
richtung zum Messen des Abstands der Abtastrolle
€N (13) bzw. der Zwischenrolle von der Unterlage der
q'geschuppten Bogen vorgesehen ist, daB eine
NSteuervorrichtung vorgesehen ist, die mit dem Sen-
@ sor, der MeBvorrichtung und dem Stelimotor gekop-
pelt ist, daB eine Vorrichtung zum Erzeugen eines
LLI fir den Drehwinke! der Druckmaschine charakieristi-
schen Signals vorgesehen ist, das der Steuervorrich-
tung zugefUhrt wird, und daB die Steuervorrichtung

derart ausgebiidet ist, daB sie den Schuppenautbau
Uberwacht. Dies erleichtert die Handhabung.
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Uberwachtmsvorﬁchtulg_ fiir die geschuppte Bogenzufuhr zu Druckmaschinen

Die Erfindung betrifit eine
Uberwachungsvorrichtung  fiir  die geschuppte
Bogenzufuhr zu Druckmaschinen, mit einer an ein-
em Triger oberhalb einer Unterlage der geschuppt
angeordneten Bogen drehbar gelagerien Abta-
strolie, wobei der Triger durch einen Stelimotor
derart einstellbar ist, dag die Abtastrolle nur dann
gedreht wird, wenn eine bestimmte Anzahl von
Bogen Ubereinanderliegen, mit einem mit der Abta-
strolle zusammenwirkenden Sensor, wobei zwi-
schen der Abtastrolle und der Unterlage eine im
wesentlichen rechiwinklig zur Ebene der Bogen
quer zu ihrer Achsrichtung bewegliche Zwi-
schenrolle vorgesehen sein kann.

Bei einer derartigen aus der DE-PS 31 18 010
bekannten Vorrichtung ist die Abtasirolle, die mit
den Bogen nicht unmittelbar in Berthrung kommit,
sondern Uber eine zwischen den Bogen und der
Abtastrolle angeordnete Rolle angetrieben wird, be-
grenzt drehbar. Ein Sensor erkennt, wenn die Abta-
strolle einen vorbestimmien Drehwinkel
zurlickgelegt hat, und gibt dann ein Signal ab. Es
ist eine Feder vorgesehen, die die Abtastrolle aus
der zuletzt genannten Steliung in eine Grundstel-
lung zurlickschwenkt. in der Grundstellung wird
durch die Abtastrolle ein Kontakt betétigt und
dadurch eine Kontrollampe im goldschten Zustand
gehalten. Die Abtastrolle und die Zwischenrolie
sind an einem Triger gelagert. Die HBhe des
Tragers und damit die Hdhe der Zwischenrolle
Uber der Unterlage der Bogen, einer angetriebenen
Walze, kann durch einen von einer Bedienungsper-
son zu schaltenden Elektromotor eingestellt wer-
den. Die Einsteliung wird so vorgenommen, daf
zB. bei zwei iibereinanderliegenden Bogen die
Zwischenrolle die Abtastrolle  nicht berthrt,
wodurch diese in Grundstellung bleibt, daB aber bei
drei Bogen die Zwischenrolle die Abtastrolle entge-
gen der Kraft der Feder verdreht. Dabei leuchtet
die Konirollampe auf. Nach dem Ende der Drei-
fachiiberlappung erlischt die Kontrollampe wieder.
Dadurch kann die Bedienungsperson die korrekte
Einsteliung der Uberwachungsvorrichtung kontrol-
lieren und ggf. durch Einschalten des Elektromo-
tors eine korrekte Einstellung herbeifiihren. Ist die
Uberlappung zu lang, liegt also ein Mehrfachbogen
vor, so spricht der Sensor an und veranlagt ein
Fehlersignal.

Bei der bekannten Vorrichtung ist durch die
GrGBe des Schwenkwinkels der Abtastrolle bis zum
AusiGsen des Sensors die Ldnge des
Ubertappungsbereichs, bei dem der Sensor noch
nicht ausifst, vorgegeben und kann nicht oder nur
schwierig verdndert werden. Besonders beim erst-
maligen Verwenden von Bogen mit einer bischer
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nicht verwendeten Dicke erfordert das Einstellen
der Uberwachungsvorrichtung eine erhShte Auf-
merksamkeit. Zwar ist zum Einrichten der bekan-
nten Maschine vorgesehen, den die HShe des
Tragers verstellenden Motor dann mit einem den
Abstand der Abtastrolle von der Unterlage des
Papiers vergrdBernden Antriebsimpuls zu beauf-
schlagen, wenn sich die Abtastrolle verdreht, wobei
anzunehmen ist, daB der Motor nur eingeschaltet
werden soll, wenn die Anzahl der zum Verdrehen
fihrenden Ubereinander liegenden Bogen kleiner
ist als vorgesehen. Dieser Vorgang muB jedoch von
der Bedienungsperson {iberwacht werden.

Die Abtastrolle der bekannten Maschine
benftigt nach dem Aufireten einer zuldssigen
Uberlappung eine gewisse Zeit, um wieder in ihre
Grundstellung zu gelangen. Damit die Abtastrolle
kurzen Abstinden zwischen den Uberlappungen
folgen kann, muB eine starke Riickstellkraft fur die
Abtastrolle erzeugt werden und dementsprechend
eine ausreichend stark vorgespannte Feder vorge-
sehen werden. Das Spannen dieser Feder wihrend
einer Uberlappung bremst die Bogen und kann den
Bogentransport beeinflussen und die Oberfldche
der Bogen beschidigen, insbesondere, wenn diese
bereits bedruckt sind.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Uberwachungsvorrichtung der eingangs ge-
schilderten Art zu schaffen, die sich leicht handha-
ben 148t. Diese Aufgabe wird gem#B der Erfindung
dadurch gelGst, daB die Abtastrolle unbegrenzt
drehbar gelagert ist, daB der Sensor derart ausge-
bildet ist, daB er jede Drehbewegung der Abta-
strolle erfaBt, daB eine Vorrichtung zum Messen
des Abstands der Abtastrolle bzw. der Zwi-
schenrolle von der Unterlage der geschuppten
Bogen vorgesehen ist, daB eine Steuervorrichtung
vorgesehen ist, die mit dem Sensor, der
MeBvorrichtung und dem Stellmotor gekoppelt ist,
daB eine Vorrichtung zum Erzeugen eines fiir den
Drehwinkel der Druckmaschine charakteristischen
Signals vorgesehen ist, das der Steuervorrichtung
zugeflhrt wird, und daB die Steuervorrichtung
derart ausgebildet ist, daB sie den Schuppenaufbau
Uberwacht.

Eine derartige Uberwachung ist mdglich, weil
anhand des flir den Drehwinkel charakteristischen
Signals festgestellt werden kann, ob die Vorder-
kante eines Bogens zu dem Zeitpunkt, zu dem sie
an der Abtastrolle eintreffen musB, tatsichlich ein-
trifft, oder ob die Vorderkante eines Bogens zu
diesem Zeitpunkt ausbleibt oder zu anderen Zeit-
punkien eintrifft. Durch die Vorrichiung zum Mes-
sen des Abstands der Abtastrolle von der Unter-
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lage kann dabei die Dicke des unter die Abtastrolle
laufenden Bogens schnell ermittelt werden, und
diese Information kann zur weiteren Uberwachung
des Schuppenaufbaus herangezogen werden.

Das fiir den Drehwinkel der WMaschine
charakteristische Signal ist zweckm#Bigerweise ein
Takisignal, das den jeweiligen Drehwinkel der
Druckmaschine ausrsichend genau anzeigt, bei-
spielsweise flir eine volle Umdrehung der
Druckmaschine 1024 Impulse aufweist. Die Dreh-
bewegung der Abtastrolle wird nicht oder nicht
notwendigerweise zur Erfassung der Linge eines
Uberlappungsbereichs mehrerer Bogen verwendet.

Es ist zwar durch die DE-OS 29 30 270 eine
Kontrolleinrichtung flr die Zufuhr von Bogen be-
kannt, mit der UnregelmBigkeiten in der Bogenzu-
fuhr erkannt werden sollen, bei welcher Vorrichtung
ein Weggeber vorgesehen ist, durch den der Ab-
stand zwischen zwei Rollen, der der Dicke eines
zwischen den Rollen liegenden Bogens entspricht,
gemessen werden kann. Bei der bekannten Vor-
richtung wird jedoch die mit dem Weggeber
gekoppelte Rolle stets durch eine Feder gegen die
andere Rolle gedriickt, wodurch besonders emp-
findliche Bogen in ihrer Oberflaichengiite be-
eintrdchtigt werden kdnnen. Die mit dem Wegge-
ber gekoppelte Rolie dient nicht zur Ermittlung der
Linge des Uberlappungsbereichs.

Die Erfindung umfaBt zwei eng miteinander
verwandte Ausfiihrungsformen, wobei bei der einen
Ausflihrungsform die Abtastrolle unmittelbar mit
den Bogen zusammenwirkt, und bei der anderen
Ausfihrungsform wie beim singangs genannten
Stand der Technik die Abtastrolle von einer Zwi-
schenrolle gedreht wird, wenn die Zwischenrolie
durch unter ihr hindurchiaufende Bogen angehoben
und gedreht wird.

Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemifen
Vorrichtung ohne Zwischenrolie liegt darin, daB die
Vorrichtung so eingestellt werden kann, daf die
Abtastrolle beim stSrungsireien Bogentransport
nicht in Berlihrung mit den Bogen ist. Lediglich
dann, wenn zu viele Bogen lbereinanderiiegen,
kommt die Abtastrolle mit dem obersten Bogen in
Berlihrung, wird durch diesen gedreht, und der
Sensor meldet dies und gibt ein Fehiersignal ab.

Der Abstand der Vorderkanten unmittelbar auf-
einanderfolgender Bogen héngt vom Typ des Anle-
gers ab. Daher hdngt die Anzahl der sich einander
maximal  Uberlappenden Bogen von  der
Bogenldnge ab. Bei einfachen Ausflihrungsformen
der Erfindung kann die Anzahl der maximal sich
{iberlappenden Bogen vom Bediener in die Steuer-
vorrichtung eingegeben werden, oder aber es kann
die Bogenldnge eingegeben werden, und die Vor-

richtung ermittelt die Anzahl der sich maximal

{iberlappenden Bogen.
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Bei einer Ausflhrungsform der Erfindung ist
jedoch vorgesehen, daB die Steuervorrichtung
derart ausgebildet ist, daB sie die Bogenlédnge
selbsttédtig ermittelt. Dies erfolgt dadurch, daB eine
Abnahme der Gesamtdicke der Ubereinander lie-
genden Bogen erfaBt und dadurch die hintere
Kante eines Bogens festgestellt wird. Diese
Ausflhrungsform ermdglicht es, daB die Vorrich-
tung die Anzahl der zulfissigerweise maximal ein-
ander Uberlappenden Bogen vdllig selbstidtig er-
mittelt.

Wenn die Anzahl der maximal einander
Uberlappenden Bogen bekannt ist, so besteht die
vorteilhafte Mdglichkeit, daB die Einsteliung der
Abtastrolle bzw. Zwischenrolle auf eine derartige
Héhe, daB die Bogen die mit ihnen unmittelbar in
Berlhrung kommende Rolle, ndmlich die Abta-
strolle bzw. Zwischenrolle, nur dort beriihren, wo
eine vorbestimmie Anzahl von Bogen sich
Uberlappen, selbsttétig und schnell vorgenommen
werden kann. Vorteithaft erfolgt dabei die Einstel-
lung so, daB die Hdhe der Abtastrolle bzw. Zwi-
schenrolie, d.h. der kieinste Abstand der Abtastrolle
bzw. Zwischenrolle von der Unterlage, bei der es
sich im allgemeinen um eine angetriebene Walze
handein wird, um weniger als eine Bogendicke
gréBer ist als die Gesamtdicke der sich
zuldssigerweise maximal Uberlappenden Bogen.

Bei einer Ausflhrungsform der Erfindung ist
die Steuervorrichtung derart ausgebildet, daB sie
beim Durchlaufen des ersten Bogens unter der
Abtastrolle bzw. Zwischenrolie durch
HBhenverstellung des Trigers die Dicke des
Bogens ermittelt und die Abtastrolle bzw. Zwi-
schenrolle auf eine Hohe einstelit, die gréBer ist als
die Dicke eines einzelnen Bogens, jedoch kieiner
als die zweifache Bogendicke.

Wird dann die Vorderkante eines zweiten
Bogens erkannt, der mit dem ersten Bogen
Uberlappt, so veranlaft die Steuervorrichtung, daB
die Abtastrolle bzw. Zwischenrolle auf eine Hhe
eingestellt wird, die gréfer ist als die zweifache
Bogendicke, jedoch kleiner als die dreifache
Bogendicke, und so fort.

Bei einer Ausflhrungsform der Erfindung ist
die Steuervorrichtung derart ausgebildet, daB sie
wihrend des Vorhandenseins des die Drehung der
Abtastrolle anzeigenden Signals des Sensors das
fir  den Drehwinkel der  Druckmaschine
charakteristische Signal auswertet, um hierdurch
die Linge des Uberiappungsbereichs zu ermitteln.

Bei einer AusfUhrungsform der Erfindung ist
eine Krafterzeugungsvorrichtung vorgesehen, die
die Abtastrolle mit einer durch die Steuervorrich-
tung einstellbaren Kraft belastet. Wahrend beim
Stand der Technik, beispielsweise bei der zuletzt
genannten Druckschrift, die Kraft, mit der die Abta-
strolle auf der Oberseite der Bogen aufliegt, durch
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eine Feder vorgegeben wird und lediglich von
Hand einstellbar ist, erm&glicht es somit die ge-
schilderte Ausfihrungsform, die Kraft automatisch
einzustelien. Als MaB kann hierfiir die Bogendicke,
ggf. gemeinsam mit einer Angabe Uber die Papie-
rart, dienen. Die einzusteliende Kraft kann in einém
Speicher der Steuervorrichtung vorgegeben sein.
Soweit die Papierdikke die Kraft bestimmt, kann die
Steuervorrichiung, die die Papierdicke automatisch
erfaft, die Kraft selbst automatisch einstellen. Die
Kraft kann weitgehend unabhZingig von der Lage
der Abtastrolle eingestelli werden, wenn dies n&tig
ist. Als Krafterzeugungsvorrichtuing ist gemaB einer
Ausfihrungsform der Erfindung ein Elektromotor
vorgesehen.

Bei einer Ausfiihrungsform der Erfindung ist
vorgesehen, daB die Steuervorrichtung das vom
Sensor gelieferte Signal und das fiir den Drehwin-
kel der Maschine charakieristische Signal miteinan-
der vergleicht und bei Abweichungen, die ein vor-
bestimmies MaB Uberschreiten, ein Stdrungssignal
abgibt. Wéhrend die eingangs beschriebene Erfin-
dung es nicht erfordert, den Drehwinke!l der Abta-
strolie genau zu erfassen, weil lediglich die Tat-
sache einer Drehbewegung der Abtastrolle festge-
stellt  werden muB, ist gem3f dieser
Austlihrungsform vorgesshen, daB die Abtasirolie
ein flir den Drehwinkel der Abtastrolle charakteristi-
sches Signal abgibt, das Ruckschilisse auf die
Linge des Uberlappungsbereichs zulZft. Dieses
Signal wird mit dem flr den Drehwinkel der Ma-
schine charakteristischen Signal verglichen, das
vorzugsweise ein Takisignal ist, und dessen Taki-
frequenz ein Ma8 flr die Transporigeschwindigkeit
der Bogen ist. Wenn beispielsweise infoige eines
Blockierens der Abtastrolle unzuldssige Abweichun-
gen zwischen dem Drehwinkel der Abtastrolle (oder
der Zeit, wahrend der sich die Abtastrolie dreht)
und dem vom Maschinentakt abh3ngigen Signal
auftreten, so wird dies erkannt.

Bei einer Ausflihrungsform der Erfindung ist
das fiir den Drehwinke! der Maschine charakteristi-
sche Signal ein Takisignal, und die Steuervorrich-
tung ist derart ausgebildet, daB sie das Aufireten
der Vorderkante eines Bogens an der Abtastrolle
bzw. Zwischenrolle mit der Phase des Takisignals
vergleicht und bei einer unzuldssigen Abweichung
ein Stdrungssignal abgibt. Durch diese Weiterbil-
dung der Erfindung kann besonders einfach
Uberwacht werden, ob die Vorderkanten der Bogen
stets innerhalb eines bestimmten Zeitintervalls, das
durch den Maschinentakt bestimmt wird, aufireten,
wie dies bei ordnungsgeméifer Arbeitsweise der
die Bogen zur Druckmaschine zufiihrenden Vor-
richtung der Fall ist.
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Weitere Merkmale und Vorieile der Erfindung
ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung
von Ausflhrungsbeispielen der Erfindung anhand
der Zeichnung, die erfindungsweseniliche Einzel-
heiten zeigt, und aus den Anspriichen. Die einzel-
nen Merkmale kdnnen je einzeln fir sich oder zu
mehreren in Dbeliebiger Kombination bei einer
Ausfiihrungsform der Erfinddung verwirklicht sein.
Es zeigen

Fig. 1 schematisch und teilweise abgebro-
chen eine Druckmaschine mit einem Bogenanleger,

Fig. 2 den im Bogenanleger der Fig. 1 vor-
gesehenen Teil der Uberwachungsvorrichtung in
einer schematischen Darstellung,

Fig. 3 eine andere Ausflihrungsform der in
Fig. 2 gezeigten Vorrichtung,

Fig. 4 ein
Uberwachungsvorrichtung,

Fig. 5 eine Darstellung verschiedener Signal-
verldufe,

Fig. & eine Darstellung, in der zwei ver-
schiedene Betriebsmdglichkeiten der Vorrichtung
gezeigt sind.

in Fig. 1 ist schematisch ein Teil einer
Druckmaschine 1 gezeigt, der von einem Bogenan-
leger 2 sich Uberlappende Bogen aus Papier von
einem Stapel 3 zugeflihrt werden. Die sich teilwei-
se Uberlappenden Bogen durchlaufen eine Abtast-
vorrichtung 4 und gelangen Uber einen Anlegerti-
sch 5 zur Druckmaschine 1. Mit einem Zahnrad der
Druckmaschine 1, das bei jedem Maschinentakt,
der einem einzigen Druckvorgang entspricht, eine
volle Umdrehung ausfiihrt, ist ein Takigeber 6 ver-
bunden. Dieser ist nur schematisch dargestelit und
weist eine Strichscheibe mit im Beispiel 1024 Mar-
ken auf. Die Drehung der Strichscheibe wird von
einer Lichtschranke abgetastet, die ein Takisignal
entsprechend der Drehung der Strichscheibe er-
zeugt. Aus dem Takisignal kann der augenblic-
kliche Drehwinkel der Druckmaschine 1 ermittelt
werden. Eine oberhalb des Anlegertisches 5 an-
geordnete Fihrungsschiene 8 (Fig. 2) sorgt dafiir,
daB die Papierbogen nicht zu weit nach oben gera-
fen kbnnen.

Die Abtasteinrichtung 4 ist in Fig. 2 in einer
Seitenansicht gezeigt. Eine rotierend angetriebene
Transportrolle 9 ragt in eine Aussparung des
Anlegertisches 5 und frdert in Fig. 2 von rechts
kommende Papierbogen nach finks. An einem ma-
schinenfesten Teil 10 ist ein mehrarmiger Hebel 11
an einer Welle 12 schwenkbar gelagert. Das in Fig.
2 nach links weisende End des Hebels 11 trigt
eine Abtastrolle 13, die eine von einem am Hebel
11 befestigten Sensor 14 abtastbare Strichmarkie-
rung 15 trigt, die zusammen mit dem Sensor
einen Inkrementgeber biidet. Der Sensor 14 ist in
der Lage, eine Drehung der Abiastrolle 13 festzu-

Blockschaltbild der



7 0 242 622 8

stellen. Bei einer Ausflihrungsform der Erfindung
ist der Sensor 14 zusammen mit weiteren Einrich-
tungen auch in der Lage, den Drehwinkel der Abta-
strolle 13 festzustellen.

An einem nach oben ragenden Vorsprung 17
des maschinenfesten Teils 10 ist eine Stange 18
angelenkt, die ein Gewinde trégt. Auf diesem Ge-
winde ist eine Hilse 26 schraubbar geflhrt, die in
eine Verbreiterung 27 Ubergeht, die einen Anschlag
fir die Bewegung eines weiteren Arms 28 des
Hebels 11 nach links in Fig. 2 bildet. Die Hiilse 26
ist mit der Welle eines als Gleichstrommotor aus-
gebildeten Motors 22 verbunden. Die Strom-
zuflinrung erfolgt Uber Leitungen 23. An der in Fig.
2 linken Seite des Motors 22 ist ein Potentiometer
20 am Geh&use 24 des Motors befestigt. Die Welle
des Motors 22 ist mit dem Schleifer des Potentio-
meters 20 verbunden, und die mit dem Schleifer
verbundene AnschiuBleitung des Potentiometers 20
ist mit dem Bezugszeichen 21 versehen. Das
Gehduse 24 des Motors ist in nicht dargesteliter
Weise durch einen Vorsprung des Gehiuses, der
in einen Schlitz eines maschinenfesten Teils ein-
greift, gegen Verdrehen gesichert. Der Motor 22
kann daher die Hllse 26 verdrehen, wodurch die
Gesamtldnge von Stange 18 und Hiilse 26 je nach
Drehrichtung des Motors 22 vergréBert oder ver-
kleinert wird, so daB hierdurch der Abstand des An-
schlags von dem Vorsprung 17 verindert werden
kann.

Durch Verdrehen der Hiilse 26 kann der lichte
Abstand 30 zwischen der Transportrolie 9 und der
Abtastrolle 13 verdndert werden, wenn diese nicht
von Bogen angehoben wird.

Die Welie 12, an der der Hebel 11 befestigt ist,
ist mit dem Rotor eines weiteren Gleichstrommo-
tors 32 verbunden, dessen Feld durch Dauerma-
gnete erzeugt wird. Einer Ankerwicklung 33 des
weiteren Motors 32 kann Gleichstrom zugefihrt
werden, der je nach Stromrichtung auf den Hebel
11 ein Drehmoment in der Ansicht der Fig. 2 im
Gegenuhrzeigersinn oder im Uhrzeigersinn austibt.
Dadurch kann je nach Stromrichiung und
Stromstérke der von der Abtastrolle 13 auf zwi-
schen ihr und der Transportrolie 9 befindliche
Bogen ausgeiibte Druck, der das durch das Ge-
wicht der einzelnen Teile unter Berlicksichtigung
der Hebelverhilinisse erzeugt wird, vergréBert oder
verkleinert werden, um hierdurch einen gewlin-
schten Druck oder eine gewlinschte von der Abta-
strolle 13 erzeugte Kraft zu erzeugen.

Das in Fig. 3 gezeigte Ausilihrungsbeispiel ein-
er Abtastvorrichtung unterscheidet sich von dem in
Fig. 2 gezeigten Beispiel im wesentlichen dadurch,
daB die Abtastrolle 13 nicht unmittelbar mit der
Oberseite der Papierbogen in Kontakt kommen
kann, sondern daB zwischen der Abtastrolle 13 und
der Transportrolle 9 eine Zwischenrolle 40 an-
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geordnet ist, deren Gewicht durch eine Zugfeder
42 getragen wird, die an dem die Abtastrolie 13
tragenden Hebel verankert ist. Die Abtastrolle 13
wird bei diesem Ausfiihrungsbeispie! nur dann ge-
dreht, wenn die Zwischenrolle 40 durch Papierbo-
gen von der Transportrolle 9 so weit weg bewegt
worden ist, daB8 sie die Abtastrolle 13 beriihrt. Bei
dieser Vorrichtung kann durch die Einstellung der
Hillse 26 die unterste m&gliche Stellung der Abta-
strolle 13 und dadurch (unter Berlicksichtigung der
Eigenschaften der Zugfeder 42) der Zwischenrolle
40 vorgegeben werden, und durch den dem weite-
ren Motor 32 zugeflihrten Strom kann, solange die
soeben genannte unterste Stellung nicht erreicht
ist, die Kraft eingestellt werden, mit der die Zwi-
schenrolle 40 auf die Papierbogen driickt.

Fig. 4 zeigt das Blockschaltbild einer erfin-
dungsgemiBen Uberwachungsvorrichtung, die die
Vorrichtung nach Fig. 2 enthdlt. Ein Mikrocomputer
51, beispielsweise ein Intel SBC86/12, ist Uber ein
Bussystem 70 mit einer Ma-
schinensteuervorrichtung 50 verbunden, durch die
die Druckmaschine 1 gesteuert werden kann.
Durch die geschilderte Verbindung wird ein
Datenaustausch zwischen der Maschinensteuerung
50 und der Vorrichtung zur Uberwachung der
Bogenzufuhr m&glich.

Der Taktgeber 6 (vgl. Fig. 1) an der Druckma-
schine 1 liefert auf einer Leitung 78 ein Ma-
schineentaktsignal an den Mikrocomputer 51, der
in Zusammenhang mit einem auf einer Ausgangs-
leitung 71 des Sensors 14 erscheinenden Signal
Weglédngen errechnen und weiter verarbeiten kann.
Die erforderliche Andruckkraft, die durch den weite-
ren Motor 32 erzeugt wird, wird durch den Mikro-
computer 51 aufgrund der mittels des Potentiome-
ters 20 ermittelten Dicke der einzelnen Papierbo-
gen errechnet und in Form eines digitalen Sollwer-
tes auf einer Leitung 75 an einen Digital/Analog-
Umsetzer 59 weitergegeben. Proportional zu einem
an dessen Ausgang erscheinenden analogen Sol-
lwert 76 wird durch eine Motorstromregelung 60
ein Motorstrom erzeugt und dem weiteren Motor 32
zugeflhrt. Der Motorstrom wird mitiels einer ledi-
glich angedeuteten Gegenkopplung konstant gehal-
ten. Der dem Abstand 30 (Fig. 2) proportionale
Analogwert, der vom Potentiometer 20 Uber dessen
mit dem Schleifer verbundene Leitung 21 geliefert
wird, wird zunichst einem Analog/Digital-Umsetzer
54 zugeflihrt, dessen Ausgangssignal dem Mikro-
computer 51 Uber eine Leitung 72 zugefiihrt wird.
Das Einstellen des Abstandes 30 erfoigt durch den
Motor 22, dem Uber eine Treiberstufe 56 der erfor-
derliche Strom zugeflhrt wird. Die Treiberstufe 56
kann sowohl manuell liber einen Taster 57 als auch
automatisch Uber ein auf einer Leitung 73 geliefer-
tes Ausgangssignal des Mikrocomputers 51 ange-
steuert werden.
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Eine Anzeige 58, die mit Leuchidioden arbeitet
und vom Mikrocomputer 51 gesteuert wird, zeigt
dem Bediener die korrekie Bogeniiberiappung
sowie eventuell aufiretende fehlende Bogen oder
Mehrfachbogen an.

Uber einen symbolisch dargesteliten von Hand
zu betdtigenden Schalter 53 kann die Betriebsart
der Uberwachungsvorrichtung eingestelit werden.

Anhand der Fig. 5 wird das Auftreten einiger
Signale der Uberwachungsvorrichtung erldutert. Mit
dem Bezugszeichen 80 ist schematisch die
Uberlappung einzelner Papierbogen B gezeigt,
wobei der in Bewegungsrichtung vordere Endbe-
reich eines folgenden Bogen unter dem hinteren
Endbereich des vorhergehenden Bogens liegt. Die
Darstellung 80 zeigt lediglich Ein-
fachiberlappungen. Die Kurve 81 zeigt die
Gesamtdicke der Bogen B, wie sie im zeitlichen
Ablauf an der Abtastrolie 13 aufiritt, gestrichelt. Die
Gesamdicke schwankt zwischen der Dicke d eines
einfachen Bogens und der doppelten Dicke eines
einfachen Bogens, ndmlich 2d, dort, wo sich zwei
Bogen B Uberlappen. Die H8he der Abtastrolie 13
Uber der Transporirolle 9 (Fig. 2) ist zur Unter-
drlickung von Stdrungen, beispielsweise infolge
von geringfligigen Dickenschwankungen der
Bogen, um einen bestimmten Prozentsatz Td
(weniger als 100 %) grdBer als die Dicke d eines
einfachen Bogens, jedoch kleiner als die doppelte
Bogendicke 2d. Diese Tatsache ist durch eine ob-
erhalb der Kurve 81 eingezeichnete Abtastrolie 13
illustriert.

Zu den Zeiten, wo an der Abtastrolle 13
Uberlappungen zwischen zwei Bogen B auftreten,
dreht sich die Abtastrolle 13, und der Sensor 14
liefert somit eine durch den Drehwinke! der Abta-
strolle 13 in seiner Dauer bestimmies Signal, das
durch den Kurvenveriauf 82 dargestelit wird. Dabei
entspricht die GroBe S1, die der Dauer der Abgabe
dieses Signals entspricht, der L3nge einer
Uberlappung von im Beispiel zwei Bogen B.
Wihrend einer folgenden Wegstrecke S3 der Be-
wegung der Bogen B fiefert der Sensor 14 keine
Signale, weil die Abtastrolle 13 keinen Bogen
beriihrt und daher siillsteht. Die Wegstrecke S2 ist
durch die Konstruktion des Bogenanlegers bedingt
konstant. Diese Wegsirecke S2 entspricht dem Ab-
stand der Vorderkanten zweier unmittelbar aufei-
nander folgender Bogen und ist die Summe der
GrdBen S1 und S3. Dieser Zusammenhang gilt nur,
wenn, wie im Beispiel, maximal zwei Bogen
{ibereinander Uberlappen. Die Gréfen S1, S2 und
83 werden nicht durch ZZhlen der Impulse des
vom Sensor 14 gelieferten Signals ermittelt, son-
dern durch Zdhlen der Impulse des vom Taktge-
bers 6 gelieferten Signals, das beim Lauf der
Druckmaschine stdndig vorhanden ist. Die
Bogenldnge b, die fir die Einstellung forma-
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tabhangiger Einrichtungen der Druckmaschine 1
verwendet werden kann, wird aus den Gr&Ben S1,
82 und S3 und aus der Anzahl der maximal einan-
der {iberlappenden Bogen durch den Mikrocompu-
ter 51 ermittelt. Im Beispiel, wo sich lediglich zwei
Bogen bei einem korrekien Schuppenaufbau
Uberlappen kdnnen, ist die Gréfe b die Summe
von S1 und S2.

Die Langenbestimmung der gennannten
GrdBen anhand der Impulsanzahl des vom Taktge-
ber 6  abgegebenen  Signals ist ge-
schwindigkeitsunabhingig. Uber das Bussystem 70
enthdlt die  Maschinensteuerung 50 die
Langeninformation zum Verstellen  forma-
tabhéngiger Einrichtungen an der Druckmaschine.

Die Abtastrolle 13 ist nicht bestmglich rei-
bungsfrei gelagert, sondern mit eiwas Reibung,
damit sie nach Ende des Kontakis mit den Bogen
rasch zum Stillstand kommt. Damit die Be-
schleunigung der Abtastrolie 13 aus dem Stilistand
keine Schiden an der Oberfliche der Papierbogen
verursacht, ist die Abtastrolle 13 mit sehr geringem
Gewicht und Massenirdgheitsmoment konstruiert
und im wesentlichen durch ein leichtes Kunststof-
frad gebildet.

Anhand der Fig. 6 wird erldutert, wie die
Uberwachungsvorrichtung (mit der in Fig. 2 gezeig-
ten Abtastvorrichtung) den Einstelivorgang ausfiihrt.
Beim Starten der Druckmaschine wird zunichst
anhand einer im Speicher der Maschinensteuerung
50 vorhandenen Information gepriift, ob eine
Neueinstellung der Tastrolle 13 erforderlich ist.
Dies ist beispielsweise dann der Fall, wenn nach
einem Fehler die vom Bogenanleger gelieferten,
einander Uberlappenden Bogen abgerdumt wurden
und deshalb der Aufbau einer geschuppten Bogen-
zufuhr neu Uberwacht werden muB. Ist keine
Neueinsteliung  erforderlich, so wird die
Bogeniliberwachung an dem Punkt forigeflihrt, an
dem sie unterbrochen wurde.

in Fig. 6 zeigt das Diagramm 100 die Anord-
nung einander Uberlappender Bogen B, wobei man
sich diese Bogen als von rechts nach links in Fig. 6
laufend vorstellen muB. Im Diagramm 101 ist. mit
einer gestrichelten Linie der Verlauf der Gesamt-
dicke der Bogen dargestellt, &hnlich wie mit der
Kurve 81 in Fig. 5. Mit einer ausgezogenen Linie ist
die H@heneinstellung der Abtastrolle 13 bei der
Bogenzufiihriiberwachung mit LZngenbestimmung
gezeigt, und im Diagramm 102 bei einer reinen
Mehrfachbogenkontrolle. Im Diagramm 102 ist wie-
derum mit einer gestrichelten Linie der Dickenver-
lauf der Bogen in gleicher Weise wie im Diagramm
101 eingezeichnet.

Die Zeitachse verlduit in Fig. 6 von links nach
rechts. Nach einem Start wird die Tastrolle 13
mittels des Hebels 11 und des Motors 22 von einer
Grundstellung, die zum Zeitpunkt P1 vorhanden ist,
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in der sie von der rotierenden Transporirolie 9
abgehoben ist, zur Transportrolle 9 bewegt. Sobald
der Sensor 14 Signale abgibt, die die Drehung der
Tastrolle 13 anzeigen, hat diese die Transportrolle
9 beriihrt. Dies ist zum Zeitpunkt P2 der Fall. Es
wird nun der vom Potentiometer 20 an der Leitung
21 gelieferte Spannungswert in den Mikrocomputer
51 eingespeichert und dort dem Wert O fir den
Abstand 30 zugeordnet. Danach wird die Abta-
sirolle 13 durch Einschalten des Motors 22 wieder
so weit von der Transporirolle 9 abgehoben, daB
sie stehenbleibt und daher der Sensor 14 keine
Signale mehr abgibt; dies ist zum Zeitpunkt P3 der
Fall. Die bisher beschriebenen Vorginge sind
abgeschlossen, bevor der ersie Bogen zur Abta-
strolle 13 gelangt.

Zum Zeitpunkt P4 wird durch Eintreffen der
Vorderkante des ersten Bogens die Abtastrolle 13
gedreht und der Sensor 14 gibt Signale ab. Die
Vorderkante des ersten Bogens (oder der Zeitpunkt
P4) muB innerhalb eines vorbestimmten Ma-
schinenwinkels (Drehstellung des den Taktgeber 6
antreibenden Maschinenteils) auftreten; ist dies
nicht  der Fal, so wird durch die
Uberwachungsvorrichtung gemeldet, daB ein Bogen
fehit (Fehlbogen). Nach dem Erkennen des ersten
Bogens im Zeitpunkt P4 wird die Abtastrolle 13
weiter angehoben, und zwar solange, bis der Sen-
sor 14 kein Signal mehr abgibt; dies ist zum Zeit-
punkt P5 der Fall. Nun wird das vom Potentiometer
20 zu diesem Zeitpunkt gelieferte Signal vom Mi-
krocomputer 51 gelesen und abgespeichert. Der
Mikrocomputer 51 ermittelt unter Berlicksichtigung
der Kennlinie des Potentiometers 20 und der Stei-
gung des Gewindes der Stange 18 die Bogendicke
d und bestimmt nun anhand einer abgespeicherten
Tabelle die Andruckkraft, mit der der Motor 32 den
Hebel 11 in der Darstellung der Fig. 2 im Ge-
genuhrzeigersinn, also gegen die Bogen bzw. an
den Anschlag 27 driicken soll, und den hierzu
geh8renden Motorstrom. AuBerdem wird ein neuer
Abstand 30 berechnet, der geringfligig kleiner ist
als die doppelte Bogendicke 2d, und dieser neue
Abstand wird eingestellt. Dieser Vorgang ist zum
Zeitpunkt P6 abgeschlossen.

Der genannte Abstand, der der einfachen
Bogendicke d plus einer Toleranz Td (kleiner als
d) entspricht, ist so gewdhlt, daB einerseits Un-
gleichmagigkeiten im Bedruckstoff (Papierbogen)
nicht zum Mitdrehen der Abtastrolle 13 fihren, daB
andererseits aber die Anfangskante des nichsten
Bogens zum Zeitpunkt P7 eindeutig erkannt wird.
Zunichst wird vom Mikrocomputer 51 wieder
geprUft, ob die Bogenanfangskante des nichsten
Bogens zum Zeitpunkt P7 innerhalb eines
zuldssigen Maschinenwinkelbereichs eintrifft;
danach wird die Abtastrolle 13 durch Steuerung
vom Mikrocomputer 51 um den Betrag einer
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Bogendicke d hdher gestelli. Dieser Vorgang ist
kurz nach dem Zeitpunkt P7 abgeschlossen. Beim
Anheben der Abtastrolle 13 zum Zeitpunkt P4 und
P7 wird eine Speicherstelle im Mikrocomputer 51
um den Betrag 1 erhdht, so daB die Anzah! n der
zu einem bestimmten Zeitpunkt
Ubereinanderliegenden Bogen ebenfalls bekannt
ist.

Zum Zeitpunkt P8, der der erwarteten Vorder-
kante des in Fig. 6 dritten Bogens entspricht, wird
zunéchst die vom Bediener vorgewihlte Betriebs-
art, ndmiich entweder eine Mehrfachbogenkontrolle
(Darsteliung 102) oder die Bogen-
zufiihriberwachung mit  Bogenidngenmessung
(Darstellung 101) vom Mikrocomputer 51 festge-
stellt, und danch wird die Justierung des Zwi-
schenraums 30 beim Ablauf gem&f Darsteliung
101 auf (n-ixd + Td zum Zeitpunkt P9 oder in der
Darstellung 102 auf den Wert nxd +Td vorgenom-
men.

Der Transportweg der Bogen zwischen den
Zeitpunkten P7 und P8 entspricht der konstanten
Lidnge S2 in Fig. 5, die durch den Typ des Boge-
nanlegers 2 vorgegeben ist.

Aus der Tatsache, daf zum Zeitpunkt P8 die
Abtastrolle 13 nicht gedreht wird, erkennt die Vor-
richtung, daB wiederum nur eine zweifache
Uberlappung vorliegt.

Der Zeitpunkt P9 liegt sehr kurze Zeit nach
dem Zeitpunkt P8. Bei der Bogen-
zufthrliberwachung mit  BogeniZngenmessung
(Darstellung 101) kommt somit die Abtastrolie 13
sehr kurze Zeit, nachdem die Vorderkante des drit-
ten Bogens B in Fig. 6 bei ihr eingetroffen ist, in
Berlihrung mit der Oberseite der geschuppten
Bogen und wird gedreht. Im Zeitpunkt P10 hort die
Drehung auf, weil hier die Uberlappung zweier
Bogen endet. Die Steuervorrichtung kann nun die
Bogenlénge errechnen aus dem Vorschub der
Bogen zwischen den Zeitpunkten P8 und P10
gemessenen Uberlappungsisinge. Falls das Absen-
ken der Abtastrolle 13 nach dem Zeitpunkt P8 nicht
rasch genug mdglich ist, SO wird
zweckmafigerweise die dem Zeitpunkt P10 fol-
gende Uberlappung -zur Messung der Linge der
Uberlappung herangezogen. Die Bogenlinge kann
durch die Vorrichtung standig ermittelt werden.

Fig. 6 zeigt lediglich Zweifachiberlappungen.
Wenn sich mehr als zwei Bogen gleichzeitig
{iberlappen, dann kann bei der Bogen-
zuflihrkontrolle (Darstellung 101) die Bogenlidnge
noch nicht im Zeitpunkt P10 errechnet werden,
sondern erst zu einem enisprechen spiter liegen-
den Zeitpunki. Die Bogenldnge kann somit erst
nach dem Zeitpunkt ermittelt werden, in dem die
maximal auftretende Anzahl von Uberlappungen
vorliegt.
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Bai der Begenzufihrangskoriwolle {Darsteliung
151y werden die in Fig. 5 dargesteliten und be-
schnebenen GrSBen St, 82, S3 n stindig ge-
messen bzw. errechnet. Da sowohi bei fehlenden
Bogen als auch bei Mehrfachbogen und extremen,
die Funktion der Druckmaschine be-
entrichigenden Bogenverschiebungen die Signa-
labgabe des Sensars 14 an der Tastrolle 13 be-
einfluBt wird, werden diese Fehler sicher erkannt
und gemeldet. Bei jeder Ubenappung von zwei
Bogen wird die Abtastrolle 13 bei dieser Betriebsart
gedreht.

Bei fehlendem Bogen wird dem Bediener mif-
tels der Leuchtdiodenanzeige 58 ein Fehlbogen
signalisiert und durch Weiterleiten dieser Meldung
an die Maschinensteuerung 50 ggf. eine Unterbre-
chung der Bogenzufuhr bewirkt. Die auf dem
Anlegertisch § bereits befindlichen Bogen werden
danach noch bedruckt und anschlieBend das Be-
drucken eingestellt. Durch einen Stari-Befehl des
Bedieners wird die Fehlermeldung aufgehoben und
der Aufbau der geschuppten Bogenzufuhr wird, wie
oben beschrieben, emeut {iberwacht.

Zu viel geftrderte Bogen (Mehrfachbogen)
werden ebenfalls optisch angezeigt und an die Ma-
schinensteuerung 50 gemeldet. Die fehlerhafte
Stelle im Bogenstrom, also in den aufeinanderfol-
genden Bogen, wird nun, nachdem der Bogenanie-
ger abgestellt worden ist, noch weiter transportiert,
bis der Mehrfachbogen eine dem Bediener leicht
zugangliche Stelle erreicht hat und die Maschine
einen Bedruckvorgang gerade beendet hat. An-
schlieBend wird der Bedruckvorgang durch die Ma-
schine eingestelit und der zu viel gefSrderte Bogen
kann mihelos vom Bediener entfernt werden. Nach
dem Starten der Druckmaschine wird der Aufbau
der geschuppten Bogenzufuhr neu kontrolliert.

Bei der reinen Mehrfachbogenkontrolle gemiB
Darsteliung 102 gibt normalerweise der Sensor 14
kein Signal ab, well die Abtastrolle 13 auch im
Bereich von Uberlappungen nicht mit dem Bogen
in  Kontakt kommt. Es werden daher durch
Uberwachung einer Drehung der Abtastrolle 13 an-
hand des Ausgangssignals des Sensors 14 aus-
schlieBlich zu viel gefSrderte Bogen und lange, die
Funktion der Druckmaschine beeinirdchiigende Fal-
ten im Bedruckstoff erkanni, wenn diese Falten
eine Mitdrehung der Abtastrolle 13 bewirken.

Kurz nach dem Zeitpunkt P10, d.h. dem Erken-
nen der Hinterkante des zweiten Bogens in Fig. 6,
hat die Vorrichtung erstmals alle Daten ermittelt,
die fr die geschilderten Funktionsabldufe der Vor-
richtung bei der Bogenzufiihriiberwachung mit
Bogenldngenmessung (Darstellung 101) erforder-
lich sind.
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Bei der Mehriachbogenkontrolle (Darsteliung
102) hat die Vorrichtung kurz vor dem Zeitpunkt
P8, wo am Ausbieiben einer Dickenzunahme er-
kannt wird, daB8 nur Zweifachiiberiappungen vor-
kommen, alle Daten ermittelt, die fiir die hier erfor-
derfichen Funktionsabldufe erforderlich sind.

Dem Mikrocomputer 51 ist bekannt, wieviele
Impulse des vom Takigeber 6 gelieferten Signals
auftreten, bis ein vom Bogenanleger aufgelegter
Bogen bei der Abtastrolle 13 eintrifft. Wird der
Bogenanleger wihrend des Laufs der Druckma-
schine 1 abgeschaliet, sollen die auf dem
Anlegertisch 5 vorhandenen Bogen jedoch noch
bedruckt werden, so nimmt die Gesamtdicke der
unter der Abtastrolle 13 vorbeilaufenden Bogen
aliméhlich ab. Damit auch dieser Abbau der ge-
schuppten Bogenzufuhr zuverlissig iberwacht wer-
den kann, wird durch den Mikrocomputer 51 die
Abtastrolle 13 dann, wenn aufgrund eines Ab-
schaltsignals des Bogenanlegers dessen Stillstand
dem Mikrocomputer 51 bekannt ist, die Abtastrolle
jeweils kurz nach dem Vorbeilaufen der Hinterkante
eines Bogens um eine Bogendicke abgesenki.
Sofern die Bogen noch ordnungsgemi8 liegen und
zugeflhrt werden, wird dabei die Abtastroile 13
nicht gedreht. Sofern jedoch einer der Bogen Fal-
ten hat oder ein Mehrfachbogen auftritt, wird dies
durch die Abtastrolle 13 erkannt, die in diesem
Falle gedreht wird. Ein Fehlbogen kann in diesem
Stadium der Abtastung nicht erkannt werden; der
Fehlbogen muB jedoch vorher erkannt worden sein,
also die Abtastrolle die Vorderkanten der Bogen
abgetastet hat.

Anspriiche

1. Uberwachungsvorrichiung fiir die ge-
schuppte Bogenzufuhr zu Druckmaschinen, mit ein-
er an einem Tréger oberhalb einer Unterlage der
geschuppt angeordneten Bogen drehbar gelagerten
Abtastrolle (13), wobei der Trager durch einen
Stellmotor derart einstellbar ist, daB die Abtastrolle
nur dann gedreht wird, wenn eine bestimmte An-
zahl von Bogen Ubereinanderliegen. mit sinem mit
der Abtastrolle (13) zusammenwirkenden Sensor
(14), wobei zwischen der Abtastrolle und der Unter-
lage eine im wesentlichen rechtwinklig zur Ebene
der Bogen quer zu ihrer Achsrichtung bewegiiche
Zwischenrolle (40) vorgesehen sein kann,
dadurch gekennzeichnet, daB die Abtastrolle (13)
unbegrenzt drehbar gelagert ist, daB der Sensor
(14) derart ausgebildet ist, daB er jede Drehbewe-
gung der Abtastrolle (13) erfaBt, daf eine Vorrich-
tung zum Messen des Abstands der Abtastrolle
(13) bzw. der Zwischenrolle (40) von der Unterlage
der geschuppten Bogen vorgesehen ist, daB eine
Steuervorrichtung vorgesehen ist, die mit dem Sen-
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sor, der MeBvorrichtung und dem Stelimotor
gekoppelt ist, daB eine Varrichtung zum Erzeugen
emes flir den Drehwinkel der Druckmaschine
charakteristischen Signals vorgesenen ist, cas der
Steuervorrichtung zugefiitrt wird, und daB die
Steuervorrichtung derart ausgebiidet ist, daB sie
den Schuppenaufbau tiherwacht.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Steuervorrichtung derart aus-
gebildet ist, daB sie die Bogenlinge selbsttitig
ermittelt.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daf die Steuervorrichtung
derart ausgebildet ist, daB sie beim Durchiaufen
des ersten Bogens unter der Abtastrolle (13) bzw.
Zwischenrolle (40) durch Hé&henversteliung des
Trégers die Dicke des Bogens ermittelt und die
Abtastrolle (13) bzw. Zwischenrolle (40) auf eine
Hohe einstellt, die gréBer ist als die Dicke eines
einzeinen Bogens, jedoch kleiner als die zweifache
Bogendicke.

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Steuervorrichtung derart ausgebildet ist, daB sie
wahrend des Vorhandenseins des die Drehung der
Abtastrolle (13) anzeigenden Signals des Sensors
(14) das fUr den Drehwinkel der Druckmaschine
charakteristische Signal auswertet, um hierdurch
die Lange des Uberlappungsbersichs zu ermittein.

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB eine
Krafterzeugungsvorrichtung vorgesehen ist, die die
Abtastrolle (13) oder Zwischenrolle (40) mit einer
durch die Steuervorrichtung einstellbaren Kraft be-
lastet.

8. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Krafterzeugungseinrichtung
ein elektrischer Motor (32) ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6,
dadurch gekennzeichnet, daf ein Speicher zum
Speichern der durch die Krafterzeugungsvorrich-
tung  auszulbenden Kraft mindestens in
Abhangigkeit von der Papierdicke vorgesehen ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Steuervorrichtung derart aus-
gebildet ist, daB sie die Kraft auf einen im Speicher
enthaltenen Wert selbsttitig einstellt.

9. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf die
Steuervorrichtung das vom Sensor (14) gelisferte
Signal und das fur die Drehzah! der Druckmaschine
(1) charakieristische Signal miteinander vergleicht
und bei Abweichungen, die ein vorbestimmtes Mag
Uberschreiten, ein Stérungssignal abgibt.

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf das
fur die Drehzahl der Druckmaschine (1)
charakteristische Signal ein Taktsignal ist, und daB
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die Steuervorrichtung derart ausgebildet ist, dag sie
das Auftreten der Vorderkante eines Bogens an der
Abtastrolle (13) mit der Phase des Taktsignals ver-
gleicht und bei einer unzulédssigen Abweichung ein
Stdrungssignal abgibt.

11. Vorrichtung nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf die
Steuervorrichtung derart ausgebildet ist, daB sie
beim Vorliegen eines das Abschalten des Boge-
nanlegers anzeigenden Signals den Schuppenab-
bau liberwacht.
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