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@ Verfahren und Vorrichtung zum Wenden kontinuierlich geférderter Flichengebilde um zur Férderrichtung parallele

Wendeachsen.

@ Kontinuierlich, insbesondere geschuppt geférderte bieg-
same Flachengebilde, beispielsweise Druckprodukte, werden
dadurch um zur Forderrichtung parallele Wendeachsen
gewendet, dass sie durch Beschleunigung vereinzelt und ver-
einzelt um quer zur Férderrichtung gerichtete Umlenkachsen
umgelenkt und dann verzdgert in einer entegegengesetzten
Forderrichtung wegtransportiert werden.

Dazu ist zwischen Mitteln {11) zum Zuflihren und Mitteln
{12) zum Wegfiihren der Flachengebilde (17) ein Um-
lenkmechanismus (13) vorgesehen, der wenigstens ein end-
loses, umlaufend angetriebenes Zugorgan (22) aufweist, das
zwischen zwei im wesentlichen geradlinig verlaufenden Tru-
men um eine Umlenkrad (23) gefiihrt ist. Dieses Zugorgan
(22) ist mit im Abstand voneinander angeordneten, nach
aussen abstehenden Tragern (28) versehen, an deren
susseren Enden gesteuerte Greifer {36} zum Erfassen jeweils
eines der Fldchengebilde (17} montiert sind. Die Be-
schleunigung und Verzégerung der Greifer (36) und damit
der Flachengebilde (17) entsteht beim Auflaufen bzw. beim
Ablaufen des Zugorganes (22) auf bzw. ab dem Umienkrad
(23), weil dann die dusseren, die Greifer (36) tragenden Enden
der nach aussen abstehenden Trager (28) eine bogenférmige
Bahn beschreiben, die erheblich langer ist als die Um-
schlingung des Umlenkrades (23) durch das Zugorgan (22).
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Verfahren und Vorrichtung zum Wenden kontinuierlich

gefdrderter Fldchengebilde um zur Forderrichtung

parallele Wendeachsen

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren geméss
dem Oberbegriff des Patentanspruches 1 sowie eine Vorrich-
tung gemdss dem Oberbegriff des Patentanspruches 5. Na-
mentlich bei in Schuppenformationen anfallenden Druckpro-
dukten, insbesondere Zeitungen oder Zeitungsbestandtei-
len, kommt es oft vor, dass die im Schuppenstrom unten
liegende Seite des Druckproduktes fiir die weitere Verar-~
beitung, beispielsweise fiir ein Zusammenfiihren einzelner
unterschiedlicher Druckprodukte zu einem Fertigprodukt,
oben liegen sollte, damit im Fertigprodukt die einzelnen

Bestandteile in bezug aufeinander richtig orientiert

sind.

Um ein solches Wenden um zur Forderrichtung parallele
Aéhsen zu bewirken, ist es bekannt, die Schuppenformation
durch geeignete Fiihrungen in Forderrichtung um 180° zu
verwinden. Dabei geht aber die klassische Schuppenforma-
tion, bei der die vorlaufende Kante jedes Druckprodukes
die nachlaufende Kante des vorangehenden Druckproduktes
Uberlappt, verloren. Nach einem Verwinden eines Schuppen-
stromes um 180° présentiert sich dieser Schuppenstrom so,
dass die nachlaufende Kante jedes Druckproduktes die vor-
laufende Kante des nachfolgenden Druckproduktes {iiber-

lappt. Dies ist fiir eine weitere Verarbeitung unzweckmis-

sig.
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Es ist daher ein Zweck der Erfindung, ein Verfahren und
eine Vorrichtung der eingangs genannten Art zu schaffen,
welche ein solches Wenden ohne ein Verwinden der Bewe-
gungsbahn gestattet und dabei - wenn gewlinscht - die ur-
spriingliche Schuppenformation erhalten bleibt.
Dementsprechend weist das vorgeschlagene Verfahren die im
Kennzeichen des Patentanspruches 1 angegebenen Schritte
und die Vorrichtung die im Kennzeichen des Patentanspru-

ches 5 definierten Merkmale auf.

Bevorzugte Ausfiihrungsformen des verfahrens und der Vor-
richtung sind den abh&ngigen Anspriichen 2 bis 4 bzw.

6 bis 11 zu entnehmen.

Nachstehend ist die Erfindung rein beispielsweise anhand

der Zeichnung ndher erldutert. Es zeigt:
Fig. 1 eine Seitenansicht einer Vorrichtung,

Fig. 2 einen etwas schematisierten Schnitt etwa

lings der Linie II-II der Fig. 1, und

Fig. 3 in sehr schematisierter Darstellungsweise

eine Ausfihrungsvariante.

Es sei zuerst auf die Fig. 1 und 2 Bezug genommen. Bei
der dargestellten Vorrichtung 10 erkennt man einen Zufdr-
derer 11 und einen Wegfdrderer 12 und einen dazwischen

angeordneten Umlenkmechanismus 13.
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Der in Richtung des Pfeiles 14 wirksame Zufdrderer 11
weist in regelmd@ssigen Abstinden voneinander an einer
strichpunktiert angedeuteten, endlosen, gefiihrten Kette
15 befestigte Mitnehmernocken 16 auf, von denen jeder ein
Druckprodukt 17 vor sich her st&sst. Dabei ist der gegen-
seitige Abstand der Mitnehmernocken 16 voneinander gerin-
ger als das in Richtung des Pfeiles 14 gemessene Format
der Druckprodukte 17, so dass deren vorlaufende Kante
(hier die Schnittkante oder Blume) die nachlaufende Kante
(hier der Falz oder Bund) des vorangehenden Druckproduk-~
tes Uberlappt. Die Druckprodukte 17 fallen hier also in
einem geordneten Schuppenstrom mit einem regelméssigen,

sogenannten "Schuppenabstand" an.

v

Analog ist der in Richtung des Pfeiles 18 wirksame Weg-
férderer 12 aufgebaut. An einer endlosen, umlaufend ange-
triebenen und gefiihrten Kette 19 sind in Abstinden von-
einander Mitnehmernocken 20 befestigt, die die nun gewen-
deten Druckprodukte 17 (darauf wird noch zuriickzukommen
sein) wiederum an deren nachlaufenden Xante vor sich her
stossen. Die Abstédnde der Mitnehmernocken 20 voneinander
entsprechen jenen der Mitnehmernocken 16 voneinander und
die Geschwindigkeit der Kette 19 entspricht - abgesehen

von der Richtung - jener der Kette 15.

Die Umlenkvorrichtung 13 weist - wie der Fig. 2 zu ent-
nehmen ist - zwel Paare von parallel zueinander umlaufen-
den Xetten 21-21 und 22-22 auf, die umpaarweise und parallel-
achsig angeordnete Umlenkr&dder 23, 24 (Fig. 1) und dazwi-
schen in oberen Schienen 25, 25' und unteren Schienen

26, 26' geradlinig geflihrt sind.
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Jedes der Kettenpaare 21-21 und 22-22 ist mit insgesamt
sechs nach aussen abstehenden Tragern 27 bzw. 28 be-
stiickt, deren Abstand voneinander - in den geradlinigen
Abschnitten der Kettenpaare 21-21 und 22-22 gesehen - den
Abstinden der Mitnehmernocken 16 oder 20 voneinander ent-
sprechen. Jeder der Trager 17, 18 besteht aus zwei Ge-
lenkkoppeln 29, 30 bzw. 31, 32, die an ihren &dusseren En-
den bei 33 bzw. 34 aneinander angelenkt sind und an ihren
inneren Enden im Abstand vonelnander am entsprechenden

Kettenpaar 21-21 bzw. 22-22 angelenkt sind.

An ihren Zusseren Enden sind die Tréger 27 und 28 mit je
einem Greifer 35 bzw. 36 versehen, der eine beziiglich der
entsprechenden Gelenkkoppeln 29 bzw. 31 feste Backe 37
bzw. 38 aufweist und eine durch Federn 40 bzw. 41 auf die
feste Backe 37 bzw. 38 zu, d.h. in Schliesslage vorge-
spannte schwenkbare Backe 42 bzw. 43 aufweist. Die
schwenkbaren Backen 42 und 43 sind iiber ein nicht sicht-
bares Hebelgetriebe, von dem nur ein seitlieh abstehen-
der, mit Rollen versehener Stdssel 42', 43' sichtbar ist,
mittels ortsfesten Kulissen 44, 45 von der Schliesslage

in die in Fig. 2 strichpunktiert angegebene Offenlage und

zuriick steuerbar.

Die parallel zueinander umlaufenden Kettenpaare 21-21 und
22-22 sind je iiber ein Kettenrad 46 bzw. 47 iber nicht
dargestellte Ketten genau synchron zueinander angetrieben
und zwar mit der gleichen Geschwindigkeit wie die Ketten
15 und 19. Der Abstand der Trdger 27 voneinander und je-
ner der Trdger 28 voneinander entspricht - solange diese
sich auf sich auf dem geradlinig zwischen -den Umlenkra-

dern 23, 24 befindlichen Trum der Kettenpaare 21-21 bzw.
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22-22 befinden - jenem der Mitnehmernocken 16 bzw. 20

voneinander.

Daraus geht hervor, dass die Greifer 35 und 36, solange
ihre Tr&ger 27 bzw. 28 auf den geradlinigen Trumen der
Kettenpaare 21-21 bzw. 22-22 sind absolut synchron mit
den vom Zufdrderer 11 auf einen Gleittisch 48 (Fig. 1
oben) aufgeschobenen Druckprodukte 17 laufen. Der Gleit-
tisch 48 ist weniger breit als die Druckprodukte 17, so
dass diese zu beiden Seiten vorstehen. Kurz bevor einer
der Tr&ger 27, 28 bzw. seine Gelenkkoppel 30 bzw. 32 mit
ihrem Anlenkpunkt an dem Kettenpaar 21-21 bzw. 22-22 be-
ginnt auf das Umlenkrad 23 aufzulaufen, werden die Grei-
fer 35 und 36 geschlossen, wie dies in Fig. 1 oben rechts
neben der Schnittlinie II-II gezeigt ist. Damit erfassen
sie das in ihrem Bereich befindliche Druckprodukt 17 an
seinem seitlichen Ri&ndern. Da nun die Trdger 27, 28 von
den Kettenpaaren 21-21 bzw. 22-22 nach aussen abstehen,
erfdhrt ihr &usseres Ende bzw. der dort vorhandene Grei-
fer eine Beschleunigung. Die Greifer 35, 36 werden dabei
so lange beschleunigt, bis die Anlenkpunkte sowohl der
Gelenkkoppeln 30 bzw. 32 als auch der Gelenkkoppeln 29
bzw. 31 an den entsprechenden Kettenpaaren 21-21 bzw.
22-22 auf dem Umlenkrad sind. Dadurch werden die Druck-
produkte 17 vereinzelt und - gehalten durch die Greifer
35, 36 - einzeln um eine etwa der Drehachse des Umlenk-

rades 23 entsprechende Umlenkachse umgelenkt.

Um die Druckprodukte 17 wihrend dieses Umlenkvorganges zu
stitzen und/oder daran zu hindern wegen der Fliehkraft
Schaden zu nehmen, ist einerseits eine etwa gder Flugbahn

der Greifer 35, 36 folgende, zwischen diesen angeordnete
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Walzenbahn 49 vorgesehen und andererseits eine der Flug-

bahn der Greifer 35, 36 aussen herum folgende Flhrungs-
schiene 50.

Sobald der Anlenkpunkt der Gelenkkoppeln 30 bzw. 32 an
den entsprechenden Kettenpaaren 21-21 und 22-22 das Um-
lenkrad verlisst, beginnt die Verzdgerungsphase der Tra-
ger 27, 28 und damit der Greifer 35, 36. Diese Verzdge-
rungsphase hdlt so lange an, bis auch der Anlenkpunkt der
Gelenkkoppeln 29, 31 an dem entsprechenden Kettenpaar
21-21 bzw. 22-22 das Umlenkrad 23 verlassen hat. Damit
laufen die Greifer 35, 36 wieder gleich schnell wie der
Wegfdrderer 12 und die Greifer kénnen somit gedffnet

werden, worauf das entsprechende Druckprodukt 17 dem Weg-

f8rderer 12 ibergeben wird.

Tn Fig. 1 ist die obere Seite der auf dem Zufdrderer 11
anfallenden Druckprodukte 17 durch einen dicken Strich
angedeutet. Wenn das Druckprodukt den Wegfdrderer 12 er-
reicht hat, liegt diese oben gewesene Seite unten, wobei
aber die auf dem Zufdrderer 11 vorhandene Schuppenforma-
tion in dem Sinne auf dem Wegfdrderer 12 erhalten geblie-
ben ist, dass die vorlaufende Kante Jjedes Druckproduktes
die nachlaufende Kante des vorangehenden Druckproduktes
17 iberlappt. Jedes Druckprodukt ist also um zur Forder-
richtung parallele Wendeachsen gewendet und die urspriing-
liche Formation ist beibehalten worden. Selbstverstand-
lich kdnnen die Druckprodukte 17 auch mit vorlaufendem
Bund und nachlaufender Blume auf dem Zufdrderer 11 anfal-

len und auf dem Wegfdrderer weggefiihrt werden.
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Die in Fig. 3 skizzierte Ausfilhrungsform unterscheidet
sich von der bisher beschriebenen Ausfihrungsform vor
allem dadurch, dass als Zufdrderer und als Wegfdrderer
ein und derselbe EinzelfBrderer 51 dient. Dieser ist im
wesentlichen wie der in der CH-PS 644.816 (weitgehend in-
haltsgleich mit der DE-0S 3 102 242.1 und der Us-pPs
4,381,056) beschriebene EinzelfdSrderer mit einem Unter-
schied aufgebaut, Dieser Unterschied besteht darin, dass
seine Greifer 52 zwar in regelmdssigen Abstinden von-
einander iliber ein Kopplungselement 54 an die nur angedeu-
tete Kette 53 gekoppelt sind, aber jeder Greifer ist zu-
gleich um einen quer zur Kette 53 gerichteten Schwenk-
zapfen 55 schwenkbar am Kopplungsglied 54 angelenkt. Am
Gehduse jedes der im iibrigen gleich wie in den genannten
Patentschriften in Offen- bzw. Schliesslage gesteuerten
Greifer 52 ist ausserdem eine Rolle 56 angeordnet, die
mit ortsfesten Kulissen 57, 58 zusammenwirkt, so dass
letztlich die Kulissen 57, 58 die Schwenklage der Greifer
52 in bezug auf die Kette 53 bestimmen.

Die von dem in Fig. 3 oben erscheinenden Trum des Einzel-
férderers 51 in der gleichen Formation wie in Fig. 1 an-
fallenden Druckprodukte 17 werden nun von einem &hnlich
wie der Zufdrderer 11 oder der Wegfdrderer 12 gebaute
Zwischenfdrderer 59 Ubernommen, dessen Mitnehmernocken 60
in einem gr&sseren Abstand voneinander an der nur ange-
deuteten Kette 61 befestigt sind als der gegenseitige Ab-
stand der Greifer 52 an der Kette 53. Dagegen ist die
Fordergeschwindigkeit des Zwischenfdrderers 59 um so viel
hoher als jene des Einzelfdrderers 51, dass stets einer
der Mitnehmernocken 60 mit einem der Greifer 52 zusammen-

trifft. Damit ziehen die Mitnehmernocken €0 die Druckpro-
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dukte 17 aus dem Maul der nun gedffneten Greifer 52 und
schieben sie vor sich hin auf den Gleittisch 48, wo sie
vom nur schematisch dargestellten Umlenkmechanismus 13
{ibernommen werden. Die die Greifer 35, 36 tragenden und
von den Ketten 21-21, 22-22 nach aussen abstehenden Tré-
ger 27, 28 sind hier nicht durch zwel Gelenkkoppeln ge-
bildet, sondern auf geeignete Weise so an den zugeordne-
ten Ketten 21-21, 22-22 befestigt, dass sie von diesen

rechtwinklig abstehen.

Der Abstand der Triger 27, 28 voneinander entspricht je-
nem der Mitnehmernocken 60 voneinander und die Umlaufge-

schwindigkeit der Ketten 21-21, 22-22 entspricht hier je-

ner des Zwischenfdrderers 59.

Damit erhalten die Greifer 35, 36 und das von diesen er-
fassten Druckprodukt 17 pldtzlich eine hdhere Geschwin-
digkeit, sobald der entsprechende Trédger 27, 28 bzw. des-
sen zugeordnete Ketten 21-21, 22-22 auf das Umlenkrad 23

aufliuft, das hier kleiner als das Umlenkrad 24 ist.

Deswegen sind die geradlinigen Trume der Ketten 21-21,
22-22 zwischen den Ridern 23 und 24 nicht parallel zu-
einander. Das in Fig. 3 unten erscheinende "riicklaufende
Trum" der Kettén 21-21 und 22-22 fihrt im wesentlichen
radial auf das Umlenkrad 62 des Einzelf6rderers 51 zu, an
dem die leeren und noch offenen Greifer 52 durch die Ku-
lissen 57, 58 inzwischen in eine rechtwinklig von der
Kette 53 abstehende Schwenklage gebracht worden sind. Da-
durch wird nun die vorlaufende Kante der Druckprodukte 17
von den Greifern 52 erfasst, und diese werden dann am un-

teren Trum des Einzelfdrderers 51 h&angend weggefihrt.
»
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Wirden die weggefiihrten Druckprodukte 17 iiber einen ge-
strichelt angedeuteten Gleittisch 63 geschleift, wird
klar, dass die Formation, in der die Druckprodukte 17 zuge-
flihrt wurden praktisch dieselbe geblieben ist, d.h. die
"vorlaufende" Kante (hier die Blume) ilberlappt die nach-
laufende Kante (hier den Bund) des vorangehenden Druck-
produktes. Auch sind die Druckprodukie durch den Umlenk-
mechanismus gewendet worden, denn die mit einem kurzen
Teil bezeichneten oberen Seiten der zugefiihrten Druckpro-
dukte liegen nun in der "Quasi"-Schuppenformation auf dem
Gleittisch 63 unten. Im Zuge dieses Wendens haben aber
auch die Greifer 52 in dem Sinne gewechselt, dass sie
beim Zufihren der Druckprodukte 17 deren nachlaufende
Kanten (hier den Bund) ergriffen haben und beim Wegfiihren

deren gegeniberliegende Kante, hier die Blume.
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Patentanspriche

1. Verfahren zum Wenden von kontinuierlich, insbeson-
dere geschuppt gefdrderten, biegsamen Flachengebilden,
insbesondere Druckprodukten, um zur Fdérderrichtung paral-
lele Wendeachsen, dadurch gekennzeichnet, dass die Fl&-

chengebilde einzeln gefasst, vereinzelt und vereinzelt um

-quer zur Forderrichtung gerichtete Umlenkachsen umgelenkt

werden, worauf sie in einer entgegengesetzten Fdrderrich-

tung weggefiihrt werden.

2. Verfahren nach Patentanspruch, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Fl&chengebilde zu Beginn der Umlenkung

beschleunigt und am Ende der Umlenkung verzdgert werden.

3. Verfahren nach Patentanspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Geschwindigkeiten der Fl&chenge-
bilde in der erstgenannten und in der entgegengesetzten

FOrderichtung dieselben sind.

4, Verfahren nach einem der Patentanspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Flichengebilde entlang
einer ellipsen- oder kreisbogenf&rmigen Bahn umgelenkt
werden, deren Anfang im wesentlichen tangential zur erst-
genannten FoOrderrichtung und deren Ende im wesentlichen

tangential zur entgegengesetzten Fdrderrichtung ist.

5. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens gemiss
einem der Patentanspriiche 1 bis 4, mit Mitteln zum Zufiih-
ren und mit Mitteln zum Wegfithren der Fldchengebilde, da-
durch gekennzeichnet, dass zwischen den Mitteln (11, 12)

ein Umlenkmechanismus (13) angeordnet ist, der wenigstens
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ein endloses, umlaufend angetriebenes Zugorgan (21-21,
22-22) aufweist, das zwischen zwei im wesentlichen gerad-
linig verlaufenden Trumen um ein Umlenkrad (23) gefiihrt
ist und mit im Abstand voneinander angeordneten, nach
aussen abstehenden Tr&gern (27; 28) versehen ist, an de-
ren &usseren Enden gesteuerte Greifer (35, 36) zur Ein-

zelerfassung jeweils eines Fldchengebildes montiert sind.

6. Vorrichtung nach Patentanspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Umlenkmechanismus (13) zwei Paare von
zueinander parallel umlaufend angetriebenen Ketten
(21-21, 22-22) aufweist, die je mit den nach aussen ab-
stehenden Trdgern (27, 28) versehen sind, und dass die
Greifer (35, 36) dazu eingerichtet sind, paarweise je-
weils den einen und den anderen seitlichen Rand eines zu-

gefihrten Fldchengebildes (17) zu erfassen.

7. Vorrichtung nach Patentanspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass jeder der Triger (27, 28) aus zwei einer-
ends aneinander angelenkten Gelenkkoppeln (29, 30; 31,
32) besteht, die andernends an zwel in Abstand voneinander
befindlichen Anlenkstellen an den entsprechenden Ketten
(21-21; 22-22) angelenkt sind.

8. Vorrichtung nach einem der Paténtanspriiche 5-17, da-
durch gekennzeichnet, dass die Umlaufgeschwindigkeit des
Zugorganes (21-21; 22-22) mindestens der Foérdergeschwin-
digkeit der Mittel (11) zum Zufihren und der Mittel (12)
zum Wegfihren der Fldchengebilde (17) entspricht.
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9. Vorrichtung nach einem der Patentanspriiche 5 bis
8, dadurch gekennzeichnet, dass im Bereich jenes Ab-
schnittes der Flugbahn der Greifer (35, 36), wo das Zug-
organ (21-21; 22-22) um das Umlenkrad (23) gefihrt ist,
Fiihrungsmittel, beispielsweise Fiihrungsschienen (50) und/

oder Filhrungswalzen (49) fiir die Fl&chengebilde (17) an-

geordnet sind.

10. Vorrichtung nach einem der Patentanspriiche 5 bis
9, dadurch gekennzeichnet, dass die Mittel zum Zufihren
der Flichengebilde (17) durch das eine Trum und die Mit-
tel zum Wegfiihren der Fl&dchengebilde durch das andere
Trum eines mit gesteuerten Greifern (52) zum Erfassen
einer der quer zur Fdrderrichtung verlaufenden Kanten je-

weils eines der Flichengebilde (17) bestiickten Einzelfdr-

derers (51) gebildet sind.

11. Vorrichtung nach Patentanspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Abstand der Anlenkstellen der Gelenk-
koppeln (29, 30; 31, 32) an den entsprechenden Ketten
(21-21; 22-22) geringer ist als der Abstand aufeinander

folgender Trédger (27; 28) voneinander.
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