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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Behand-
lung von Tabak und &hnlichen organischen Mate-
rialien,

bei welchem das Material mit einer inerten
organischen Flissigkeit impragniert und durch
Einleiten eines heien Gases Uber den Siedepunkt
dieser Fllssigkeit erhitzt wird, wobei die Fliissig-
keit unter Expansion des Materials verdampft,

und bei welchem nach der Expansion eine
Wiedergewinnung eines Teils der verdampften
Flssigkeit erfolgt, wahrend ein Rest im Material
verbleibt.

Ein derartiges Verfahren ist bekannt aus DE-A-
19 17 552 und DE-A-22 03 105. Bei den bekannten
Verfahren wird Tabak mit flissigen bzw. dampf-
formigen inerten organischen Verbindungen im-
prégniert. In einer nachfolgenden Wéarmebehand-
lung mit einem Gas-bzw. Wasserdampf wird das
Impragnierungsmittel verdampft, wobei der Tabak
expandiert, d. h. eine Auflockerung und Volumen-
vergréBerung des Tabaks stattfindet. Um eine
Extraktion der ldslichen, normalerweise in dem
zu behandelnden Tabak vorhandenen Bestandtéi-
le auf ein Minimum zu reduzieren, solite die
impragnierende Fliissigkeit in den Tabak im
Dampfzustand eingefragen werden. Dies ermdg-
licht auBerdem eine Reduzierung der Menge des
erforderlichen Impragnierungsmittels. Bei der Ex-
pansion des Tabaks wird dessen Fillkapazitit um
60 bis 120 % erhoht. Das bei der Expansion
verdampfte Impragnierungsmittel wird zusammen
mit dem Gas abgefihrt. Aus dem Gemisch kann
das Expandierungsmitiel zurlickgewonnen wer-
den. Nachteilig bei diesem bekannten Verfahren
ist, daB im expandierten Tabak noch ein Rest des
Impragnierungsmittels verbleibt. Um diese Rest-
mengen aus dem expandierten Tabak zu entfern-
en, ist es erforderlich, den Tabak Gber langere
Zeit zu lagern, bis sich das Impragnierungsmittel
verflichtigt hat. Eine solche Lagerung bedeutet
einen Zeitverlust bei der Tabakbehandlung und
sie erfordert entsprechende Lagereinrichtungen
mit Ausristungen fir die Tabakkonditionierung.
Die durch Lagerung entfernte Restmenge ist einer
Wiedergewinnung nur schwerlich zuganglich.

Aus US-A-3 828 797 ist es bekannt, die Expan-
sion von Tabak durchzufiihren, indem der mit
einer flichtigen organischen Flissigkeit impri-
gnierte Tabak einer Mikrowellenbehandiung un-
terzogen wird. Bei diesem Verfahren wird die
gesamtie Energie, die zum Verdampfen des Ex-
pansionsmittels erforderlich ist, in Form von Mi-
krowellen zugefilhrt. Eine derartig energiereiche
Mikrowellenbehandlung ist im groBtechnischen
MaBstab aber auBerordentlich schwierig, weil bei
vollstandiger Verdampfung des Expansionsmit-
tels leicht Uberhitzungen des Tabakmaterials auf-
freten kénnen. Es ist prakiisch nicht méglich, die
Mikrowellenenergie so zu dosieren, daB das ge-
samte Expansionsmittel verdampft, daB anderer-
seits aber keine Uberhitzung des Tabaks erfolgt.
Ferner ist der Energieverbrauch dieses bekannten
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Verfahrens sehr hoch. Das Verfahren funktioniert
zwar unter Laborbedingungen, ist bei groftechni-
schen Anwendungen jedoch kaum durchfiihrbar.

In einer parallelen Anmeldung mit gleichem Zei-
trang (EP-A-202418) ist ein Verfahren beschrie-
ben, bei dem nach der Expansion die im Tabak
noch vorhandene Restmenge an Impragnierungs-
mittel dem Tabak dadurch entzogen wird, daB der
Tabak einer Mikrowellenbehandlung ausgesetzt
wird, wobei der Rest der impragnierenden Flis-
sigkeit verdampft und zur Wiedergewinnung ab-
geflihrt wird. Dieses Verfahren erfordert einen
betrachtlichen Platzbedarf und die Menge des zu
behandelnden Materials pro Zeiteinheit ist nur im
beschrankten Umfang bei vorgegebener Anlagen-
groBe variierbar, insbesondere schwerlich erhéh-
bar. Weiterhin ist ein aufwendiges Regelungssy-
stem erforderlich. In seltenen Ausnahmeféllen,
z. B. bei nicht optimal abgestimmiem oder defek-
tem Regelsystem wiare nicht auszuschlieBen, daB
der Tabak verklumpt, was zu einer ungleichmaBi-
gen Mikrowellenbehandlung fiihren kénnte. Es
-bestiinde dann die Méoglichkeit, daB das Impra-
gnierungsmittel aus den tieferliegenden Tabak-
schichten nicht vollstandig abgefihrt wiirde.

Der Eriindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren der eingangs genannten Art anzuge-
ben, das ein gleichmaBiges und volistandiges
Austreiben des restlichen Impragnierungsmittels
aus dem Tabak bei schonender Tabakbehandiung
ermoglicht.

Die Losung dieser Aufgabe besteht erfindungs-
gemaB darin, daB das Material (z. B. der Tabak)
nach der Expansion einer Mikrowellenbehand-
lung ausgesetzt wird, wobei der Rest der impra-
gnierenden Flissigkeit verdampft und zur Wieder-
gewinnung abgefiihrt wird, und daB bei der Mikro-
wellenbehandlung ein zweites Gas zum Austrei-
ben der impragnierenden Flissigkeit in das orga-
nische Material eingeblasen wird.

Bei dem erfindungsgemaBen Verfahren wird
wahrend der Mikrowellenbehandlung ein zweites
Gas, dessen Temperatur und/oder Feuchtigkeits-
gehalt geregelt sein kann, unter Druck in das
organische Material eingeblasen. Dadurch wird
das organische Material aufgelockert, wodurch
die Mikrowellenbehandlung vergleichmaBigt
wird. Ein Verklumpen des organischen Materials
wird vermieden, mit der Foige, da8 keine lokalen
Uberhitzungen auftreten. Das Verdampfen und
Abfithren des Rest-Impragnierungsmittels wird
durch die Gasstromung erleichtert. Femner kann
durch die Gaseinblasung verhindert werden, daB
die bei dem vorgeschalteten Expansionsschritt
aufiretende Volumenexpansion des organischen
Materials durch die mit der Mikrowellenbestrah-
lung verbundene Behandiung beeintrichtigt
wird. Der auigelockerte Zustand des Materials
bleibt durch das Einblasen des Gases aufrechter-
haiten.

Ein besonderer Vorieil des erfindungsgeméfen
Verfahrens besteht in der Verbesserung der
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Steuerungsmaglichkeiten der Verfahrensparame-
ter wahrend der Mikrowellenbehandiung. So
kann beispielsweise die Transportgeschwindig-
keit des Forderers in der Mikrowellenkammer
und/oder die Stirke des Gasstromes bei der
Mikrowellenbehandiung und/oder die Strahlungs-
leistung der Mikrowellensender verandert oder
geregelt werden. Ferner ist es moglich, die Ein-
gangsfeuchte des in die Mikrowellenanlage einge-
speisten Gases bzw. die Temperatur dieses Gases
so einzustellen, daB der Tabak beim Verlassen
der Mikrowellenkammer eine bestimmie End-
feuchte hat. Auf diese Weise kdnnen separate
Trocknungs- und/oder Auffeuchtungsvorgange
entfallen. Der das zu behandeinde Material durch-
dringende Gasstrom bewirkt ein gleichmaBiges
Austreiben des Impragnierungsmittels, wobei er
die Funktion eines Tragergases fir das Rest-
Imprégnierungsmittel Gbermnimmt. Die Wiederge-
winnung des Impragnierungsmittels wird verein-
facht. Die Behandlung in der Mikrowellenkammer
ist in kontinuierlichem Durchlaufbetrieb méglich
und einfach zu steuern.

Die Erfindung betrifft ferner einen Mikrowelle-
nofen mit den Merkmalen des Anspruchs zur
Durchfiihrung des erlauterten Verfahrens.

Erfindungsgemas ist in der Mikrowellenkammer
ein Forderer vorgesehen, aus dessen Forderfla-
che das zweite Gas austriit. Uber der Fdrderfliche
dieses Forderers entsteht eine Art Wirbelschicht,
in der das organische Material aufgewirbelt und
voridbergehend in der Schwebe gehalten wird.
Der Gasaustritt braucht sich nicht Gber die gesam-
te Lange des Forderers zu erstrecken. Unter dem
Begriff « Forderer » ist nicht notwendigerweise
eine einzige Fordervorrichtung zu verstehen. Es
kédnnen auch mehrere Fordervorrichtungen hin-
tereinander angeordnet sein.

Die Begasung des auf dem Forderer befind-
lichen organischen Materials kann fermer auch
durch Gasaustrittséffnungen erfolgen, die unab-
hangig vom Forderer in der Mikrowellenkammer
angeordnet sind, beispielsweise an der Wand der
Mikrowelienkammer. Es ist also nicht erforderlich,
daf das Gas von unten gegen das organische
Material strémt, obwohl dies eine bevorzugte
Ausfihrungsform darstellt. Eine Auflockerung
und Verbesserung der Abflihrung des Impragnie-
rungsmittels tritt auch ein, wenn die Begasungs-
offnungen an den Seitenwénden oder an der
Oberwand der Mikrowelienkammer angeordnet
sind.

Im folgenden wird unter Bezugnahme auf die
Zeichnungen ein Ausfithrungsbeispiel der Erfin-
dung anhand der Verarbeitung von Tabak néher
erlautert.

Es zeigen :

Fig. 1 eine schematische Darsteliung des ge-
samten Verfahrensablaufs und

Fig. 2 eine schematische detailliertere Dar-
stellung des Mikrowelienofens, in der dem zweite
Verfahrensschritt durchgefithrt wird.

GemaB Fig. 1 wird Tabak Uiber einen Befeuchter
10 der Impréagniereinrichtung 11 zugefiihrt. Die
Impragniereinrichtung 11 besteht aus einem
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Schneckenférderer 12, in dessen EinlaBende zu-
sétzlich zu dem Tabak die impragnierende Flis-
sigkeit eingefithrt wird. Diese Flissigkeit wird
Uiber Leitung 13 in Dampfform zugefiihrt. Bei der
inerten organischen Flissigkeit handelt es sich
vorzugsweise um  Halogenkohlenwasserstoffe,
z.B. um Trichlorfluormethan (Frigen-11). Andere
fir die Expansion benutzbare inerte organische
Flissigkeiten sind in DE-A-19 17 552 und DE-A-22
03 105 angegeben.

Vom AuslaB des Schneckenforderers 11 gelangt
der Tabak zu dem Expander 14, dem von einem
Geblase 15 heiBer Wasserdampf zugefiihrt wird,
der in dem Erhitzer 16 erwarmt worden ist. Die
Temperatur des Wasserdampfes (oder eines ande-
ren als Warmetrager benutzten Gases) liegt Gber
der Siedetemperatur des Impragnierungsmittels,
so daB dieses verdampft und im Expander 14 eine
VolumenvergroBerung des Tabakmaterials verur-
sacht.

Vom AuslaB des Expanders 14 fiihrt eine Lei-
tung zu einem Zyklon 17. Der Tabak sinkt im
Zyklon 17 zum unteren AuslaB 18, wéhrend die
gasfdrmigen Bestandteile durch den oberen Aus-
laB 19 entweichen. Vom AuslaB 19 fihrt eine
Rickfithrleitung 20 zum Erhitzer 16. Von der
Riickfithrleitung 20 zweigt eine Leitung 21 ab, die
zu dem Regenerator 22 fthrt, in welchem das
Impragnierungsmittel von dem Dampf entfernt
wird. Die Dampfbestandteile (Wasser und Luit)
werden in einen Sumpf 23 abgefithrt, wahrend
das Impragnierungsmittel in den Tank 24 geleitet
wird. Vom Tank 24 fiihrt eine Leitung 25, die eine
Pumpe 26 enthalt, zu dem Verdampfer 27, dessen
AusiaB mit Leitung 13 verbunden ist. Der Ver-
dampfer 27 bewirkt, daB die impréagnierende Flis-
sigkeit in Dampfform in die Impragniervorrichtung
11 eingeleitet wird.

Vom AuslaB 18 des Zyklons 17 gelangt der
Tabak zu einem mit Wasserdampf betriebenen
Abscheider 28 fiir das Impragnierungsmittel und
von dort Ober einen Férderer 31 zum Mikrowelie-
nofen 33. Von dem Abscheider 28 wird dber
Leitung 21a weitere impragnierende Flissigkeit,
die noch im Tabak vorhanden ist, dem Regenera-
tor 22 zugefihrt.

Der Forderer 31 fihrt zu dem Mikrowellenofen
33, aus dem der konditionierte und gelockerte,
von dem Expansionsmittel befreite Tabak {ber
den Forderer 34 abgefiihrt wird. :

Der Mikrowellenofen 33 ist in Fig. 2 schema-
tisch dargestellt. Er enthalt eine Mikrowellenkam-
mer 35, deren Wande mit einem gegen Hochire-
quenz abschirmenden Material beschichtet sind.
Die Mikrowellenkammer 35 weist einen Einlaufab-
schnitt 35a geringer Hohe, einen Mittelabschnitt
35b groBerer Hohe und einen Auslaufabschnitt
35¢c geringer Hohe auf. Die untere Begrenzung
der Mikrowellenkammer 35 wird von der Férder-
flache 36 des Forderers 37 gebildet, die ebenfalls
mit strahlungsabschirmendem Material beschich-
tet ist. Der Forderer 37 ist bei dem vorliegenden
Ausflihrungsbeispiel ein Schwingforderer, dessen
durchgehende Forderflaiche 36 sich unter allen
drei Abschnitten 35a, 35b, 35¢ erstreckt. Im Be-



5 EP 0242873 B1 6

reich des Mittelabschnitts 35b sind an der Forder-
flache 36 zahlreiche Austrifisdiisen 38 vorgese-
hen, aus denen Luft bzw. Gas oder Dampf austritt,
um das auf dem Forderer liegende Tabakmaterial
39 zu begasen und zur Erzeugung einer Wirbel-
schicht aufzuwirbeln. Im Einlaufabschnitt 35a
-und dem Auslaufabschnitt 35c sind keine Diisen
vorhanden. Die HGhe dieser Abschnitte 35a und
35c entspricht etwa der Hohe der Tabakschicht
auf dem Forderer 37 und die Lange dieser Ab-
schnitte ist ausreichend groB bemessen, so daB
keine Mikrowellenenergie aus der Mikrowellen-
kammer 35 austreten kann. Der Forderer 31 ragt
in einen zum Einlaufabschnitt 35a fithrenden
engen Kanal 38 hinein, dessen Wiénde ebenfalls
abgeschirmt sind.

Das Abwurfende des Forderers 37 ist nahe der
ausgangsseitigen Stimwand 40 der Mikrowellen-
kammer 35 angeordnet und mit einem nach unten
gerichteten Fortsatz 41 versehen. Zwischen der
Stirnwand 40 und dem Forisatz 41 wird ein
schmaler vertikaler Schacht gebildet, durch das
Tabakmaterial auf den darunter angeordneten
Fdrderer 34 félit, der aus dem Mikrowelienofen 33
herausfihrt. Die Weite des Schachis zwischen
den Wanden 40 und 41 entspricht etwa der Héhe
von Einlaufabschnitt 35a und Auslaufabschnitt
35c¢. Auf diese Weise wird durch enge Forderwege
und labyrinthartige Umlenkung des Tabakweges
eine gute einlaB- und auslaBseitige Abschirmung
der Mikrowellenkammer erreicht. Zusatzlich sind
die Stimwénde 43, die Seitenwdnde und die

Bodenwand 42 in dem unterhalb der Férderflache

36 liegenden Bereich des Mikrowellenofens mit
abschirmenden Material ausgekleidet, um eine
weitere Sicherheit gegen das Ausireten von Mi-
krowellenenergie zu bewirken. Im Bereich des
Obertrums des Forderers 34 befindet sich eine
Offnung 44, durch die der Obertrum zusammen
mit dem auf ihm liegenden Tabakmaterial hin-
durchgehen kann. Fiir den Untertrum des Forde-
rers 34 ist ein schmaler Schlitz 45 in der Stimwand
40 des Mikrowellenofens vorgesehen.

Der Forderer 37, der vollstandig im Mikrowelle-
nofen 33 enthaiten ist, weist vertikale Stdnder 46
auf, an denen {iber Federn 47 ein Schwingbalken
48 gelagert ist. Von dem horizontalen Schwing-
balken 48 stehen zahlreiche parallele Blattfedere-
lemente 49 schrag nach oben ab. An den oberen
Enden der Blattfederelemente 49 ist der Férder-
balken 50 befestigt, dessen Oberseite die Farder-
flache 38 bildet. Unterhalb des Schwingbalkens
48 ist Ober weitere Blatifederelemente 49 ein
Ausgleichsbalken 51. befestigt, der parallel zu
dem Schwingbalken 48 und zu dem Forderbalken
50 verlauft. Der Forderer wird von einem Exzenter
52 erregt, der von dem Motor 53 angetrieben ist.
Dabei flinrt der Forderbalken 50 derartige Schwin-
gungen aus, daf3 das auf ihm liegende Tabakmate-
rial von dem Einlaufabschnitt 35a zum Ausiaufab-
schnitt 35¢ gefordert wird und dabei den Mittelab-
schnitt 35 passiert.

Der Forderbalken 50 ist Uber einen flexiblen
Schlauch an eine Luftleitung 55 angeschlossen,
die von einer Konditioniereinrichtung 56 kommt
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(Fig. 1).

In der Mikrowellenkammer 35 sind an verschie-
denen Stellen Feuchtigkeit und/oder Temperatur-
fuhler 57 angeordnet, die die Feuchte bzw. die
Temperatur des Tabaks berlihrungslos messen
und deren Signale in einem Steuergerét 58, z. B.
einen Mikroprozessor, verarbeitet werden. Das
Steuergerat 58 steuert die Menge undf/oder Tem-
peratur und/oder Feuchtigkeit der Uber Leitung
55 zugefithrten Luft und ggf. auch die Forderge-
schwindigkeit des Forderers 37.

Im Mittelabschnitt 35b der Mikrowellenkammer
35 sind Mikrowellenstrahler 61 installiert, die
Mikrowellenenergie in Richtung auf den Tabak
senden. Die Mikrowellenenergie der Mikrowellen-
strahler 61 kann ebenfalls durch das Steuergerat
58 geregelt werden.

Zum Absaugen der der Mikrowellenkammer
2ugefiihrien Luft und des Impragnierungsmittels
sind in allen drei Abschnitten 35a, 35b und 35¢
Saugéfinungen 59 vorgesehen, die an eine Saug-
quelle 60 angeschlossen sind.

Das der Mikrowellenkammer 35 Ober den Forde-
rer 31 zugefiihrte Tabakmaterial gelangt auf den
Forderer 37 und wird von diesem zunachst durch
den Einlaufabschnitt 35a gefordert. Die Tabak-
schicht ist so hoch, daB sie die Héhe des Einlau-
fabschniits 35a im wesentlichen ausfillt, ohne
zusammengedriickt zu werden. Im Miitelabschniit
35b, dessen Hohe mindestens das Doppelie derje-
nigen des Einlaufabschnitts 35a betragt, wird das
Tabakmaterial durch Anblasen von unten aufge-
lockert und hochgewirbelt, wihrend es gleichzei-
tig der Mikrowellenbehandlung unterzogen wird.
Beim Verlassen des Mittelabschnitts lagert sich
das Tabakmaterial in einer lockeren Schicht wie-
der auf der Forderflache 36 ab, um bis zum
Forderer 34 transportiert und auf diesem abge-
fihrt zu werden.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Behandiung von Tabak und
ahnlichen organischen Materialien,

bei welchem das Material mit einer inerten
organischen Flussigkeit imprégniert und durch
Einleiten eines heiBen ersten Gases Ober den
Siedepunkt dieser Flissigkeit erhitzt wird, wobei
die Flissigkeit unter Expansion des Materials
verdampit,

und bei welchem nach der Expansion eine
Wiedergewinnung eines Teils der verdampften
Flssigkeit erfolgt, wahrend ein Rest im Material
verbleibt, dadurch gekennzeichnet, daB das Mate-
rial nach- der Expansion einer Mikrowellenbe-
handlung ausgesetzt wird, wobei der Rest der
impragnierenden Flissigkeit verdampft und zur
Wiedergewinnung abgefiihrt wird, und daB bei
der Mikrowellenbehandlung ein zweites Gas zum
Austreiben der impragnierten Fliissigkeit in das
organische Material eingeblasen wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das zweite Gas aus einem in
einem Mikrowellenofen (33) angeordneten Forde-
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rer austritt und von unten her in das organische
Material eingeblasen wird.

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Austrittsdruck des zweiten
Gases so groB ist, daB das organische Material
verwirbelt und aufgelockert wird.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB das zweite Gas vor
dem Einleiten in das organische Material in einer
Konditioniereinrichtung 56 zur Regelung des
Feuchtigkeitsgehalts und/oder der Temperatur
behandelt wird.

5. Mikrowellenofen zur Durchfiihrung der Mi-
krowellenbehandiung nach einem der Anspriche
1 bis 4, mit einer mit Mikrowellenstrahlern (61)
versehenen Mikrowellenkammer (35), die an eine
Saugquelle (60) angeschlossene Saugdfinungen
(59) aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB die
Mikrowellenkammer (35) einen an eine Zufihrlei-
tung (55) angeschlossenen Forderer (37) enthalt,
dessen Forderflache (36) zahlreiche Austrittsdi-
sen (38) fir die Luft-, Gas- oder Dampfeinblasung
aufweist, wodurch das aus den Austrittsdiisen
austretende Medium durch das auf der Forderfla-
che (36) liegende organische Material hindurch-
geblasen wird.

6. Mikrowellenofen nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, daB der Forderer (37) ein
Schwingforderer ist.

7. Mikrowellenofen nach Anspruch 5 oder 6,
dadurch gekennzeichnet, daB die Mikrowellen-
kammer (35) Uber dem Forderer (37) einen Mittel-
abschnitt (35b) groBerer Hoéhe aufweist, an den
sich ein Einlaufabschnitt (35a) und ein Auslaufab-
schnitt (35b) kleinerer Hohe anschlieBen, und daB
der Forderer (37) sich im wesentlichen Gber die
gesamte Lange aller Abschnitte (35a,35b,35¢) er-
streckt.

8. Mikrowellenofen nach einem der Anspriiche
5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Mikro-
wellenkammer (35) nach unten durch die aus
abschirmendem Material bestehende Forderfla-
che (36) des Forderers (37) begrenzt ist.

Claims

1. Process for treating tobacco and similar
organic materials, comprising

impregnating the material with an inert organic
liquid and heating it beyond the boiling point of
said liquid by introducing a first hot gas whereby
the liquid is evaporated while the material is
being expanded,

recovering, after the expansion, part of the
evaporated liquid while a residue is left in the
material, characterized in that after the expansion,
the material is exposed to a microwave treatment,
whereby the residue of the impregnating liquid is
evaporated and withdrawn for recovery, and that,
with the microwave treatment, a second gas is
blown into the organic material to expel the
impregnating liquid.

2. Process according to claim 1, characterized
in that the second gas is discharged from a
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conveyer accomodated in a microwave furnace
(33) and that it is blown from below into the
organic material.

3. Process according to ciaim 2, characterized
in that the discharge pressure of the second gas
is high enough to cause turbulences and dis-
aggregation of the organic material.

4. Process according to any one of claims 1 to
3, characterized in that, prior to its infroduction
into the organic material, the second gas is
treated in a conditioning means (56) for adjusting
the humidity content and/or the temperature.

5. Microwave furnace for performing the micro-
wave treatment according to any one of claims 1
to 4, having a microwave chamber (35) provided
with microwave radiators (61) and with suction
apertures (59) connected to a suction source (60),
characterized in that the microwave chamber (35)
is” provided with a conveyer (37) connected to a
feed conduit (55), the conveying surface (36) of
which conveyer (37) has a plurality of outlet
nozzles (38) to blow in air, gas and steam,
whereby the medium exiting from the outlet
nozzles is blown through the organic material
placed on the conveying surface (36).

6. Microwave furnace according to claim 5,
characterized in that the conveyer (37) is a vi-
bration conveyer.

7. Microwave furnace according to claim 5 or
6, characterized in that, above the conveyer (37),
the microwave chamber (35) comprises a higher
central portion (35b) adjoined by an inlet portion
(35a) and an outlet portion (35¢) of a lesser height
and that the conveyer (37) substantially extends
over the total length of all portions (35a, 35b, 35c).

8. Microwave furnace according to any one of
claims 5 to 7, characterized in that the microwave
chamber (35) is limited downwardly by the con-
veying surface (36) of the conveyer (37) consisting
of shielding material.

Revendications

1. Procédé de traitement du tabac et des matie-
res organiques similaires :

dans lequel on imprégne la matiére avec un
liquide organique inerte et, par introduction d'un
premier gaz chaud, on la chauffe au-dessus du
point d'ébullion de ce liquide, le liquide se
vaporisant avec expansion de la matiére,

et dans lequel, aprés P'expansion, on fait une
récupération d'une partie du liquide vaporisé,
tandis qu'un résidu reste dans la matiére, caracté-
risé, en ce qu'aprés l'expansion on expose la
matiere a4 un fraitement aux micro-ondes, le
résidu du liquide d'imprégnation se vaporisant et
étant évacué pour récupération; et en ce que,
lors du traitement aux micro-ondes, on insuffle
dans la matiére organique un second gaz pour
extraire le liquide imprégné.

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé
en ce qu'un second gaz sort d'un transporteur
disposé dans un four & micro-ondes (33) et en ce
qu'il est soufflé d’en bas dans la matiére organi-
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que.

3. Procédé selon la revendication 2, caractérisé
en ce que la pression de sortie du second gaz est
assez grande pour que la matiére organique soit
fluidisée et détassée.

4. Procédé selon I'une des revendications 1 a
3, caractérisé en ce que, avant son introduction
dans la matiére organique, on traite le second gaz
dans un dispositif de conditionnement (56) pour
régler sa teneur en humidité et/ou sa température.

5. Four a micro-ondes pour lexécution du
traitement aux micro-ondes selon I'une des reven-
dications 1 & 4, comportant une chambre & micro-
ondes (35) qui est munie de sources de micro-
ondes (61) et qui présente des ouvertures d'aspi-
ration (59) reliées & une source de vide (60),
caractérisé en ce que la chambre & micro-ondes
(35) contient un transporteur (37) qui est relié i
une conduite d'amenée (55) et dont la surface de
fransport (36) présenie de nombreuses buses de
sortie (38) pour le soufflage d'air, de gaz ou de
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vapeur, ce par quoi le fluide qui sort des buses de
sortie est soufflé a travers la matiére organique
qui se trouve sur la surface de transport (36).

6. Four a micro-ondes selon la revendication 5,
caractérisé en ce que le transporteur (37) est un
transporteur vibrant.

7. Four a micro-ondes selon la revendication 5
ou 6, caractérisé en ce que la chambre a micro-
ondes (35) présente, au-dessus du transporteur
(37), une portion médiane (35b) de pius grande
hauteur & laquelle se raccordent une portion
d'entrée (35a) et une portion de sortie (35b) de
plus petite hauteur; et en ce que le transporteur
(37) s'étend sensiblement sur toute la longueur
de toutes les portions (35a, 35b, 35¢).

8. Four & micro-ondes selon I'une des revendi-
cations 5 a 7, caractérisé en ce que la chambre a
micro-ondes (35) est limitée, vers le bas, par la
surface de transport (36), constituée d'une maté-
riau formant écran, du transporteur (37).
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