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Betondecken-Fertiger.

@Ein Betondecken-Fertiger (10} weist eine Vorrichtung
zum Herstellung einer in Fertingungsrichtung A verlaufen-
den Léngsscheinfuge {96) auf mit einem Vorformer (38) im
Bereich von Verdichtungsaggregaten (30, 34} und einem von
diesem gesonderten Fugenhauptformer (44) im Bereich
einer Gléattbohle (30). Hierdurch lassen sich malhaltige,
geradlinige Lédngsscheinfugen bei einfacher Handhabbarkeit
des Betondecken-Fertigers (10) erreichen.
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Betondecken-Fertiger

Die Erfindung betrifft einen Betondecken-Fertiger mit einer
Vorrichtung zum Herstellen einer in Fertigungsrichtung ver-
laufenden Léngsscheinfuge mittels eines bis in den Bereich
von Verdichtungsaggregaten, insbesondere in Form von
Tauchrilittlern und einer diesen nachgeschalteten Druckplatte,
reichenden Fugenbildners, mit einer Gldtteinrichtung und
ggf. mit einer dem Fugenbildner folgenden Vorrichtung zum
Benetzen oder zum Ausfiillen der gebildeten Fuge.

Bei einem aus der DE-0S 15 34 243 bekannten Betondecken-
Fertiger besteht der Fugenbildner aus einem kurzen vor
den Verdichtungsaggregaten endenden Rohrabschnitt, durch
den im Zuge der Vorwdrtsbewegung des Betondecken-Ferti-
gers fortlaufend ein elastisches Fugendichtungsprofil in
den noch plastischen Beton eingefiihrt wird. Das Eintritts-
ende des Rohrabschnitts befindet sich an einer vertikalen
Schiittwand des Fertigers, hinter die der Betonvorrat ge-
schiittet wird. Das Fugendichtungsprofil kann dann ohne
weiteres von einer vor dieser Wand angeordneten Spule in
den Rohrabschnitt eingefiihrt werden. Diese bekannte An-

ordnung ist nicht geeignet fiir Betondecken-Fertiger ohne
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derartige Schiittwand, welche auf das vor ihnen aufge-
schiittete Einbaumaterial zufahren und selbsttadtig ver-
teilen und zur Betondecke verarbeiten. Nachteilig ist

ferner, daB bei dem bekannten Betondecken-Fertiger auf

den Fugenbildner die Druckplatte sowie die Glé@tteinrich-
tungen folgen, so daB die Gefahr besteht, daB die Gléttbe-
wegungen (insbesondere bei Verwendung von Gldttbohlen)

den Fugenverlauf beeintrdchtigen.

Aus der DE-PS 32 21 028 ist ein Betondecken-Fertiger

bekannt, welcher ohne Schiittwand auskommt und daher

auch vor dem Fertiger aufgeschiittetes Einbaumaterial
verarbeiten kann. An diesen Fertiger ist ein die Lingsschein-
fuge ausbildendes pProfilstahlband angebracht, welches
sich iiber das hintere Ende des Betondecken-Fertigers
hinaus bis in den Bereich des Besenstriches erstreckt.
Auf diese Weise erhdlt man zwar eine Liangsscheinfuge

mit maBhaltigem Querschnitt und guter Geradheit; der
Betrieb des Betondecken-Fertigers wird durch dieses

lange Profilstahlband jedoch erschwert, insbesondere

beim Fertigungsstart sowie beim Fertigungsstop. Auch

ist nachteilig, daB die Besenstrichbiihne einen vorgege-
benen Abstand entsprechend der Profilstahlibandlénge
einhalten mﬁB. Ferner ist es praktisch unmdglich, den
Fertiger momentan zuriickzusetzen, was erforderlich sein
kann, um Fehlfertigungen ausgleichen zu konnen. Bei dem
Anlegen von Beschleunigungs- und Verzdgerungsspuren
(B-vV-Spuren) wird hdufig eine seitliche Gleitschalung zur
seitlichen Begrenzung der weiterlaufenden Hauptfahrbahn
eingesetzt, und zwar gerade an der Stelle der bisherigen
Lingsscheinfuge. Das Profilstahlbahn der bekannten

Anordnung ist hierbei AuBerst storend.

pie Aufgabe der Erfindung liegt darin, einen Betondecken-
Fertiger der eingangs genannten Art bereitzustellen, wel-

cher bei einfachem Aufbau und einfacher Handhabung Léngs-
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scheinfugen guter MaBhaltigkeit und Geradheit liefert

und dabei vor dem Fertiger aufgeschiittetes Einbau-

material verarbeiten kann.

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB der Fugenbildner
einen Fugenvorformer im Bereich der Druckplatte und einen
von diesem gesonderten Fugenhauptformer im Bereich der
Glatteinrichtung, insbesondere Glattbohle,

des Betondecken-Fertigers umfaBft. Der Fugenhauptformer
befindet sich im Bereich der Glétteinrichtung, also

in einem Bereich mit bereits verdichtetem und daher
weniger plastischem Beton, der anschlieBend praktisch
keinen Vibrationen, Riittelbewegungen oder dergl. ausge-
setzt ist. Die vom Fugenhauptformer gebildete L&ngs-
scheinfuge hat daher eine hohe Formbestdndigkeit. Bei
Einsatz der Vorrichtung zur Benetzung oder Ausfiillung
der gebildeten Fuge unmittelbar anschlieBend an den
Fugenbildner noch im Bereich des Betondecken-Fertigers
wird von vorneherein eine ordnungsgemaBe Fugenbehandlung
sichergestellt unter Vermeidung eines spidter durchzu-
fiihrenden Bearbeitungsschrittes. Die Aufgabe des mit
dem Fugenhauptformer fluchtenden Fugenvorformers ist es,
Steine oder dergl. aus dem Wege zu rdumen, so daB der
Fugenhauptformer problemlos in den bereits mehr oder
weniger verdichteten Beton einschneiden kann. Da sich
der Fugenvorformer noch im Bereich des plastischen
Betons befindet, bereitet es ihm keine Schwierigkeiten,

auch gréBere Steine aus dem Wege zu rdumen.

In Weiterbildung der Erfindung wird vorgeschlagen, daB
der Fugenvorformer im Bereich der Vorderkante der
Druckplatte angeordnet ist. Bevorzugt ist hierbei vorge-
sehen, daB der vorzugsweise angenihert schwertférmige
Fugenvorformer 18sbar an der Druckplatte angebracht ist.
Auf diese Weise erspart man sich eine gesonderte Halte-
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rung fiir den Fugenvorformer. Uberdies ist er leicht zu-
génglich, was die Montage und ggf. Demontage, bzw. ein
Auswechseln gegen eine andere Bauform (bei Wechsel des
Fugenguerschnitts) erleichtert. Pie Unterseite der Druck-
platte ist anschlieBend an den Fugenvorformer im Bereich der
vorderkante durchgehend glatt, soO daB sich eine &duBerst
gleichmifige Verdichtung des Betons ergibt. Dies ist fiir
die Deckenqualitdt von groSer Wichtigkeit.

Ferner wird vorgeschlagen, daB der Fugenhauptformer die
Glittbohle unterquert und vorzugsweise mit dieser héhen-
miRig verkoppelt ist. Es ergibt sich in der Folge eine
maBhaltige Fugenausbildung in diesem zumindest ober-
f18chlich noch in Bewegung befindlichen Betondecken-
bereich. Die hdhenmifige Verkopplung mit der das end-
gliltige Deckenniveau festlegenden Gldttbohle sichert

die Einhaltung einer exakten Fugentiefe.

Um hierbei besonders einfachen Aufbau beil zuverlédssiger
Funktion sicherzustellen, wird vorgeschlagen, daf der
Fugenhauptformer sich iiber ein Gleit- oder Rollenlager an

der horizontal hin- und herbewegbaren Gldttbohle abstiitzt.

Ferner wird vorgeschlagen, daB der vorzugswelise angendhert
schwertformige Fugenhauptformer mit einem Betondeckenfer-
tigerrahmen um eine vertikale Achse im Bereich des Vor-
derendes des Fugenhauptformers schwenkbar verbunden ist.
Hierdurch wird beil besonders einfachem Aufbau unmittelbar
die richtige Orientierung des Fugenhauptformers sicherge-
stellt, da es sich nach Art eines Steuerruders entspre-
chend der Richtung des vorbeistrdmenden Betonmaterials
selbsttitig einstellt.

uUm im Bedarfsfalle schnell und einfach die bereits ange-
sprochene seitliche Gleitschalung zum Anlegen der B-V-
Spur am Betondeckenfertiger im Bereich der Langsschein-

fuge montieren zu kSnnen, wird vorgeschlagen, da8B der
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Fugenhauptformer an einem bzw. dem Betondeckenfertiger-
rahmen seitlich verlagerbar ist. Bevorzugt wird hierbei
ein den Fugenhauptformer mit dem Betondeckenfertiger—

rahmen verbindender Schwenkarm eingesetzt.

Alternativ oder zus&tzlich zu dem im vorstehenden ange-
gebenen Fugenvorformer im Bereich der vorderkante der
Druckplatte wird in Weiterbildung der Erfindung vor-
geschlagen, daB ein mit einem Riittelantrieb ver-
sehener Fugenvorformer im Bereich zwischen Druckplatte
und Fugenhauptformer vorgesehen ist. Dieser Vorformer
sichert unter allen Betriebsbedingungen einen von
Zuschlagstoffen freien Weg fiir den nachfolgenden Fugen-
hauptformer, vor allem dann, wenn der Fugenhaupt-
former unmittelbar auf den Fugenvorformer folgt. Es

muB lediglich ein kleiner Bewegungsspalt fiir die
Rﬁttelbewegung des Fugenvorformers vorgesehen sein. Der
Fugenvorformer an der Druckplattenvorderkante kann in
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vielen F3llen entfallen, sO das das Umriisten beim An-
bringen einer zwischenschalung erleichtert wird. Der
Fugenvorformer zwischen Druckplatte und Fugenhauptformer
kann ndmlich besonders leicht entfernt werden durch ein-
faches Abziehen nach oben. Eine seitliche Lagenjustierung
des Fugenvorformers eriibrigt sich, wenn dieser erfindungs-
gemdBf in einer druckplattenfesten oder betondeckenfertiger-

rahmenfesten Gabel seitlich gefiihrt ist.

Besonders einfacher, mechanisch robuster Aufbau ergibt
sich, wenn der Fugenvorformer an einem Vertikaltrédger
angebracht ist, an welchem ein Riittelantrieb, vorzugs-
weise Unwuchtmotor, gehaltert ist. Hierbei kann der
vertikaltrdger iiber Gummielemente an einer rahmenfesten
Einhd&ngegabel gelagert sein, was das Entfernen des Fugen-
vorformers nach oben erleichtert. Hierbei kann der
Fugenvorformer im Bereich der Gabel i{iber eine l&sbare
elastische Lasche mit der Druckplatte bzw. mit dem

Betondeckenfertigerrahmen verbunden sein.

vor allem im oberen Fugenbereich unterhalb der Beton-
deckenoberseite besteht die Gefahr, daf die Fugen-
flanken susammenbacken. Dies liegt zum einendaran, daB
die oberen Betonschichten flieBfihiger sind als die
unteren Schichten und zum anderen darin, daB der Besen-
strich bei noch wenig erhdrtetem Beton zu einem
zusammenstreichen der Fuge fiihrt. Ein im oberen Fugen-
bereich in die Fuge eingesetztes Fugenband wirde diese
Gefahr praktisch beseitigen. Dieses Band miiBte jedoch
ausreichende Breite aufweisen, um den kritischen Bereich
abzudecken. Das Einfiihren eines entsprechend breiten
Bandes in die Fuge bereitet jedoch Schwierigkeiten,

wenn das Band von einem oberhalb der Betondecke ange-
ordneten Vorrat (insbesondere Spule) geliefert wird.

Es miissen zugsteife Bénder verwendet werden, um ein
ReiBen des Bandes, sei es beim Verlegen oder in der Fuge,

suverlissig zu verhindern. Derartige zugfeste Bdnder
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lassen sich in der Bandebene praktisch nicht verbiegen.
Beispiele flir derartige Binder sind die beim Kisten~- oder
Paketverpacken oder beim Verpacken von Palettenladungen
iblichen Faserbédnder, insbesondere Glasfaser-Binder.
Diese sind 3uBerst reifest, witterungsbesténdig und

dabei kostenglinstig erhiltilich.

Wirde man nun ein derartiges Band mit einer die Fugen-
breite weit {ibersteigenden Bandbreite in die Fuge ein-
flihren, so muB, aufgrund der zZugsteifigkeit, das

Band in einem ersten Biegungsabschnitt um eine zur
Flachseite des Bandes parallele Achse aus der vertikalen
Zufuhrrichtung in die horizontale Nutenléngsrichtung
umgebogen werden und anschlieBend in einem zweiten
Biegungsabschnitt um 90° um seine Lingsachse verwunden
werden, damit es in der vertikalen Nutldngsebene zum
Liegen kommt. Der erste und zweite Biegungsabschnitt
miissen sich unterhalb der Betondeckenoberseite befinden
mit der Folge, daB das Einbaumaterial beidseits der Fuge
stark aufgewilihlt wird. Im Bereich zumindest des ersten
Biegungsabschnitts steht die Breitseite des Bandes
ndmlich senkrecht auf der vertikalen Nutlingsebene. gzur
Bandbreite kommt noch die entsprechende Dimension des
das Band filhrenden Rohrs oder dergl. hinzu.

Erfindungsgemil wird der Fugenhauptformer mit einer Zu-
flihrung flir wenigstens zwei in der Fuge iibereinander
angeordnete Fugendichtungsbinder versehen. Die wenigstens
zwei libereinander angeordneten Fugendichtungsbinder ver-
hindern das Zusammenbacken der Nutseitenwdnde in einem
ausreichend groBen Nuthdhenbereich. Aufgrund der Auf-
teilung in mehrere entsprechend schmdlere Binder ist

die Abmessung der Zufiihrung senkrecht zur vertikalen
Fugenebene dementsprechend reduziert. Das Einbaumaterial
wird allenfalls geringfliigig durch die Zufiihrung gest&rt.
Die nachfolgende Gl&ttbohle sorgt flir eine zuverldssige
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Beseitigung eventueller Beeintridchtigungen der Beton-
struktur.

In Weiterbildung der Erfindung wird vorgeschlagen, daB

die zufiihrung die Binder mit Abstand {ibereinander in die
Fuge einfiihrt. Der Abstand kann beispielsweise bis zu

5 mm betragen, so daB die effektive Hohe des durch die
Binder gesicherten Fugenbereichs dementsprechend erhoht
ist. Bei dem genannten Abstand bis maximal etwa 5 mm ist
das gewiinschte AufreiBen der Scheinfuge dennoch sicher-
gestellt.

Einfacher Aufbau und zuverldssige Funktion der zufiihrung
sind gewdhrleistet, wenn fiir jedes Band ein dem Fugen-
querschnitt angepaftes flaches zufiihrungsrohr vorgesehen
ist mit einem ersten Biegungsabschnitt um eine zur
Flachseite des zufiihrungsrohrs parallele Achse und mit
einem zweiten Biegungsabschnitt mit Verwindung des Zu-

fiihrrohrs um seine Langsachse.

Eine die Fugenbreite allenfalls gering ibersteigende
Breite des Fugenhauptformers bei kostenglinstiger Her-
stellbarkeit und hoher mechanischer Stabilit&t erreicht
man dadurch, daB der Fugenhauptformer mit folgenden
untereinander starr verbundenen, vorzugsweise ver-
schweifiten, Teilen gebildet ist, einem plattenférmigen
Unterteil, einem plattenfarmigen Oberteil sowie mit den
Fiihrungsrohren, welche einen zwischen Unterteil und
Oberteil ausgebildeten, vorzugsweise IL-formigen Spalt aus-
fiillen. Die zufiihrung ist also mit dem Fugenhauptformer

integriert.

Unabhingig von der vorstehend beschriebenen speziellen
Bauart der zufiihrung wird vorgeschlagen, daf am Fugen-
hauptformer eine zufiihrung fiir wenigstens ein Fugen-

dichtungsprofil vorgesehen ist, sowie eine Einrichtung

zur Benetzung des Profils. Das Fugendichtprofil zieht
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also die Benetzungsflilissigkeit dochtihnlich mit sich
in die Fuge, so daB spezielle bauliche MaBnahmen, z.B.
Druckapparaturen zum Zufilihren des Benetzungsmittels,
sich eriibrigen. So kann der Einfachheit halber ein
Einflilltrichter am Eingabeende eines das
Fugendichtungsprofil aufnehmenden und in die Fuge ein-
flihrenden Fiihrungsrohrs vorgesehen sein.

Die Erfindung betrifft ferner ein Verfahren zum Herstel-
len einer Léngsscheinfuge mit Hilfe eines Betondecken-
Fertigers, insbesondere mit den vorstehend angefiihrten
erfindungsggméﬁen Merkmalen. Es wurde erkannt, daf die
Hauptfunktion der Léngsscheinfuge nimlich die einer
Sollbruchstelle bereits dann erfiilit ist, wenn man gemig
der Erfindung die Fuge mit einem ein Zusammenkleben der
Fugenseitenwdnde verhindernden Trennmittel und/oder
Abbindebeschleuniger benetzt. Unter Umstédnden kann man
auf das Einfiihren eines Fugendichtungsprofils (z.B.
Dichtungsband) verzichten. zur Erhdhung der Funktions-
sicherheit kann man auch die Benetzungsflﬁssigkeiten mit dem
Dichtungsprofil kombinieren. Es kommt vorzugsweise ein

wichsartiges Trennmittel in Frage. Es kann beispiels-
weise auf die Fugenwédnde gespriiht werden. Der bauliche
Aufwand hierfiir ist vorteilhaft gering; es wird nur
relativ wenig Trennmittel benbtigt.

Alternativ oder zus3tzlich hierzu wird vorgeschlagen, daB
man die Fuge mit Stﬁtzmateria% vorzugsweise Sand oder

Bentonit ausfilillt. Man kann die Fuge auch ausschiumen.

Die Erfindung betrifft auch einen Betondecken—Fertiger
mit einer Vorrichtung zum Herstellen einer in Fertigungs-~
richtung verlaufenden Léngsscheinfuge und zum Einbay
wenigstens eines Fugenbandes, umfassend einen im Bereich
zwischen Verdichtungsaggregaten, insbesondere in Form

von Rittlern und einer diesen nachgeordneten Druckplatte,
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und einer Glitteinrichtung, insbesondere Gldttbohle, ange-
ordneten Fugenformer, welcher mit einer Zufiihrung fir das

wenigstens eine Fugenband versehen ist.

Ein derartiger Betondecken-Fertiger ist bekannt (DE-AS

15 34 258) und DE-0S 32 21 028) . Hierbei wird ein einziges
Band durch den hohlen Fugenformer der hinter dem Fugen-
former gebildeten Fuge zugefiihrt. Das verwendete Band

mufl hierbei zugelastisch sein, damit es innerhalb des
Fugenformers in einer vVertikal-Ebene liegend sich um eine
horizontale Querachse verbiegen kann (Figuren 2 und 3

der DE-AS 15 34 258). Bei den bekannten Anordnungen endet
der Fugenformer mit Abstand vor der nachfolgenden Glatt-
einrichtung (Glédttplatte bzw. Glittbohle) . Die Tiefe der
Fuge entspricht somit im wesentlichen der Breite des Bandes,
da eine tiefere Fuge im Bereich unterhalb des Bandes von
der Gitteinrichtung zugedriickt werden wirde. Das aus rela-
tiv weichem Material bestehende Band muB, um Beschdédigungen
beispielsweise durch eine nachfolgende Besenstrich-
Einrichtung zu vermeiden, relativ tief in die Fuge einge-
setzt werden mit der Gefahr, daB der Scheinfugenrand un-
regelmdBig wird. SchlieBlich muB der Fugenformer rela-
tiv lang ausgebildet sein, da eine grdBeres Kriimmung des

Bandes in einer vertikalen, die Bandseitenflédche enthaltenden
Ebene nur schlecht mdglich ist.

Um eine grdBere wirksame Nut-Tiefe bei vorgegebener Breite
des Fugenbandes mit baulich einfachen Mitteln zu erhalten,

wird vorgeschlagen, dap der Fugenformer die Glitteinrichtung
unterquert.

Da die Nut anschlieBend an den Fugenbildner nicht mehr von
einer Glitteinrichtung beeintrdchtigt wird, kann erfindungs-
gem#B eine Nut mit die Gesamtbreite des wenigstens einen

Fugenbandes weit ilibersteigender Tiefe angefertigt werden.
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Das wenigstens eine Fugenband erstreckt sich im Bereich
der Oberfldche der Betondecke; der Fugenbereich unterhalb

des wenigstens einen Fugenbandes bleibt im wesentlichen
erhalten.

Um ein im wesentlichen zug-unelastisches und damit mechanisch
wesentlich stabileres Band als (endloses) Fugenband ein-
setzen zu kdnnen, wird vorgeschlagen, daB die zuflihrung das
wenigstens eine Band um eine zur Flachseite des Bandes
parallele Achse biegt und um die Langsrichtung des Bandes
verwindet. Auf diese Weise kann das Band von einem Band-
vorrat, z.B. Rolle, oberhalb der Betondecke in den Fugen-
former gefilihrt und in vertikaler Ebene liegend mit hori-
zontaler Langsrichtung in die Fuge eingelegt werden. Die

Biegung betrdgt beispielsweise 90° ebenso wie die Verwindung.

Die Lédnge des Fugenformer (in Forderrichtung) kann gegeniiber
der bekannten Form verkiirzt werden, da der Kriimmungsradius

des Bandes bei einer Biegung um eine zur Flachseite des
Bandes parallele Achse vergleichsweise klein-gewdhlt werden
kann. Das mechanisch stabile Band kann mit verringertem Ab-
stand unterhalb der Oberfifiche der Betondecke:-in die Nut
eingesetzt werden, da die Beschadigungsgefahr durch eine

nachfolgende Besenstrich-Einrichtung wesentlich reduziert
ist.

Um eine vorgegebene Band-Gesamtbreite innerhalb der Nut zu
erreichen, ist bevorzugt vorgesehen, .daB die Zufihrung
wenigstens zwei B3nder {ibereinander in die Fuge einfiihrt.
Die Baubreite des Fugenformers in Richtung quer zur
FOrderrichtung, die aufgrund der Verwindung des Bandes
wenigstens gleich der jeweiligen Bandbreite ist, wird auf-
grund der Teilung des Bandes klein gehalten.
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Die Erfindung wird im folgenden an bevorzugten Ausfiihrungs-

beispielen an Hand der Zeichnung erldutert.

Es zeigt:

Fig. 1 eine Seitenansicht eines erfindungsgemdfen Be-
tondecken-Fertigers (Schnitt nach Linie I-I

in Fig. 2):

Fig. 2 eine teilweise Draufsicht auf die Anordnung in
Fig. 1 (Blickrichtung II in Fig. 1);

Fig. 3 eine Seitenansicht ghnlich Fig. 1
einer weiteren Ausfiihrungsform des erfindungs-

gemafen Betondecken-Fertigers;

Fig. 4 einen Schnitt nach Linie IV-IV in Fig. 3 und

Fig. 5 einen Detailschnitt nach Linie V-V in Fig. 3.

e p < —  —— Whr o S——— o i 2
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Der in den Figuren 1 und 2 schematisch dargestellte
Betondecken-Fertiger.trégt die Bezugsziffer 10. Der
Betondecken-Fertiger stiitzt sich mit Laufwerken iblicher
Art, insbesondere mit in Fig. 1 strichliert angedeuteten
seitlichen Raupenlaufwerken 12, auf dem Untergrund 14

bzw. auf nicht dargestellten seitlichen

Laufbahnen ab. Die Fertigungsrichtung ist in Fig. 1 mit
einem Pfeil A angedeutet. An seinem in Richtung A vorderen
Ende weist der Betondecken-Fertiger 10 Verteilerbleche 16
auf, die liber ein Rohr 18 miteinander verbunden sind.

Das Rohr 18 ist {iber einen Trédger 22 an einem rahmenfesten
Rohr 21 quer zur Fertigungsrichtung A mit Hilfe eines
nicht dargestellten Bewegungsantriebs hin und her ver-
schiebbar gelagert.

Auf die Verteilerbleche 16 folgt ein Dosierschieber 26,
welcher um eine rahmenfeste horizontale Querachse 28 ver-
schwenkbar gelagert ist, um einer nachfolgenden Druckplatte 30
Einbaumaterial 20 in vorher bestimmbarer Menge, insbeson-
dere Schichtdicke,zufithren zu k&nnen. Der Aufbau sowie
die Steuerung des Dosierschiebers 26 kann der CE-OS 32 32 020
entsprechen.

Zwischen Druckplatte 30 und dem Schild 32 des Dosier-
schiebers 26 sind Tauchriittler 34 iiblichen Aufbaus an-

geordnet. Diese bilden zusammen mit der Druckplatte 30
Verdichtungsaggregate fiir das Einbaumaterial 20. Im Be-
reich der (abgeschrigten) Vorderkante 36 der Druckplatte
30 ist an der Druckplatte ein angenihert schwertfdrmiger

Fugenvorformer 38 in nicht ndher dargestellter Weise 18s-
bar angebracht. Da sich seine vertikale Rickkante 40 in
im Verhdltnis zur Linge a der Druckplattenunterseite 42
vergleichsweise geringem Abstand zur Vorderkante 36 be-
findet, ist die Unterseite 42 praktisch erhebungsfrei, so
daB eine gleichmdBige Verdichtung des Einbaumaterials 20
durch die Druckplatte 30 gewdhrleistet ist. Der Fugenvor-
former 38 hat die Funktion, gr8bere Bestandteile des Ein-
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paumaterials 20, insbesondere Steine, aus dem Wege eines
nachfolgenden, in Flucht mit dem Fugenvorformer 38 liegen-
den Fugenhauptformers 44 zu riumen. Dies wird dadurch er-
leichtert, daB der Fugenvorformer sich noch im Wirkungsbe-
reich der Tauchriittler 34 befindet, also in einem Bereich,

in welchem das Einbaumaterial 20 noch gut flieBfdhig ist.

Der wiederum angendhert schwertfdrmige Fugenhauptformer 44
unterquert eine auf die Druckplatte 30 folgende Glatt-
bohle 46. Sein Vorlaufende 48 ist geringfiigig angespitzt,
um kdrnige Strukturen des Einbaumaterials 20 ohne weite-
res abweisen zu konnen, die hinter dem Fugenvorformer 38
dementsprechend geringfiligig in den Weg des nachlaufenden
Fugenhauptformers 44 eingedrungen sind. Der Fugenhaupt-
former 44 ist an einem die Glittbohle 46 U-fdrmig umgrei-
fenden Halterahmen 50 vorgesehen. Uber diesen Halterahmen
stiitzt sich der Fugenhauptformer 44 an der Gl&ttbohle 46
ab. Dies ist schematisch durch eine an einem oberen

Lingsholm 52 des Halterahmens 50 drehbar gelagerte Rolle

54 mit zur Fertigungsrichtung A paralleler Drehachse
angedeutet. Die Rolle stiitzt sich an der Oberseite 56 der
Glittbohle 46 ab. Die Rolle 54 sowie ein lichter Bewe-

gungsabstand zwischen der Unterseite 58 der Glidttbohle

und dem oberen Lingsrand 60 des Fugenhauptformers 44 ge-

statten die i{ibliche Hin- und Herbewegung der Glattbohle
(poppelpfeil B in Figur 2 quer zur Richtung A), ohne daB
der Fugenhauptformer 44 mitgenommen wird. Aufgrund dieser
Hohenankopplung des Fugenhauptformers 44 an die Gl&ttbohle
46 wird eine definierte konstante Fugentiefe b sicherge-

stellt, da die Gl&ttbohle 46 die Betondeckenoberfldche
62 festlegt.
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Mit dem Betondeckenfertigerrahmen 24 ist der Fugenhaupt-
former {iber einen Schwenkarm 64 verbunden. Dieser ist mit
seinem einen Ende an einem vertikal verlaufenden Rahmen-
trdger 66 angelenkt (vertikale Achse 68) und mit seinem an-
deren Ende mit dem Halterahmen 50 gelenkig verbunden (ver-
tikale Achse 70). Die Gelenkverbindung zwischen Arm 46

und Halterahmen 50 l&Bt eine Vertikalverschiebung des
Rahmens 50 gegeniiber dem Arm 64 Zu, entsprechend der je-
weiligen H&heneinstellung der Gl&ittbohle 46. Dies ist in
den Figuren 1 und 2 dadurch angedeutet, daB ein vertikaler
Rahmenschenkel 72 des Halterahmens 50 in zwei vertikal
ibereinanderliegenden Gelenkaugen 74 des rechteckrah-
menartigen Rahmens 64 hdhenverstellbar gehaltert ist.

Der Rahmenschenkel 72 ist mit dem Fugenhauptformer 44 im
Bereich des vorderen Endes des Fugenhauptformers starr ver-
bunden. Auf diese Weise ergibt sich nach Art eines nach-
geschleppten Steuerruders selbsttdtig die gewilinschte
Orientierung des Fugenhauptformers parallel zur Ferti-
gungsrichtung A.

Der Schwenkarm €4 wird durch entsprechende Stellmittel
in der gewlinschten Winkellage (Fugeﬁhauptformer 44 in
Flucht mit dem Fugenvorformer 38) gehalten. Durch ent-
sprechendes seitliches Verschwenken des Arms 64 (in Fi-

gur 2 entgegen dem Uhrzeigersinn) kann der Fugenhauptfor-
mer 44 seitlich verschwenkt werden in eine in Figur 2

strichliert angedeutete Warteposition 78. Diese Schwenk-

bewegung des Arms 64 kann durch Hydraulikzylinder oder
dergleichen bewirkt werden. In den Figuren 1 und 2 ist
eine besonders einfache Verstelleinrichtung dargestellt,
die aus einer Spindel 80 mit Handrad 82 besteht, die bei-
spielsweise an einem horizontalen Rahmenteil 84 des Be-
tondeckenfertigerrahmens 24 axial unverschiebbar je-
doch um ihre Achse verdrehbar gelagert ist. Dement-
sprechend greift die Spindel 80 in eine Spindelmutter 85
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ein, die am Arm 64 unverdrehbar jedoch geringfiigig um eine
vertikale Achse 86 verschwenkbar gelagert ist. Dement-
sprechend ist die Spindel 80 auch am Rahmenteil 84 iber
eine entsprechende,nicht dargestellte Zwischenhiilse um
eine vertikale Achse 88 geringfigig verschwenkbar, um das
pbeim Verschwenken des Arms 64 zwangsldufig auftretende

Mitschwenken der Spindel 80 zuzulassen.

Auf den Fugenhauptformer 44 folgt eine in den Figuren 1
und 2 angedeutete Fugenfiillvorrichtung 90. Diese ist mit
dem Betondecken—Fertigerrahmen 24 starr verbunden, bei-
spielsweise lber einen sich an den horizontalen Rahmen-
teil 84 anschlieBenden,zweifach abgeknickten Rahmen-
teil 92. Der Puqenfﬁllvorrichtung 90 wird iiber einen Zu-
fithrschlauch 94 von einem nicht dargestellten Vorrats-
behdlter Fugenfﬁllmaterial zugefiihrt. Dieses Material
wird iiber nicht ndher dargestellte Dlisen der Fugenfiill-
vorrichtung in die hinter dem Fugenhauptformer 44 ausge-
bildetet Lingsscheinfuge 96 eingefiillt. Bei dem Fugen-—
fiillmaterial kann es sich um Stiitzmaterial, vorzugsweise
sand oder Bentonit handeln. Man kann die Fuge auch aus=
schdumen. SchlieBlich kann man auch die Fuge 96 mit einem
das Zusammenkleben der Fugenseitenwédnde verhindernden
Trennmittel benetzen. Hierfiir kommt ein wachsartiges

Trennmittel in Frage.

Die Pugenfiill-vVorrichtung kann auch, abweichend von den
Prinzipdarstellungen in Fig. 1 und 2, unmittelbar am
Fugenhauptformer 44 befestigt sein, sO dafl die Fugen-
fii11-Vorrichtung mitsamt dem Fugenhauptformer 44 weg-
geschwenkt werden kann, falls eine Zwischenschalung mon-
tiert werden soll. In dem spater noch an Hand der Figuren
3 bis 5 zu erl3uternden Ausfliihrungsbeispiel ist eine

der Fugenfiill-vorrichtung 90 entsprechende Zzufiihrung fir

Fugendichtungsbander unmittelbar am Fugenhauptformer an-

gebracht.

e o e e e i i Vo
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Mit dem vorstehend beschriebenen erfindungsgemifien Beton-
deckenfertiger lassen sich maBhaltige geradiinige Fugen
erzielen, die ggf. in einem Arbeitsgang zugleich verfiillt
werden kénnen. Der Betondecken-Fertiger ist leicht zu
handhaben. Soll zur Herstellung einer B- und V-Spur an-
stelle der bisherigen L&ngsscheinfuge eine seitliche
Gleitschalung am Betondecken-Fertiger angebracht werden,
so geniigt es, wenn man den Fugenhauptformer 44 durch ent-
sprechendes Verschwenken des Schwenkarms 64 wegschwenkt.
Der Fugenvorformer 38 kann entweder ebenfalls demontiert
werden oder unter Umst&nden auch an Ort und Stelle blei-
ben, wobei dann die Gleitschalung eine dem UmriB des Fu-
genvorformers 38 entsprechende Ausnehmung aufweist.

Die selben Vorteile lassen sich mit dem im

folgenden an Hand der Figuren 3 bis 5 zu erlduternden
zveiten Ausflihrungsbeispiel erzielen. Bauelemente des
mit 110 bezeichneten Betondecken-Fertigers, die solchen

in Figuren 1 und 2 entsprechen, sind mit den selben

-Bezugsziffern, jeweils vermehrt um die Zahl 100, versehen.

Die Seitenansicht der Fig. 3 zeigt, im Gegensatz zur
Fig. 1, lediglich den interessierenden Teil des
Fertigers 110 im Bereich der Gl3ttbohle 146. Die ibrigen
Bauteile sind dementsprechend gemdBf Fig. 1 zu erginzen.

Man erkennt in den Figuren 3 und 4 die Druckplatte 130,
deren Unterseite 142 die Betondeckenoberflidche 162 fest-

legt. An einem horizontal verlaufenden Rahmenteil 184

Dol 0242881

e —e
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und an der Druckplatte 130 ist der Schwenkarm 164 um
eine vordere Achse 168 schwenkbar gelagert; durch nicht
dargestellte Stellmittel wird der Schwenkarm 164 in der
gewlinschten Winkellage gehalten. Am hinteren Ende des
Arms 164 ist der Fugenhauptformer 144 um eine zur Achse
168 parallele,vertikal verlaufende Achse 170 schwenkbar
und zusitzlich noch h8henverstellbar gelagert. Der
Fugenhauptformer 144 wird in seiner vorgesehenen Hohe
unmittelbar unterhalb der Gldttbohle 146 dadurch ge-
halten, daB er sich an einer Rolle 154 mit einem quer
zur Richtung A verlaufenden fugenhauptformerfesten
Winkel 153 abstiitzt, dessen Linge wenigstens dem Hub der
Glittbohle 146 entspricht. Zur genauen HOhenjustierung
ist die Rolle 164 an einem an der Glittbohle 146 in einem
Schwenkgelenk 147 schwenkbar angebrachten Arm 155 gelagert.
Dieser Arm 155 148t sich iliber einen Einstell-Schraub-
bolzen 157 gegeniiber der Géttbohlé 146 in vertikaler

Ebene neigungsverstellen.

Wie die Figuren 3 und 5 zeigen, besteht der Fugenhaupt-

former 144 aus einem plattenfdrmigen Unterteil 202, zweil
zweifach gebogenen, flach gedriickten Flihrungsrohren 204
und 206 sowie einem plattenférmigen Oberteil 208. Die
Fiihrungsrohre 204, 206 flillen einen im wesentlichen
L.-f8rmigen Spalt 210 zwischen Ober- und Unterteil 208 bzw.
202 aus. Die genannten Teile sind verschweiBt. Das Ober-
teil 208 ist starr mit dem die Achse 170 bildenden
vertikalschenkel 172 verbunden. Im Gegensatz zum Aus-
fiihrungsbeispiel gemdf Figuren 1 und 2 wird die Glatthohle
146 nicht von einem Rechteckrahmen des Fugenhaupt-

formers umgriffen.

purch die beiden Fiihrungsrohre 204 und 206 wird jeweils
ein zugfestes Fugenband 212 in die Langsscheinfuge 196
eingefiihrt. Dabei werden die Fugenbdnder 212 jeweils

von einer Vorratsrolle 214 oberhalb des Fugenhauptformers
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144 abgespult. Die Drehachse 216 der Rollen verliuft
in Querrichtung. Da die Fugenbdnder 212 innerhalb der
Fuge 196 mit ihrer Breitenrichtung in einer Vertikal-
ebene liegen und in horizontaler Richtung sich er-
strecken, muB das zugfeste Band in einem ersten Bie-
gungsabschnitt 218 des jeweiligen Fiihrungsrohrs um
90° um eine zur Achse 216 paraliele Kriimmungsachse ge-
bogen werden (entlang einer Zylindermantelfl&che) und
anschlieBend in einem zweiten Biegungsabschnitt 220

um seine Ldngsrichtung um 90° verwunden werden.

Die B&nder 212 werden knapp unterhalb der Fahrbahnober-
fldche 162 in die Fuge 196 eingefiihrt, und zwar mit
einem lichten Abstand voneinander von maximal etwa 5 mm.
Die Breite der Binder betrdgt vorzugsweise etwa § mm,
Auf diese Weise wird ein Bereich von etwa 15 mm der

Fuge 196 unmittelbar unterhalb der Oberfldche 162 durch
die Fugenbinder 212 gegen ein Zusammenbackeﬁ gesichert.
Der sich daran anschlieBende tiefer liegende Bereich der
beispielsweise etwa 90 mm tiefen und etwa 4 mm breiten
Fugen ist weniger gefihrdet.

Mit den Fugenb&ndern 212 wird Wasserglas als Abbinde-
beschleuniger der Fuge 196 zugefiihrt. Hierzu muB ledig-
lich an den Eingabeenden 222 der Fiihrungsrohre 204,

206 Flissigkeit zugefiihrt werden; die Fugenbinder 212
ziehen dann die Fliissigkeit mit sich in die Fuge 196.
In Fig. 3 ist mit einer Strich-Punkt-Linie ein Ein-
flilltrichter 224 angedeutet, welcher die oberen Rohr-
enden 222 umgibt und fiir die Benetzung der in die Enden
222 einlaufenden Fugenbfnder 212 mit der Flilissigkeit

sorgt. Ein Zufuhrrohr 225 fiir die Flissigkeit oberhalb des

Trichters 224 ist mit einer Strich-Punkt~Punkt—Linie
angedeutet.
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zusitzlich oder anstelle des Fugenvorformers 38
im Bereich der Vorderkante 36 der Druckplatte 30 gemd8
Figuren 1 und 2 ist bei der Ausfiihrungsform gemdf Figuren
3 bis 5 ein Fugenvorformer 138' zwischen Druckplatte 130
und Fugenhauptformer 144 vorgesehen. Er weist wiederum
eine Schwertform mit abgerundeter Vorlaufkante 139 auf.
Die horizontale Unterkante 141 des Fugenvorformers 138'
geht, von einem geringfiligigen Bewegungsspalt 143 zwischen
Fugenvorformer 138° und Fugenhauptformer 144 abgesehen,
unmittelbar in die horizontale Unterkante 145 des Fugen-

hauptformers 144 {ber.

Der Fugenvorformer 138' ist an einem Vertikaltrdger 230
angebracht, welcher den Fugenvoriormer 138! gabelartig
umgreift (Befestigungsbolzen 231) . Eine an der Druck-
platte 130 angebrachte horizontale Fihrungsgabel 234
sorgt £iir eine seitliche Filhrung des Vertikaltrdgers 230,
welcher iiber einen an seinem oberen Ende montierten Un-
wuchtmotor 232 in vertikale vibration (Doppelpfeil C

in den Figuren 3 und 4) gebracht werden kann. Im Bereich
der Gabel 234 ist der vertikaltriger 230 iber eine
18sbare elastische Lasche (gummiertes Gewebeband) 238 mit
der Druckplatte 130 18sbar verbunden. Man erkennt in

Fig. 3 einen eine vertikalbohrung am druckplattenseitigen
Ende der Lasche 238 durchsetzenden Bolzen 240 an der
Druckplatte 130 mit sicherungssplint 242. Die Lasche 238
{ibertragt die vom Einbaumaterial auf den Fugenvorformer
138' ausgelibten Schubkrdfte auf die Druckplatte 130.
Dabei 1#8t sie die Vibrationsschwingungen C des Verti-

kaltridgers 230 uneingeschrénkt zu.

im Bereich knapp unterhalb seines oberen Endes ist der
vertikaltrdger 230 in eine Lagergabel 246 am Rahmenteil
184 unter Zwischenschaltung von Gummielementen 248 einge-
hingt und mittels Schrauben 250 fixiert.
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Zur Gestalltung des Schwenkarms 164 ist nachzutragen,

daB die Rahmenebene des Arms gegeniiber dem Vertikaltréger
230 seitlich versetzt ist. Um dennoch die Drehachse 170
des Fugenhauptformers und mit ihr die Mittelldngsebene
des Fugenhauptformers 144 mit der Mittelldngsebene des
Fugenvorformers 138' zusammenfallen lassen zu kSnnen,
sind am Arm 164 in Fig. 4 strichliert angedeutete Winkel
251 angebracht, an welchen wiederum eine die Schwenkachse
170 definierende armfeste Rohrhiilse 252 angebracht ist,
und zwar in Flucht mit dem Fugenvorformer 138'. Soll der
Fugenvorformer 138' entfernt werden, bei-

spielsweise um eine Zwischenschalung montieren zu

kdnnen, muB lediglich der Sicherungssplint 242 gezogen
werden, damit die Lasche 238 frei wird. Ferner miissen
die beiden Muttern 250 geldst werden, so daB dann der
Vertikaltrdger 230 nach oben aus der Gabel 246 abge-

hoben werden kann.
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pie Erfindung, wie vorgehend beschrieben,
kann wie folgt susammengefaft werden:

Ein Betondecken-Fertiger 10 weist eine Vorrichtung zum
Herstellen einer in Fertigungsrichtung A verlaufenden
Lingsscheinfuge 96 auf mit einem vVorformer 38 im Bereich
von vVerdichtungsaggregaten 30,34 und einem von diesem ge-
sonderten Fugenhauptformer 44 im Bereich einer Glittbohle
30. Hierdurch lassen sich maBhaltige, geradlinige Langs-—

scheinfugen beil einfacher Handhabbarkeit des Betondecken-—
Fertigers 10 erreichen.
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Betondecken-Fertiger
Patentanspriiche
1. Betondecken-Fertiger mit einer Vorrichtung zum Herstellen

einer in Fertigungsrichtung verlaufenden Langsscheinfuge
mittels eines bis in den Bereich von Verdichtungsaggre-
gaten, insbesondere in Form von Tauchriittlern und einer
diesen nachgeschalteten Druckplatte, reichenden Fugen-
bildners mit einer Glatteinrichtung und ggf. mit einer
dem Fugenbildner folgenden Vorrichtung zum Benetzen oder
zum Ausfiillen der gebildeten Fuge,

dadurch gekennzeichnet ,

daB der Fugenbildner wenigstens einen Fugenvorformer
(38;138') im Bereich der Druckplatte (30;130) und einen
von diesem gesonderten Fugenhauptformer (44;144) im Be-
reich der Gldtteinrichtung, insbesondere Glittbohle
(30;130) des Betondeckenfertigers (10;110) umfaBt.

Betondecken-Fertiger nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet ,
daB der Fugenhauptformer (44;144) die Gl&ttbohle (46)
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unterquert und vorzugsweise mit dieser hohenmafig ver-
koppelt ist.

Betondecken-Fertiger nach Anspruch 2,

dagurch gekennzeichnet ,

daB der Fugenhauptformer (44;144) sich iiber ein Gleit-
oder Rollenlager (54;154) an der horizontal hin- und her-
bewegbaren Gldttbohle (46;146) abstiitzt.

Betondecken-Fertiger nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

dadurch ge kennzeic hnet ,

daB der vorzugsweise angendhert schwertformige Fugen-
hauptformer (44;144) mit einem Betondeckenfertigerrahmen
(24;184) um eine vertikale Achse (70;170) im Bereich
des Vorderendes des Fugenhauptformers (44;144) schwenkbar

verbunden ist.

Betondecken-Fertiger nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet ,

daB der Fugenhauptformer (44;144) an einem bzw. dem
Betondeckenfertigerrahmen (24;184) seitlich verlagerbar

gehaltert ist.

Betondecken-Fertiger nach Anspruch 5,
gekennzeichnet durch

einen den Fugenhauptformer (44;144) mit dem Beton-
deckenfertigerrahmen (24;184) verbindenden Schwenkarm
(64;164).

Betondecken-Fertiger nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet ,

daB ein mit einem Rittelantrieb (232) versehener Fugen-
vorformer (138') im Bereich zwischen Druckplatte (130)
und Fugenhauptformer (144) vorgesehen ist.
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Betondecken-Fertiger nach Anspruch 7,

dadurch gekenngze ichnet ,

daB der Fugenhauptformer (144) unmittelbar auf den Fugen-
vorformer (138') folgt.

Betondecken-Fertiger nach Anspruch 7 oder 8,

dadurch gekennzeichnet ’

daB der Fugenvorformer (138') in einer druckplatten-
festen oder betondeckenfertigerrahmenfesten Gabel (234)
seitlich gefilihrt ist.

Betondecken-Fertiger nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichn et ,

daB der Fugenvorformer (138') im Bereich der Gabel
(234) iiber eine 18sbare elastische Lasche (238) mit
der Druckplatte (130) bzw. mit dem Betondecken-
Fertigerrahmen verbunden ist.

Betondecken-Fertiger nach einem der Anspriiche 7 bis 10,
dadurch gekennzedichnet ’

daB der Fugenvorformer (138') an einem Vertikaltrdger
(230) angebracht ist, an welchem ein Rﬁttelantrieb,

vorzugsweise Unwuchtmotor (232), gehaltert ist.

Betondecken-Fertiger nach Anspruch 11,

dadurch gekennzedichnet '

daB der Vertikaltri3ger (230) tiber Gummielemente (248)
an einer rahmenfesten Einh3ngegabel (246) gelagert ist.

Betondecken-Fertiger nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet '

daB der Fugenhauptformer (144) mit einer Zufihrung fiir
wenigstens ein, vorzugsweise zwei in der Fuge (196) tiiber-
einander angeordnete Fugendichtungsbinder (212) ver-
sehen ist.
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petondecken-Fertiger (10) mit einer Vorrichtung zum Her-
stellen einer in Fertigungsrichtung (a) verlaufenden
Lingsscheinfuge (196) und zum Einbau wenigstens eines
Fugenbandes (212), umfassend einen im Bereich zwischen
verdichtungsaggregaten, insbesondere in Form von
Riittlern und einer diesen nachgeordneten Druckplatte
(142), und einer GClitteinrichtung, insbesondere Glatt-
bohle (146), angeordneten Fugenformer (144), welcher
mit einer rohrfdrmigen gufithrung (204,206) fir das
wenigstens eine Fugenband (212) versehen ist, insbe-
sondere nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch ge kennzé ichnet .,

daf der Fugenformer (144) samt rohrfdrmiger zufiih-

rung (204,206) die Glitteinrichtung (146) unterquert.

Betondecken-Fertiger nach Anspruch 13 oder 14,
dadurch g e kennze¢e ichnet ,
daB die Zufﬁhrungrdas wenigstens eine Band (212) um
eine zur Flachseite des Bandes (212) parallele Achse
biegt und um die Lingsrichtung des Bandes (212) ver-

windet.

Betondecken-Fertiger nach einem der Anspriiche 13 bis 15,

dadurch ge kennzée ichnet ,

dap die zufiilhrung wenigstens swei Bander iibereinander in

die Fuge einfihrt.

Betondecken-Fertiger nach Anspruch 16,
dadurch gekenmnze ichnet ,

daB die Zufiihrung die Bander (212) mit Abstand iberein-
ander in die Fuge (196) einfihrt.

Betondecken-Fertiger nach einem der Anspriiche 13 bis 17,

dadurch gekenmn?ze ichnet ,

daB fiir jedes Band (212) ein dem Fugenquerschnitt



10

15

20

25

30

35

19.

20.

21.

L. 0242881
~5= ' .

angepafites flaches Zuflihrungsrohr (204,206) vorgesehen
ist mit einem ersten Biegungsabschnitt (218) um eine zur
Flachseite des Zufiihrungsrohrs parallele Achse und mit
einem zweiten Biegungsabschnitt (220) mit Verwindung

des Zufihrrohrs um seine Laéngsrichtung.

Betondecken-Fertiger nach Anspruch 18,

dadurch gekennzedicech net |,

daB8 der Fugenformer (144) mit folgenden untereinander
starr verbundenen, vorzugsweise verschweifiten, Teilen
gebildet ist, einem plattenfdrmigen Unterteil (202),
einem plattenférmigen Oberteil (208) sowie mit den Fiih-
rungsrohren (204,206), welche einen zwischen Unterteil
(202) und Oberteil (208) ausgebildeten, vorzugsweise
L-férmigen Spalt (210) ausfiillen.

Betondecken-Fertiger nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet ’

daB am Fugenhauptformer (144) eine Zufithrung fiir
wenigstens ein Fugendichtungsprofil vorgesehen ist,
sowie eine Einrichtung zur Benetzung des Profils.

Betondecken-Fertiger nach Anspruch 20,

dadurch gekennzedicechn e t ,

daB ein Einfilltrichter (224) am Eingabeende eines das
Fugendichtungsprofil aufnehmenden und in die Fuge
(196) einflihrenden Fihrungsrohrs (204,206) vorgesehen
ist.
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