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Vorichtung  zum  Trocknen  von  Schuhen,  Schischuhen  od.dgl. 
©  Bei  einer  Vorrichtung  zum  Trocknen  von  Schüben, 
Schischuhen  od.dgl.,  bei  welcher  die  zu  trocknenden  Schuhe 
über  je  ein  über  wenigstens  eine  Austrittsöffnung  Warmluft 
in  die  Schuhe  leitendes,  von  einem  oder  mehreren,  die 
Warmluft  verteilenden  Tragorganen  wegragendes  Halteor- 
gan  stülphur  sind,  sind  zwecks  besseren  Halts  der  Schuhe 
am  Halteorgan  und  zwecks  Verbesserung  der  Trocknung- 
swirkung  die  Halteorgane  durch,  vorzugsweise  paarailel 
verlaufende  Schenkel  aufweisende  Rohrbögen  (V,  11')  einer 
oder  mehrerer  Rohrschlangen  (1,  11)  gebildet,  wobei  die 
Austrittsöffnungen  (18,  16)  in  dem  nach  untern  gerichteten 
Bereich  eines  der  Endem  der  Krümmung  desselben  angeord- 
net  sind. 

juyuon  rnnung  Company  lig. 



Vorr ich tung   zum  Trocknen  von  Schuhen,  Schischuhen  o o Q o ^ ^ ^   3 4 2  

Die  Erf indung  bez i eh t   s ich  auf  eine  Vor r i ch tung   zum  Trocknen  von 

Schuhen,  Schischuhen  o d . d g l . ,   bei  welcher  die  zu  t r o c k n e n d e n  

Schuhe  über  je  ein-  über  wen igs t ens   eine  A u s t r i t t s ö f f n u n g   Warmluf t  

in  die  Schuhe  l e i t e n d e s ,   von  einem  oder  mehreren,   die  Warmluf t  

5  v e r t e i l e n d e n   Tragorganen  wegragende  Ha l t eo rgane   s t ü l p b a r   s i n d .  

Bei  e iner   bekannten  Ausbi ldung  d i e se r   Art  sind  die  H a l t e o r g a n e  

durch  Rohrs tu t zen   g e b i l d e t ,   welche  an  ihrem  f r e i e n   Ende  eine  Aus  -  

t r i t t s ö f f n u n g   für  Warmluft  au fwe i sen ,   über  welche  die  Schuhe 

d a r ü b e r g e s t ü l p t   werden,  u.zw.  d e r a r t ,   daß  die  A u s t r i t t s ö f f n u n g e n  
10  für  Warmluft  im  Bereich   der  Schuhsp i t z en   zu  l i egen   kommen.  E ine  

so lche   Ausbildung  hat  den  N a c h t e i l e ,   daß  es  i n sbesonde re   b e i  

Schuhen  mit  weichem  I n n e n f u t t e r   zu  einem  Verlegen  der  A u s t r i t t s -  

öffnung  kommen  kann,  was  zur  Folge  hat ,   daß  die  Luft  bei  den 

anderen  A u s t r i t t s ö f f n u n g e n   der  benachbar t en   Ha l teorgane   a u s t r i t t  
15  und  jene  Schuhe,  bei  welchen  die  A u s t r i t t s ö f f n u n g e n   durch  da s  

F u t t e r   ganz  oder  t e i l w e i s e   v e r l e g t   s ind,   n icht   ge t rockne t   werden .  

Außerdem  kann  es  zufo lge   der  eher  s c h a r f k a n t i g e n   Ausbildung  d e r  

Enden  der  Ha l teorgane   zu  Beschädigungen  der  I n n e n s e i t e   der  Schuhe 

kommen,  u.  zw.  i n s b e s o n d e r e   dann,  wenn  die  Schuhe  unachtsam  a u f  

20  die  Hal teorgane   aufgeschoben  werden.  Ein  w e i t e r e r   Nachte i l   d e r  

bekannten  Ausbildung  i s t   auch  dar in   zu  e r b l i c k e n ,   daß  die  S c h a r f -  

k a n t i g k e i t   der  f r e i en   Enden  der  Ha l t eo rgane   auch  zu  schweren  V e r -  

l e t zungen   von  Personen  führen  kann,  da  e r fahrensgemäß  in  S c h i -  

schuhräumen  oft  nasse ,   bzw.  r u t s c h i g e   Böden  vorhanden  s ind,   so 

25  daß  eine  Person,   die  am  Boden  a u s g l e i t e t   und  im  Bereich  des  Schuh-  

t r o c k n e r s   Halt  sucht ,   s ich  an  den  f r e i e n   Enden  der  H a l t e o r g a n e  

v e r l e t z e n   kann.  Der  Erf indung  l i e g t   die  Aufgabe  zugrunde,  e i n e  

Ausbildung  der  e ingangs  genannten  Art  zu  s cha f f en ,   bei  w e l c h e r  

die  genannten  Nach t e i l e   n ich t   v o r l i e g e n   und  welche  e in fach   und 
30  k o s t e n g ü n s t i g   g e f e r t i g t   werden  kann .  

Erfindungsgemäß  wird  diese  Aufgabe  dadurch  g e l ö s t ,   daß  die  H a l t e -  

organe  durch,  vorzugsweise   p a r a l l e l   v e r l a u f e n d e   Schenkel  a u f w e i -  

sende  Rohrbögen  e iner   oder  mehrerer   Rohrschlangen  g e b i l d e t   s i n d ,  

wobei  die  A u s t r i t t s ö f f n u n g   in  dem  nach  unten  g e r i c h t e t e n   B e r e i c h  

35  e ines   der  Enden  der  Krümmung  desse lben   angeordnet   i s t .   Durch  e i n e  

solche  Ausbildung  der  Ha l t eo rgane   i s t   Beschädigungen  des  Schuh-  

inneren   vollkommen  vorgebeug t ,   wobei  zufolge   der  p a r a l l e l   v e r l a u -  



fenden  Schenkel  der  Rohrbogen  eine  z u v e r l ä s s i g e   Fes t l egung   d e r  

Schuhe  e r z i e l t   i s t .   Dies  i s t   b e i s p i e l s w e i s e   bei  S c h u h v e r l e i h e n  

sehr  w e s e n t l i c h ,   da  dort   die  Schuhe  nach  Größe  und  Art  g e o r d n e t  

s ind ,   wobei,  abgesehen  vom  r e in   o p t i s c h e n   Eindruck,   eine  Ordnung 

5  i n s o f e r n   h e r r s c h e n   muß,  a ls   die  Nummern  der  Schuhe,  u.zw.  sowohl 

der  Größe  a ls   auch  der  Inventarnummer   nach  en t sp rechend   g e o r d n e t  

se in   müssen,  um  den  nö t igen   Ü b e r b l i c k   zu  haben.  Weiters   kann  a u f  

Grund  d i e s e r   Ausbildung  der  Schuh  mit  seinem  Schaft   über  das  H a l -  

t e o r g a n   g e s t ü l p t   werden,  so  daß  die  Warmluft  in  die  Spi tzen   g e b l a -  

0  sen  wird,   ohne  daß  die  H a l t e o r g a n e   bis  in  die  Spi tzen   r e i c h e n .  

Auch  sind  die  Schuhe  im  S c h a f t b e r e i c h   n ich t   so  empf ind l i ch   wie  

im  S p i t z e n b e r e i c h ,   wo  sie  bei  Verformungen  l e i c h t e r   zum  Drücken 

ne igen .   Es  können  dabei  auch  Halbschuhe ,   wie  z.B.  Langlauf  schuhe  , 

auf  d i e s e r   E i n r i c h t u n g   g e t r o c k n e t   werden,  da  sie  in  g l e i c h e r   Weise 

5  mit  der  Ferse  über  den  Rohrbogen  gehängt   werden  können,  wobei  

z u f o l g e   der  Lage  der  A u s t r i t t s ö f f n u n g   die  Warmluft  z u v e r l ä s s i g  

in  die  S p i t z t e   geblasen  wird,   was  die  gewünschte  Trocknung  b e -  

wi rk t   . 

Ein  w e i t e r e r   V o r t e i l   i s t   auch  da r in   ge legen,   daß  bei  S c h u h v e r -  

20  l e i h e n   od.  dgl.  die  Schuhe  auf  der  T r o c k n u n g s e i n r i c h t u n g ,   g l e i c h -  

sam  a l s   Aufbewahrungs rega l ,   v e r b l e i b e n   können,  da  zufo lge   d e r  

Ausbi ldung  der  Ha l t eo rgane   die  Schuhe  auch  bei  längerem  V e r b l e i b e n  

auf  d iesen   Ha l t eo rganen   an  der  I n n e n s e i t e   keinen  Schaden  nehmen. 

In  der  Zeichnung  sind  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e   des  E r f i n d u n g s g e g e n -  

25  S tandes   d a r g e s t e l l t .   Die  Fig.  1 - 3   zeigen  eine  e r s t e   A u s f ü h r u n g s -  

v a r i a n t e   des  E r f i n d u n g s g e g e n s t a n d e s ,   wobei  Fig.  1  eine  S e i t e n -  

a n s i c h t   i s t ,   Fig.  2  eine  V o r d e r a n s i c h t   w i e d e r g i b t   und  Fig.  3  e i n e  

D r a u f s i c h t   v e r a n s c h a u l i c h t .   Fig.   4  s t e l l t   einen  V e r t i k a l s c h n i t t  

durch  ein  zwe i tes   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   dar.   Fig.  5  i s t   eine  Drauf  -  

30  s i e h t   auf  das  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   gemäß  Fig.  4 ,  

Beim  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   nach  den  Fig.  1-3  handel t   es  sich  um 

eine  an  e iner   Wand  a n b r i n g b a r e   T r o c k n u n g s v o r r i c h t u n g .   Sie  w e i s t  

Rohrsch langen   1  auf,  die  an  Trägern   2,3  b e f e s t i g t   s ind.   Dabei  

münden  die  Rohrsch langen   mit  einem  Ende  in  den  Träger  2  und  m i t  

dem  anderen  Ende  in  den  Träger   3  e in .   Die  beiden  Träger  2,  3  s i n d  

36  durch  eine  V e r b i n d u n g s l e i t u n g   4  m i t e i n a n d e r   verbunden.  In  d i e s e r  

V e r b i n d u n g s l e i t u n g   4  i s t   ein  Gebläse  5  vorgesehen,   m i t t e l s   welchem 



- 3 -  
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die  T r o c k n u n g s l u f t   in  den  Träger   3  e i n b l a s b a r   i s t .   Die  T r o c k n u n g s -  

lu f t   wird  dabei  über  eine  H e i z e i n r i c h t u n g   6  auf  die  e r f o r d e r l i c h e  

Temperatur  a u f g e h e i z t .   Die  erwärmte  T r o c k n u n g s l u f t   t r i t t   dann 

über  die  A u s t r i t t s ö f f n u n g e n   18  aus  den  Rohrbögen  aus.  Mit  1'  s i n d  

5  die  nach  außen  weisenden  Rohrbögen  b e z e i c h n e t .  

Die  T r o c k n u n g s e i n r i c h t u n g e n   können  in  e inze lne   Panele  u n t e r t e i l t  

se in ,   die  dann  über  Verbindungsmuffen  7,  od .dgl .   zu  größeren  E i n -  

he i ten   verbunden  werden  können.  Dadurch  i s t   es  möglich  eine  dem 

Bedarf  angepaßte   Größe  der  T r o c k n u n g s v o r r i c h t u n g   zu  e r z i e l e n .  

10  Beim  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   nach  den  Fig.  4  und  5  i s t   ein  h o h l e r  

Zyl inder   10  vorgesehen,   an  dessen  Außenmantel  die  R o h r s c h l a n g e n  

11  en t l ang   der  Erzeugenden  des  Zy l inder s   angeordne t   sind.   Die 

Rohrschlangen  11  gehen  von  e iner   am  untern  Ende  des  Z y l i n d e r s  

10  angeordne ten   Ver te i l e rkammer   15  aus  und  münden  mit  ihren  obe rn  

15  Enden  in  das  Bereich  des  Z y l i n d e r s   10  ein.  Oberhalb  der  V e r t e i l e r -  

kammer  15  i s t   ein  H e i z r e g i s t e r   12  vorgesehen,   durch  welches  h i n -  

durch  m i t t e l s   e ines   Gebläses  13,  das  von  einem  Motor  14  a n g e t r i e -  

ben  i s t ,   Luft  in  die  Ver te i l e rkammer   15  geblasen  wird.  Die  warme 

Luft  s trömt  dann  von  der  Ver te i le rkammer   durch  die  R o h r s c h l a n g e n  

20  11  h indurch .   Im  Bereich  der  nach  außen  weisenden  Rohrbögen  11'  

sind  A u s t r i t t s ö f f n u n g e n   16  für  die  warme  Luft  vo rgesehen .   D i e s e  

A u s t r i t t s ö f f n u n g e n   sind  dabei  im  Bereich  der  äußeren  Begrenzung  

der  vo r sp r ingenden   Rohrbögen  11'  angeordnet ,   u.zw.  im  B e r e i c h  

eines   der  Enden  der  Krümmungen  der  vorspr ingenden   Rohrbögen  1 1 ' .  

25  Dadurch  t r i t t   die  Luft  s e i t l i c h   aus  den  Rohrschlangen  11  a u s ,  

so  daß  durch  e n t s p r e c h e n d e s   Aufs tülpen  der  Schuhe  e r z i e l t   werden 

kann,  daß  der  aus  den  A u s t r i t t s ö f f n u n g e n   16  a u s t r e t e n d e   L u f t s t r a h l  

d i r ek t   bis  zu  den  Schuhsp i t zen   r e i c h t ,   wodurch  ein  s t ä n d i g e r   Aus- 

tausch  der  in  den  Schuhen  b e f i n d l i c h e n   Luft  e r f o l g t ,   so  daß  e i n  

30  Stau  von  f e u c h t e r ,   warmer  Luft  i nne rha lb   des  Schuhes  ve rmieden  

wird.  Durch  das  Einmünden  der  Rohrschlangen  11  in  den  oberen  Be- 

re ich   des  Zy l inde r s   10  wird  e r r e i c h t ,   daß  vom  Gebläse  13  b e r e i t s  

vorgewärmte  Luft  mi t angesaug t   wird  ,  wodurch  Energie   e i n g e s p a r t  

werden  kann .  

Bei  a l len   Ausbildungen  kann  die  Temperatur  des  Wärmeträgermediums 

36  au tomat i sch   g e r e g e l t   werden,  zu  welchem  Zweck  in  h e r k ö m m l i c h e r  
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Weise  T e m p e r a t u r m e ß f ü h l e r   im  System  e ingebau t   werden  können,  wobei  d i e  

Temperatur   des  Wärmeträgermediums  zwischen  30°  und  50°  geha l t en   wird  .  E in  

d e r a r t i g e r   T e m p e r a t u r m e ß f ü h l e r   i s t   in  Fig.  2  und  Fig.  4  bei  17  a n g e d e u t e t .  

In  beiden  Fä l l en   i s t   der  T e m p e r a t u r f ü h l e r   der  H e i z e i n r i c h t u n g   n a c h g e s c h a l -  

5  t e t .  

Im  Rahmen  des  E r f i n d u n g s g e g e n s t a n d e s   sind  n a t ü r l i c h   die  v e r s c h i e d e n s t e n  

r äuml ichen   Anordnungen  der  He iz sch langen   an  Tragorganen  möglich.   So  k ö n n t e  

eine  Paneelwand  analog  den  F iguren   1  bis  3  vorgesehen  se in ,   bei  der  an 

beiden  Se i t en   Rohr sch langen   vorgesehen  s ind.   Eine  so lche   Ausbildung  wäre  

10  in  einem  Raum  als   T e i l e r   oder  von  beiden  Sei ten   z u g ä n g l i c h e   Aufhängewand 

a n z u o r d n e n .  

Auch  an  S t e l l e   e ine r   Ausbi ldung  gemäß  den  Fig.  4  und  5  könnten  b e i s p i e l s -  

weise  die  Rohr sch langen   an  einem  als  V i e r k a n t r o h r   a u s g e b i l d e t e n   T r ä g e r  

a n g e o r d n e t   se in ,   so  daß  a l so   v ie r   Reihen  von  Aufhängeorganen  für  die  zu 

15  t rocknenden   Gegens tände   zur  Verfügung  s t e h e n .  
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P a t e n t a n s p r u c h  

Vor r i ch tung   zum  Trocknen  von  Schuhen,  Schischuhen  od.  dgl  .  ,  be i  

welcher  die  zu  t rocknenden  Schuhe  über  je  ein  über  wen igs t ens   eine  Aus- 

t r i t t s ö f f n u n g   Warmluft  in  die  Schuhe  l e i t e n d e s ,   von  einem  oder  mehre ren  

die  Warmluft  v e r t e i l e n d e n   Tragorganen  wegragendes  Ha l t eo rgan   s t ü l p b a r   s i n d ,  

5  dadurch  gekennze ichne t   ,  daß  die  Hal teorgane   durch,  vo rzugswei se   p a r a l l e l  

v e r l a u f e n d e   Schenkel  aufweisende  Rohrbögen  ( l ' , l l ' )   e ine r   oder  m e h r e r e r  

Rohrsch langen   (1 ,11)   g e b i l d e t   s ind,   wobei  die  A u s t r i t t s ö f f n u n g   ( 1 8 , 1 6 )  

in  dem  nach  unten  g e r i c h t e t e n   Bereich  e ines   der  Enden  der  Krümmung  d e s -  

selben  angeordnet   i s t .  
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