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Beschrelbung

Die Erfindung betrifft einen kabsllosen Locken-
stab mit eines separaten Heizstation.

Die Erfindung geht aus von einem indirekt be-
heizbaren Lockenstab mit den Merkmalen des
Oberbegriffs des Hauptanspruchs. Bereits aus
der US-PS 3 415 254 sind indirekt beheizbare
Haarformungsgerate mit einer separaten Heizsta-
tion bekannt. Zwischen den als Lockenwicklern
ausgebildetn Haarformungsgeraten und der Heiz-
station ist eine Feder eingesetzt, die ein Abheben
des Lockenwicklers von der Heizstation bewirkt.
Im Randbersich des Lockenwicklers befindet sich
ein Bimetallelement, welches im kalten Zustand
in eine Ringnut eines Heizdorns der Heizstation
eingreift, sofern der Lockenwickler unter Uberwin-
dung der Federkraft auf den Heizdorn aufgesetzt
wird. Nachdem der Lockenwickler die Betriebs-
temperatur erreicht hat, erfahrt das Bimetallele-
ment @ine Verformung und rastet aus der Ringnut
des Heizdorns aus, so da3 der Lockenwickler un-
ter der Wirkung der Federkraft um ein gewisses
MaB von dem Heizdorn abgehoben wird. Nachtei-
lig an diesen Lockenwicklern ist die Tatsache,
daB das ansonsten mit Material hoher Wirmeleit-
fahigkeit ausgefillte Lockenwicklergehduse im
Bereich des Bimstallelements einen luftgefiliten
Raum aufweist, so daB eine gleichméBige Be-
triebstemperatur fiir das gesamte Lockenwickler-
gehduse nicht gewihrlsistet ist. Darliber hinaus
wird die Bimetalfeder im Bereich des Eingriffs in
die Ringnut des Heizdorns unmittelbar selbst auf-
geheizt, so daB die Temperatur des Bimetallele-
ments nicht der Temperatur des Lockenwicklers
an sich entspricht. Ein reproduzierbares Ausltsen
des Bimetallelements bei einem vorgegebenen
Temperatur-Sollwert des Lockenwicklers ist durch
diese konstruktiven MaBnahmen nicht gegeben.

Auch aus der US-PS 4 499 355 ist ein indirekt
beheizter Lockenwickler oder Lockenstab be-
kannt, der an einem Ende einen ferromagneti-
schen Kérper aufweist, dessen Curie-Temperatur
mit dem Temperatur-Sollwert des Lockenstabes
ibereinstimmt. In der Heizstation ist ein Perma-
nentmagnet angeordnet, der dem ferromagne-
tischen Kérper des Lockenstabes gegeniiberliegt
und mit einem Kippschalter verbunden ist. Hat
der Lockenstab die Betriebstemperatur erreicht,
verliert der ferromagnetische Kérper im Locken-
stab seine magnetischen Eigenschaften, so daB
der in der Heizstation angebrachte Magnet herab-
falt und einen Schalter zur Unterbrechung der
Stromzufuhr zur Heizung betétigt. Allerdings wird
der im Lockenstab angebrachte, ferromagnsti-
sche Korper von der Hochirequenzheizung der
Heizstation unmittelbar selbst erwérmt. Auch in
diesem Ausfiihrungsbeispiel ist die Temperatur
des ferromagnetischen Kérpers nicht unmittelbar
ein MaB fir die tatsichliche Temperatur des Loc-
kenstabes, so daf8 ein Abschalten der Heizung
bei einem vorgegebsnen Temperatur-Sollwert
des Lockenstabes nicht gewéhrleistet ist. Im Gbri-
gen kann der Benutzer die Betriebsbersitschaft
des Lockenstabes lediglich an dem Aufleuchten
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oder Erléschen einer Gliihlampe erkennen, was
im Falle einer Storung der Glithlampe zu siner
Besintrachtigung der Funktionsféhigkeit dieser
Anordnung fithrt.

Mit Ausnahme dieser Einschrankungen waist
dieses Konzept eines indirekt behsizten Locken-
stabes wesentliche Vorteile gegeniiber den her-
kémmlichen, mit einer direkten Heizung ausgeri-
steten Lockenstaben auf: Zum einen enffillt das
normalerweise vorhandens Netzkabel, welches
wahrend der Handhabung der Lockenstabe im
allgemeinen sehr hinderlich ist. Die Reinigung
von indirekt beheizten Lockenstében ist anderer-
seits sehr unproblematisch, da keine elektrischen
oder mechanisch empfindlichen Bauteile am Loc-
kenstab vorhanden sind. Dariiber hinaus werden
mogliche Unfallursachen bei der Handhabung
von direkt beheizbaren, elektrischen Lockensta-
ben, z. B. in Feuchtrdumen wie Badezimmer und
ghnlichem durch den Einsatz von indirekt beheiz-
baren Lockenstiban villig ausgeschlossen.

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, einen indi-
rekt beheizbaren Lockenstab mit einer separaten
Heizstation zu schaffen, der sich durch eine siche-
re Handhabung auszeichnet, wobei der Locken-
stab eine homogene Betriebstemperatur aufweist,
die #uBerst genau und reproduzierbar einstellbar
ist.

Diese Aufgabe wird durch einen indirskt be-
heizbaren Lockenstab mit einer separaten Heiz-
station mit den Merkmalen des Hauptanspruchs
gelost.

Der erfindungsgeméBe Lockenstab weist den
Vorteil auf, daB eine direkte Aufheizung der ferro-
magnetischen Kérpers, dessen Curie-Temperatur
mit der Soll-Temperatur des Lockenstabes im
wesentlichen Ubereinstimmt, vermieden wird. Da-
durch, daf zwischen einem am Heizblock ange-
brachten Magneten und dem ferromagnetischen
Kérper kein direkter Warmekontakt bestsht, ist ge-
wihrleistet, daB der ferromagnetische Korper im
wesentlichen die Temperatur des Aufwickeldorns
des Lockenstabes annimmt. Verénderungen am
rotationssymmetrischen Aufbau des Lockensta-
bes sind nicht erforderlich, so daB eine konstante
Warmeleitfahigkeit iber den Umfang des Locken-
stabes gewihrieistet ist. Weiterhin hat es sich als
vorteithaft erwiesen, die magnetischen Haltemittel
In der Umgebung wenigstens eines der Randbe-
reiche eines Heizblocks der Heizstation bzw. des
Aulwickeldomns des Lockenstabes anzuordnen,
wodurch der oben erwdhnte Effekt unterstiitzt
wird,

Zur Vermeidung von méglichen Storfallen bei
unsachgeméBer Positionierung der Heizstation,
insbesondere bai einer Aufstellung in einer Sei-
ten- bzw. Kopflage, sind durch die besondere
Ausgestaltung des Gehiduses der Haizstation
bzw. durch einen lageabhingigen Schalter in vor-
teilhafter Ausgestaltung Mittel angegeben, die ei-
ne falsche Positionierung bzw. einen Betrieb der
Heizstation bei unsachgem&Ber Positionierung
nicht zulassen,

GoemaB einer weiteren Ausgestaltung der Er-
findung wird die erste Kraft durch ein Federsle-
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ment erzeugt, das entweder als Spiralfeder oder
als den Aufwickeldorn des Lockenstabes aufneh-
mendes Drahtelement ausgebildet ist.

Dariiber hinaus hat es sich als vorteithaft er-
wiesen, den Lockenstab an seinem Kopfende
derart kippbar zu lagern, daB der Aufwickeldorn
des Lockenstabes nach Beendigung des Aufheiz-
vorganges von dem wenigstens einem Federele-
ment villig vom Heizblock der Heizstation abge-
hoben wird.

Eine ebenfalls sehr vorteilhafte Weiterbildung
der Erfindung besteht darin, iiber die Lénge des
Aufwickeldorns mehrere ferromagnetische Kérper
mit unterschiedlichen Curie-Temperaturen anzu-
bringen. Uber die variierbare Eintauchtiefe des
Aufwickeldorns in die Heizstation lassen sich
dann unterschiedliche Soll-Temperaturen des
Aufwickeldorns einstellen, indem je nach Ein-
tauchtiefe ferromagnetische Kérper verschiede-
ner Curie-Temperatur mit dem in dem Heizblock
angebrachten Magneten zur Deckung kommen.
Durch diese MaBnahmen ist beispielsweise eine
Anpassung des Temperatur-Sollwertes des Heiz-
dorns an unterschiedliche Feuchtigksitsgrade
oder Haartypen méglich.

Weitere Vorteile der Erfindung ergeben sich
aus der nachfolgenden Beschreibung der Ausfilh-
rungsbeispiele in Verbindung mit den Zeichnun-
gen. Es zeigen:

Figur 1a ein Ausfithrungsbeispiel des erfin-
dungsgeméBen Lockenstabes,

Figur 1b die Positionierung des Lockenstabes
wiahrend des Aufheizvorganges vor Er-
reichen der Soll-Temperatur,

Figur ic die Positionierung des Lockenstabes
nach Beendigung des Autheizvorgan-
ges, d. h. nach Ermeichen der Soll-
Temperatur,

Figur2 eine weitere Ausfilhrungsform des er-
findungsgemé&Ben Lockenstabes, bei
der als weitere Kraft die Gravi-
tationskraft ausgenutzt wird und

Figur3 eine dritte Ausfithrungsform des erfin-

dungsgemaBen Lockenstabes, bei der
als weitere Kraft die Federkraft eines
den Aufnahmedorn des Lockenstabes
aufnehmendes Drahtelementes ausge-
nutzt wird.

In Figur 1a ist ein erstes Ausflihrungsbeispie! ei-
nes indirekt beheizten Lockenstabes 10 mit einer
separaten Heizstation 11 dargestellt. Der Locken-
stab 10 setzt sich in bekannter Weise aus einem
Autwickeldorn 12 und einem Giriffteil 13 zusam-
men. Am Kopfteil des Aufwickeldorns 12 ist eine
Schutzkappe 14 befestigt, die aus einem Material
geringer Warmeleitfdhigkeit hergestellt ist und sich
somit nicht wesentlich aufheizt. Der Aufwicksidorn
12 besteht aus wéarmespeicherndem Material und
ist ganz oder teilweise mit einem magnetischen
Material, welches seine magnetischen Eigen-
schaften in Abhéngigksit von der Tempaeratur &n-
dert (z. B. Thermofiux), durchsetzt. Im Ausfiih-
rungsbeispiel der Figur 1a weist der Aufwickeldorn
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12 in seinem Mittelbereich einen Ring 15 aus ei-
nem derartigen magnetischen Material auf. Natir-
lich kénnen auch mehrere derartige Ringe 15 am
Aufwickeldorn 12 angeordnet sein. Vorzugsweise
ist der wenigstens eine Ring 15 im Bereich der
beiden Enden des Aufwicksldorns 12 angeordnet.

Die Hoizstation 11 besteht aus einem Gehau-
se 16, welches eine Ausnehmung zur Einbrin-
gung des Aufwickeldorns 12 aufweist. im Gehé&u-
se 16 befindet sich ein in Figur 1b, c schematisch
dargesteliter Heizblock 18 mit einer Ausformung
17, der mittels einer Widerstandsheizung mit
Thermostat, einer Heizung mit einem PTC-Wider-
stand oder ahnlichem aufgeheizt wird. Die Erfin-
dung ist nicht ausschlieBlich auf netzbetriebene,
d.h. elektrische Heizstationen beschrédnkt, son-
dern auch fir beispielsweise gasbeheizte Heiz-
stationen anwendbar. Durch ein, die Ausneh-
mung des Geh&uses 16 und die Ausformung 17
abdeckendes, schwenkbares Gitter 19 oder &hnli-
che SchutzmaBnahmen lassen sich zufillige
Bortihrungen des Heizblocks 18 vermeidan.

Wie aus Figur 1b, ¢ ersichtlich ist, sind im
Heizblock 18 wenigstens ein Permanentmagnet
20 und ein Federelement 21 eingelassen. Der
Permanentmagnet 20 ist im Heizblock derart
positioniert, daB er mit dem am Aufwickeldorn 12
des Lockenstabes 10 angebrachten Ring 15 zur
Deckung kommt, sobald der Aufwickeldorn 12
sachgemB in die Ausformung 17 der Heizstation
11 eingebracht ist. Fiir Lockenstabtemperaturen
unterhalb eines vorbestimmten Temperatur-Soll-
wertes weist der Ring 15 normale magnetische
Eigenschaften auf, so daB bei gesigneter Anord-
nung der Pole des Ringes 15 und des Perman-
tentmagneten 20 eine anziehende Kraft zwischen
dem Auiwickeldorn 12 und dem Heizblock 18 auf-
tritt. Diese magnetische Kraft (iberwiegt die, im
wesentlichen in entgegengesetzter Richtung, d.h.
abstoBend wirkende Kraft des Federelements 21,
das im vorliegenden Ausflihrungsbeispiel als Spi-
ralfeder ausgebildet ist. Dies hat zur Folge, daB
der Aufwickeldorn 12 aufgrund der Uberwiegen-
den magnetischen Anziehungskraft in innigem
Wirmekontakt mit dem Heizblock 18 der Heizsta-
tion 11, die vorzugsweise bei Heiztemperaturen
im Bereich zwischen 200° C und 500° C, insbe-
sondere bei ca. 250° C - 350° C betrieben wird,
steht. Infolgedessen ftritt eine rasche Erwdrmung
des Lockenstabes 10 auf. Die Temperatur des
Heizblocks 18 #ndert sich wihrend des Aufheiz-
vorganges nur unwesentlich, da die Heizleistung
des Heizblocks 18 mittels einer Temperaturrege-
lung an die jeweiligen Erffordernisse anpaBbar ist.

Die magnetischen Eigenschaften des Materi-
als des Ringes 15 bestimmen den Temperatur-
Sollwert des Aufwickelkdoms 12 des Lockensta-
bes 10. Ndhert sich die Temperatur des Ringma-
terials der Curie-Temperatur, so 1Bt die Permea-
bilitét des Ringmaterials nach. Diaes fihrt zu einer
Verringerung der magnetischen Haltekréfte zwi-
schen Aufwickeldorn 12 und Heizblock 18, so
daB schlieBlich der EinfluB der abstoBenden Fe-
derkraft des Federelements 21 Oberhand gewinnt
und den Aufwickeldorn 12 von dem Heizblock 18
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zur Beendigung des Aufheizvorganges abhebt.

Der Lockenstab 10 ist nun gebrauchsbereit
und kann fir eine l&ngere Zeitdauer zur Haarfor-
mung eingesetzt werden. Der Temperatur-Soll-
wert des Aufwickeldorns 12 wird durch eine ge-
eignete Auswahl des Ringmaterials bevorzugt im
Beraich zwischen 100° C und 200° C, insbeson-
dere auf ca. 150° C festgelegt, wihrend die Tem-
peratur des Heizblocks 18 um insbesondere ca.
100° C - 200° C hdhes singestellt wird. Durch
diese MaBBnahme wird ein sehr schnelles Aufhei-
zen des Lockenstabes 10 gewihrleistet. Der Loc-
kenstab 10 ist dazu sehr einfach aufgebaut,
schnell und problemios zu reinigen und weist auf-
grund fehlender elektrischer bzw. mechanisch
empfindlicher Bauslemente eine sehr hohe Be-
triebssicherheit auf.

In Figur 2 ist eine weitere Ausfithrungsform
der Erfindung schematisch dargestelit. Gezeigt ist
die Frontansicht auf die Heizstation 11, in die der
Auiwickeldorn 12 zur Aufheizung eingebracht ist.
Im Gegensatz zum Ausflihrungsbeispiel der Figur
1 ist der Heizblock 18 im oberen Bersich des
Gehéuses 16 der Heizstation 11 angeordnet. Der
Aufwickeldorn 12 des Lockenstabes 10 ist in die
entsprechende Ausformung 17 des Heizblocks
18 héngend singebracht. Die Haltekrifte werden
durch die magnetische Wirkung zwischen dem
wenigstens einen Permanentmagneten 20 im
Heizblock 18 und dem in den Aufwickeldorn 12
eingebrachten magnstischen Material aufge-
bracht. Die zu diesen magnetischen Kréften im
wesentlichen entgegengesetzt witkende Kraft-
komponente resultiert aus der Gravitationskraft.

L&8t die Permeabilitit des im Aufwickeldorn
12 eingebrachten magnetischen Materials mit
wachsender Temperatur, wie schon ausfihrlich
beschrisben, nach, so fillt der Lockenstab 10
nach Erreichen des Temperatur-Sollwertes ein-
fach von dem Heizblock 18 herunter auf eine vor-
zugsweise aus hitzebestéandigem und wirme-
isolierendem Material hergesteliten Lagerung 22,
die im wvorliegenden Ausfilhrungsbeispiel eine
Ausformung 23 zur Aufnahme des Aufwickel-
dorns 12 des Lockenstabes 10 aufweist. Bai die-
ser Ausfiihrungsform kann auf jegliche Federele-
mente zum Abheben des Aufwickeldorns 12 vom
Heizblock 18 verzichtet werden. Es ist jedoch da-
fur Sorge zu tragen, daB ein Betrieb der Heizsta-
tion 11 in einer unsachgeméBen Positionierung
nicht méglich ist. Eine unsachgemiBe Positionie-
rung liegt insbesondere dann vor, wenn die Heiz-
station 11 in Seiten- oder Kopflage aufgestelit
wird, da dann die Kraftkomponenten der ablésen-
den bzw. anziehenden Krifte entweder parallel
oder senkrecht zueinander ausgerichtet sind und
im Extremfall ein Abheben des Aufwickeldorns 12
vom Heizblock 18 ausgeschlossen ist. Eine sol-
chermaBen falsche Handhabung kann durch eine
geeignete Gestaltung des Gehiuses 16 der Heiz-
station 11 ausgeschlossen werden. In Figur 2
sind hierfir beispislhaft sinige Méglichkeiten dar-
gestellt, ndmlich eine Anbringung eines Griffs 24
an der Oberssite bzw. je einer Leiste 25 an den
Seitenteilen des Gehiduses 16. Denkbar wire
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auch eine teilzylindrische Formgebung fir den
oberen Teil des Gehduses 16, wie durch die ge-
strichelte Linie 26 angedeutet. Sorgt man zu-
sitzlich dafiir, daB der Schwerpunkt der Heizsta-
tion 11 mit eingelegtem Lockenstab 10 zwischen
der Mittelachse des Teilzylinders und einer Bo-
denplatte 27 des Gehduses 16 zu liegen kommt,
so0 wird eine falsche Aufstellung des Gehzuses
16 wegen der labilen Lage unméglich gemacht.

Solite aus Griinden der &sthetischen Formge-
staltung eine solchermaBen 2wackbedingte
Formgebung des Geh&uses 16 nicht zum Tragen
kommen, besteht dariiber hinaus die Méglichkeit,
mittels eines lageabhéngigen elektrischen Schal-
ters den Heizstromkreis zum Heizblock 18 zu un-
terbrechen, falls die Heizstation 11 nicht sachge-
méB auf ihrer Bodenplatte 27 aufgestelit wird.

In Figur 3 ist ¢in weiteres Ausfihrungsbaispiel
des erfindungsgem@Ben Lockenstabes detailliert
wiedergegeben. Aus Grlinden der Ubersichtlich-
keit ist die Heizstation 11 im L&ngsschnitt mit ein-
gelegtem, aber abgehobenen Aufwickeldorn 12
dargestelit. Der im vorliegenden Beispiel ein On-
dulierscherenblatt 28 autweisende Lockenstab 10
ist mit seiner Schutzkappe 14 in @iner, im Inneren
des Gehéduses 16 angeformten Schulter 29 kipp-
bzw. schwenkbar gelagert. Zur Sicherung gegen
ein Herauskippen des Lockenstabes 10 aus der
Heizstation 11 ist ein Stab 30 oberhalb der Schul-
ter 29 vorgesehen, der die Schutzkappe 14 des
eingelegten Lockenstabes 10 iiberfaBt. Ein, in et-
wa den Réndern einer den Aufwikkeldorn 12 um-
fassenden Halbschale nachgeformtes Federele-
ment 21, welches im Bereich der Kappe 14 des
eingelegten Lockenstabes 10 an der Heizstation
11 befestigt ist und den Aufwickeldorn 12 im
Ubergangsbereich zum Griff 13 (ber etwa den
halben Umfang umfaBt, erzeugt die den Aufwic-
keldorn 12 von dem Heizblock 18 ablésende
Kraftkomponente. Die Héhe der Schulter 29 wird
relativ zur Ausformung 17 des Heizblocks 18 der-
art festgelegt, daB der Aufwickeldorn 12 im abge-
hobenen Zustand an keinem einzigen Punkt lber
seine gesamte Lange einen direkten Wirmekon-
takt zum Heizblock 18 aufwaeist.

Die magnetische Kraft wird mittels eines im
grifinahen Bereich des Aufwickeldoms 12 ange-
ordneten Ringes 15 bzw. einer andersartigen Ein-
bringung des magnetischen Materials und dem
im Heizblock 18 angeordneten Magneten 20 er-
zeugt. In vorteilhafter Ausgestaltung der Erfin-
dung ist der Magnet 20 leicht versenkt in der Aus-
formung 17 des Heizblocks 18 angebracht, so
daB zwischen dem Ring 15 des Aufwickeldorns
12 und dem Magnet 20 auch dann ein durch Pfsi-
le 31 gekennzeichneter Abstand vorliegt, wenn
der Lockenstab 10 zum Aufheizen in die Ausfor-
mung 17 angebracht ist. Durch diese MaBnahme
148t sich ohne wesentliche Verringerung der ma-
gnetischen Kraftwirkung ein direktes Autheizen
des Ringes 15 iiber den Heizblock 18 und den
als Warmebriicke wirkenden Magneten 20 errei-
chen. Dadurch ist gewshrleistet, daB die Ring-
temperatur im wesentlichen durch die Temperatur
des Autwickeldomns 12 und nicht durch die Tem-
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peratur des Heizblocks 18 bestimmt ist.

Mittels des Stabes 30 oberhalb der Schulter
29 soll ein guter Warmekontakt zwischen dem
Aufwickeldorn 12 und dem Heizblock 31 gewahr-
leistet werden. Der Stab 30 ist daher in einer der-
artigen Héhe in bezug auf die Schutzkappe 14
des eingelegten Lockenstabes 10 angeordnet,
daB ein Abheben des Vorderteils des Auf-
wickeldorns 12 wahrend der Aufheizphase nicht
mdglich ist.

Die Funktionswaeise dieser Anordnung gemiB
Figur 3 stimmt weitgehend mit der der Figur 1
liberein.

Die durch die Federkonstante des Federele-
ments 21 bestimmte Abhebehthe des Aufwickel-
dorns 12 nach Beendigung des Aufheizvor-
ganges wird in sehr vorteilhafter Weise derart
festgelegt, daB im abgehobenen Zustand der
Wiérmehaushalt des  Aufwickeldorns  aus-
geglichen ist. Dies heiBt, daB die vom abgehobe-
nen Aufwickeldorn 12 an die Umgebung abgege-
bene Warmemenge im wesentlichen mit der vom
Aufwickeldorn 12 indirekt, d.h. Uber das Luftpol-
ster zwischen Heizblock 18 und Aufwickeldorn 12
aufgenommene Wairmemenge Ubereinstimmt.
Hierdurch ist eine konstante Temperatur des Auf-
wickeldorns 12 auch dann gewahrleistet, wenn
dieser sich langere Zeit im abgehobenen Zustand
in der Heizstation 11 befindet. Die jewsils indivi-
duell einzustellende Héhe hingt vom Einzelfall
ab und ist vom zustandigen Fachmann jeweils
individuell zu ermittein.

Neben diesen ausfilhriich beschriebenen
Ausfihrungsbeispielen sind weitere Ausgestal-
tungen mbglich. Beispielsweise hat es sich vor-
teithaft erwiesen, den Aufwickeldorn 12 aus Me-
tall, vorzugswaeise Aluminium, herzustellen. Auch
die Ausbildung des Aufwikkeldorns 12 als Latent-
wérmespeicher, unter Verwendung von Spesi-
chermaterialien, wie Wachs, Salzlssung oder
dhnlichem kann zur Verlingerung der Benut-
2ungszeit des Lockenstabes 10 von Nutzen sein,

Fr ein netzunabhéngiges Betreiben der Heiz-
station 11 |48t sich die Erfindung dahingehend
weiter entwicklen, daB zur Autheizung beispiels-
weise die Verbrennungswirme bei der katalyti-
schen Verbrennung eines gasférmigen Brenn-
stoffs ausgenutzt wird.

Dariiber hinaus besteht eine vorteilhafte Aus-
gestaltung der Erfindung in der Verwendung von
zwei oder mehreren Lockenstiben in Verbindung
mit einer einzigen Heizstation, so daB durch ab-
wechseindes Aufheizen der verschiedenen Loc-
kenstébe immer ein auf Solltemperatur bzw. Ar-
beitstemperatur befindlicher Lockenstab zur Ver-
fligung steht.

Eine weitere, sehr vorteilhafte Ausgestaltung
der Erfindung sieht die Anbringung von wenig-
stens zwei ferromagnetischen Kérpern mit unter-
schiedlicher Curie-Temperatur am Aufwickeldorn
12 des Lockenstabes 10 vor. Durch eine vom Be-
nutzer wahlbare Eintauchtiefe des Aufwickel-
dorns 12 in den Heizblock 18 besteht die Még-
lichkeit, jeweils wenigstens einen der ferromagne-
tischen Kérper unterschiedlicher Curie-Tempera-
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tur mit dem Permanentmagneten 20 zur Deckung
kommoen zu lassen. Hierdurch wird sine in weiten
Grenzen wahlbare Sollwert-Temperatur des Auf-
wickeldorns 12 erméglicht, so daB eine individuel-
le Anpassung dieser Temperatur an den Haarzu-
stand des Benutzers gegeben ist.

Patentanspriche

1. Indirekt beheizbarer Lockenstab (10) mit einer
separaten Heizstation (11), die einen Heizblock
(18) mit einer Ausformung (17) zur Aufnahme des
Lockenstabes (10) aufweist, in die ein Aufwickel-
dorn (12) des Lockenstabas (10) wahrend des
Aufheizvorganges zur Herstellung eines innigen
Warmekontaktes einbringbar ist, wobei auf den in
die Ausformung (17) des Heizblocks (18) der
Heizstation (11) eingebrachten Aufwickeldorn
(12) des Lockenstabes (10) eine erste, durch ein
zwischen dem Heizblock (18) und dem Aufwicke!-
dorn (12) angeordnetes Federelement (21) er-
zeugte Kraftkomponente zum Abheben/Ablésen
des Aufwickeldorns (12) von dem Heizblock (18)
einwirkt und eine zweite Kraftkomponente ein An-

" lisgen des Aufwickeldorns (12) am Heizblock (18)

bewirkt, und die zweite Kraftkomponente in Ab-
héngigkeit von der Temperatur des Aufwickel-
dorns (12) variiert, derart, daB fiir Temperaturen
des Aufwickeldorns (12) unterhalb eines sinstell-
baren Temperatur-Soliwertes der Wert der zwei-
ten Kraftkomponente den Wert der ersten
Kraftkomponente und fir Temperaturen des Auf-
wickeldorns (12) oberhalb des einstellbaren Tem-
peratur-Sollwertes der Wert der ersten Kraft-
komponente den Wert der zweiten Kraftkompo-
nente {ibertrifft und daB die Temperatur des Heiz-
blocks (18) auf einen Wert oberhalb des Tempe-
ratur-Sollwertes eingestellt ist, dadurch gekenn-
2eichnet, daB zur Erzeugung der zwaeiten Kraft-
komponente wenigstens sin im Bersich der Aus-
formung (17) des Heizblocks (18) angeordneter
Permanentmagnet (20) und wenigstens ein am
Autwickeldorn (12) des Lockenstabes (10) ange-
brachter, ferromagnetischer Koérper vorgesehen
ist, dessen Curie-Temperatur mit der Soll-Tempe-
ratur des Aufwickeldorns (12) im waesentlichen
Ubersinstimmt, daB der Permanentmagnst (20)
und der ferromagnetische Korper fiir den in den
Heizblock (18) eingebrachten Aufwickeldorn (12)
einander gegeniberliegen und daB der wenig-
stens ein Permanentmagnet (20) in einer Ausspa-
rung der Ausformung (17) versenkt eingelassen
ist, derart, daB bei eingelegtem Aufwickeldorn
(12) kein direkter Wirmekontakt zwischen dem
wenigstens einen Permanentmagneten (20) und
dem ferromagnetischen Kérper am Aufwickeldorn
(12) vorhanden ist.

2. Lockenstab nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Mittel zur Erzeugung der
zweiten Kraftkomponente in der Umgebung we-
nigstens eines Randbereiches des Heizblocks
(18) der Heizstation (11) bzw. im Randbereich
des Aufwickeldorns (12) des Lockenstabes (10)
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angeordnet sind.

3. Lockenstab nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB in den beiden Randbereichen
des Heizblocks (18) jewsils ein Perma-
nentmagnet (20) angeordnet ist.

4. Lockenstab nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzaichnet, daB der ferromagnetische Kér-
per als wenigstens ein den Aufwickeldorn (12)
umfassender Ring ausgebildet ist.

5. Lockenstab nach wenigstens seinem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, daB das wenigstens eine Federalemant (21)
als Spiralfeder ausgebildet und in einer Bohrung
im Heizblock (18), insbesondere in dessen Rand-
bereich, gehaltert ist.

6. Lockenstab nach wenigstens einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, daB das wenigstens eine Federlement (21)
als den Aufwickeldorn (12) des Lockenstabes
(10) aufnehmender Drahtelement ausgebildet
und an der Heizstation (11) oberhalb des Heiz-
blocks (18) befestigt ist.

7. Lockenstab nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzsichnet, daB eine Schutzkappe (14) des
Lockenstabes (10) in einer an einem Gehéause
(16) angeformten Schulter (29) dreh- oder kipp-
bar gelagert ist.

8. Lockenstab nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Schulter (29) relativ zum
Heizblock (18) derart angeordnet ist, daB der Auf-
wickeldorn (12) nach einem durch das Feder-
eloment (21) bewirkten Abheben/Ablésen vom
Heizblock (18) in keinem direkten Wirmekontakt
zum Heizblock (18) steht.

9. Lockenstab nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Aufwickeldorn (12) wenig-
stens teilweise aus Materialien zur Latentwirme-
speicherung besteht.

10. Lockenstab nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Heizblock (18) der Heiz-
station (11) eine Betriebstemperatur im Bereich
Zwischen 200° C und 500° C, vorzugsweise 250°
C bis 350° C, aufwaeist.

11. Lockenstab nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Soll-Temperatur des Auf-
wickeldorns (12) Uiber die Materialeigenschaften
des ferromagnetischen Materials auf Werte im
Bereich zwischen 100° C und 200° C, vorzugs-
weise zirka 150° C festgelegt wird.

12. Lockenstab nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB liber die Liinge des Aufwickel-
dorns (12) des Lockenstabes (10) wenigstens
zwei ferromagnetische Kérper angebracht sind,
deren Curie-Temperaturen unterschiedliche Wer-
te aufweisen.
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10
Claims

1. An indirectly heatable curling iron (10) with a
separate heating station (11) which includes a
heating assembly (18) having a cradle (17) for
receiving the curling iron (10), the curling iron (10)
having a curling mandrel (12) suitable for inser-
tion therein during the heating cycle for providing
intimate thermal contact, with the curling mandrel
(12) of the curling iron (10), when inserted into
the cradle (17) of the heating assembly (1 8) of
the heating station (11), being acted upon by a
first force component which is produced by a
spring element (21) arranged between the hea-
ting assembly (18) and the curling mandrel (12)
for the purpose of unseating/disengaging the cur-
ling mandrel (12) from the heating assembly (18),
with a second force component holding the cur-
ling mandrel (12) in engagement with the heating
assembly (18), said second force component va-
rying in dependence upon the temperature of the
curling mandrel (12), such that for temperatures
of the curling mandrel (12) below an adjustable
desired value, the value of the second force com-
ponent exceeds the value of the first force com-

. ponent, while for temperatures of the curling man-

drel (12) above the adjustable desired value, the
value of the first force component exceeds the
value of the second force component, and that
the temperature of the heating assembly (18) is
set to a value above the desired temperature,
characterized in that the means for producing the
second force component are at least one perma-
nent magnet (20) arranged in the area of the
cradle (17) of the heating assembly (18) and at
least one ferromagnetic body fitted on the curling
mandrel (12) of the curling iron (10), with the Cu-
rie point of said ferromagnetic body correspon-
ding substantially to the desired temperature of
the curling mandrel (12), that the permanent ma-
gnet (20) and the ferromagnetic body lie opposite
each other when the curling mandrel (12) is inser-
ted into the heating assembly (18), and that at
least one permanent magnet (20) is embedded in
a recess of the cradle (17), such that with the
curling mandrel (12) inserted no direct thermal
contact exists between said permanent magnet
(20) and said ferromagnetic body on the curling
mandre! (12).

2. The curling iron as claimed in claim 1, charac-

terized in that the means for producing the se-

cond force component are arranged in the

neighborhood of at least one end area of the hea-

ting assembly (18) of the heating station (11 ) and _
in the end area of the curling mandrel (12) of the

curling iron (10).

3. The curling iron as claimed in claim 1, charac-
terized in that one permanent magnet (20) each
is arranged in either end area of the heating as-
sembly (18).

4. The curling iron as claimed in claim 1 or claim
2, characterized in that the ferromagnetic body is
configured as at least one ring embracing the cur-
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ling mandrel (12).

5. The curling iron as claimed in at least one of
the preceding claims, characterized in that at le-
ast one spring element (21) is configured as a
spiral spring and is anchored in a bore in the
heating assembly (18), in particular in its end
area.

6. The curling iron as claimed in at least one of
the preceding claims, characterized in that at le-
ast one spring element (21 ) is configured as a
wire element for receiving the curling mandrel
(12) of the curling iron (10) and is secured to the
heating station {11) above the heating assembly
(18).

7. The curling iron as claimed in claim 1, charac-
terized in that a protection cap (14) of the curling
iron (10) is pivotally mounted in a shoulder (29)
integrally formed with a housing (16).

8. The curling iron as claimed in claim 7, charac-
terized in that the shoulder (29) is arranged rela-
tive to the heating assembly (18) in such a man-
ner that the curling mandrel (12), following its un-
seating/disengagement from the heating assem-
bly (18) as caused by the spring element (21),
has no direct thermal contact with the heating
assembly (18).

9. The cutling iron as claimed in claim 1, charac-
terized in that the curling mandel (12) is fabrica-
ted at least in part of materials with latent heat-
accumulating properties.

10. The curling iron as claimed in claim 1, char-
acterized in that the heating assembly (18) of the
heating station (11) has an operating temperature
in the range of betwean 200°C and 500°C, prefe-
rably between 250°C and 350°C.

11. The curling iron as claimed in claim 1, char-
acterized in that the desired temperature of the
curling mandrel (12), by way of the material pro-
perties of the ferromagnetic material, is set to va-
lues in the range of between 100°C and 200°,
preferably to about 150°C.

12. The curling iron as claimed in claim 1, char-
acterized in that at least two ferromagnetic bodies
of different Curie points are arranged along the
length of the curling mandrel (12) of the curling
iron (10).

Revendications

1. Fer & friser (10) & chauffage indirect avec une
unité de chauffage séparée (11) qui présente un
bloc chauffant (18) avec, pour recevoir:le fer &
friser (10), une forme en creux (17) dans laquelle
on paut placer une broche (12) du fer & friser (10)
pendant le procassus de chauffage pour réaliser
un contact thermique intime, étant précisé que,
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sur la broche (12) du fer & friser (10), placée dans
la forme en creux {17) du bloc chauffant (18) de
Punité de chauffage (11), agit une premiére com-
posante de force, produite par un ressort (21) dis-
posé entre le bloc chauffant (10) et la broche
(12), pour soulever/détacher la broche (12)
d’avec le bloc chauffant (18), et qu'une seconde
composante de force appuie la broche (12) dans
le bloc chauffant (18) et que I'on peut faire varier
la seconde composante de force en fonction de
la température de la broche (12) de fagon telle
que, pour les températures de la broche (12) infé-
rieures & une valeur prescrite de la température
réglable, la valeur de la seconde composante de
force dépasse la valeur de la premigére compo-
sante de force et que, pour les températures de
labroche (12) supérieures a la valeur prescrite de
la température réglable, la valeur de la premisére
composante de force dépasse la valeur de la se-
conde composante de force, et que l'on régle la
témpérature du bloc chauffant (18) a une valeur
supérieure a la valeur prescrite de la températu-
re, caractérisé en ce que pour produire la secon-
de composante de force, i est prévu au moins un
aimant permanent (20) disposé dans la zons de
la forme en creux (17) du bloc chauffant (18) et
au moins un cotps ferromagnétique rapporté sur
la broche (12) du fer a friser (10) et dont la tem-
pérature de Curie coincide sensiblement avec la
température prescrite de la broche (12); en ce
que f'aimant permanent (20) et le corps ferroma-
gneétique sont situés en face I'un de l'autre lors-
que la broche (12) est placée dans le bloc chauf-
fant (18); et en ce que l'aimant permanent (20)
dont il y a au moins un, est inséré enfoncé dans
un évidement de la forme en creux (17), de fagon
telle que, lorsque la broche (12) est en place, il
n'y a pas de contact thermique direct entre lai-
mant permanent (20), dont il y a au moins un, et
le corps ferromagnétique appliqué sur la broche
(12).

2. Fer & friser selon la revendication 1, caractéri-
sé en ce que les moyens prévus pour produire la
seconde composante de la force sont disposés
au voisinage d’au moins une zone de bordure du
bloc chauffant (10) de l'unité de chauffage (11) ou
dans la zone de bordure de la broche (12) du fer
a friser (10).

3. Fer a friser selon la revendication 1, caractéri-
86 en ce que dans les deux zones de bordure du
bloc chauffant (18) est chaque fois disposé un
aimant permanent (20).

4. Fer & friser selon la revendication 1 ou 2, ca-
ractérisé en ce que le comps ferromagnétique est
congu sous forme d’au moins un anneau enser-
rant la broche (12).

5. Fer 2 friser selon au moins l'une des revendi-
cations précédentes, caractérisé en ce que le
ressort (21), dont il y a au moins un, est congu
comme raessort spiral et qu'il est maintenu dans
un pergage prévu dans le bloc chauffant (18), en
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particulier dans sa zone de bordure.

6. Fer a friser selon au moins 'une des revendi-
cations précédentes, caractérisé en ce que le
ressort (21), dont il y & au moins un, est congu 5
sous forme d'un fil métallique sur lequel vient se
placer la broche (12) du fer & friser (10) et qui est
fixé & I'unité de chauffage (11) au-dessus du bloc
chauffant (18).
10
7. Fer & friser selon la revendication 1, caractéri-
s6 en ce qu’un capuchon de protection (14) du fer
a friser (10) est porté, avec liberté de pivoter ou
de basculer, dans un épaulement (29) venu de
torme sur un carer (16). 15

8. Fer & friser selon la revendication 7, caractéri-

86 en ce que I'épaulement (29) est disposé, par

rapport au bloc chauffant (18), de fagon telle
qu'aprds souldvement/détachement d'avec le 20
bloc chauffant (18) provoqué par le ressort (21),

la broche (12) n'a aucun contact thermique direct

avec le bloc chauffant (18).

9. Fer & friser selon la revendication 1, caractéri- 25
sé en ce que la broche (12) est constituée au

moins partisllement de matériaux d’accumulation

de la chaleur latente.

10. Fer a friser selon la revendication 1, caracté- 30
risé en ce que le bloc chauffant (18) de I'unité de
chauffage (11) présente une température d'utili-
sation sur la plage allant de 200°C & 500°C, de
préférence 250°C A 350°C.

35
11, Fer & friser selon la revendication 1, caracté-
risé en ce que l'on fixe la température prescrite
de la broche (12), en fonction des caractéristi-
ques du matériau ferromagnétique, & des valeurs
allant de 100°C & 200°C, de préférence aux envi- 40
rons de 150°C.

12. Fer a friser selon la revendication 1, caracté-

risé en ce que sur la longueur de la broche (12)

du fer & friser (10) sont rapportés au moins deux 45
corps ferromagnétiques dont les températures de

Curie présentent des valeurs différentes.
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