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@ Verfahren und Vorrichtung zum Priifen von Zigaretten.

@ Zum wirtschafilichen Aussondern von Fehlzigaretten
(29) erfolgt eine Priifung der Zigaretten im Bereich von Mag-
azinschachten (11a, 11b..; 12a, 12b..) eines Zigaretten-
Magazins (10). Die identifizierten Fehlzigaretten (29) werden
tiber eine untere Hauptausschubebene (22) hinaus geférdert
und unterhalb derselben ausgesondert. Zu diesem Zweck
sind Stiitzorgane (Tragstege 32) fiir die Zigaretten am un-
teren Ende der Magazin-Schichte auf- und abbewegbar.
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Verfahren und Vorrichtung zum Priifen von Zigaretten

Beschreibung:

1 Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Priifen von Zi-
garetten und Aussondern von fehlerhaften Zigaretten, wo-
bei die Priifung im Bereich von Magazin-Schidchten eines
Zigaretten-Magazins durch eine den Enden der Zigaretten

5 zustellbare Priifeinheit erfolgt und fehlerhafte Ziga-
retten nachfolgend ausgesondert, intakte Zigaretten hin-
gegen in Gruppen (Zigaretten-Gruppen) am unteren Ende
der Magazin-Schidchte (Hauptausschubebene) ausgeschoben
werden.

10
Die notwendige Priifung von Zigaretten hinsichtlich
ihrer korrekten Ausbildung erfolgt im Zusammenhang mit
der Verpackung. Die Priifung erfolgt durch geeignete
mechanische oder opto-elektronische Priifeinheiten. Die-
15 se werden bisher {iberwiegend in einem Bereich einge-
setzt, in dem innerhalb einer Verpackungsmaschine be-

.
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reits Zigaretten-Gruppen filir eine Verpackung gebildet
sind. Etwa festgestellte fehlerhafte Zigaretten flihren
dazu, daB die gesamte Zigaretten-Gruppe ausgesondert
werden mufl.

Die Erfindung betrifft die Priifung der Zigaretten im Be-
reich der Magazin-Schichte eines Zigaretten-Magazins.
Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe besteht
darin, die Aussonderung einzelner, fehlerhafter Ziga-
retten zu ermdglichen, ohne daB der Férderflufl der Ziga-
retten sowie die Bildung von Zigaretten-Gruppen im Aus-
trittsbereich des Zigaretten-Magazins beeintrdchtigt
werden.

Zur L&sung dieser Aufgabe ist das erfindungsgemiBe Ver-
fahren dadurch gekennzeichnet, daB fehlerhafte Zigaret-
ten tiber die Hauptausschubebene fiir die Zigaretten-Grup-
pen hinaus bis in einen Bereich unterhalb derselben ge-
fordert und hier ausgesondert werden.

Die fehlerhaften Zigaretten werden demnach erfindungsge-
mdB im Bereich der Magazin-Schichte an geeigneter Stel-
le identifiziert, sodann aber mit den intakten Zigaret-
ten zundchst weitergefdérdert und unterhalb des Bereichs
fir den Ausschub der Zigaretten-Gruppen fiir die Ver-
packung derselben ausgesondert werden. Die Zigaretten
werden innerhalb der Magazin-Schéichte abschnittweise ge-
férdert, mndmlich entsprechend der Anzahl von Lagen
einer ausgeschobenen Zigaretten-Gruppe. Bei der f{ib-
lichen Zusammensetzung der Zigaretten-Gruppen handelt
es sich dabei um Férderabschnitte von jeweils drei Ziga-
retten. Erfindungsgemidf wird EinfluB genommen auf die
Férderabschnitte der Zigaretten in den Magazin-Schich-
ten nach jedem Zigaretten-Ausschub. Durch Verindern der
Position der Auflage fiir die Zigaretten am unteren Ende
der Magazin-Schidchte kénnen die Zigaretten abweichend
von dem vorgegebenen Férderabschnitt von drei Zigaret-
ten nachfallen, insbesondere um vier Zigaretten, wobei

cTr ot 024368B2:
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die untere der naghgeférderten Zigaretten in den Be-
reich unterhaldb der Hauptausschubébene gelangt. Eine
derartige Beeinflussung der F8rderschritte erfolgt er-
findungsgemdfB individuell fiir jeden einzelnen Magazin-
Schacht - je nach‘Feststellung etwaiger fehlerhafter Zi-
garetten in einem Magazin-Schacht. Die Zigaretten wer-
den in einem ausreichenden, vorgegebenen Abstand von
der Hauptausschubebene gepriift, und zwar als eine nach-
folgend auszuschiebene Zigaretten-Gruppe. Werden in der
einen oder anderen durch die Magazin-Schichte abge-
grenzten (aufrechten) Zigaretten-Reihe fehlerhafte Ziga-
retten identifiziert, werden - je nach Lage der fehler-
haften Zigarette innerhalb der Zigaretten-Gruppe - da-
nach die Fdrderschritte der Zigaretten innerhalb dieser
Reihe bzw. innerhalb dieses Magazin-Schachts festge-

‘legt, derart, daf die fehlerhafte Zigarette schlieBlich
~in den Bereich unterhalb der Hauptausschubebene gelangt

und hier ausgeschoben werden kann.

Die erfindungsgemidBe Vorrichtung ist mit individuell be-
wegbaren Abstlitzorganen .unterhalb jedes Magazin-
Schachts versehen. Durch Relativverstellen der Abstiitz~
organe, insbesondere durch Abwirtsbewegen um den Durch-
messer einer Zigarette, ist es mdglich (fehlerhafte)
Zigaretten in den Bereich unterhalb der Hauptausschub-
ebene zu férdern. Die Vorrichtung ist im {ibrigen so ein-
gerichtet, daf eine ergdnzende bzw. eine Kontroll-Pri-
fung der Zigaretten nach Bildung der Zigaretten-Gruppen
erfolgt. Die dabei anfallende Anzahl fehlerhafter Ziga-
Tetten 1ist durch das erfindungsgemile Verfahren
drastisch reduziert.

Weitere Merkmale der Erfindung beziehen sich auf die
Ausbildung des Zigaretten-Magazins sowie die Organe zur
Durchfiihrung der erfindungsgem#fien Zigaretten-Priifung.

Das erfindungsgemiBe Verfahren sowie ein Ausfiihrungsbei-
spiel der Vorrichtung werden nachfolgend anhand der
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Zeichnungen ndher erliutert. Es zeigt:

Fig. 1 ein Zigaretten-Magazin mit Zigaretten-Re-
volver im Vertikalschnitt,

Fig. 2 eine Einzelheit des Zigaretten-Magazins
gemdfl Fig. 1 in vergr6Bertem MaBstab,

Fig. 3 den unteren Teil des Zigaretten-Magazins
in einem gegeniiber Fig. 1 und 2 um 90°
versetzten Querschnitt,

Fig. 4 eine weitere Einzelheit im unteren Bereich
des Zigaretten-Magazins in einem Schnitt
entsprechend Fig. 3 fiir eine andere Aus-
fihrungsform.

In Fig. 1 ist der untere Teil eines Zigaretten-Magazins

10 gezeigt. Dieses wird {iblicherweise als Einfiihrungs-
aggregat fiir die angelieferten Zigaretten in eine Ziga-
retten-Verpackungsmaschine verwendet. Der obere, hier
nicht gezeigte Teil ist in {iblicher Weise trichterfdr-
mig ausgebildet. Die Zigaretten treten {iber Magazin-
Schéchte 1ta, 11b.. bzw. 12a, 12b.. unten aus dem Ziga-
retten-Magazin 10 aus. Bei dem gezeigten Ausfiihrungsbei-
spiel sind zwei Gruppen von Magazin-Schidchten 11a,
11b... bzw. 12a, 12b... zu Schachtgruppen 13, 14 zusam-
mengefaBt. Jede Schachtgruppe 13, 14 umfaBt sieben Maga-
zinschichte 11a, 11b.. bzw. 12a, 12b.. Diese Zahl der
Magazinschichte ist angepaft an die Anzahl von Zigaret-
ten je Zigaretten-Gruppe 15 filir eine Zigaretten-Pak-
kung. Die Zigaretten-Gruppe 15 umfaft hier drei Lagen
16, 17, 18, wobei die HuBeren bzw. oberen und unteren
Lagen 16 und 18 jeweils sieben und die mittlere Lage 17
sechs Zigaretten umfaft.

Die Magazin-Schédchte 11a, 11b.. wund 12a, 12b.. sind
innerhalb der Schachtgruppen 13, 14 durch diinne Schacht-
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widnde 19 voneinander getrennt. Die Schachtwdnde 19 sind
im wunteren Bereich der Schachtgruppen 13, 14 schrig,
ndmlich konvergierend, angeordnet, so daB auch in den
Magazin-Schichten 11a, 11b.. sowie 12a, 12b.. gebildete
Zigarettten-Reihen 20a, 20b.. sowie 21a, 21b.. schrig
gerichtet sind.

Die Magazin-Schdchte 11a, 11b.. und 12a, 12b.. und
damit die Zigaretten-Reihen 20a, 20b.. sowie 21a, 21b..
enden im Bereich einer Hauptausschubebene 22. Hier wer-
den jeweils Zigaretten-Gruppen 15 aus den Schachtgrup-
pen 13 wund 14 in Zigarettenldngsrichtung ausgeschoben.
Die Lagen 16, 17 und 18 werden dabei formiert, so daB
die mittlere, aus sechs Zigaretten bestehende Lage 17
versetzt (sogenannte Sattellage) zu den Zigaretten der

duBeren Lagen 16 wund 18 liegen. Die Zigaretten-Gruppe
gelangt in eine Tasche 23 eines versetzt zu den Schacht-
gruppen 13, 14 angeordneten Zigaretten-Revolvers 24.
Dieser ist in einer aufrechten ©Ebene umlaufend derart
relativ zum Zigaretten-Magazin 10 angeordnet, daB je-
weils obenliegende Taschen 23 schrig, n#&mlich dachfér-
mig zueinander gerichtet und auf die Hauptausschubebene
22 der beiden Schachtgruppen 13 wund 14 ausgerichtet
sind. Jeweils drei libereinanderliegende Zigaretten wer-
den aus den Magazin~Schéchten 11a, 11b.. und 12a, 12b..
im Bereich der Hauptausschubebene 22 in Zigarettenléngs-
richtung durch ein an die Schachtgruppen 13, 14 jeweils
anschlieBendes Mundstiick 25 hindurch- und in die ausge-
richtete Tasche 23 des Zigaretten-Revolvers 24 einge-
schoben. Die Anordnung ist hier so getroffen, daB aus
den innenliegenden, einander zugekehrten Magazin-Schich-
ten 11g bzw. 12g 1lediglich zwei {ibereinanderliegende
Zigaretten in der Hauptausschubebene 22 ausgeschoben
werden, widhrend die in der mittleren Lage 17 sich befin-
dende Zigarette der Magazin-Schéchte 11g und 12g zurlick-
gehalten wird. Wihrend des Transports der Zigaretten-
Gruppe 15 durch das Mundstiick 25 erfolgt die Formierung
der Lagen 16, 17, 18 in der verpackungsgerechten Anord-
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Der Ausschub der Zigaretten-Gruppe 15 erfolgt durch ein
Ausschuborgan 26, welches mit einer der Anzahl der Maga-~
zinschichte 11a, 11b.. bzw. 12a, 12b.. entsprechenden
Anzahl von Schieberfingern 27 in den unteren Bereich

der Magazin-Schichte 11a, 11b.. bzw. 12a, 12b.. ein-
. tritt. Die Schieberfinger 27 sind im Querschnitt recht-

eckig ausgebildet. Die Konstruktionsh8he ist so be-
messen, daB jeweils drei ibereinanderliegende Zigaret-
ten aus jedem Magazin-Schacht 11a, 11b.. bzw. 12a,
12b.. ausgeschoben werden. Die Zigaretten werden durch
die Schieberfinger 27 bis in die bereitgehaltenen Ta-
schen 23 des Zigaretten-Revolvers 24 geférdert.

Im Bereich der innenliegenden Magazin-Schichte 11g bzw.
12g ist im Ausschubbereich in Héhe der mittleren Lage
17 eine feststehende Nase 28 vorgesehen. Diese hidlt
eine Zigarette der mittleren Lage 17 im Magazin-Schacht
T1g bzw. 12g zuriick, so daf hier nur zwel Zigaretten
ausgeschoben werden. Der entsprechende Schieberfinger
27 ist mit einem mittigen Schlitz versehen, der den Aus-
schub der Zigaretten oberhalb und unterhalb der Nase 28
erméglicht.

Die Zigaretten werden im Bereich der Schachtgruppen 13
und 14 auf korrekte Ausbildung wberpriift. Fehlzigaret-
ten 29 werden - weit liberwiegend - ausgesondert, also
nicht als Bestandteil einer Zigaretten-Gruppe 15 ausge-
schoben. Die Priifung der Zigaretten erfolgt in einem Be-
reich mit vorgegebenem Abstand von der Hauptausschubebe-
ne 22. Bei dem dargestellten Ausfiithrungsbeispiel sind
im Bereich der Schachtgruppen 13, 14 Querschieber 30,
31 gebildet. Es handelt sich dabei um rahmenartige
Gebilde, die als Teil der Schachtgruppen 13, 14 wirken,
nédmlich als Fortsetzung der Magazin-Schéchte 11a, 11b..
und 12a, 12b.. Im einzelnen ist Aufbau und Funktions-
weise dieser Querschieber 30, 31 Gegenstand der DE-Pa-

\ 2
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tentanmeldung P 36 02 428.7. Die Querschieber 30, 31
nehmen eine einer Zigaretten-Gruppe 15 entsprechende
Anzahl von Zigaretten auf, und zwar in drei Lagen 16,
17, 18. Diese werden gemeinsam um die halbe Breite
eines Magazin-Schachts 11a, 11b.. bzw. 12a, 12b.. quer-
verschoben, derart, daB die Zigaretten innerhalb der
Querschieber 30, 31 auf den oberen Enden der unteren
Teile der Schachtwdnde 19 ausgerichtet sind. In dieser
Verschiebestellung erfolgt die Priifung der sich in dem
Querschieber 30 bzw. 31 befindenden Zigaretten-Gruppe
15, und zwar durch ein geeignetes, bekanntes Priiforgan
(im einzelnen nicht dargestellt).

Durch das Priiforgan werden etwaige Fehlzigaretten 29
innerhalb-der Zigaretten-Gruppe des Querschiebers 30,
31 identifiziert und hieraus Steuersignale abgeleitet.

Nach Riickkehr des Querschiebers 30, 31 aus der Prif-
stellung (Fig. 1 und 2) in die mit den Magazin-Schich-
ten 11a, 11b.. bzw. 12a, 12b.. ausgerichtete Position
werden die Zigaretten infolge Eigengewichts weiter nach
unten gefdrdert, nachdem eine Zigaretten-Gruppe 15 in
der Hauptausschubebene 22 ausgeschoben und die Schieber-
finger 27 in die Ausgangsstellung zurilickgekehrt sind.
Der abwdrtsgerichtete Vorschub der Zigaretten in den
einzelnen Magazin-Schidchten 11a, 11b.. bzw. 12a, 12b..
betrdgt drei Zigaretten. In der unteren Stellung bzw.
die Zigaretten der unteren Lage 18 liegen auf Tragste-
gen 32 auf, die jedem Magazin-Schacht 11a, 11b.. bzw.
12a, 12b.. zugeordhet sind. Jeder Magazin-Schacht ist
demnach in der Hauptausschubebene 22 durch einen derar-
tigen Tragsteg abgeschlossen.

Die Tragstege 32 sind im vorliegenden Falle bewegbar,
und zwar gegeniiber der Ausgangs- bzw. Normalstellung in
der Hauptausschubebene 22 absenkbar. In der abgesenkten
Stellung entspricht der Abstand der Oberseite bzw. Auf-
lageseite eines Tragstegs 32 von der Hauptausschubebene
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22 etwa dem Durchmesser einer Zigarette. Durch geziel-
tes Absenken von Tragstegen 32 kénnen die Férderschrit-
te fiir die Zigaretten in dem betreffenden Magazin-
Schacht 11a, 11b.. bzw. 12a, 12b.. beeinfluBt, nidmlich
auf vier Zigaretten erhSht werden. Auf diese Weise ist
es mbglich, Fehlzigaretten 29 an dem Ausschubbereich
vorbeizufdrdern und unterhalb der Hauptausschubebene 22
auszusondern. Zu diesem Zweck wird bei der Feststellung
von Fehlzigaretten 29 im Bereich des Querschiebers 30,
31 je nach Position der Fehlzigarette in der Lage 16,
17 oder 18 festgelegt, welche Forderschritte nachfol-
gend innerhalb des die Fehlzigarette 29 aufweisenden Ma-
gazin-Schachts 11a, 11b.. bzw. 12a, 12b.. zu vollziehen
sind. Es muf erreicht werden, daB die Fehlzigarette 29
vor dem letzten Fdrdertakt oberhalb der fiir den Aus-
schub bereitgehaltenen Zigaretten-Gruppe 15 angekommen
ist. Nach Freigabe der Magazin-Schichte im Ausschubbe-
reich wird der Tragsteg 32 des die Fehlzigarette 29 auf-
weisenden Magazin-Schachts abgesenkt, so daB die Ziga-
retten in diesem Magazin-Schacht nachfolgend um einen
Abschnitt von vier Zigaretten weitergeférdert werden.
Dadurch gelangt die Fehlzigarette - auf dem abgesenkten
Tragsteg 32 liegend - in den Bereich unterhalb der
Hauptausschubebene 29. Nach Beseitigung der Fehlzigaret-
te 29 kehrt der Tragsteg 32 in die Ausgangs- bzw. Nor-
malstellung zuriick.

Nachfolgend wird anhand der dargestellten Fallmb6glich-
keiten die Steuerung der betroffenen Tragstege 32 erliu-
tert, derart, daBl die jeweiligen Fehlzigaretten 29 in
der vorbeschriebenen Weise ausgesondert werden konnen.
Bei dem Magazin-Schacht 11a ist eine Fehlzigarette 29
in der mittleren Lage 17 identifiziert worden. Wie er-
sichtlich, gelangt diese Fehlzigarette durch einen
Standard-Fdrdertakt um drei Zigaretten in eine Position
unterhalb des Querschiebers 30. Sodann wird ein Fﬁrdér-
abschnitt von vier Zigaretten durchgefithrt, und zwar
durch Absenken des dem Magazin-Schacht 11a zugeordneten
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Tragstegs 32 wdhrend der Abwidrtsbewegung der Zigaret-
ten. Bei diesem gréferen Férdertakt geht eine fehler-
freie Zigarette infolge der Absenkung des Tragstegs 32
verloren. Die Fehlzigarette 29 ist aber in eine Posi-
tion unmittelbar oberhalb der auszuschiebenden Zigaret-
ten-Gruppe 15 gelangt. Ein weiterer Fdrdertakt von vier
Zigaretten - bei abgesenktem Tragsteg 32 - fiihrt zur
Aussonderung der Fehlzigarette 29. Im Ergebnis ist dem-
nach zur Aussonderung dieser Fehlzigarette 29 im Maga-~
zinschacht 11a eine intakte Zigarette "geopfert" wor-
den.

Befindet sich die Fehlzigarette 29 im Bereich der obe-
ren Lage 16 - dargestellt anhand des Magazin-Schachts
Tle - sind zwei Foérderschritte von je vier Zigaretten
erforderlich, um die betreffende Fehlzigarette 29 in
die Position oberhalb der auszuschiebenden Zigaretten-
Gruppe 15 und danach in die Aussonderungsstellung unter-
halb der Hauptausschubebene 22 zu férdern. In diesem
Falle gehen demnach zwei fehlerfreie Zigaretten verlo-
ren.

Befindet sich die Fehlzigarette 29 in der unteren Lage
18 des Querschiebers - dargestellt anhand des Magazin-
Schachts 12f -, bedarf es lediglich zweier Férderschrit-
te um je drei Zigaretten, um die Fehlzigarette 29 in
die erforderliche Position oberhalb der auszuschieben-
den Zigaretten-Gruppe 15 zu bewegen. Eine besondere
Situation ist fiir die Magazin-Schichte 11g und 12g gege~
ben. Hier 1ist jeweils im Bereich der auszuschiebenden

'Zigaretten-Gruppe 15 die Nase 28 zum Zuriickhalten einer

Zigarette der mittleren Lage 17 angeordnet. Die Ziga-
retten werden demnach in diesen Magazin-Schichten 11g,
12g um Forderschritte von jeweils zwei Zigaretten wei-
terbewegt. Hier muB der Tragsteg 32 durch Absenken in
den Férderprozef eingreifen, wenn die Fehlzigarette bei-
spielsweise in der mittleren Lage 17 im Querschieber 31
identifiziert wurde. Befindet sich hingegen eine Fehl-
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zigarette 29 in der oberen Lage 16 oder in der unteren
Lage 18, erreicht diese die Position unmittelbar ober-
halb der auszuschiebenden Zigaretten-Gruppe 15 durch
die standardméBigen Férderschritte von jeweils zwei
Zigaretten, so daf der Tragsteg 32 lediglich beim Aus-
sondern der Fehlzigaretten 29 unterhalb der Hauptaus-
schubebene 22 abgesenkt werden muf.

Mit dem beschriebenen System sind Fehlzigaretten in den
weit {iberwiegenden F#llen in einfacher Weise zu identi-
fizieren und ohne Beeintri#chtigung der Leistung der Vor-
richtung aufzusondern. Der Verlust von intakten Ziga-
retten in einzelnen Fdllen steht in keinem Verh#ltnis
zu dem Verlust von fehlerfreien Zigaretten bei Aussonde-
rung einer kompletten Zigaretten-Gruppe 15 mit einer
Fehlzigarette.

Aus Griinden der Sicherheit ist dem Zigaretten-Magazin
10 bzw. der Zigaretten-Priifung im Bereich desselben
eine weitere Zigaretten-Priifung nachgeordnet, und zwar
im Bereich des Zigaretten-Revolvers 24. Wihrend des
Stillstands desselben werden in zwei aufeinanderfolgen-
den Positionen geeignete, bekannte Zigaretten-Priifein-
heiten 33, 34 an die Zigaretten-Gruppen 15 in den
Taschen 23 herangefahren, um eventuell vorhandene Fehl-
zigaretten 2zu identifizieren. Die Priifung der Zigaret-
ten im Bereich des Zigaretten-Revolvers 24 erfolgt von
beiden Seiten der Zigaretten, so daB auch eventuell
fehlende Zigaretten-Filter festgestellt werden.

Die auf- und abbewegbaren Tragstege 32 k&nnen in ver-
schiedener Weise ausgebildet sein bzw. betdtigt werden.
Bei den Ausfithrungsbeispielen gemd Fig. 3 und 4 ist
jeder Tragsteg 32 Kopf eines schwenkbaren Betdtigungs-
hebels 35. Dieser ist hier zweiarmig ausgebildet und um
ein Drehlager 36 schwenkbar. Ein freier Hebelarm 37 be-
findet sich bei angehobenem Tragsteg 32 (Normalstel-
lung) in der gestrichelt gezeigten Position. In dieser
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wird die Lage des Bet#tigungshebels 35 mit Tragsteg 32
durch eine Klinke 38 fixiert, die auf dem freien Ende
des Bet#tigungshebels 35 aufliegt. Der Betdtigungshebel
35 wird in dieser Position gegen die Belastung einer
Feder (Zugfeder 39) gehalten. Die Klinke 38 ist zurlick-
ziehbar, im vorliegenden Falle durch einen pneumati-
schen Flachzylinder 40.

Bei Feststellung einer Fehlzigarette 29 in einem der Ma-
gazinschéchte 11a, 11b.. bzw. 12a, 12b.. wird der be-
treffende Flachzylinder 40 beaufschlagt und die Klinke
38 zurilickgezogen, sofern F&érderschritte von mehr als
drei Zigaretten erforderlich sind, um die Fehlzigarette
in die gewlinschte Position zu bringen. Bei zuriickgezo-
gener Klinke 38 wird der Hebelarm 37 gegen eine umlau-
fende Steuerscheibe 41 gedrilickt, die aufgrund ihrer Ge-

~staltung die Relativstellung des Betdtigungshebels 35

und damit des Tragstegs 32 steuert. Ist die Fehlziga-
rette in der beschriebenen Weise ausgesondert, kehrt
der Betdtigungshebel 35 und damit der Tragsteg 32 in
die Ausgangsposition zuriick. Jedem Magazin-Schacht ist
demnach ein gesondert bewegbarer Tragsteg 32 mit Bet#-
tigungshebel 35, Klinke 38 und Steuerscheibe 41 zugeord-
net.

Die Fehlzigaretten 29 kénnen unterhalb der Hauptaus-
schubebene 22 in verschiedener Weise beseitigt werden.
Bei dem Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 3 ist eine Blasdii-
se 42 auf die zugekehrte Stirnseite der Fehlzigarette
29 wunterhalb der Hauptausschubebene 22 gerichtet. Die
Fehlzigarette wird dadurch entgegen der Ausschubrich-
tung der intakten Zigaretten nach riickwirts gefdrdert.

Bei dem Ausfithrungsbeispiel der Fig. 4 ist vorgesehen,
daRl der Tragsteg 32 mit der auf diesem liegenden Fehl-
zigarette 29 noch weiter abgesenkt wird, so daf die
Fehlzigarette 29 in den freien Raum nach unten fallen
kann. Hier sind demnach drei unterschiedliche Positio-

€
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nen der Tragstege 32 vorgesehen.

Die aus diinnen Blechen bestehenden Schachtwinde 19 sind
bei der vorliegenden Ausfithrung des Zigaretten-Magazins
tber die Hauptausschubebene 22 hinaus nach unten verlidn-
gert und verbreitert. Dadurch sind nicht nur die sich
in der Hauptausschubebene 22 in der unteren Lage 18 be-
findenden Zigaretten seitlich voneinander getrennt.
Vielmehr wird auch eine stabile, seitlich abgestiitzte
Position der 'Fehlzigaretten 29 auf einem abgesenkten
Tragsteg 32 gewdhrleistet (siehe Fig. 3).

Meissner & Bolte
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Anspriche:
1 1. Verfahren zum Priifen von Zigaretten und Aussondern

von fehlerhaften Zigaretten, wobei die Prufung im Be-
reich von Magazin-Schichten eines Zlgaretten Maga21ns£
durch eine den Enden der Zigaretten zustellbare Prﬂfeln-'
5 heit erfolgt und fehlerhafte Zlgaretten nachfolgend aus~ 
gesondert intakte Zlgaretten hlngegen in Gruppen (Zlga-
retten- Gruppen) am unteren Ende der Maga21n Schachte

(Hauptausschubebene) ausgeschoben werden, d a -m
durch gekennzeichnet, daB fehler—
10 hafte Zigaretten (Feh121garetten 29) tiber d1e Hauptaus—”

schubebene (22) hinaus bis in einen Bereich unterhalb
derselben gefdrdert und hier ausgesondert werden.

2. Verfahren néch Ansﬁruch' 1; dadurch gekennzelchnet
15 daB die Fehlzigaretten (29) in einer Ebene unmlttelbar
unterhalb der Hauptausschubebene (22) ausgesondert wer- .
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- denden Zigaretten-Gruppe (15) in die Ebene unterhalb

15

20

125

30

35

- 0243662

den.

"3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-

zei;hnet, daB die Fehlzigaretten (29) in F8rderabschnit-
ten von dem Durchmesser von wenigstens zwei Zigaretten

~entsprechend bis. in eine Ebene unmittelbar oberhalb

einer sich in der Hauptausschubebene (22) befindenden

- Zigaretten-Gruppe (15) und sodann mit einem Férderab-
~schnitt, der gréBer ist als die Anzahl von Lagen (16,

17, 18) der sich in der Hauptausschubebene (22) befin-
der Hauptausschubebene (22) geférdert werden.

4. Verfahren nach Anspruch 3 sowie einem oder mehreren
der = weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB bei
Ausschub von Zigaretten-Gruppen (15) mit drei Lagen
(16, 17, 18)7'die Férderabschnitte der Fehlzigaretten

- (29) alternativ dem Durchmesser von drei oder vier Ziga-

retten entsprechen.

- 5. Verfahren nach Anspruch 3 sowie einem oder mehreren

der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf die

'.VPrﬁfung der Zigaretten im Bereich der Magazin-Schichte
7(113, T1b.. bzw. 12a, 12b..), insbesondere im Bereich

eines Querschiebers (30, 31), mit einem Abstand von der

Hauptausschubebene (22) erfolgt, der mehreren, insbeson-

dere drei Forderabschnitten bis in die Ebene unterhalb
der Hauptausschubebene (22) entspricht.

6. Vorrichtung zum Priifen von Zigaretten und Aussondern

von fehlerhaften Zigaretten, wobei die Priifung im
Bereich von Magazin-Schéchten eines Zigaretten-Magazins

- durch eine den Enden_der Zigaretten zustellbare Priifein-

heit erfolgt und fehlerhafte Zigaretten nachfolgend aus-
sonderbar, intakte Zigaretten hingegen in Gruppen (Ziga-

' rettenfGruppen) am unteren Ende der Magazin-Schichte

(Hauptausschubebene) ausschiebbar sind, dadurch gekenn-
zeichnet, daf die unteren Zigaretten (untere Lage 18)
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der auszuschiebenden Zigaretten~Gruppe (15) auf beweg-
baren Zigaretten-Trigern, insbesondere auf- und abbeweg-
baren Tragstegen (32) aufliegen, die zur Durchfiihrung
unterschiedlicher F&rderabschnitte von Zigaretten in
den Magazin-Schichten (11a, 11b.. bzw. 12a, 12b..) indi-
viduell bewegbar sind. ' § )

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,.
daB die Tragstege (32) aus der der Hauptausschubebene.
(22) zugeordneten (oberen) Ausgangsstellung in eine:
etwa um den Durchmesser einer Zigarette nachvunfen&vér¥'
setzten Stellung zur Durchftihrung gréBerer F6rderschrit-
te und zur Aussonderung von Fehlzigaretten (29) beweg-
bar sind.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
daBl die Tragstege (32) an schwenkbaren Betdtigungshe-
beln (30) angeordnet sind, insbesondere an einem Ende
eines zweiarmigen, um ein Drehlager (36) schwenkbaren
Betdtigungshebels (35), desssen freier Hebelarm (37)
nach Mafigabe von bei der Priifung festgestellten Fehlzi-
garetten (29) in verschwenkendem Sinne steuerbar ist.

9. Vorrichtung nach Anspruch 6, sowie einem oder mehre-
ren der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
Fehlzigaretten (29) unterhalb der Hauptausschubebene
(22) durch Blasluft entfernt werden.

Meissner & Bolte

SR 0243662
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'Auf den Bescheid der Eingangsstelle'vom 4, Mai 1987 wird
hiermit die '

Berichtigung

“der am 20. Mirz 1987 eingereichten Unterlagen durch Aufnahme
der fehlenden Seite 4 in die Beschreibung gem#f Regel 88
“der Ausfiihrungsordnung zum EPU beantragt. o

Drei Exemplare der fehlenden Seite 4 der Beschreibung sind

~ als Anlage beigefiigt. Diese entsprechen - abgesehen von der

Umnumerierung - der Seite 7 des Prioritdtsbeleges der
prioritdtsbegriindenden DE-Patentanmeldung P 36 13 090.7.

Begriindung:

Beim Kopieren der Anmeldungsunterlagen ist offenbar durch
einen Fehler des automatischen Einzugs am Kopiergerdt ein

it M-&M-mwl
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Einzug zweier zusammenhingender Seiten (Seiten 3 und 4

der Beschreibung) erfolgt, wodurch die fehlende Seite nicht
abgelichtet worden ist. Unerkldrlicherweise ist das Fehlen
dieser Seite beim Komplettieren der eingereichten Unter-
lagen nicht bemerkt worden.

Die vorhandenen Unterlagen lassen nach diesseitiger Auffassung
eindeutig erkennen, daB das Fehlen der Seite 4 nicht be-
absichtigt war, da hierdurch der Zusammenhang der ein-
gereichten Unterlagen fehlt. Im iibrigen 14Bt der Inhalt

des Prioritdtsbelegs der Ursprungsanmeldung einerseits
deutlich das Fehlen offenbar werden, wihrend er anderer-
seits den Inhalt der auf dem Wege der Berichtigung einzu-
fiigenden Seite 4 nachvollziehbar belegt.

Meissner, Bolte & Partner Anlagen

Seite 4 der Beschreibung
(3-fach)

N

—

Zum Zwecke der Verdifentlichung,
Berichtigung(en)
stattgegeben

O stattgegeben mit Ausnshme
der gestrichenen Punkie

O nicht statigegeben
Unterscheittz Datum; £ 3. §6. 87
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