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@ Falzapparat mit einem zweiten und dritten Falz.

@ Um unterschiedliche Druckexempiare (A1, A2)
gemeinsam, d. h. in einem Vorgang, als Beilage
beispielsweise in eine Zeitung einlegen zu k&nnen,
werden die unterschiedlichen Druckexemplare
zundchst in verschiedenen Falzgruppen (8, 9, 10; 18,
19, 20) mit dem zweiten Falz (jeweils erster Quer-
falz) erzeugt, wonach Uber Bandleitungen (24, 25)
Exemplare der einen Art zum Zylinder (20) der an-
deren Falzgruppe gefiihrt und dort vorderkantenge-
nau Ubereinandergelegt werden, Danach k&nnen die
Druckexemplare gemeinsam mit einem zweiten
Léngsfalz versehen werden. Vorzugsweise werden
die Druckexemplare unterschiedlicher Art durch eine
Langsschneidvorrichtung am Falztrichter (4) sepa-
riert und als Teilbahnen (1a, 1b) den beiden parallel
arbeitenden Falzgruppen fiir den zweiten Falz (erster
Querfalz) zugeleitet. Bei einer anderen Betriebsweise
™ erfolgt die Aufsplittung der einzelnen Druckexem-
<plare in der Weise, daB sie zwei dritten Falzvorrich-
Qtungen (14, 23) zugeflihrt werden kdnnen, so daf
WNeine Doppelausiage m&glich ist. Schiieflich ist sine
Doppelauslage bei nichtgeschnittener
) Druckirdgerbahn mdglich, wobei nach der Erzeu-
gung des zweiten -Falzes (erster Querfalz) abwech-
Nselnd die Druckexemplare den beiden dritten Falz-
& vorrichtungen zugefiihrt werden.

Q.
Ll

8 8:1 81

Xerox Gopy Centre



1 0243 720 2

"Falzapparat mit einem zweiten und dritten Falz"

Die Erfindung betrifft einen Falzapparat mit ein-
er Falzgruppe fiir den zweiten Falz (erster Quer-
falz) und mindestens einer Falzgruppe flr den drit-
fen Falz und Transportvorrichtungen zum Zufithren
der von einer Druckirigerbahn zugeschnittenen
Druckexemplare.

Haufig ist es erwiinscht, bereits quergefalzte
Produkte unterschiedlicher Art, beispielsweise fiir
Damen-und Herrenmode, lose ineinanderliegend
gemeinsam einer Zeitung als Beilage beizufiigen.
Bisher muBten in diesem Fall die unterschiedlichen
Exemplare in zwei verschiedenen Falzgruppen er-
zeugt und durch Nachverarbeitung ineinanderge-
legt und in die Zeitung eingefligt werden. Dieser
erfordert naturgem#f hohen maschinellen und zeit-
lichen Aufwand.

Aufgabe der Erfindung ist es, Druckexemplare
unierschiedlicher Art, die vorzugsweise bereits min-
destens einmal quergefalzt sind so weiterzubehan-
deln, daB als Endprodukt wahiweise die beiden
Druckexemplare ineinandergefalzi zur Verfligung
stehen, so daB diese in einem Einlegevorgang ein-
er Zeitzschrift oder einem anderen Druckprodukt
beigefligt werden kdnnen, die kompakt baut und
die ohne wesentliche Umristzeit auf Normaipro-
duktion umstellbar ist. Diese Aufgabe wird durch
die Anwendung der Merkmale des Kennzeichens
des Anspruchs 1 geldst. Weiterbildungen ergeben
sich aus den Unteranspriichen sowie aus der Be-
schreibung in Verbindung mit der Zeichnung. Diese
zeigt in Fig. 1 schematisch den erfindungs-
gemiBen Falzapparat und in den Fig. 2 bis 4
Falzprodukte.

Der dargestellte Falzapparat umfaft eine Falz-
gruppe 1, dem bei einer Beiriebsart eine nicht
langsgeschnittene Druckirdgerbahn 3 und bei zwei
weiteren Betriebsarten eine durch die angedeutete
Langsschneidvorrichiung  erzeugte Teilbahn 1a
Uber ein Trichtereinlaufwalzenpaar 4, ein Zugwal-
zenpaar 5, ein Querperforationszylinderpaar 6 und
ein weiteres Zugwalzenpaar 7 zufithrbar ist. Die
Teilbahn 1a bzw. die nicht ldngsgeschnittene
Drucktrdgerbahn 3 wird mittels eines Schneidmes-
serzylinders 8, einem Falzmesserzylinder 8 mit der
gewlinschten Druckexemplarlinge zugefiihrt. An
dem Falzmesserzylinder 8 werden die Druckexem-
plare A1 an der Vorderkante aufgenadelt, wofiir
entsprechende Punkiuren 8 vorgesehen sind und
mit Hilfe von Falzmessern 8" in entsprechende
Falzklappen 10" des benachbarten Falzklappenzy-
linders 10 gestoBen. Schneidmesserzylinder 9,

Falzmesserzylinder 8 und Falzklappenzylinder 10 -

stellen somit die erste Falzgruppe 1 dar, mit der
der sogenannte zweite Falz, das ist der erste Quer-
falz erzeugt wird. Hinter dem Falzkiappenzylinder
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10 werden die zumindest einmal quergefalzien
Druckexemplare A1 in eine Bandleitung 12, 13
libergeben. Bei einer Betriebsweise gelangen die
quergefalzien Druckexemplare in Gera-
deausflihrung zu einem dritten Falz 14, dem soge-
nannten zweiten Lingsfalz, der bekannilich aus ein-
em Falzwalzenpaar und einem dariiber angeordne-
ten zwischen dieses einstofibaren Falzmesser be-
steht. Es versieht sich, daB ggf. auch ansielle des
Langsfalzes der dritte Falz als Querfalz ausgebildet
sein kann.

Durch den an den Falzklappenzylinder 10 an-
gestellten Falzmesserzylinder 11 mit Greifern 11°
kann an den Druckexemplaren A1 auch ein zweiter
Querfalz in der ersten Falzgruppe 1 erzeugt wer-
den, falls dies gewlinscht ist. Erfindungsgemis
wird eine weitere Betriebsart {iber den Falzmesser-
zylinder 11 erm&glicht, bei der die gefalzten Druc-
kexemplare A1 von dem Falzklappenzylinder 10
abgehoben und in eine Bandleitung 24, 25 geflinrt
werden. Anschliefend gelangen sie zu der zweiten
Falzgruppe 15, die in etwa identisch aufgebaut sein
kann, wie die erste Falzgruppe 1 und in der bei
einer Betrisbsweise die Teilbahn 1b geschnitten
und quergefalzt werden kann. Der zweiten Falz-
gruppe 15 wird die Teilbahn 1b {iber Leit-und
Regulierwalzen 16, ein Zugwalzenpaar 17 2zu-
geflihrt. Diese umfaBt einen Schneidmesserzylinder
18, einen Falzmesserzylinder 19 mit Punkturen 19’
und Falzmesser 19" sowie einem Falzklappenzylin-
der 20 mit Falzklappen 20". Mit dem erfindungs-
gem&Ben Aufbau ergibt sich somit in vorteilhafter
Weise die Mdglichkeit, die quergefalzten Falzpro-
dukie A1 Uber die Bandleitungen 24, 25, die iiber
Umilenkwalze 26 geflihrt werden, bei einer Be-
triebsart dem Falzklappenzylinder 20 zuzufihren, in 7
dessen Falzklappen 20' die von der Teilbahn 1b
erzeugten quergefalzten Druckexemplare A2
geflihrt werden. Erfindungsgemas erfolgt das Zu-
sammenfihren der Druckexemplare A1 und A2 vor-
derkantengenau am Falzklappenzylinder 20. An-
schlieBend werden die zusammengefiihrten Druc-
kexemplare A1, A2 teilweise um den Falzklappen-
zylinder 20 gefiihrt und gelangen dann beide tber
die Bandleitung 21, 22 zu dem oberen Lingsfalz
23, der die Druckexemplare A1, A2 gem#8 Fig. 2
ineinanderfalzt. Somit kdnnen auf einfache Weise
Druckexemplare A1, A2 unterschiedlicher Art, die
gemaB Fig. 2 ineinanderliegen hergestellt werden,
die gemeinsam einem Produkt, beispielsweise ein-
er Zeitung beigelegt werden kdnnen.
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Bei einer anderen Betricbsweise werden die
Teilbahnen 1a und 1b separat in den Falzgruppen
1, 15 zugeschnitten und quergefalzt und jeweils in
den zugehdrigen Langsfalz 14, 23 zu dem Produkt
geméap Fig. 3 verarbeitet.

In vorteilhafter Weise ist es auch mdglich, die
in der Zeichnung gemis Fig. 1 angedeutete Lings-
schneidvorrichtung auBer Betrieb zu setzen und die
ungeschnitte Bahn lediglich der unteren Falzgruppe
1 zuzufiihren. Von dieser aus kdnnen abwechselnd
die quergefalzten nicht {&ngsgeschnitienen Drucke-
xemplare entweder {iber den Greifer-und Falzmes-
serzylinder 11, die Bandleiiung 24, 25, den Falz-
klappenzylinder 20, die Bandleitungen 21, 22 dem
oberen Lingsfalz 23 oder von dem Falzklappenzy-
linder 10, Uiber die Bandleitungen 12, 13 dem
unteren Langsfalz-14 zugeflihrt werden. Es lassen
sich so Produkie gemiB Fig. 4 herstelien. Durch
diese Aufsplittung kann die Arbeitsgeschwindigkeit
des Falzapparates wesentlich erh&ht werden. Bei
dieser Betriebsweise wird auch der Falzklappenzy-
linder 20 der oberen Falzgruppe 15 teilweise in den
Transporiweg integriert.

Der erfindungsgeméBe Falzapparat baut kom-
pakt. Es sind nur geringe Umriistzeiten zwischen
den drei mdglichen Produktionsarten zur Erzeu-
gung der Falzprodukte gem3B den Fig. 2 bis 4
erforderlich. Das Zusammenfiihren der Druckexem-
plare A1, A2 ist mit groBer Genauigkeit an dem
Falzklappenzylinder 20 m&glich, wobei ggf. dieser
in  Umfangsrichtung zum vorderkantengenauen
Ubereinanderlegen verdrenht werden kann. Bei die-
sem Vorgang wird das Druckexemplar A2 noch in
den Falzklappen 20’ gehalten. Gegebenentfalls kann
auch anstelle der unteren Leitungen 25 bzw. 22
eine durchgehende Leitung von dem Greifer-und
Falzmesserzylinder 11 bis zum oberen Lingsfalz
23 verwendet werden, die dann teilweise um den
Falzklappenzylinder 20 gefiihrt werden muB.

Anspriiche

1. Faizapparat mit einer Falzgruppe flr den
zweiten Falz (erster Querfalz) und mindestens einer
Falzgruppe flir den dritten Falz und Transportvor-
richtungen zum  Zuflihren der von einer
Drucktrdgerbahn zugeschnittenen Druckexemplare,
dadurch gekennzeichnet,
daB- Druckexemplare unterschiedlicher Art (Aft,
A2,) in unterschiedlichen Falzgruppen (8, 9, 10, 18,
19, 20) flr den zweiten Falz (erster Querfalz) ge-
falzt werden, daB eine Falzgruppe (18, 19, 20)
bezogen auf die andere Falzgruppe (8, 9, 10)
h&henversetzt ist, und daB die in dieser Falzgruppe
(18, 19, 20) quergefalzten Druckexemplare (A2) am
. zugehdrigen Faizklappenzylinder (20) vorderka-
ntengenau mit den Uber Bandleitungen (24, 25) von
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der anderen Falzgruppe (8, 9, 10) zugefiihrien
quergefalzten Druckexempiare (A1)
Ubereinandergelegt werden und gemeinsam teil-
weise um diesen Falzklappenzylinder (20) flihrbar
sind, wonach die Druckexemplare (A1, A2) Uber
eine Bandleitung (21, 22) einem dritten Falz (23)
zufhrbar sind.
2. Falzapparat nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB die iiber einen Falztrichter (2) zugeflihrte
Druckirdgerbahn (3) durch eine Langs-
schneidvorrichtung am Faiztrichter (2) in Teilbah-
nen (1a, 1b) géschnitten wird, daB eine Teilbahn
{1a) Uber einen Schneidmesserzylinder (8) und ein-
en Falzmesserzylinder (8) einem Falzklappenzylin-
der (10 der ersten Falzgruppe (8, 9, 10) fir den
zweiten Falz (erster Querfalz) zugeflihrt wird, daB
die andere  Teilbahn (1b) iiber einen
Schneidzylinder(18) einem  Falzmesserzylinder
(18) und danach einem Falzklappenzylinder (20)
der zweiten Falzgruppe (18, 19, 20) fiir den zweiten
Falz (ersten Querfalz) zufiihrbar ist und daB an
dem Falzklappenzylinder (10) der ersten Falz-
gruppe (8, 9, 10) fir den zweiten Faiz ein mit
Greifern (11") ausgestatieter Falzmesserzylinder
(11) zugeordnet ist, mit dem entweder sin zweiter
Querfalz auf dem Faizklappenzylinder (10) produ-
ziert wird oder Uber den die bereits quergefalzten
Druckexemplare (A1) {iber ein Bandleitungssystem

(24, 25) dem Falzklappenzylinder (20) der anderen

Falzgruppe (18, 19, 20) zufiihrbar ist.

3. Falzapparat nach einem der vorangehenden
Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
daB bei stillgesetzter Langsschneidvorrichtung am
Falzirichter (2), die nicht Idngsgeschnittene
Drucktrdgerbahn (3) lediglich der unteren Faiz-
gruppe (8, 9, 10) zugefiihrt wird und dag die am
Falzklappenzylinder (10) quergefalzien Druckexem-
plare abwechselnd Uber den Greifer-und Falzmes-
serzylinder (11), die Bandleitungen (24, 25), den
Falzklappenzylinder (20) und den Bandieitungen
(21, 22}, dem oberen dritten Falz (23) oder Uber
Bandleitungen (12, 13) einem unteren dritten Falz
(14) zufiihrbar sind.

4. Falzapparat nach eiriem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf die Teil-
produkte A1 der Falzgruppe (8, 9, 10) dem unteren
dritten Falz (14) und die Teilprodukte A2 der Falz-
gruppe (18, 19, 20) dem oberen dritten Falz (23)
zuflhrbar sind.
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