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D) Verfahren und Vorrichtung zum Filhren einer laufenden Warenbahn.

@) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Waren-
bahnflihrung einer zumindest streckenweise Druck-
marken (D) tragenden Papier-oder Folienbahn (2) in
einer BahnflUhrungsvorrichtung, sowie eine solche
Vorrichtung, in der eine bei Verlaufen der Waren-
bahnmitte stellbare Korrektureinrichtung (4) vorgese-
hen und {iber eine Steuereinrichtung mit einer Ka-
ntenflhleinrichtung (5) verbunden ist, wobei Uber
Druckmarkenstrecken der Warenbahn die Relativlage
der Druckmarken in bezug auf eine gedachte
Flhrungslinie Uberprifbar und bedarfsweise eine
Druckmarken bezogene =zuséizliche Korrektur ein-
stelibar ist. Bei sich infolge Temperatur-oder Feuch-
tigkeitseinwirkung in der Breite verdndernder Waren-
Ebahn wird nach einem bekannten Verfahren von ein-
er Bedienungsperson das Verlaufen der Druckmar-
@ken relativ zur gedachten Fiihrungslinie Uberpriift
und dann manuell Uber ein Eingabegerdt eine
Seitenverschiebung der Bahn eingesteuert, selbst
M wenn diese in der Kantenfiihleinrichtung ordnungs-
gemaf lauft. Dies erfordert allerdings groBfes Ge-
schick und eine stindige Uberwachung. Erfindungs-
°geméiB wird hingegen vorgesehen, daB die Druck-
Q. markensignale mittels eines Druckmarkenfiihlers (6)
LWlerzeugt und mit den Korrektursignalen der Ka-
ntenfiibleinrichtung (5) mit Prioritdt der Druckmar-
kensignale verkniipft werden.
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Verfahren und Vorrichtung zum Fiihren einer laufenden Warenbahn

Die Erfindung betrifft eine Verfahren der im
Gattungsbegriff des Patentanspruchs 1 angegebe-
nen Art sowie eine Vorrichtung zum Durchfiihren
des Verfahrens.

Ublicherweise werden zumindest streckenweise
mit Druckmarken versehene Papier-oder Folienbah-
nen mittels der Kantenflhieinrichtung auf die
Warenbahnmitte ausgeregelt. Unvorhersehbare Ein-
fiisse wie Temperatur oder Feuchtigkeit oder ein
allgemeines Schwinden der Warenbahn fUhren je-
doch dazu, daB sich der Abstand der Druckmarken
von der Warenbahnmitte verringert, so da8 bei der
Mittenregelung mittels der Kantenfiihleinrichtung
die Druckmarken nicht mehr in einer gedachten
Flhrungslinie laufen. Da die Druckmarken als Refe-
renz fiir aufzubringende Drucke dienen, ergibt sich
dann ein verschwommenes Druckbild, was zu ein-
em WarenbahnausschuB fiihrt. Aus diesem Grund
{iberwacht bei dem bekannten Verfahren eine Be-
dienungsperson das Druckbild und greift in das
Steuerverfahren dann ein, wenn das Druckbild zu
verschwimmen beginnt. Die Bedienungsperson gibt
in die Steuereinrichtung beispieisweise entgegen
der Verlaufsseite der Druckmarken relativ zur
gedachien FuUhrungslinie gerichtete Korrekturim-
pulse ein, durch die Uber die Korrekiureinrichtung
die Warenbahn seitlich verstellt wird, bis die Druck-
bilder wieder scharf vorliegen. Dies ist allerdings
sehr mithsam, erfordert eine geschulte Bedienung-
sperson und stellte eine Improvisation dar, die nicht
immer zu befriedigenden Ergebnissen fiihrt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahen der eingangs genannten Art dahingehend
zu verbessern, daB eine zumindest streckenweise
mit Druckmarken versehene Papier-oder Folien-
bahn Uber Druckmarken tragende Strecken
selbsttétig genau mit den Druckmarken entlang der
gedachten Fihrungslinie gefiihrt wird, wahrend sie
bei einer Unterbrechung des Druckmarkenaufirages
genau auf Warenbahnmitte gesteuert wird sowie
die Schaffung einer selbsttitig steuernden Vorrich-
tung.

Die gestellte Aufgabe wird erfindungsgem&s
mit den im kennzeichnenden Teil des Patentans-
pruchs 1 angegebenen Merkmale gelGst.

Dank der Verknipfung der Korrektursignale mit
Prioritdt der Druckmarkensignale ist es mdglich,
die Warenbahn alternativ nach dem Druckmarke-
nauftrag und bei Ausbieiben des Druckmarkenaui-
trages nach der Bahnkante bzw. der Warenbahn-
mitte zu steuern. Es werden auf diese Weise un-
erwiinscht starke Verlaufbewegungen der Warenb-
han zuverldssig vermieden und in jedem Falle eine
exakie Warenbahnsteuerung gewahrleistet.
Temperatur-oder feuchtigkeitsbedingte Abstands-
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verdnderungen zwischen der Warenbahnmitte und
dem Druckmarkenaufirag fiilhren in jedem Fall
dazu, daB aufgrund der dominierenden Druckmar-
kensignale die Warenbahn nach den Druckmarken
gesteuert wird, so daB ein scharfes Druckbild beim
nachfoigenden Bedrucken sichergestelit ist. Da die
Signale stéindig miteinander verkniipft werden, wird
bei Vorliegen eines Druckmarkenaufirags stets
nach einer kurzen durchgelaufenen Warenbahn-
strecke ein scharfes Druckbild garantiert.

Eine zweckmdagige Verfahrensvariante, bei der
in der Kantenflihleinrichtung an wenigstens einer
Warenbahnkante ein Kantenflihler vorgesehen ist,
der einen Fiihibereich bestimmter Breite mit einem
Nullpunkt fiir die korrekie Lage der Warenbahn-
kante aufweist, geht aus Anspruch 2 hervor. Sobald
in der Steuereinrichtung aufgrund der auftretenden
Signale festgestellt wird, daB bei korrekter Lage
des Druckmarkenauftrags in bezug auf den Druck-
markenflihier die Warenbahnkante beim Ka-
ntenflhler auBerhalb des Nullpunktes liegt, wird der
Nullpunkt der Warenbahnkante nachgefiihrt, so daB
die oder der Warenbahnkantenflihler nicht gegen
die Signale des Druckmarkenfiihlers arbeitet und
die Korrektureinrichtung in unerwiinschter Weise
beeinfluBt. -

Eine weitere, wichtige Verfahrensvariante geht
aus Anspruch 3 hervor, bei der in der Ka-
ntenfiihleinrichtung jeder Warenbahnkante ein Ka-
ntenflhler mit einem Nulipunkt zugeordnet ist. Bei
dieser Verfahrensvariante werden beide Nullpunkte
beider KantenfUihler in AbhZngigkeit von der kor-
rekten Druckmarkenposition in der gedachten
Fihrungslinie nachgefihrt und in neuen Lagen fest-
gelegt. Die Kantenflhler arbeiten dann mit dem
Druckmarkenfiihler zusammen und stéren dessen
Auswirkung auf die Korrektureinrichtung nicht, son-
dern unterstiitzen ihn dank ihres gegeniiber dem
Druckmarkenfiihler breiteren Fiihibereichs bei Auf-
treten stérkerer Verlaufbewegungen.

Wichtig ist ferner die Verfahrensmafnahme
gem&B Anspruch 4, weil die Kantenfihleinrichtung
bei Ausbieiben - des DruckmarkenAufirags
selbsttétig und Ubergangslos die alleinige Steue-
rung des Warenbahnlaufs Gbernimmt.

Eine weitere, wichtige Verfahrensvariante geht
aus Anspruch 5 hervor, wobei zum Anfahren der
Warenbahn die Kantenftihler der Ka-
ntenfiihleinrichtung auf die Warenbahnkanten einju-
stiert werden. Bisher war es erforderlich, die
Warenbahnkantenfihier von Hand auf die Waren-
bahnkanten einzujustieren, wenn die Bahn langsam
zu laufen anfing. Dies ist eine miihsame und zei-
traubende Arbeit gewesen. Da die Steuereinrich-
tung auf einfache Weise zum Ansteuern der sepa-



raten Stellantriebe der Gewindestellspindeln be-
nutzt werden kann, lassen sich die Bahnka-
ntenfiihier rasch und exakt {iber die Steuereinrich-
tung auf die Bahnkanten einjustieren, wahrend die
Bahn noch langsam anzulaufen beginnt. Die korrek-
tureinrichtung bleibt aber genauso auBer Funktion,
wie der Druckmarkenilihler, so daf die Ka-
ntenflhler ihre korrekten Positionen unverzliglich
und ungestdrt aufsuchen kdnnen.

Wichtig ist dabei auch das Verfahrensmerkmal
von Anspruch 6, weil bei Erreichen der normalen
Betriebsgeschwindigkeit der Warenbahn die Ka-
ntenflihler in den richtigen Positionen einjustiert
sind und prakiisch Ubergangslos die Steuerung
mittels der Korrektureinrichtung einsetzt.

Zum Durchflihren des Verfahrens eignet sich
erfindungsgem&sB im besonderen eine Vorrichtung,
wie sie aus Anspruch 7 hervorgeht und bei der ein
mittels einesStellantriebes verstellbarer Drehrah-
men vorgesehen ist, dessen Stellirieb {iber einen
elektronischen Steuerteil an einen wenigstens ein-
em Kantenflihler zugeordneten Signalauswerter flir
die Lage der Bahnmitte in der Sollauflinie ange-
schlossen ist, und bei dem ein dem Signalauswer-
ter parallel geschaltetes Steuergerdt zum Korrigie-
ren der Druckmarken auf die gedachte
Fihrungslinie vorgesehen ist. Der Druckmar-
kenflihier erzeugt so lange Druckmarkensignale als.
die Druckmarken nicht. exakt in der gedachten
Fihrungsiinie laufen, und tibermittelt diese Uber die
Signalauswerteschaltung an das Steuergerit, das
gleichzeitig auf die Korrektureinrichtung und auf die
KantenfUhleinrichtung einwirkt.

Eine zweckméBige Ausfihrungsform der Vor-
richtung geht aus Anspruch 8 hervor, bei der die
KantenfUhieinrichtung einen optischen Kantenfiihler
an jeder Bahnkante enthilt, der in einem vorgege-
benen Flhlbereich flir die Verlaufbewegung der
Warenbahnkante und mit einem Nullpunkt fiir die
korrekte Lage der Warenbahnkante arbeitet. Bei
dieser Ausflihrungsform, bei der der Nullpunkt je-
des Kantenflhlers elektronisch verlagerbar ist, fiihrt
der Druckmarkenilhler mittels seiner dominieren-
den Signale den Nullpunkt jedes Kantenilihlers so
lange der Warenbahnkante nach, bis bei korrekter
Lage der Druckmarken auch die Warenbahnkanten
korrekt bezliglich der Kantenfiihler liegen. In der
Praxis gestaltet sich dies derart, daB bei Veriaufen
der Druckmarken aus der gedachten Fihrungslinie
die Korrektursignale des Druckmarkenfiihlers die
Korrektureinrichtung so lange beeinflussen, bis

diese die Warenbahn soweit verschoben hat, daB )

die Druckmarken in der gedachten Fihrungslinie
laufen. Stellt dann die Steuereinrichtung fest, daf
eine oder daB beide Kantenfiihler mit ihren Null-
punkten nicht auf die Waren bahnkante ausgerich-
tet ist, dann wird der Nullpunkt oder werden die
Nullpunkte so weit verschoben, bis sie mit den
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Warenbahnkanten Ubereinstimmen. Es wird auf
diese Weise sozusagen die Warenbahnmitte in
Abhi#ngigkeit von der gedachten Flihrungsiinie und
der Ubereinstimmung der Druckmarken mit der
gedachten Fihrungslinie zur einen oder zur ande-
ren Seite verlagert.

Eine weitere, besonders wichtige
Ausflihrungsvariante geht aus Anspruch 9 hervor.
Auf den beiden getrennten Gewindestellspindeln
lassen sich die beiden Kantenflihler individuell und
rasch bis in die richtig einjustierte Lage verstellen.

Eine baulich einfache und 2zweckmipBige
Ausfihrungsform geht ferner aus Anspruch 10 her-
vor. Jede Gewindespinde! hat hierbei eine Doppel-
funktion, indem sie einerseits flir die Stellbewegung
des zugeordneten Halters eines Kantenfiihlers ver-
antwortlich und andererseits gleichzeitig fiir die
Flihrung des anderen Halters verantwortlich ist.

Eine weitere, zweckméaBige Ausflihrungsform
geht aus Anspruch 121 hervor. Soiche modernen,
optischen Reflektionsflhler arbeiten sehr genau,
haben einen verhdltnisméBig breiten Fihlbereich
und einen genauen Nullpunkt der sich auf elektroni-
schem Weg problemlos verlagern |148t. Die Signale
der Kantenflihler zeigen das Ausmag und die Rich-
tung der Verlaufbewegung der Warenbahnkante
genau an, so daB die Korrektureinrichtung jederzeit
exakt informiert wird, in welche Richiung Korrektur-
bewegungen auszufiihren sind. Bei zwei vorgese-
henen Kantenflhlern werden deren Signale in der
Steuereinrichtung addiert und daraus ein Korrektur-
signal erzeugt. :

In der Praxis hat es sich ferner erwiesen, die
Merkmale von Anspruch 12 einzusetzen und den
Druckmarkenfiihler vor den Bahnkantenfiihlern an-
zuordnen.

SchlieBlich ist auch das Merkmal von Anspruch
13 wichtig, weil auf diese Weise die seibsttdtige
Umschaltung von der Einjustierphase auf die
Steuerphase mdglich ist, wobei sich je nach Art
und Qualitdt der gefahrenen Warenbahn die Ge-
schwindigkeit, bei der umgeschaltet wird, einstellen
{48t

Anhand eines in der Zeichnung dargestellten
Ausflihrungsbeispiels einer Vorrichtung wird das
erfindungsgemage Verfahren nachstehend
erlédutert.

Es zeigt:

Fig. 1 eine schematische Draufsicht auf eine
Flhrungsvorrichtung und

Fig. 2 schematisch den Fuhlbereich eines
Kantenfihlers der Vorrichtung von Figur 1.

Aus Figur 1 ist eine Vorrichtung (1) zum
Fihren einer laufenden Warenbahn (2), beispiels-
weise einer Papier-oder Folienbahn entnehmbar,
die in Richtung eines Pfeiles (Laufrichtung) (3) mit
im wesentlich kontinuierlicher Geschwindigkeit
Jauft. In strichpunktierten Linien ist die Warenbahn-
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mitte (S) angedeutet, die in einer Sollauflinie (S)
laufen soll. Auf der Warenbahn (2) sind zumindest
streckenweise Druckmarken (D) aufgetragen, die
im Hinblick auf ein scharfes Druckbild in einer
gedachten Flhrungsiinie (G) laufen soll. Der Que-
rabstand zwischen (G) und (S) ist bekannt und wird
fur die Steuerung als gegebene GrdBe vorausge-
sefzt. Jedoch haben Temperatur, Feuchtigkeit oder
das Schwinden der Warenbahn die nachieilige Wir-
kung, daB sich dieser Abstand in unvorhersehbarer
Weise ver@ndern kann, so daB dann die Grundein-
stellung der Steuerung nicht mehr stimmt.

In der Vorrichtung ist eine Korrektureinrichtung
(4) vorgesehen, mit der die laufende Warenbahn
zur einen oder zur anderen Seite verlagert werden
kann. Hinter der Korrekturvorrichtung (4) ist in
Warenbahnlaufrichtung (3) eine Ka-
ntenfihleinrichtung (5) und ferner eine Druckmar-
kenfihleinrichtung (6) angeordnet. Die Korrekturein-
richtung (4) besteht bei der gezeigten
Ausflihrungsform aus einem mit Walzen (8) ausge-
statieten Drehrahmen (7), in dem die Warenbahn
(2) teilweise die Walzen (8) umschiingt und von
diesen in die gewlinschte Lage gezogen wird. Der
Drehrahmen (7) 148t sich in Richtung eines Dop-
pelpfeiles (9) nach beiden Seiten verschwenken.
Zu diesem Zweck dient ein Stellantrieb (10).

Den Warenbahnkanten (11, 12) sind Ka-
ntenfihler (13, 14) zugeordnet, die ‘nach dem Re-
flektionsprinzip arbeiten und zwischen hell und
dunkel unterscheiden und die jeweils ermittelte
Lichimenge zur Erzeugung von Korrekiursignalen
verwenden (Fig. 2).

Der eine Kantenfihler (13) sitzt auf einem Hal-
ter (16), wahrend der andere Kantenfiihler (14) auf
einem spiegelbildlichen Halter (15) sitzt. Die beiden
Halter (15, 16) sind auf zwei zueinander parallelen
Gewindestelispindeln (17, 18) derart gelagert, daB
sich der Halter (15) auf der einen Gewindestellspin-
del (17) verschrauben I48t, wihrend er auf der
anderen Gewindestellspindel (18) abstiitzend glei-
tet. Hingegen ist der Halter (16) auf der anderen
Gewindestellspindel (18) verschraubbar gehalten
und gleitet auf der Gewindespindel (17). Die beiden
Gewindestelispindeln (17, 18) verfiigen {iber
eigensténdige Stellantriebe (19, 20), die zum Ver-
schieben der Halter (15, 18) und damit zum Ein-
stelien der Kantenfiihler (13, 14) auf die Bahnka-
nien (11, 12) benuizbar sind.

In der Druckmarkenfiihleinrichtung (6) ist inner-
halb der Warenbahnbreite ein Druckmarkenfiihler
(21) angeordnet, der auf die vorerwdhnte theoreti-
sche gedachte Fihrungslinie (G) ausgerichtet ist.

Der Stellantrieb (10) flir die Korrektureinrich-
tung (4) ist Uber eine Leitung (22) mit einem
elekironischen Steuerteil (23) verbunden, der Uber
eine Leitung (24) an einen Signalauswerter (25) flir
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die Mittenlage (oder Kantelage) der Warenbahn (2)
angeschlossen ist. Die Kantenfiihler (13, 14) sind
Uber Leitungen (26, 27) ebenfalls and den Signa-
lauswerter (25) angeschiossen.

Gleichzeitig filhren vom Signalauswerter (25)
Leitungen (28 und 29) zu den Stellirieben (19 und
20) der Gewindestellspindeln (17, 18). In den Lei-
tungen (28 und 29) ist eine Blockierschaltung (30)
enthalten, die mittels einer Leifung (32) an einen
Geschwindigkeitsfihler (31) am Drehrahmen (7)
angeschiossen ist.

Der Druckmarkenfiihler (21) steht {ber eine
Leitung (33) mit einem Signalauswerter (34) fir die
seitliche Lage der Druckmarken (D) in Verbindung.
Vom Signalauswerter (34) fiihrt eine Leitung (35) zu
einem Steuerger&t (36), das Uber eine Leitung (37)
an den Signalauswerter (25) angeschiossen ist. Das
Steuergerdt (36) dient zur Ausgabe von
Anderungssignalen zum seitlichen Verschieben der
Bahn Uber die Korrektureinrichtung (4) und gleich- -
zeitig auch dazu, den Nullpunkt jedes Ka-
ntenflhlers (13, 14) dann zu verlagern, wenn bei
vom Druckmarkenfiihler (21) festgestellter korrekier
Lage der Druckmarken in der gedachten
Flhrungslinie die Bahnkanten (11, 12) nicht mit
den Nullpunkten der Kantenflihler (13, 14)
Ubereinstimmen. .

Anhand von Figur 2 ist erkennbar, daB jeder
Kantenflihler (13, 14) sinen Flhlbereich (38) mit
einer Fihlbreite (F) besitzt, in deren Mitte der Null-
punkt (N) liegt. Der Nulipunkt liegt zwischen einem
hellen Bereich (h) und einem dunklen Bereich (d)
beim Kantenfiihier (13) der Figur 1. Stimmt die
Bahnkante (12) mit dem Nulipunkt (N) {iberein, so
ermitielt der Kantenfiihler (13) eine bestimmte
Lichtmenge, bei der er weiB, daB die Kante (12)
genau im Nullpunkt liegt. Wandert die Bahnkan te
(12) in Richtung des Pfeiles (39), so verringert sich
der dunkle Bereich, wahrend die aufgenommene
Lichimenge zunimmt. Das daraus erzeugte Korrek-
tursignal wird mit dem vom anderen Kanienflihler
(14) erzeugten Korrekiursignal im Signalauswerter
(25) addiert und dazu benutzt, die Korrektureinrich-
tung (4) so zu versiellen, daB die Bahnkante (12)
oder beide Bahnkanien (11 und 12) wieder zum
Nullpunkt bzw. zu beiden Nullpunkten gelangen.

Wird hingegen ein Verlaufen der Druckmarken
(D) aus der gedachten Fihrungslinie (G) vom
Druckmarkenfiihler (21) festgestellt, so erzeugt die-
ser die vorerwihnten Korrektursignale, die {iber
das Steuergerdt (36) dazu benutzt werden, mit
Prioritdt gegeniiber den Signalen der Kantenflihler
(13, 14) die Kontrolleinrichtung (4) so anzusieuern,
daB die Druckmarken (D) in die gedachie
FUhrungslinie (G) verschoben werden. Dieser Ver-
schiebebewegung wilrden ansich die Kantenfiihler
(13, 14) entgegenreglen. Aufgrund des Korrekiursi-
gnals des Druckmarkenfithlers (21) wird jedoch der
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Nullpunkt oder werden die Nullpunkte eines oder
beider Kantenfiihler (13, 14), z.B. in Richtung eines
Pfeiles (41) in Figur 2 in eine neue Nulipunktiage-
(N') verschoben und dort festgelegt. Der entspre-
chend verstellte Kantenflhler, z.B. (13) in Figur 2
hat dann einen schméleren Dunkelbereich (d) und
einen breiteren Hellbereich (h') als bei mittiger
Lage des Nullpunktes. Wenn jedoch bei korrekter
Lage der Druckmarken in der gedachten
Fihrungslinie (G) die zugeordnete Bahnkante (12)
in der neuen Nullpunkistellung (N) |8uft, erzeugt
der Kantenfilhler (13) kein Korrektursignal, sondern
weiB, daB er jetzt eine neue Referenzlinie fir den
Nullpunkt zu beriicksichtigen hat. Auf gleiche Wei-
se 14Bt sich der Nullpunkt auch in Richtung des
Pfeiles (40) verlagern und neu feststelien.

Beim Anfahren der Warenbahn (2) ist der
Druckmarkenfihler (21) neutralisiert und der Stell-
trieb (10) blockiert. Uber den Signalauswerter (25)
und die entblockte Blockierschaliung (30) werden
die Stelliriebe (19, 20) so lange betétigt, bis mittels
der Gewindestelispindeln (17, 18) beide Ka-
ntenfiihler (13, 14) mit ihren Nullpunkten genau auf
die Bahnkanten (11, 12) ausgerichtet sind. Dies
erfolgt  bei  verhdltnismdBig geringer Ge-
schwindigkeit, die durch den Ge-
schwindigkeitsfihler (31) abgefihlt wird. Sobald die
Kantenfiihler (13, 14) mit ihren Nullpunkten auf die
Bahnkanten (11, 12) ausgerichtet sind, werden die
Stelltriebe (19, 20) blockiert und wird nach Uber-
schreiten einer voreingesteliten Geschwindigkeit
mittels des Geschwindigkeitsflhlers (31) auch daftir
gesorgt, daB der Stellirieb (10) funktionsfahig und
der Druckmarkenfiithler (21) aktiviert wird. Nachfol-
gend, d.h bei Erreichen der Betriebsge-
schwindigkeit der Warenbahn (2) wird in der vor-
erwdhnten Weise geregelt und zwar dominierend
nach den Druckmarken (D) und bei Ausbleiben der
Druckmarken in druckmarkenireien Strecken der
Warenbahn (2) nach der Warenbahnmitte bzw. den
Bahnkanten (11, 12).

Anspriiche

1. Verfahren zum Fihren einer laufenden, zu-
mindest streckenweise Druckmarken tragenden
Warenbahn, insbesondere einer Papier-oder Folien-
bahn, in einer Bahnflihrungsvorrichtung, in der eine
bei Verlaufen der Warenbahnmitte aus einer Soll-
lauflinie zum Korrigieren verstellbare Korrekturein-
richtung vorgesehen und Uber eine Steuereinrich-
tung mit einer Kantenfiihleinrichtung verbunden ist,
wobei Uber Druckmarken-Strecken der Warenbahn
die Relativlage der Druckmarken in bezug auf eine
.gedachte FuUhrungslinie Uberpriifoar und bedarfs-
weise an die Steuereinrichtung die Korrektursignale
der Kantenfiihleinrichtung Uberlagernde Druckmar-
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kensignale fir eine zusatzliche Korrektur eingebbar
sind, dadurch- gekennzeichnet, daB die
Druckmarken-Signale mittels eines Druckmar-
kenflihlers erzeugt und mit den Korrekiursignaien
der Kantenflihleinrichtung mit Prioritdt der
Druckmarken-Signale verkniipft werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, wobei ein in der
Kantenflhleinrichtung an wengistens einer Waren-
bahnkante vorgesehener Fiihler einen Fiihibereich
bestimmter Breite mit einem auf die korrekte Sol-
lauflinie der Warenbahnkante ausgerichteten Null-
punkt aufweist, dadurch gekennzeichnet, daf bei
mit dem Druckmarkenfiihler in einer gedachten
Fiihrungslinie korrekt laufenden Druckmarken und
gleichzeitig aufierhalb des Nullpunktes wenigstens
eines Kantenflihlers laufender Warenbahnkante der
Nullpunkt des Kantenfilhiers an die Warenbahn-
kante verschoben und in einer neuen Nullpunktlage
arretiert wird.

3. Verfahren nach Anspruch 2, wobei in der
Kantentlhieinrichtung jeder Warenbahnkante ein
Kantenflihier mit einem Nullpunkt angeordnet ist,
dadurch gekennzeichnet, daB beide Nullpunkte der
Kantentiihier in Abh&ngigkeit von der beim Druck-
markenfilhler korrekten Druckmarkenposition auf
der gedachten Fihrungslinie verschoben und neu
festgesetzt werden.

4. Verfahren nach wenigstens einem der An-
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der
Druckmarkenfihler zwischen den Druckmarken-
strecken der Warenbahn neutralisiert und der
Warenbahnlauf  ausschiiefllich mit der Ka-
ntenflihleinrichtung gesteuert wird.

5. Verfahren nach wengistens einem der An-
spriche 1 bis 4, wobei zum Anfahren der Waren-
bahn die Kantenfiihler der Kantenfuhleinrichtung
auf die Warenbahnkanten einjustiert werden,
dadurch gekennzeichnet, daB zum Anfahren der
Druckmarkenfihler neutralisiert und der Stellantrieb
der Korrektureinrichtung blockiert wird, und daB die
beiden Kantenfiihler selbsttdtig liber die Steuerein-
richtung mittels getrennter Stellantriebe mit ihren
Nullpunkten auf die Warenbahnkanten einjustiert
werden, und daB nachfolgend die Stellantriebe ver-
blockt, der Druckmarkenfiihler aktiviert und der
Stellantrieb der Korrektureinrichtung entblockt wer-
den. '

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Verblocken der Stellantriebe
fur die Kantenfihlerjustierung und das Entblocken
des  Stellantriebs der  Korrektureinrichtung
selbsttdtig und in Abh3ngigkeit vom Erreichen ein-
er vorbestimmten Bahnlaufgeschwindigkeit erfolgt.

7. Vorrichtung zum Druchfiihren des Verfah-
rens nach wenigstens einem der Ansprliche 1 bis
6, mit einem mittels eines Stellantriebes (10) ver-
stellbaren Drehrahmen (7), dessen Stellantrieb (10)
Uiber einen elekirischen Steuerteil (23) an einen
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wenigstens einem Kantenfihler (13, 14) zugeordne-
ten Signalauswerter (25) fiur die Lage der Waren-
bahnmitte in der Sollauflinie (S) angeschlossen ist,
und mit einem den Signalauswerter (25) parallel
geschalteten Steuergerdt (36) zum Korrigieren der
Druckmarken (D) in die gedachte Fuhrungslinie
(G), dadurch gekennzeichnet, daB innerhalb der
Warenbahnbreite ein Druckmarkenfiihler (21) an-
geordnet und an einen Signalauswerter (34) ange-
schlossen ist, der mit dem Steuergerdt (36) in
Schaltungsverbindung steht.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, wobei die
Kantenfihleinrichtung (5) einen optischen Ka-
ntenflhler (13, 14) an jeder Warenbahnkante (11,
12) enthdlt, der in einem vorgegebenen
Flhlbereich (F) fur die Verlaufbewegung der
Warenbahnkanten (11, 12) und mit einem Nullpunkt
(N) flr die korrekte Lage der Warenbahnkanten
(11, 12) arbeitet, dadurch gekennzeichnet, daB der
Nullpunkt {N) jedes Kantenfiihlers (13, 14} inner-
halb des Fuhlbereiches (F) auf elekironischem
Weg stufenlos verlagerbar ist, und daB das Steuer-
gerat (36) mit der elektronischen Nullpunktverstel-
lung jedes Kantenfithlers (13, 14) in Schaltverbin-
dung steht.

9. Vorrichtung nach den Anspriichen 7 und 8,
dadurch gekennzeichnet, daf die Kantenflhler (13,
14) auf zwei getrennten Gewindestellspindein (17,
18) quer zur Bahnlaufrichtung (3) verstellbar gela-
gert sind, und daB beide Steilspindein (17, 18)
selbsttétig ansteuerbare Stelltriebe (19, 20) aufwei-
sen.

10. Vorrichiung nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Gewindestelispindeln (17,
18) zueinander parallel und beabstandet liegen,
und dafi jeder KantenfUhler (13, 14) auf einem
Halter (15, 16} siizt, der auf jeweils einer Gewinde-
stellspindef (17, 18) verschraubbar sitzt und sich
auf der jeweils anderen Gewindestellspinde! (18,
17) verschiebbar abstliizt.

11. Vorrichtung nach wenigstens einem der
Anspriiche 7 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB
die Kantenfihler (13, 14) optische Reflektionsflihter
sind, die nach dem Hell/Dunkel-Prinzip mit Messen
der jeweiligen Lichtmenge arbeiten und ihre Kor-
rektursignale in Abh#ngigkeit vom Ausmag und der
Richtung des Kantenverlaufs erzeugen.

12. Vorrichtung nach wenigstens einem der
Anspriche 7 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB
der Druckmarkenfiihler (21) in Bahnlaufrichtung (3)
vor der Kantenfiihleinrichtung (5) angeordnet ist.

13. Vorrichtung nach wenigstens einem der
Anspriliche 7 bis 12, dadurch gekennzsichnet, daB
die Stelltriebe (19, 20) der Gewindestelispindeln
(17, 18) an das Mitienlage-Steuergerit (25) ange-
schlossen sind, und daB ein Geschwindigkeitsfiihler
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(31) fir die Bahnlaufgeschwindigkeit vorgesehen
ist, der an eine Blokkierschaltung (30) der Stell-
triebe (19, 20) angeschlossen ist.
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