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@ Zum Aufwickeln der in Schuppenformation (S) zugefiihr-
ten Druckprodukte (9) wird der Wickelkern {50) bzw. der sich
auf diesem biidende Wicke! (W) an seinem Umfang (50a, U)
durch eine Antriebsanordnung (10} angetrieben. Letztere
weist eine Antriebsrolle (16} auf, die am auf den Wickelkern
(50) bzw. den Wickel (W) aufgewickelten Wickelband (43) an-
greift. Mittels einer weiteren Antriebsanordnung (11) wird die
Bandspule (42) ebenfalls an ihrem Umfang (42a) angetrie-
ben. Dabei wird die Umfangsgeschwindigkeit der Bandspule
(42) etwas kleiner gehalten als die Umfangsgeschwindigkeit
des Wickels (W), um im Wickelband (43) eine Zugspannung
zu erzeugen. Die beiden Antriebsanordnungen (10, 11} wer-
den ohne Zwischenschaltung von Rutschkupplungen,
Wicklergetrieben und dgl. von einem gemeinsamen Ant-
riebsmotor (5) her angetrieben.

. @ Verfahren und Vorrichtung zum Verarbeiten von fliachigen Erzeugnissen, insbesondere Druckereierzeugnissen.
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Verfahren und Vorrichtung zum Verarbeiten von flichigen
Erzeugnissen, insbesondere Druckereierzeugnissen

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren und eine
Vorrichtung zum Verarbeiten von vorzugsweise in Schuppen-
formation anfallenden flichigen Erzeugnisseﬁ, insbesondere

Druckereierzeugnissen, geméss Oberbegriff des Anspruches 1
bzw. des Anspruches 6.

Es ist bekannt, in Schuppenformation anfallende Druckpro-
dukte zusammen mit einem unter Zugspannung stehenden Wik-
kelband auf einen Wickelkern aufzuwickeln (CH-PS 642 602
und die dieser inhaltlich entsprechenden US-PS 4,438,618).
Hiezu wird der Wickelkern unter Zwischenschaltung eines
Wicklergetriebes von einem Antriebsmotor her angetrieben.
Letzterer treibt weiter eine Fdrderrolle an, iiber die das
von einer Bandspule zum Wickelkern verlaufende Wickelband

gefihrt ist. Die Bandspule wird dabei durch eine Bremsan-
ordnung leicht gebremst.

Auf grundsdtzlich dieselbe Weise erfolgt das Antreiben des
Wickelkernes und das Erzeugen einer Zugspannung im von der
Bandspule ablaufenden Wickelband bei der Einrichtung ge-

mdss DE-0S 32 36 866 bzw. der entsprechenden GB-PS 2 107
681.

Beli beiden LOsungen ist das Antriebssystem von eher aufwen-
diger Bauart. Bei der letztgenannten Einrichtung kommt noch
hinzu, dass der Wickelkern und die Bandspule in einem mobi-
len Gestell und nicht ortsfest gelagert sind. Um den Wickel-
kern bzw. die Fbrdererrolle an der Auf- und Abwickelstation
mit der sich in diesen Stationen befindlichen Antriebsein-
richtungen koppeln zu kdnnen, muss das Gestell mit Kopplungs-
anordnungen versehen sein, was zu einem verhdltnisméssig
komplizierten Aufbau des Gestelles fiihrt.



10

15

20

25

30

35

0243838

Aus der EP-0S 0 135 080 und der entsprechenden US-PS
4,523,751 ist eine Aufwickelvorrichtung fiir Druckprodukte
bekannt, bei der der Wickelkern und die Wickelbandspule
ebenfalls-in einem mobilen Gestell gelagert sind, der An-
trieb des Wickelkernes bzw. des sich auf diesem bildenden

Wickels jedoch am Umfang des Wickelkernes bzw. des Wickels

erfolgt. Obwohl somit nur noch fiir das Antreiben der Band-
spule am Gestell Kopplungsanordnungen vorgeéehen.werden
miissen, ist immer noch eine aufwendige Konstruktion nétig.
Im weiteren besteht bei dieser Ausfiihrungsform die Gefahr,
dass durch die Antriebsanordnung fir den Wickel, die ein am
Umfang des Wickels anliegendes Forderband aufweist, die
Druckprodukte beschi@digt werden. Letzteres trifft auch auf

die in der GB-PS 1 275 674 beschriebene Aufwickelvorrich-
tung zu.

Der vorliegenden Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde,
ein Verfahren und eine Vorrichtung der eingangs genannten
Art zu schaffen, das bzw. die mit einfachen Mitteln ein

schonendes Verarbeiten der Erzeugnisse ermdglicht.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdss durch die Merkmale des

kennzeichnenden Teiles des Anspruches 1 bzw. des Anspruches
6 geldst.

Da die den Wickelkern bzw. den Wickel in Drehung versetzen-
de Antriebsanordnung am auf den Wickelkern bzw. den Wickel
aufgewickelten Wickelband angreift, kommt die Antriebsan-
ordnung nicht in Berilhrung mit den aufgewickelten Erzeug-
nissen. Somit besteht keine Gefahr einer Besch&@digung der
Erzeugnisse. Die Antriebsanordnung kann sehr einfach ausge-
bildet werden, d.h. eine an das aufgewickelte Wickelband
andriickbare Antriebsrolle aufweisen. Die Uebertragung der
Antriebskrédfte erfolgt von dieser Antriebsrolle auf die
straff gespanhten, ibereinander liegenden Wicklungslagen
des Wickelbandeg, so dass eine praktisch schlupffreie
Kraftiibertragung erfolgen kann. Da der Wickel im Bereich
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des Wickelbandes eingeschniirt ist, greift die Antriebs-
rolle in einem Abstand von der Drehachse des Wickels an
diesem an, der etwas kleiner ist als der Radius des Wik~

kels in den ausserhalb des Wickelbandes liegenden Berei-
chen.

Es ist zweckmdssig, auch die Bandspule an ih}em Umfang an-
zutreiben, vorzugsweise mit einer Umfangsgeschwindigkeit,
die etwas kleiner ist als die Umfangsgeschwindigkeit des
Wickels. Auf diese Weise kann im Wickelband ohne grossen

Aufwand die erforderliche Zugspannung erzeugt werden.

Die Antriebsanordnungen zum Antreiben des Wickelkernes
bzw. des Wickels und der Bandspule werden zur Erzielung
einer einfachen Konstruktion zweckmissigerweise wie in den
abhéngigen Anspriichen 7 bis 10 angegeben ausgebildet.

Das Abwickeln der Erzeugnisse vom Wickel zusammen mit dem
Wickelband erfolgt vorzugsweise auf die in den Anspriichen
3 und 4 sowie 11 bis 16 definierte Weise.

Die erfindungsgemdsse Ausgestaltung des Antriebes fiir den
Wickelkern bzw. den Wickel und die Bandspule ermdglicht es,
bei einer Verwendung von mobilen Speichereinheiten diese
konstruktiv sehr einfach auszubilden und weiter die M3g-
lichkeit zu schaffen, Wickelkern und Bandspule wegnehmbar

in der Speichereinheit zu lagern.
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Im folgenden wird anhand der Zeichnung ein Ausfiihrungs-

beispiel des Erfindungsgegenstandes ndher erldutert. Es
zeigt rein schematisch:

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

1

Eine Aufwickelstation mit mobiler Speichereinheit
in Seitenansicht,

In Seitenansicht die mobile Speichereinheit,

Die mobile Speichereinheit in Vorderansicht und
teilweise im Schnitt,

Einen Schnitt entlang der Linie IV - IV in Fig. 3,

Einen Schnitt etwa entlang der Linie V - V in
Fig. 1,

In einer der Fig. 3 entsprechenden Darstellung
eine mobile Speichereinheit mit entferntem Wik-
kel und entfernter Bandspule,

Eine Aufwickelstation in Ausserbetriebstellung
ohne angekoppelte mobile Speichereinheit, und

In Seitenansicht eine Abwickelstation.

Die in Fig. 1 in Seitenansicht und nur rein schematisch

dargestellte Aufwickelstation weist einen ortsfesten Rah-

men 2 auf, in welchem eine Wippe 3 gelagert ist, die am

einen Ende um die mit 3a bezeichnete Achse schwenkbar ist.

In dieser Wippe 3 ist ein Bandfdrderer 4 angeordnet, der

von einem im Rahmen 2 untergebrachten Antriebsmotor 5 in

Richtung des Pfeiles A angetrieben wird. Die entsprechen-
de Antriebsverbindung ist mit 6 bezeichnet. An der Wippe 3

greift eine Zylinder-Kolbeneinheit 7 an, welche am andern
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Ende um die Achse 7a schwenkbar im Rahmen 2 gelagert ist.
Der Wippe 3 ist ein Bandfdrderer 8 vorgeschaltet, der auf
nicht ndher dargestellte Weise in Richtung des Pfeiles B
angetrieben wird. Durch diesen BandfSrderer 8 werden die
in Schuppenformation S anfallenden Druckprodukte 9 zuge-
fihrt und dem Bandfdrderer 4 iibergeben. Wie aus Fig. 1
hervorgeht, liegt in der Schuppenformation S jeweils je-
des Druckprodﬁkt 9 auf dem vorauslaufenden Druckprodukt
auf, so dass die vorlaufenden Kanten 9a, welche im vor-

liegenden Fall die Falzkanten sind, in der Schuppenforma-
tion S oben liegen.

Zur Aufwickelstation 1 gehSren weiter zwei Antriebsanord-
nungen 10 und 11l. Die Antriebsanordnung 10, deren Aufbau
aus Fig. 5 ersichtlich ist, weist einen Schwenkrahmen 12
auf, der um die Achse 12a schwenkbar in der Wippe 3 ge-
lagert ist. Der Schwenkrahmen 12 weist zwei seitlich des
Bandfdrderers 4 angeordnete Arme 13 und 14 auf, die an
ihrem freien Ende eine Welle 15 tragen (Fig. 5). Auf die-
ser Welle 15 sitzt eine als Reibrad ausgebildete Antriebs-
rolle 16. Mit der Welle 15 fluchtend steht seitlich vom
Arm 14 ein Bolzen 17 ab, an dem eine Zylinder-Xolbenein-
heit 18 angreift. Letztere ist um die Achse 18a schwenk-
bar an der Wippe 3 gelaéert. Auf der dem Bolzen 17 gegen-
Uberliegenden Seite ist die Welle 15 mit einem Kettenrad
19 verbunden, das iUber eine Kette 20 mit einem an der Wip-
pe 3 drehbar gelagerten Kettenrad 21 in Antriebsverbindung
steht. Das Kettenrad 21 wird vom Antriebsmotor 5 her Uber

die nur schematisch dargestellte Antriebsverbindung 22 an-
getrieben.

Die andere Antriebsanordnung 11 ist &hnlich aufgebaut wie
die Antriebsanordnung 10 und weist ebenfalls einen Schwenk-
rahmen 23 auf, der um die Achse 23a schwenkbar im Rahmen 2

gelagert ist. Dieser Schwenkrahmen 23 weist eine Welle 24
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auf, auf der eine ebenfalls als Reibrad ausgebildete An-
triebsrolle 25 sitzt. Am Rahmen 23 greift eine 2Zylinder-
Kolbeneinheit 26 an, die um die Achse 26a schwenkbar im
Rahmen 2 angeordnet ist. Die Welle 24 und somit auch die
Antriebsrolle 25 werden ebenfalls vom Antriebsmotor 5 her
angetrieben. Die diesbeziigliche, nur schematisch angedeu~
tete Antriebsverbindung ist mit 27 bezeichnet.

In der Aufwickelstation 1 befindet sich eine mobile Spei-
chereinheit 28, deren genauer Aufbau aus den Fig. 2 - 6
ersichtlich ist. Diese Speichereinheit 28 weist ein trans-
portierbares Gestell 297auf, das mit Flssen 30 versehen
ist, die an der Unterseite einer Grundplatte 31 an dieser
angebracht sind. Mit dieser Grundplatte 31 ist ferner eine
aufrechtstehende, im wesentlichen vertikale Stliitze 32 ver-
bunden, welche durch zwei miteinander einen spitzen Winkel
einschliessende Trdger 33 und 34 gebildet ist. Am oberen
Ende dieser Stitze 32 ist mit dieser eine Welle 35 verbun-
den, die von der Stitze 32 sich im wesentlichen in hori-
zontaler Richtung erstreckend absteht. Auf der Welle 35
ist drehbar eine Hllse 36 gelagert. An dieser Hiilse 36
sind drei radial abstehende Stitzarme 37, 38 und 39 be-
festigt. Einer dieser Stiitzarme 39 ist mit einer ein- und
ausfahrbaren Stiitze 40 versehen.

Im Trdger 33 ist eine Oeffnung 41 vorhanden, in der eine
Bandspule 42 fUr ein Wickelband 43 untergebracht ist. Mit
ihrem Spulenkern 44 sitzt die Bandspule 42 auf einem La-
gerbolzen 45, der die Oeffnung 41 durchsetzt unéd der her-
ausziehbar im Tra3ger 33 gelagert ist. Am Trdger 33 und an
der Grundplatte 31 sind Umlenkrollen 46, 47, 48 und 49
drehbar gelagert, lber die das Wickelband 43 gefiihrt ist.
Letzteres verlauft von der Bandspule 42 zu einem als Hiilse
ausgebildeten, hohlzylindrischen Wickelkern 50, der durch

die Stiitzarme 37, 38, 39 gehalten ist. Letztere greifen an
der Innenseite des Wickelkernes 50 an.
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Wie insbesondere aus Fig. 3 hervorgeht, ist die Bandspule
42 gegeniiber dem Wickélkern 50 seitlich versetzt. Durch
Umlenkung des Wickelbandabschnittes 43a zwischen Bandspule
42 und Wickelkern 50 mittels der Umlenkrollen 46, 47, 48,
49 wird dieser Wickelbandabschnitt 43a in eine Lage ge-
bracht, in der er etwa auf die Mitte des Wickelkernes 50
ausgerichtet auf diesen auflaufen kann, wie das aus den

Fig. 3 und 5 ohne weiteres ersichtlich ist.

Bevor eine Speichereinheit 28 in die Aufwickelstation 1
eingesetzt wird, wird auf die Stiitzarme 37, 38, 39 ein
leerer Wickelkern 50 aufgesetzt. Zu diesem Zwecke wird

die Stiitze 40 eingefahren, der leere Wickelkern 50 auf die
beiden andern Stilitzarme 37 und 38 aufgelegt und dann die
Stlitze 40 soweit ausgefahren, bis der Wickelkern 50 durch
die Stiitzarme 37, 38, 39 verspannt ist und mit der Hiillse
36 mitdrehen kann. Im weitern wird in die Oeffnung 41 eine
volle Bandspule 42 eingesetzt, die frei drehbar auf dem
Lagerbolzen 45 sitzt. Anschliessend wird das Wickelband 43

liber die Umlenkrollen 46, 47, 48 und 49 gefihrt und mit
dem Wickelkern 50 verbunden.

Befindet sich die so vorbereitete Spéichereinheit 28 in
der Aufwickelstation 1, so werden durch Betdtigen der Zy-
linder-Kolbeneinheiten 18 und 26 die Antriebsrollen 16 und
25 verschwenkt, bis sie am Umfang 50a des Wickelkernes 50
bzw. am Umfang 42a der Wickelbandspule 42 anliegen. Dabei
kommt die Antriebsrolle 16 der Antriebsanordnung 10 auf
der &ussersten Windung des bereits auf den Wickelkern 50
aufgewickelten Wickelbandes 43 zur Auflage, wie das Fig. 5
zeigt. Durch den Motor 5 werden nun einerseits der Bandf3r-
derer 4 und anderseits die Antriebsrollen 16 und 25 ange-
trieben, und zwar in Richtung D (Antriebsrolle 16) bzw. in
Richtung E (Antriebsrolle 25). Die Drehbewegung der An-
triebsrollen 16 und 25 hat infolge des Reibschlusses mit
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dem Wickelband 43 bzw. der Bandspule 42 zur Folge, dass
der Wickelkern 50 in Richtung des Pfeiles F und die Wik~
kelbandspule 42 in Richtung des Pfeiles G gedreht wird.
Die durch den Bandfdrderer 4 zugefiihrte Schuppenformation
S wird dabei zusammen mit dem Wickelband 43 auf den Wik~
kelkern 50 aufgewickelt. Dieser Aufwickelvorgang erfolgt ’
grundsdtzlich gleich wie in der CH-PS 642 602 bzw. der
entsprechenden US-PS 4,438,618 beschrieben.

Damit das Wickelband 43 unter Zugspannung stehend auf den
Wickelkern 50 bzw. den sich auf diesem bildenden Wickel W
auflduft, wird die Bandspule 42 durch die Antriebsanord-
nung 11 mit einer Umfangsgeschwindigkeit angetrieben, die
etwas kleiner ist als die Umfangsgeschwindigkeit des Wik~
kelkernes 50 bzw. des Wickels W. Die Fo6rdergeschwindigkeit
des Bandforderers 4 entspficht etwa der Umfangsgeschwin-
digkeit des Wickelkefnes 50 bzw. des Wickels W. Letzterer
wird im Bereich des Wickelbandes 43 etwas eingeschniirt.

Da wie bereits erwdhnt die Antriebsrolle 16 an der jeweils
dussersten Windung des aufgewickelten Wickelbandes 43 an-
greift, erfolgt der Antrieb des Wickels W in einem Abstand
von der Drehachse 35a des Wickels W, der etwas kleiner ist

als der Radius des Wickels ausserhalb des Bereiches des
Wickelbandes 43.

Wie bereits erwdhnt werden die beiden Antriebsrollen 16
und 25 von ein und demselben Antriebsmotor 5 angetrieben.
Letzterer treibt auch den Bandfdrderer 4 an. Die Antriebs-
verbindungen 22 und 27 zwischen dem Motor 5 und den An-

triebsrollen 16 und 25 enthdlt keine Rutschkupplungen,
Wicklergetriebe und dergleichen.

Hat der Wickel W seine Endkapazitdt erreicht, so wird das

Wickelband 43 noch ein paarmal um den fertigen Wickel ge-

schlungen. Die Antriebsrollen 16 und 25 werden mittels der - —
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Zylinder-Kolbeneinheiten 18 und 26 wieder vom Umfang U des
Wickels W bzw. vom Umfang 42a der Bandspule 42 abgehoben.
Dann wird die Speichereinheit 28 aus der Aufwickelstation
1 entfernt und durch eine neue, auf die beschriebene Weise
vorbereitete Speichereinheit 28 ersetzt, auf-deren Wickel-

kern 50 dann erneut Druckprodukte 9 aufgewickelt werden.

Beirder aus der Aufwickelstation 1 entfernten Speicherein-
heit 28 wird nun die Stiitze 40 eingefahren und damit der
Wickelkern 50 samt dem Wickel W von der Mitnahmeverbindung
mit den Stiitzarmen 37, 38, 39 geldst. Durch Herausziehen
des Lagerbolzens 45 wird die Bandspule 42 zur Entnahme aus
der Oeffnung 41 freigegeben. Der Wickelkern 50 samt der
die restliche Wickelbandlédnge enthaltenden Bandspule 42
werden nun aus dem Gestell 29 entfernt und in ein 2Zwischen-
lager verbracht. Ist das gesamte Wickelband 43 aufgewickelt
worden, so kann der leere Spulenkern 44 getrennt vom Wickel
W einer weiteren Verwendung zugefiihrt werden.

In Fig. 6 ist die Speichereinheit 28 nach dem Entfernen des
Wickels W und der Wickelbandspule 42 gezeigt. Die Speicher-
einheit 28 ist nun fir einen neuen Einsatz bereit, so z.B.
zur Aufnahme eines leeren Wickelkernes 50 und einer vollen

Bandspule 42, um fir die Bildung eines neuen Wickels einge-
setzt zu werden.

In der Fig. 7 ist die Aufwickelstation 1 in ihrer Ausser-
betriebstellung gezeigt, in der keine Speichereinheit 28

angekoppelt ist. Die Zylinder-Kolbeneinheiten 7, 18 und 26
befinden sich in eingefahrenem Zustand. Flir die einzelnen

Bauteile sind dieselben Bezugsziffern verwendet wie in
Fig. 1. '

Zum Abwickeln der Druckprodukte 9 von den Wickeln W ist ei-
ne Abwickelstation 51 vorhanden, die in Fig. 8 dargestellt

ist. Diese Abwickelstation 51 ist im Aufbau der Aufwickel-
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station 1 sehr &hnlich und weist ebenfalls einen ortsfesten
Rahmen 52 auf, in dem um eine Achse 53a schwenkbar eine
Wippe 53 gelagert ist. In dieser Wippe 53 verl3uft ein
Bandfdrderer 54, der von einem im Rahmen 52 untergebrach-
ten Antriebsmotor 55 in Richtung des Pfeiles H angetrieben
wird. Die entsprechende Antriebsverbindung ist mit 56 be-
zeichnet. An der Wippe 53 greift eine Zylinder-Kolbenein-
heit 57 an, die um die Achse 57a schwenkbar im Rahmen 52
gelagert ist. Der Wippe 53 nachgeschaltet ist ein Bandfdr-
derer 58, dessen FOrderrichtung mit I bezeichnet ist.

Die Abwickelstation 51 weist zwei Antriebsanordnungen 59,
60 auf, die gleich aufgebaut sind wie die Antriebsanord-
nungen 10 und 11 der Aufwickelstation 1. So weist die An-
triebsanordnung 59 einen Schwenkrahmen 61 auf, der um die
Achse 61a schwenkbar in der Wippe 53 gelagert ist. Dieser
Schwenkrahmen 61 weist eine Welle 62 auf, auf der eine als
Reibrad ausgebildete Antriebsrolle 63 sitzt. Am Rahmen 61
greift eine Zylinder~Kolbeneinheit 64 an, die um die Achse
64a schwenkbar an der Wippe 53 befestigt ist. Ueber eine
nur schematisch darstellte Antriebsverbindung 65 wird die
Antriebsrolle 63 vom Motor 55 her angetrieben. -

Die andere Antriebsanordnung 60 weist ebenfalls einen
Schwenkrahmen 66 auf, der um die Achse 66a schwenkbar im
Rahmen 52 gelagert ist. Der Schwenkrahmen 66 weist eine
Welle 67 auf, auf der eine als Reibrad ausgebildete An-
triebsrolle 68 sitzt. Am Schwenkrahmen 66 greift eine Zy-
linder-Kolbeneinheit 69 an, die um die Achse 69a schwenk-
bar im Rahmen 52 gelagert ist. Ueber die nur schematisch
dargestellte, mit 70 bezeichnete Antriebsverbindung wird
die Antriebsrolle 68 vom Motor 55 her angetrieben.

Die Antriebsrollen 53 und 68 werden im Vergleich zu den'hﬁ:~_~
triebsrollen 16 und 25 der Aufwickelstation 1 in entgegen-
gesetzter Richtung angetrieben, nédmlich in Richtung des
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Pfeiles K (Antriebsrolle 63) bzw. des Pfeiles L (Antriebs-
rolle 68). Diese Antriebsrollen 63, 68 greifen ebenfalls am
Unfang U des Wickels bzw. am Umfang 42a der Bandspule 42
an. Dies bedeutet, dass der Wickel in Richtung des Pfeiles
M und die Bandspule 42 in Richtung des Pfeiles N gedreht
werden. Gleich wie bei der Aufwickelstation 1 greift die
Antriebsrolle 63 an der jeweils dussersten Windung des auf
den Wickel W aufgewickelten Wickelbandes 43 an. Der Antrieb
des Wickels W und der Bandspule 42 erfolgt im wesentlichen
gleich wie anhand des Aufwickelvorganges beschrieben. Doch
wird der Wickel W mit einer Umfangsgeschwindigkeit ange-
trieben, die etwas geringer ist als die Umfangsgeschwindig-
keit der Bandspule 42, um wdhrend des Abwickelvorganges das
Wickelband 43 gespannt zu halten.

Zum Abwickeln der Druckprodukte 9 von einem Wickel W wird
dieser in eine leere Speichereinheit 28 eingesetzt. Dabei
wird der Wickelkern 50 auf die Stlitzarme 37 und 38 aufge-
legt, worauf die Stilitze 40 ausgefahren und der Wickelkern
50 verspannt wird. Dann wird das freie Wickelbandende mit
einem auf den Lagerbolzen 45 aufgesetzten Spulenkern 44

verbunden. Damit ist die Speichereinheit 28 fiir den Abwik-
Relvorgang bereit.

Die so vorbereitete Speichereinheit 28 wird in die Abwik-
kelstation 51 verbracht, worauf die Antriebsrollen 63 und
68 an den Wickel W bzw. die Bandspule 42 angelegt werden.
Durch Antreiben der Bandspule 42 wird das Wickelband 43 vom
Wickel W abgewickelt, wobei gleichzeitig die Schuppenforma-
tion S mitabgewickelt und durch den Bandfdrderer 54 wegge-
fihrt und dem Bandfdrderer 58 ilibergeben wird. In der abge-
wickelten Schuppenformation S liegt nun jedes Druckprodukt
9 nicht mehr auf dem vorangehenden, sondern auf dem nach-
laufenden Druckprodukt auf. Dies bedeutet, dass die vor dem

Aufwickeln vorlaufenden Kanten 9a nun die nachlaufenden Kan-
ten bilden.
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Sobald alle Druckprodukte 9 abgewickelt sind, wird die
nun entleerte Speichereinheit 28 aus der Abwickelstation
51 entfernt und durch eine beladene Speichereinheit 28 er-

setzt, welche auf die beschriebene Weise entleert wird.

Die entleerte Speichereinheit 28 kann nun direkt zu einer
Aufwickelstation 1 gebracht werden, da sie grundsdtzlich
zum Aufwickeln von Druckprodukten bereit ist. Es ist je-
doch auch méglich, den leeren Wickelkern 50 und die volle
Bandspule 42 zu entfernen und die Speichereinheit 28 erneut
mit einem vollen Wickel W und einem leeren Spulenkern 44

bzw. der zu diesem Wickel W gehSrenden Bandspule 42 zu be-
laden.

Daneben besteht natiirlich die MOglichkeit, nach Fertigstel- _
lung eines Wickels W diesen nicht von der Speichereinheit 2
28 abzuheben, sondern letztere mitsamt dem Wickel W und
der Bandspule 42 direkt zu einer Abwickelstation 51 oder
in ein Zwischenlager zu transportieren. In einem solchen
Falle muss verhindert werden, dass sich das Wickelband 43
lockern kann, da sonst die Gefahr eines Auseinanderfallens
des Wickels W besteht. Daher miissen an der Speichereinheit

28 Mittel zum Blockieren der Bandspule 42 und des Wickels W

vorgesehen werden, damit sich diese nicht im Abwickelsinne
drehen kdnnen. Diese Blockiermittel kdnnen beispielsweise
Steckbolzen, die am Wickelkern 50 bzw. am Spulenkern 44 an-
greifen, Bremsen oder dergleichen sein.

Wie insbesondere aus Fig. 6 hervorgeht, sind die mobilen
Speichereinheiten 28 einfach im Aufbau, da nur Lagerungen
35 bis 40 und 45 zum entfernbaren Lagern der Wickelkerne
50 bzw. der Bandspulen 42 sowie Umlenkrollen 46 bis 49 vor-
gesehen werden miissen. Zum einfachen Aufbau tridgt weiter
der dﬁstaﬁd bei, dass die Bandséﬁle 42 im Tr&ger 33 unter-
gebracht ist. Damit kann eine separate Stiitze zum Lagern
der Bandspule 42 eingespart werden.
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Da der Wickelkern 50 bzw. der Wickel W und die Bandspule
42 auf die beschriebene Weise an ihrem Umfang 50a bzw. U
und 42a angetrieben werden, sind an der Speichereinheit 28

keine Kupplungen zum Ankoppeln der ortsfesten Antriebe er-
forderlich.

Die Speichereinheiten 28 sind dauernd einsatzfihig, da die
Wickel W und die Bandspulen 42 entfernt werden kSnnen und
die Speichereinheiten 28 damit nicht zwingend in einem
Zwischenlager blockiert bleiben miissen.

Dank des Umstandes, dass das Antreiben der Wickelkerne 50
bzw. der Wickel W und der Bandspulen 42 durch an derem
Umfang angreifende Antriebsrollen erfolgt, k&nnen die An-
triebsanordnungen 10, 11 und 59, 60 sehr einfach sein.

Rutschkupplungen, Wicklergetriebe und dgl. sind nicht nd&-
tig. '

Dadurch, dass die Antriebsrollen 16 bzw. 63 der Antriebs-
anordnungen 10 bzw. 59 am Wickelband 43 und nicht an den

Druckprodukten 9 angreifen, besteht keine Gefahr der Ver-
letzung dieser Druckprodukte 9.

Es versteht sich, dass die vorstehend erlduterte Art und
Weise des Antriebes des Wickelkernes bzw. des Wickels und
der Bandspule auch dann Vorteile bringt, wenn Wickelkern
und Bandspule nicht wegnehmbar in der mobilen Speicherein-
heit oder iberhaupt nicht in einer solchen Speichereinheit
gelagert sind, sondern mittels Lagerungen, die fest an den
Auf~ und Abwickelstationen angeordnet sind, wie das z.B.
aus der bereits friiher erwahnten CH-PS 642 602 und der ent-
sprechenden US-PS 4,438,681 bekannt ist.
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Patentanspriche

1.

Verfahren zum Verarbeiten von vorzugsweise in Schup-
penformation anfallenden fldchigen Erzeugnissen, ins-
besondere Druckereierzeugnissen, bei dem die Erzeug-
nisse zusammen mit einem unter Zugspannung stehenden
Wickelband, dessen Breite vorzugsweise geringer ist
als die Breite der Erzeugnisse, auf einen Wickelkern
zu einem Wickel aufgewickelt werden, wobei der Wickel-
kern bzw. der sich auf diesem bildende Wickel durch
einen auf seinen Umfang einwirkenden Antrieb in
Drehung versetzt wird, dadurch gekennzeichnet, dass

der Antrieb (10) nur am aufgewickelten Wickelband (43)
angreift.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass das Wickelband (43) von einer Bandspule (42) ab-
gewickelt wird, die an ihrem Umfang (42a) mit einer
Umfangsgeschwindigkeit angetrieben wird, die vorzugs-

weise geringer ist als die Umfangsgeschwindigkeit des
Wickels (W).

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, bei dem die Erzeug-
nisse zusammen mit dem Wickelband vom Wickel abge-
wickelt werden und das Wickelband auf eine drehend an-
getriebene Bandspule aufgewickelt wird, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Bandspule (42) durch einen an
ihrem Umfang (42a) angreifenden Antrieb (60) in
Drehung versetzt wird.

Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass der Wickel (W) an seinem Umfang (U) mit einer
Umfangsgeschwindigkeit angetrieben-wird, die vorzugs-

weise kleiner ist als die Umfangsgeschwindigkeit der
Bandspule (42).

P
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Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass der Wickel (W) durch einen am aufgewickelten
Wickelband (43) angreifenden Antrieb (59) angetrieben
wird.

Vorrichtung zum Verarbeiten von vorzugsweise in Schup-
penformation anfallenden fl&chigen Erzeugnissen, ins-
besondere Druckereierzeugnissen, mit einem Wickelkern,
der durch eine auf seinen Umfang einwirkende Antriebs-
anordnung drehend antreibbar ist, mit einer drehbar
gelagerten Bandspule mit einem mit dem Wickelkern ver-
bindbaren Wickelband, dessen Breite vorzugsweise ge-
ringer ist als die Breite der Erzeugnisse, und einer
Zufihrung zum Zufihren der zusammen mit dem Wickelband
auf den Wickelkern zu einem Wickel aufzuwickelnden Er-
zeugnisse zum Wickelkern, dadurch gekennzeichnet, dass
die Antriebsordnung (10) nur am aufgewickelten Wickel-

band (43)~§ngreift.

Y Ca

Vorrichtung nach Anspruch 6, gekennzeichnet durch eine
zweite Antriebsanordnung (1l1l), die am Umfang (42a) der
Bandspule (42) angreift und diese mit einer Umfangsge-
schwindigkeit antreibt, die vorzugsweise kleiner ist

als die Umfangsgeschwindigkeit des Wickels (W).

Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die erste bzw. zweite Antriebsanordnung
(10, 11) eine an das auf den Wickelkern (50) bzw. den
Wickel (W) aufgewickelte Wickelband (43) bzw. an den

Umfang (42a) der Bandspule 42 anlegbare Antriebsrolle
(16; 25) aufweist.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,

dass die beiden Antriebsrollen (16; 25) von einem

gemeinsamen Antrieb (5) her angetrieben sind.
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Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass jede Antriebsrolle (16; 25) mit einem
Schwenkmechanismus (12, 18; 23, 26) verbunden ist,
der die zugeordnete Antriebsrolle (16; 25) von einer
Ausserbetriebsstellung in eine Antriebsstellung
schwenkt, in der diese Antriebsrolle (16; 25) am auf-
gewickelten Wickelband (43) bzw. am Uquﬁg (42a) der
Bandspule (42) angreift. -

Vorrichtung nach einem der Anspriche 6 bis 10 zum Ab-

wickeln der Erzeugnisse und des Wickelbandes vom Wik-

kel, gekennzeichnet durch eine am Umfang (42a) der

Bandspule (42) angreifende Antriebsanordnung (60) zum

drehenden Antreiben der Bandspule (42) zwecks Aufwick-
lung des Wickelbandes (43).

Vorrichtung nach Anspruch 11, gekennzeichnet durch

eine zweite Antriebsanordnung (59), die am auf den

Wickel (W) aufgewickelten Wickelband (43) angreift

und den Wickel (W) mit einer Umfangsgeschwindigkeit
antreibt, die vorzugsweise kleiner ist als die Um~

fangsgeschwindigkeit der Bandspule (42).

Vorrichtung nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die erste bzw. zweite Antriebsanord-
nung (60, 59) eine an den Umfang (42a) der Bandspule
(42) bzw. an das auf den Wickel (W) aufgewickelte Wik-
kelband (43) anlegbare Antriebsrolle (68; 63) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet,
dass die beiden Antriebsrollen (68; 63) von einem ge-
meinsamen Antrieb (55) her angetrieben sind.

éga
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Vorrichtung nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekenn-
zeichnet, dass jede Antriebsrolle (68; 63) mit einem
Schwenkmechanismus (66, 69; 61, 64) verbunden ist,
der die zugeordnete Antriebsrolle (68; 63) von einer
Ausserbetriebsstellung in eine Antriebsstellung
schwenkt, in der diese Antriebsrolle (68; 63) am Um-
fang (42a) der Bandspule (42) bzw. am auf den Wickel
(W) aufgewickelten Wickelband (43) angreift.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 15, dadurch
gekennzeichnet, dass der hohlzylindrische Wickelkern
(50) und die Bandspule (42) frei drehbar in einer mo-
bilen Speichereinheit (28) gelagert sind, die an eine
‘Aufwickelstation (1) bzw. eine Abwickelstation (51)
ankoppelbar ist, in der sich die erste und zweite An-
triebsanordnung (10, 11; 60, 59) befindet.

Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet,
dass der Wickelkern (50) und die Bandspule (42) weg-

nehmbar in der mobilen Speichereinheit (28) gelagert
sind.
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