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@ Vorrichtung zur Regelung der Warmezufuhr bei laufenden Warenbahnen.

@) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Rege-
lung der Warmezufuhr bei der WZrmebehandlung
von laufenden Gewebe-, Gewirkebahnen oder dergl.,
bei der die Wwarenbahnen Uber FlU hrungswalzen
um die Mantelfldchen von beheizbaren Walzen oder
Zylindern herumgefthrt sind und bezweckt, die
Wiérmezufihrung von den Walzen-oder Zylin-
derménteln an die Warenbahn schnell unter-
schiedlichen Erfordernissen anpassen zu kdnnen.

Erfindungsgem3B wird dazu vorgeschlagen, die
vor und hinter jeder beheizbaren Walze oder Zylin-
der angeordneten Flihrungswalzen um die Ma-
ntelflichen der Walzen bzw. Zylinder herum in
unterschiedliche Stellungen schwenkbar anzuordnen
und den schwenkbaren Flhrungswalzen
Langenausgieichseinrichtungen flir die Warenbahn
zuzuordnen
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Vorrichtung zur Regelung_ ﬂ Warmezufuhr Ee_i laufenden Warenbahnen

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Re-
gelung der Wiérmezufuhr bei der
Warmebehandiung von laufenden Gewebe-, Gewir-
kebahnen oder dergl., bei der die Warenbahnen
Uber Fihrungswalzen um die Mantelfiichen von
beheizbaren Walzen oder Zylindern herumgefiihrt
sind.

Es ist bekannt, Warenbahnen zur
Wiarmebehandiung, wie z.B zum Trocknen iiber die
zylindrisch ausgebildeten Mantelflichen von Hohi-
walzen oder -zylindern zu fiihren, in deren Innen-
raum erhizter Dampf eingeleitet wird.

Damit eine gute Ausnutzung der von den
Walzen-oder ZylindermZnteln abgegebenen
Wirme erreicht wird, sind an den Mantelflichen
Fihrungswalzen angebracht, durch die die Waren-
bahn so geflhrt wird, daB der Um-
schlingungswinkel der Warenbahn an den Walzen
oder Zylindern mdglichst groB ist.

Diese Vorrichtungen arbeiten sehr gut solange
konstante Betriebsverh3linisse gegeben sind, wie
z.B. immer gleich schwere Ware und/oder Durch-
lauf der Warenbahn mit konstanter Geschwindigkeit
durch die Behandlung. Sie sind jedoch nur schwer
an wechselnde Betriebsbedingungen wie unter-
schiedlich schwere Waren oder Verinderungen der
Durchiaufgeschwindigkeit aus welchen Griinden
auch immer anpafbar, da in den Walzen-oder
Zylinderméntein erhebliche Warmemengen gespei-
chert sind, die nicht so schnell abgebaut werden
kdnnen und die Drehzahl der Walzen oder Zylinder
wegen der Trigheit der relativ schweren Walzen
oder Zylinder nicht schnell verdndert werden kann.
Es besteht dann die Gefahr, daB der Warenbahn
zuviel Wiarme  zugefihrt wird, was zu
Schidigungen der Warenbahn mit teuren Material-
verlusten fiihren kann.

Durch die vorliegende Erfindung sollen diese
Nachteile vermieden werden und insbesondere die
Aufgabe gelSst werden, die Warmezuflihrung von
den Walzen-oder Zylinderminteln an die Waren-
bahn schnell unterschiedlichen Erfordernissen an-
passen zu kdnnen.

Zur L&sung dieser Aufgabe wird erfindungs-
gem&RB bei einer Vorrichtung der eingangs genan-
nten Art vorgeschlagen, die vor und hinter jeder
benheizbaren Walze oder Zylinder angeordneten
Flhrungswalzen um die Mantelflichen der Walzen
bzw. Zylinder herum in unterschiedliche Stellungen
schwenkbar anzuordnen und den schwenkbaren
Fihrungswalzen Langenausgleicheinrichtungen fiir
die Warenbahn zuzuordnen.
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Es liegt im Rahmen der Erfindung, bei einer
Anordnung von mehreren Walzen bzw. Zylindern,
die von der Warenbahn bei der Behandlung nach-
einander umlaufen werden, nur an einzelnen Wal-
zen bzw. Zylindern oder auch nur an einer Walze
bzw. einem Zylinder in unterschiedliche Stellungen
schwenkbare Fihrungswalzen sowie
L&ngenausgleichseinrichtungen fir die Warenbahn
vorzusehen.

Weitere Merkmale der Vorrichtung sind aus
den Unteranspriichen zu entnehmen.

Zur Regelung der Umschlingung der Waren-
bahn auf der oder den Walzen bzw. Zylindern kann
die  Verstelung der  Fihrungswalzen in
Abhéngigkeit von den MeBwerten eines am Ende
der Behandlung angeordneten Restfeuchie-
MeBgerdtes fiir die Warenbahn erfolgen. Es hat
sich als vorteilhaft erwiesen die Regelung der Um-
schlingung der Warenbahn auf der oder den Wal-
zen bzw. Zylindern Uber Microprozessoren zu steu-
ern. Dabei kann die Regelung so erfolgen, daB bei
mehreren Walzen bzw. Zylindern erst nur bei einer
Walze die Umschlingung verindert wird, falls das
noch nicht ausreicht bei der folgenden oder vorher-
gehenden Walze bzw. Zylinder und so fort. Die
Regelung kann auch in Gruppen von zwei oder
mehreren Walzen bzw. Zylindern vorgenommen
werden oder in sonstwie geeigneter oder erforderli-
cher Weise. In keinem Fall ist dabei eine Anderung
der Drehzah! der Walzen bzw. Zylinder vorgesehen
oder erforderlich, welche fiir eine schnelle Rege-
lung viel zu schwerféllig wire.

Die Microprozessorsteuerung gibt auch die
Méglichkeit einer vorwihlbaren fiir die besonderen
Eigenschaften der jeweils zu behandeinden Waren-
bahn erforderlichen Einsteliung der
Fihrungswaizen sowie der
Langenausglsicheinrichtungen.

Auf der Zeichnung ist ein Ausflihrungsbeispiel
einer erfindungsgem&Ben Vorrichtung schematisch
dargestelit.

Die Warenbahn 10 [4uft wie die Figur erkennen
[aBt, Uber eine Fihrungswalze 12 auf die Ma-
ntelfliche eines beheizien Zylinders 11 auf, um-
schlingt diesen Uber einen wesentlichen Teil seines
Umfanges und wird schiiellich Uber eine weitere
Flhrungswalze 12 von der Mantelfiiche des Zylin-
ders abgenommen. Danach erfolgt die Zufihrung
der Warenbahn 10 iber eine Filhrungswalze 12 auf
einen nachgeschalteten Zylinder 11 und so fort bis.
alle iUr die Behandiung vorgesehenen Zylinder um-
laufen sind. Am Ende der Behandiung ist dann ein
Restfeuchte-MeBgerdt 14 angeordnet, weiches
seine MeBwerte an einen Microprozessor 16 gibt,
durch den Regler 15 flr die Verstellung der
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Fiihrungswalzen 12 zur Einstellung eines kleineren
oder gréBeren Umschlingungswinkels der Waren-
bahn 10 auf den Zylinder 11, wie in der Zeichnung
angedeutet ist, gesteuert werden.

Zum L3ngenausgleich der Warenbahn 10
durch die unterschiedliche Umschiingung der
Warenbahn auf den Zylindern 11 sind den
Flihrungswalzen 12 L&ngenausgleicheinrichtungen
13 fiir die Warenbahn zugeordnet, die als einfache
Tanzerwalzen oder in sonstwie geeigneter an sich
bekannter Form ausgefiihrt sein kdnnen.

Anspriiche

1. Vorrichtung zur Regelung der Warmezufuhr
bei der Warmebehandlung von laufenden Gewebe-,
Gewirkebahnen oder dergl., bei der die Warenbah-
nen Uber Fihrungswalzen um die Mantelfldchen
von beheizbaren Walzen oder Zylindern herum-
geflhrt sind, dadurch gekennzeichnet, daB die vor
und hinter jeder beheizbaren Walze bzw. Zylinder
(11) angeordneten Flhrungswalzen (12) um die
Mantelflichen der Walzen bzw. Zylinder herum in
unterschiedliche Stellungen schwenkbar angeord-
net sind und den schwenkbaren Flhrungs walzen
L&ngenausgieicheinrichtungen (13) fur die Waren-
bahn (10) zugeordnet sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB bei einer Anordnung von mehre-
ren Walzen bzw. Zylindern (11) in Laufrichtung der
Warenbahn (10} durch die Behandlung hintereinan-
der nur an einzeinen Walzen bzw. Zylindern oder
nur an einer Walze bzw. einem Zylinder in unter-
schiedliche Stellungen schwenkbare
Fihrungswalzen (12) sowie
Langenausgleicheinrichtungen (13) fliir die Waren-
bahn vorgesehen sind.

3. Vorrichtung nach ANspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB nur die letzte Walze bzw. Zylin-
der (11) der Warmebehandiung mit schwenkbaren
Fihrungswalzen ( 12) sowie einer
Langenausgleichseinrichtung (13) versehen ist.

4. Vorrichtung nach ANspruch 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die Versteliung der
Fuhrungswalzen (12) mittels hydraulischer oder
pneumatischer Bet8tigungsvorrichtungen erfoigt.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB mehrere beheizte Walzen
bzw. Zylinder (11) in horizontaler Richtung nebe-
neinander angeordnet sind.

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, da mehrere beheizte Walzen
bzw. Zylinder (11) Uberein ander angebracht sind.

7. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, daB zur Regelung der Um-
schlingung der Warenbahn (10) auf der oder den
Walzen bzw. Zylindern (11) die Verstellung der
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Fihrungswalzen (12) in Abh&ngigkeit von den
MeBwerten sines Restfeuchte-Mefgerites (14) fur
die Warenbahn erfolgt.

8. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, daB die Regelung der Um-
schlingung der Warenbahn (10) auf der oder den
Walzen bzw. Zylindern (11) Uber Microprozessoren
(16) in der Weise erfolgt, daB die Regelung fir eine
Walze bzw. einen Zylinder nach der bzw. dem
anderen oder in Gruppen von zwei oder mehr
Walzen bzw. Zylindern vorgenommen wird.

9. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, daf die
Ldngenausgleicheinrichtungen (13) als
Ténzerwalzen ausgebildet sind.
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