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@ Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen von tragbaren, rohrférmigen Paketen aus Druckprodukten, wie Zeitungen,

Zeitschriften und dergleichen.

@ In Schuppenformation anfallende Druckprodukte wer-
den zu einer Rolle (45) aufgewickelt, um die herum eine Um-
hilllung {46) gelegt wird, die die Rolle (45) zusammenhalt. Zur
leichteren Handhabung der Rolle (45) wird diese mit einer
geschlossenen Tragschlaufe (48) versehen. Letztere wird
durch eine zusammengekniipfte Schnur (40) gebildet, die
sich durch eine Innenéffnung (47) der Rolle (45) hindurch
erstreckt und auf der Aussenseite der Rolle (45) verlduft.
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Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen von tragbaren,

rohrfdrmigen Paketen aus Druckprodukten, wie Zeitungen,
Zeitschriften und dergleichen

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren und eine
Vorrichtung zum Herstellen von tragbaren, rohrfOrmigen Pa-
keten aus Druckprodukten, wie Zeitungen, Zeitschriften und

dergleichen, gemdss Oberbegriff des Anspruches 1 bzw. des
Anspruches 5.

Aus der DE-0S 33 30 485 bzw. der dieser inhaltlich ent-
sprechenden GB-0S 2 126 188 ist es bekannt, durch Aufrol-
len von in Schuppenformation anfallenden Druckprodukten
zu einer Rolle versandbereite Pakete zu bilden, die sich
von Hand transportieren lassen und denen die einzelnen
Druckprodukte vom Zentrum der Pakete her entnommen werden
kOnnen. Das Auseinanderfallen der Rolle wird durch ein um

diese herumgelegte Umhiillung oder Umreifung verhindert.

Der vorliegenden Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde,

ein Verfahren bzw. eine Vorrichtung zu schaffen, das bzw.

die ohne allzugrossen Mehraufwand die Herstellung von Druck-

produkterollen dieser Art erlaubt, die sich noch leichter
handhaben lassen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiss durch die Merkmale des

kennzeichnenden Teiles des Anspruches 1 bzw. des Anspruches
5 gelost.

An der die Rolle umgebenden, in deren Léngserstreckung ver-
laufenden, geschlossenen Tragschlaufe kann die Rolle ohne

weiteres von Hand erfasst und manipuliert werden. Diese
Tragschlaufe 18sst sich vor allem dann mit verhdltnismissig

wenig Aufwand im Anschluss an die Herstellung der Rolle

-
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bilden, wenn das Tragelement durch einen Wickeldorn hin-
durchgefiihrt wird, auf den die Druckprodukte aufgewickelt
werden und nach Fertigstellung der Rolle diese vom Wickel-
dorn abgezogen wird, worauf aus dem nun im Innern der Rol-
le verlaufenden Tragelement die Tragschlaufe gebildet
wird. Vorzugsweise wird dabei das Tragelement am einen
Ende ausserhalb des Wickeldornes féstgehalten und beim
Abziehen der Rolle vom Wickeldorn von einem Speicher, z.B.
einer Vorratsrolle, nachgezogen.

Eine Vorrichtung zum maschinellen Herstellen einer mit ei-
ner solchen Tragschlaufe versehenen Rolle ist dann von
einfachem konstruktivem Aufbau, wenn sie wie in den An-

spriichen 6 bis 15 definiert ausgebildet ist.

Im folgenden wird nun die vorliegende Erfindung anhand dér

Zeichnung niher erldutert. Es zeigen rein schematisch:

Fig. 1 Eine Vofrichtung zur Bildung von mit einer
Tragschlaufe versehenen Druckp;odukterol;
len in Seitenansicht bzw. im Schnitt ent-
lang der Linte I - I in Fig. 2,

Fig. 2 Die Vorrichtung gemédss Figur 1 in Vorder-
ansicht in Richtung des Pfeiles A in

Fig. 1, wobei gewisse Bauteile weggelas-
sen sind,

Fig. 3 bis 8 Anhand von nur die wichtigsten Bauteile
aufweisenden Darstellungen verschiedene

Phasen des Bildens der Tragschlaufe, und

Fig. 9 und 10 In perspektivischer Darstellung Druckpro-
dukterollen mit Tragschlaufen.
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Im folgenden wird nun anhand der Fig. 1 und 2 eine Vor-
richtung zur Bildung von mit einer geschlossenen Trag-
schlaufe versehenen Druckprodukterollen erldutert, wobei
fir das Verstindnis des Aufbaues und der Wirkungsweise

dieser Vorrichtung auch noch die Fig. 3 bis 8 zu beriick-
sichtigen sind.

Die genannte Vorrichtung weist ein mit 1 bezeichnetes Ge-
stell auf, in dem hintereinander zwei Bandfdrderer 2 und 3
angeordnet sind. Der erste Bandfdrderer 2 dient zum Zufih-
ren der zu einer Rolle aufzuwickelnden, in Schuppenforma-
tion S anfallenden Druckprodukte 4 zu einer Aufwickelstel-
le 5. Die FOrderrichtung des durch eine Antriebseinheit 6
angetriebenen Bandfdrderers 2 ist in Fig. 1 mit B bezeich-
net. In der zugefiihrten Schuppenformation S liegt jeweils
jedes Druckprodukt 4 auf dem nachfolgenden Druckprodukt
auf. Dies bedeutet, dass die vorlaufende Kante 4a der
Druckprodukte 4 in der zugefiihrten Schuppenformation S auf
deren Unterseite liegt. Der zweite Bandfdrderer 3 ist in
einem Schlitten 7 angeordnet, der mittels zweier Fihrungs-

stangen 8 in einer im Gestell 1} angeordneteten Fihrung 9

"in Richtung des Pfeiles C (Fig. 1) hin und her verschieb-

bar gelagert ist. An diesem Schlitten 7 greift der eine
Arm eines Winkelhebels 10 an, der um die Welle 10a schenk-
bar im Gestell 1 gelagert ist. Der andere Arm des Winkel-
hebels 10 ist mit einer Zylinder-Kolbeneinheit 11 gekop-
pelt. Mittels dieser Zylinder-Kolbeneinheit 11 wird der
Winkelhebel 10 in die mit 10! bezeichnete Stellung ver-
schwenkt und dabei der Schlitten 7 in Richtung des Pfeiles
C verschoben, um den Bandf®rderer 3 aus der in Fig. 1
strlchpunktlert dargestellten erkstellung, in der sich
dieser Bandfdrderer 3 an der Aufwickelstelle 5 befindet,

in eine Freigabestellung zuriickzuziehen, die in Fig. 1 mit

ausgezogenen Linien dargestellt und mit 3° bezeichnet ist.
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an der Aufwickelstelle 5 befindet sich weiter ein hohl-
zylindrischer Wickeldorn 12, der einen sich in dessen
Lingsrichtung erstreckenden Durchgangskanal 12a aufweist.
Dieser Wickeldorn 12 ist frei drehbar an einem Schwenk-
hebel 13 gelagert, der schwenkbar auf einer Welle 14
sitzt. Der Schwenkhebel 13 und mit diesem der Wickeldorn
12 ist in Richtung des Pfeiles D (Fig. 1) schwenkbar. In
Fig. 1 sind der Schwenkhebel 13 und der Wickeldorn 12 mit
ausgezogenen Linien in ihrer unteren Schwenklage darge-
stellt, wdhrend die obere Schwenklage des Schwenkhebels
und des Wickeldornes strichpunktiert und mit 13' bzw. 12°'
bezeichnet ist. In seiner unteren Schwenklage steht der
Schwenkhebel 13 an einem Anschlag 15 an.

‘gZur Aufwickelvorrichtung gehort weiter ein endloser Rie-

men 16, der iber eine Anzahl von Umlenkrollen 17 bis 22
gefilhrt ist. Von letzteren sind die Umlenkrollen 17, 18,
19 und 21 im Gestell 1 ortsfest gelagert, wahrend die Um-~
ienkrollen 20 und 22 schwenkbar gelagert sind. Zu diesem
Zwecke ist die Umlenkrolle 20 am einen Ende eines Hebels

23 gelagert, der am andern Ende séhwenkbar auf einer Welle

.24 sitzt, deren-Lingsachse mit der Drehachse der Umlenk-

rolle 21 zusammenf&llt. Der Hebel 23 und mit diesem die
Umlenkrolle 20 kann in Richtung des Pfeiles F (Fig. 1) hin
und her schwenken. Die eine Endlage von Hebel 23' und Rolle
20' ist strichpunktiert dargestellt,

wihrend die andere Endstellung mit ausgezogenen
Linien dargestellt und mit 23 bzw. 20 bezeichnet ist.
Die Umlenkrolle 22 ist am einen Ende eines zwelarmigen He-
bels 25 gelagert, der um eine im Gehd@use angeordnete Welle
26 in Richtung des Pfeiles G (Fig. 1) schwenkbar gelagert
ist. Am andern Hebelarm greift eine Zylinder-Kolbenein-
heit 27 an, welche den Hebel 25 samt der Umlenkrolle 22 in
die mit ausgezogenen Linien dargestellte, obere Endlage

25', 22' verschwenkt. Die untere Endlage des Hebels 25 und
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der Umlenkrolle 22 ist strichpunktiert dargestellt. Die
Umlenkrolle 17 ist von der Antriebseinheit 6 her im Uhr-
zeigersinn angetrieben, so dass der Riemen 16 in Richtung

des Pfeiles E (Fig. 1) umlaufend angetrieben wird.

Zu Beginn des Aufwickelvorganges befindet sich der
Schwenkhebel 13 mit dem Wickeldorn 12 in der unteren, mit
ausgezogenen Linien dargestellten Lage, wahrend die Um-

lenkrolle 22 die strichpunktiert dargestellte ungd die Um-

lenkrolle 20 die mit ausgezogenen Linien dargestellte End-
lage einnimmt. Der Riemen 16 lduft nun von der Umlenkrolle

17 idber die Umlenkrollen 18 und 19 zur Umlenkrolle 20,

von dieser iliber die Umlenkrolle 19 zur Umlenkrolle 21. Von
dieser Umlenkrolle 21 verlHuft der Riemen 16 entlang des
untenliegenden Trumes des Bandforderers 3, und anschlies-
send auf der Oberseite_des oberen Trumes zum Wickeldorn
12, der vom Riemen 16 entlang eines Teiles seines Umfanges
umschlungen wird und dann iiber die Umlenkrolle 22 laufend
zur Umlenkrolle 17. Der Riemen 16 ist teilweise
strichpunktiert dargestellt. Durch den Riemen 16 wird der

Bandforderer 3 in Richtung des Pfeiles H (Fig. 1) umlau-

... fend angetrieben.

25

30

35

Die durch den Bandfdrderer 2 zugefiihrte Schuppenformation
S gelangt auf dem zweiten BandfSrderer 3 und dem Riemen 16
aufliegend zum Wickeldorn 12,der durch den Riemen 16 im
Gegenuhrzeigersinn angetrieben wird. Die zugefiihrte Schup-
penformation S wird zwischen Wickelkern 12 und dem Riemen
16 liegend auf den Wickelkern 12 aufgewickelt. Mit zuneh-
mendem Radius der sich bildenden Druckprodukterolle, wel-
che auf dem Bandfdrderer 3 aufliegt, wird der Wickelkern
12 angehoben und um die durch die Welle 14 festgelegte
Schwenkachse 13a in Richtung des Pfeiles D nach aufwéarts
verschenkt. Die Umlenkrolle 22 wird ebenfalls durch die
grdsser werdende Druckprodukterolle in Richtung des Pfei-

les G nach aufwlirts verschwenkt. Zum Ausgleichen der Linge

b
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lenkrolle 20 im Gegenuhrzeigersinn von dermit 23 bzw. 20 be-
zeichneten Stellung in Richtung des Pfeiles F gegen die
mit 23' bzw. 20' bezeichnete Endstellung. Auf die Bildung
der Druckprodukterolle wird spdter im Zusammenhang mit

den Fig. 3 bis 8 noch ndher eingegangen werden.

An der Aufwickelstelle 5 befindet sich ferner ein platten-
fdrmiger Ausstosser 28, der am einen Ende einer Stange 29
befestigt ist, die in einem Lager 30 in Richtung des Pfei-
les L (Fig. 2) verschiebbar gefilihrt ist. Zum Verschieben

des Ausstossers 28 greift an diesem eine Zylinder-Xolben-
einheit 31 an (Fig. 2).

Parallelachsig zum Wickeldorn 12 und benachbart zu diesem
ist ein Aufnahmedorn 32 angeordnet, der einen Anschlag 33
trdgt. Dieser Aufnahmedorn 32 ist aﬁ-einer mit 34 bezeich-
neten Halterung befestigt, die in Richtung des Pfeiles J
auf und ab bewegbar ist. Die obere Endstellung des Aufnah-
medornes 32 wird durch einen Anschlag 35 begrenzt. In die-
ser oberen Endstellung fluchtet die Lingsachse des Aufnah-
medornes 32 mit der Langsachse des sich in seiner untern
Endstellung befindlichen Aufwickeldornes 12. Der Antrieb
zum Heben und Senken der Halterung 34 in Richtung des Pfei-
les J ist nur rein schematisch dargestellt und mit 36 be-
zeichnet. Mittels dieses Antriebes kann die Halterung 34
und damit auch der Aufnahmedorn 32 um die Langsachse 34a
der Halterung 34 gedreht werden.

Unterhalb des Aufnahmedornes 32 ist ein Auflagetisch 37 und

ein Kniipferaggregat 38 angeordnet. Letzteres ist von an

sich bekannter Bauart und weist eine mit 39 bezeichnete

Knipfstelle auf. Das Kniipferaggregat 38 entspricht auf-

bau- und wirkungsm5§sig den Knipferaggregaten, wie sie in :
herkSmmlichen Umschniirungsmaschinen Verwendung finden. An

der Kniipfstelle 39 wird das eine Ende 40a einer Schnur 40 ?
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festgehalten, die von dieser Knlipfstelle 39 zum Wickel-
dorn 12 verl&uft, sich durch dessen Durchgangskanal 12a
hindurch erstreckt und zu einer Schnurrolle 41 verliuft
(Fig. 3 bis 8). An seinem dieser Schnurrolle 41 zugekehr-

ten Ende ist der Durchgangskanal 12a mit einer Schnurbrem-
se 42 versehen.

Zwischen dem Wickeldorn 12 und dem Aufnahmedorn 32 ist ein
Mitnehmer 43 angeordnet, der in Richtung des Pfeiles K auf

und ab bewegbar ist. In Fig. 2 ist die Fihrung 44 fiir die-
sen Mitnehmer 43 dargestellt.

Im folgenden wird nun insbesondere unter Bezugnahme auf die

Fig. 3 bis 8 die Wirkungsweise der beschriebenen Vorrich-
tung nd&her erldutert.

Die durch den Bandfdrderer 2 zugefiihrte Schuppenformation S
wird dem sich in der Ausgangsstellung befindlichen Wickel-
dorn 12 (Fig. 3) zugeleitet. In dieser Ausgangsstellung
verlduft die Schnur von der Schnurrolle 41 durch den Kanal
12a hindurch zur Kniipfstelle 39. Die zugefiihrte Schuppen-
formation S wird wie bereits erwihnt zwischen Wickeldorn

12 und Riemen 16 auf den Wickeldorn 12 aufgewickelt, wobei
wie ebenfalls bereits erwidhnt mit zunehmendem Durchmesser

der Druckprodukterolle der Wickeldorn 12 und die Umlenk-
rolle 22 angehoben wird.

Gegen das Ende des Aufwickelvorganges wird unter den nach-
laufenden Endabschnitt der aufzuwickelnden Schuppenforma-
tion S ein Umhilillelement gelegt, das z.B. aus einer durch-
sichtigen Kunststofffolie mit selbsthaftenden Eigenschaf-
ten gebildet werden kann, wie das in der bereits erwdhnten
DE-0S 33 30 485 und der entsprechenden GB-0S 2 126 188
ndher erliutert ist. Dieses Umhiillelement wird mit der
Schuppenformation § aufgewickelt und umgibt die fertige
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Rolle auf deren Aussenseite und hdlt diese zusammen, wie
das aus den beiden erwZhnten OSen bekannt ist. In den Fig.
1 und 4 ist eine fertige Druckprodukterolle 45 mit dem die-
se zusammenhaltenden Umhiillelement 46 dargestellt. Diese
Rolle 45, die in Fig. 1 strichpunktiert dargestellt ist,
liegt nach wie vor auf dem BandfOrderer 3 auf.

Nun wird der Bandfdrderer 3 mittels der Zylinder-Kolbenein-
heit 11 in Richtung des Pfeiles C in die in Fig. 1 mit aus-
gezogenen Linien und mit 3' bezeichnete Freigabestelle zu-
riickbewegt, was zur Folge hat, dass sich der fertige Wik-
kel so weit absenkt, bis der Schwenkarm 13 am Anschlag 15
ansteht. Die untere Endlage der fertigen Rolle ist in den
Fig. 1, 2 und 5 dargestellt und mit 45' bezeichnet. In die-
ser unteren Endstellung fluchtet die Lénggachse des Wickel-
dornes 12 mit der Lingsachse des Aufnahmedornes 32, welcher
dabei wie in den Fig. 2 und 5 dargestellt, seine obere End-
stellung einnimmt, in der die Halterung 34 am Anschlag 35
ansteht. Nun wird mittels der Zylinder-Kolbeneinheit 27 der
Hebel 25 mit der Umlenkrolle 22 in die in Fig. 1 mit ausge-
zogenen Linien dargestellte obere Endlage 25', 22' ver-
schwenkt. Zudem wird der Hebel 23 samt der Umlenkrolle 20
in die in Fig. 1 ebenfalls mit ausgezogenen Linien und mit
22 bzw. 20 Dbezeichnete Endlage verschwenkt. In diesen
Endlagen der Umlenkrollen 22' und 20' und dem Bandfdrderer
3 in seiner Freigabestellung verladuft der mit einer ausge-
zogenen Linie und mit 16' bezeichnete Riemen von der Um-
lenkrolle 19 zum Bandfdrderer 3', auf der Unterseite des-
selben hindurch und entlang eines Teiles des Umfanges der
abgesenkten Rolle 45' zur Umlenkrolle 22', wie das aus

Fig. 1 ersichtlich ist. Mit diesem Verlauf des Riemens 16"
ist es nun mSglich, in einem nédchsten Schritt die abgesenk-
te Rolle 45' mittels des in Richtung des Pfeiles L vorge-
schobenen Ausstossers, 28 auf den Aufnahmedorn 32 zu schie-

ben, wie das in den Fig. 2 und 6 dargestellt ist. Der Aus-
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stosser 28 schiebt die Rolle 45' soweit auf den Aufnahme-
dorn 32, bis die Rolle 45' am Anschlag 33 ansteht (Posi-
tion 45'', Fig. 2 und 6). Wiahrend dieser Verschiebebewegung
der Rolle 45' vom Wickelédcrn 12 auf den Aufnahmedorn 32
nimmt die Rolle 45' mit ihrer vorlaufenden Stirnseite die
Schnur 40 mit und zieht diese von der Schurrolle 41 nach,
wie das aus Fig. 6 ohne weiteres ersichtlich ist. Die
Schnur 40 verlduft nun von der Kniipfstelle 39, an der das
Schnurende 40a festgehalten wird, durch die Innendifnung

47 der Rolle 45'' und durch den Kanal 12a im Wickeldorn
12 hindurch.

Mittels des Antriebes 36 wird nun die Halterung 34 und

mit dieser der Aufnahmedorn 32 in Richtung des Pfeiles J
soweit abgesenkt, bis die Rolle 45'' auf dem Auflagetisch
37 aufliegt. Die sich in dieser Position befindliche Rolle
ist in den Fig. 2 und 7 mit 45''' bezeichnet. In der 2Zwi-
schenzeit ist der Bandfdrderer 3 wieder in seine Wirkstel-
lung zurilickbewegt und der Ausstosser 28 zuriickgezogen wor-
den, wie das in Fig. 7 dargestellt ist. Zudem befinden

sich die Umlenkrollen 20 und 22 wieder in ihrer in Fig. 1
mit ausgezogenen Linien, bzw. strichpunktiert dargestellten

Ausgangsstellung. Somit kann mit dem Bilden einer neuen
Rolle begonnen werden.

Das Mitnahmeorgan 43 wird nun in Richtung des Pfeiles K
abgesenkt und erfasst dabei den zwischen dem Aufwickeldorn
12 und der sich auf dem Aufnahmedorn 32 befindlichen Rolle
45''' erstreckenden Abschnitt 40' der Schnur 40 und fihrt
diesen Schnurabschnitt 40' zur Knlipfstelle 39. An dieser
wird das Ende 40b des Schnurabschnittes 40' mit dem Schnurende
40a auf an sich bekannt Weise verkniipft. Hinter dem gebil-
deten Knoten wird die Schnur 40 durchgeschnitten und das
nun freie Ende des Schnurabschnittes 40' an der Knlipfstel-
le 39 wieder festgehalten. Um die Rolle 45''' herum ist nun
eine Tragschlaufe 48 gebildet worden, welche aus einem
Stlick Schnur besteht, welche sich einerseits durch die In-

nendffnung 47 der Rolle 45''' hindurch erstreckt und an-
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dererseits auf der Aussenseite um die Rolle 45''' herum
verlduft.

Die mit einer Tragschlaufe 48 versehene Rolle 45'"''wird nun
durch Anheben der Halterung 34 und des Aufnahmedornes 32
vom Auflagetisch 37 abgehoben. Anschliessend wird die Hal-
terung 34 um'ihre Lingsachse 34a um 90 °© gedreht, wie das
in Fig. 8 dargestellt ist. Die in Fig. 8 mit 45''"’ be-

zeichnete Rolle 45 kann nun vom Aufnahmedorn 32 abgestos-
sen werden.

Wie aus Fig. 8 weiter hervorgeht, ist der Mitnehmer 43 in
Richtung des Pfeiles K nach oben zurlickbewegt worden. Auf
dem Wickeldorn 12 wird auf die beschriebene Weise eine neue
Rolle 45 gebildet. Gleich wie in Fig. 3 dargestellt, wird
das freie Ende 40a der Schnur 40 an der Kniipfstelle 39
festgehalten, von der die Schnur 40 durch den Kanal 12a im
Wickeldorn 12 hindurch zur Schnurrolle 41 verl&duft. Diese
neue Rolle 45 wird nach Fertigstellung auf die beschriebe-

ne Weise mit einer Tragschlaufe 48 versehen.

-In den Fig. 9 und 10 sind in perspektivischer Darstellung

Druckprodukterollen 45 mit einer Tragschlaufe 48 dargestellt,
welche durch ein Stilick geknoteter Schnur 40 gebildet sind. In
Fig. 10 ist der Knoten mit 49 bezeichnet. Diese Trag-
schlaufe 48 ermdglicht es, die Druckprodukterolle 45 auf
einfache Weise zu handhaben und insbesondere von Hand zu
tragen. Diese Tragschlaufe 48 kann auf die
vorstehend beschriebene Weise vollautomatisch und ohne
grossen zeitlichen Mehraufwand angebracht werden. Da das
Bilden der Tragschlaufe 48 neben der eigentlichen Aufwik-
kelstelle 5 erfolgt, kann jeweils eine neue Rolle gebildet
werden, wdhrend an der vorangehend gebildeten Rolle die
Tragschlaufe 48 angebracht wird.

4 et e —————

p S .
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Statt einer Schnur 40 kann als Tragelement z.B. auch ein
Kunststoffband verwendet werden, dessen Enden durch Heiss-
siegeln oder Verschweissen miteinander verbunden werden.
Aﬁstelle'eines Kniipferaggregates ist dann ein Heissiegel-
oder Schweissaggregat vorzusehen. Im iibrigen wiirde das
Anbringen einer Tragschlaufe aus einem solchen Kunststoff-
band etwa gleich vor sich gehen wie bei einer Schnur.

Es wdre an sich auch denkbar, den fertigen Wickel 45' gda-
durch vom Aufwickeldorn 12 abzuziehen, dass nicht der Wik-
kel 45' weggestossen wird, sondern der Wickeldorn 12 aus
dem fertigen Wickel 45' herausgezogen wird. Dabei kSnnte

die Bildung der Tragschlaufe 48 Zhnlich wie beschrieben
erfolgen.
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Patentanspriche

Verfahren zum Herstellen von tragbaren, rohridrmigen
Paketen aus Druckprodukten, wie Zeitungen, Zeitschrif-
ten und dergleichen, bei dem die in Schuppenformation
zugefiihrten Druckprodukte zu einer Rolle aufgewickelt
werden, um die ein letztere zusammenhaltendes Halte-
elemente gelegt wird, dadurch gekennzeichnet, dass
aus einem einerseits durch das Innere (47) der Rolle
(45) gefiihrten und andererseits auf der Aussenseite
der Rolle (45) verlaufenden langlichen Tragelement
(40) eine geschlossene, die Rolle (45) umgebende
Tragschlaufe (48) gebildet wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Enden (40a, 40b) des durch das Innere (47)

der Rolle (45) gefiihrten Tragelementes (40) miteinan-
der verbunden werden.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, dass das Tragelement (40) durch einen Wickeldorn
(12) hindurchgefiihrt wird, auf den die Druckprodukte
(4) aufgewickelt werden und dass nach Fertigstellung
der Rolle (45) diese vom Wickeldorn (12) abgezogen
wird, worauf aus dem nun im Innern (47) der Rolle (45)

verlaufenden Tragelement (40) die Tragschlaufe (48)
gebildet wird.

verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnét,

dass das Tragelement (40) am einen Ende (40a) ausser-
halb des Wickeldornes (12) festgehalten wird und beim
Abziehen der Rolle (45) vom Wickeldorn (12) von einem

Speicher (41), z.B. einer Vorratsrolle, nachgezogen
wird.
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Vorrichtung zum Herstellen von tragbaren, rohrfdrmi-
gen Paketen von Druckprodukten, wie Zeitungen, Zeit-
schriften und dergleichen, mit einer Einrichtung zum
Aufwickeln der in Schuppenformation zugefiihrten
Druckprodukte zu einer Rolle und zum Anbringen eines
um die Rolle herum verlaufenden Halteelementes zum
Zusammenhalten der Rolle, gekennzeichnet durch eine
Anordnung (12,;28 bis 39, 43) zum Bilden einer die
fertige Rolle (45) umgebenden, geschlossenen Trag-
schlaufe (48) aus einem einerseits durch das Innere
(47) der Rolle (45) gefiihrten und andererseits auf

der Aussenseite der Rolle (45) verlaufenden l&nglichen
Tragelement (40).

Vorrichtung nach Anspruch 5, gekennzeichnet durch ei-
nen Aufwickeldorn (12) zum Aufwickeln der Druckpro-
dukte (4), der einen sich in Richfung seiner Langs-
achse erstreckenden Kanal (12a) aufweist, durch den
das Tragelement (40) gefiihrt ist und durch eine Ein-
richtung (28, 29, 31) zum Abziehen der fertigen Rolle
(45) vom Wickeldorn (12) sowie eine Einrichtung (32
bis 39, 43) zum Bilden ger Tragschlaufe (48) aus dem

nun im Innern (47) der Rolle (45) verlaufenden Trag-
element (40).

Vorrichtung nach Anspruch 6, gekennzeichnet durch ei-
nen Speichef (41), z.B. eine Vorratsrolle, fiir das
Tragelement (40), von dem das Tragelement (40) durch
den Wickeldorn (12) hindurch zu einer Festhalteanord-
nung (38) zum Festhalten des einen Endes (40a) des
Tragelementes (40) verlauft.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 7, gekenn-
zeichnet durch eine Verbindungseinrichtung (48) zum

Verbinden zweier Enden (40a, 40b) des Tragelementes
(40).
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Vorrichtung nach den Anspriichen 7 und 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Festhalteanordnung durch die
Verbindungseinrichtung (38) gebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 9, gekenn-
zeichnet durch einen Aufnahmedorn (32) zur Aufnahme
der vom Wickeldorn (12) abgezogenen Rolle (45) sowie
ein auf den sich zwischen Wickeldorn (12) und dem Auf-
nahmedorn (32) verlaufenden Abschnitt (40') des Trag-
elementes (40) einwirkendes Mitnahmeorgan (43) zum

Zufihren dieses Tragerelementabschnittes (40') zur
Festhalteanordnung (38, 39).

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass das Tragelement (40) eine
Schnur ist und die Verbindungseinrichtung (38) durch
ein Knipferaggregat gebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche -8 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, dass das Tragelement ein Kunststoff-
band ist und die Verbindungseinrichtung vorzugsweise

als Heissiegel- oder Schweissaggregat ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, dass die Aufwickeleinrichtung einen

endlosen, um den Wickeldorn (12) herumgefiihrten, ange-
triebenen Riemen (16) aufweist, der auf der Aussensei-

te der sich auf dem Wickeldorn (12) bildenden Rolle
(45) anzuliegen bestimmt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet,
dass der Riemen (16) iber einen als Auflage fiir die
Rolle (45) dienenden Bandfdrderer (3) gefiihrt ist, der

vorzugsweise durch den Riemen (16) umlaufend angetrie-
ben ist.
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Vorrichtung nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Wickeldorn (12) in seinem Abstand
zum BandfOrderer (3) verstellbar ist, wobei der Band-
férderer (3) vorzugsweise aus seiner die Rolle (45)
stiitzenden Wirkstellung in eine Freigabestellung

bringbar ist, in der er ausser Einwirkung auf die
Rolle (45) ist.

Paket, hergestellt nach dem Verfahren gemiss einem der
Anspriiche 1 bis 4, bestehend aus einer durch aufge-
wickelte Druckprodukte gebildeten und durch ein Halte-
element zusammengehaltenen Rolle, gekennzeichnet durch
eine die Rolle (45) umgebende, geschlossene Trag-
schlaufe (48), die durch ein lédngliches, einerseits
durch das Innere (47) der Rolle (45) gefiilhrtes und
andererseits auf der Aussenseite der Rolle (45) ver-
laufendes Tragelement (40) gebildet ist.
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