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Vorrichtung zur Herstellung gebiindelter Stangen aus Papierbogen.

@ Haupts&chlich durch eingeschiossene Luft sind
gefalzte Papierbogen im Bereich des Falzes héher
als im Bereich ihrer offenen Kanten. Beim Abstapeln
einer Vielzahl solcher gefalzter Bogen wichst de-
shalb die Seite, auf der die Falze
Ubereinanderliegen, schneller als die ge-
geniiberliegende Seite des Stapels. Die Stapel wer-
den schief und kdnnen so nicht stérungsfrei weiter-
verarbeitet werden. Zur L8sung dieses Problems
und zur Verbesserung der Handhabbarkeit von
Bogenstaplern wird eine Vorrichtung mit einer
= Bogenzufiihrstation (20), mindestens einem Stapsl-
<magazin (40) mit hdhenverstellbarem Boden (28),
= einer Station (22) flr die Einfiihrung von Schutzplat-
W ten (38) in das Stapelmagazin und mit einer Station
(34) zum Anpressen und Umreifen der in dem Sta-
¥ pelmagazin gebildeten Stange vorgeschlagen, bei
& der das Stapeimagazin auf einem beweglichen oder
Nverfahrbaren, jedoch in vorbestimmten Positionen
O feststellbaren Tisch (3) angeordnet ist und den Sta-
pelraum des Magazins (40) festlegende Sei-
ELl tenflihrungen (9, 9. 10) aufweist und bei dem die
vorderen, den Kanten des Tisches néchstliegenden
Seitenflhrungen (10) Uber mindestens einen Teil

ihrer vertikalen Ausdehnung Blirstenleisten (13) tra-
gen, deren Borsten (44) mindestens teilweise in die
abgestapelten Bogen und deren Blatter eingreifen.
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Vorrichtung zur Herstellung geblindelter Stangen aus Papierbogen

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Her-
stellung gebiindelter Stangen aus Papierbogen, in-
sbesondere aus gefalzien Druckbogen, mit einer
Bogenzuflhrstation, die F&rdermittel fUr die
Zuflihrung der Bogen in Form eines Schuppen-
stroms, eine Trennvorrichtung zur taktm#gigen Un-
terbrechung des Schuppenstroms sowie gegebe-
nenfalls Mittel zum Z#hlen und Ausrichten der zu-
gefiihrten Bogen aufweist, mindestens einem Sta-
pelmagazin mit h&henverstellbarem Boden, einer
Station flr die Einfiihrung von Schutzplatten in
Form von Boden-und Deckplatten in das Stapeima-
gazin und mit einer Station zum Abpressen und
Umreifen der in dem Stapeimagazin gebildeten
Stange.

In der Regel werden die Druckbogen von einer
Rotationsmaschine, beispielsweise einer Druck-
oder Falzmaschine, kommend in Form eines
Schuppenstroms ausgelegt und in Form von Ein-
zelpdckchen vom Bedienungspersonal auf einer
Palette abgestapelt. Das manuelle Abstapeln von
Einzelpéckchen auf Paletten erfordert viel Umsicht
und Erfahrung, da sonst die handlichen Ein-
zelpdckchen auseinanderfallen. Dieses Verfahren
entspricht jedoch nicht mehr den heutigen
arbeitsphysiologischen und ergonomischen Anfor-
derungen. Denn die Bedienungsperson kann die
Arbeit nicht unterbrechen, solange die Bogenaus-
lage der Rotationsmaschine [4uft, und muB erhe-
bliche Massen von Hand bewegen, beispielsweise
1200 kg/h bei einem Einzelbogengewicht von ca.
60 g. AuBerdem ist das lose Abstapeln mit grofem
Platzbedarf verbunden.

Das Abstapein gefalzter Bogen, nicht nur aus
Papier, ist deshalb problematisch, weil beim Falzen
zwangslaufig Luft zwischen den einzelnen Papierla-
gen oder Seiten singeschlossen wird. Deshalb sind
die gefalzten Bogen im Bereich ihrer Falzkante
etwas hdher als im Bereich der offenen Kanten. Da
die Bogen beim Abstapeln immer mit dem Falz
voran abgeworfen werden, also Falz auf Falz zu
liegen kommt, wird der Stape! auf der Falzseite ra-
sch héher als auf der gegenlberliegenden Seite.
Je mehr der abgeworfene Stapel wichst, um so
mehr kommt der oberste Bogen des Stapels in
eine Schieflage, die sich schiieflich sogar der Sen-
krechten annghert.

Aus der DE-PS 27 53 048 ist eine Stapelvor-
richtung bekannt, die aus dem Schuppenstrom ma-
schinell Stangen aus 200 bis 300 Bogen bildet, die
dann gepreft und mit einem Gurt verschniirt oder
automatisch umreift und auf Paletien abgestapelt
und in dieser Form bis zur Weiterverarbeitung z.B.
in Buchbindereien zwischengelagert werden. Ge-
genliber dem manuellen Abstapein von Ein-
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zelpédckchen wird mit dieser Vorrichtung zwar der
kdrperliche Einsatz des Bedienungspersonals und
der Platzbedarf verringert, das Problem der Schie-
flage des Stapels aufgrund der unterschiedlichen
Bogenhdhe im Bereich des Falzes einerseits und
der nichtgefalzten Kanten andererseits aber nicht
geldst.

Aus der DE-OS 31 26 807 ist eine Vorrichtung
der eingangs genannten Gattung bekannt, bei der
die Bogen ebenfalls dem Schuppenstrom zugefiihrt
und zu einer senkrecht stehenden Stange in ein
Magazin abgeworfen werden. wobei sie auf einer
den Boden des Magazins bildenden Auflage
abwérts wandern, der abgeworfene Stapel an-
schlieBend in dem Magazin, nach Auflegen einer
Schutzplatte auf den letzten Bogen, zusammen-
geprefit und mittels einer besonderen Umreifungs-
vorrichtung mit einem Band umreift wird. Zur Un-
terbrechung des  Schuppenstroms st eine
Rickhaltevorrichtung vorgesehen, die wihrend des
PreBvorgangs den Schuppenstrom zurlickh3lt, so
daB gleichzeitig das Einlegen einer neuen Auflage-
platte auf eine Hilfsstapelebene darsteliende Hal-
tearme erfolgen kann, auf der schon die ndchsten
Bogen abgestapeit werden k&nnen, bis der Haupt-
stapeltrdger, nach dem Herausnehmen des zuvor
umreiften Stapels, wieder den sich neu bildenden
Stapel Ubernimmt. Damit die Bogen wihrend der
Stapelbildung nicht aufbauchen und méglichst
gleichmégBig plan abgestapelt werden, wird zur
Ldsung des oben geschilderten Problems der
unterschiedlichen Bogenhdhe eine aufwendige
zweite PreBvorrichtung vorgeschlagen, die wihrend
der Stapelbildung die jeweils obersten Druckbogen
der angefangenen Stange auf der Falzseite zusam-
menpreft und bis zur l@ngsaxialen Pressung der
bis zur gewiinschten Hohe vollstidndig abgeworfe-
nen Stange ununterbrochen in geprefitem Zustand
hilt.

Die hierzu bendétigte zweite PrefBvorrichtung ist
deshalb aufwendig, weil sie, abgestimmt auf den
Maschinentakt, wihrend des Abwurfs der Bogen in
den Magazinraum ein greifen, die Bogen im Be-
reich des Falzes zusammendriicken, bei der
Ubernahme des sich bildenden Stapels von der
Hilfsstapelebene auf den Hauptstapelirdger aber
aus dem Magazinraum herausgefahren und dann
wieder in die urspringliche Position
zurlickgebracht werden muB. Alle diese Bewegun-
gen der zweiten Prefvorrichtung stdren den sehr
empfindlichen Ablauf der Stapelbildung, ohne daf
das eigentliche Problem befriedigend geldst wer-
den konnte. Denn die Bogen werden auf ihrer
durch LufteinschluB hdheren Seite zwar zusam-
mengepreft, doch kann die zwischen den Papierla-
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gen befindliche Luft nur unvollkommen an den offe-
nen Kanten der Bogen entweichen, weil mit zuneh-
mender StapelhShe das Eigengewicht der Bogen
das volistdndige Entweichen der eingeschlossenen
Luft verhindert. Dadurch kommt es zur Bildung
ungleichmagiger Luftpolster innerhalb und zwi-
schen den einzelnen Bogen. Dies wiederum kann
zur Schidigung der Papieroberfiiche, zum Knit-
tern, fGhren.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das
mit der unterschiediichen HShe gefalzter Druckbo-
gen verbundene Problem unter Vermeidung der
geschilderten Nachteile der bekannten Vorrichtun-
gen einer L8sung n&herzubringen, d.h. eine Vor-
richtung zu schaffen, mit der es gelingt. auch
hdhere Stapel zu bilden, bei denen die einzelnen
Bogen mit nur geringem apparativem Aufwand plan
liegen. Gleichzeitig sollte die zu schaffende Vor-
richtung aber universell einsetzbar sein, also auch
zum Abstapein ungefalzter Bogen verwendbar sein,
und auBilerdem soll der k&rperiiche Einsatz des
Bedienungspersonals im Sinne der Humanisierung
der Arbeit verringert werden, ohne die Produktivitét
zu beeintrachtigen.

Diese Aufgabe wird bei einer Vorrichtung der
eingangs genannten Gatiung erfindungsgemis
dadurch gel8st, dafl das Stapelmagazin auf einem
beweglichen oder verfahrbaren, jedoch in vorbe-
stimmten Posifionen feststelibaren Tisch angeord-
net ist und den Stapeiraum des Magazins festle-
gende Seiten fiihrungen aufweist und daB die vor-
deren, den Kanten des Tisches n#chstliegenden
Seitenfiihrungen Uber mindestens einen Teil ihrer
vertikalen Ausdehnung Birstenleisten tragen, deren
Barsten mindestens teilweise in die abgestapelten
Bagen und deren Blatier eingreifen.

Durch die Anordnung des mindestens einen
Stapelmagazins auf einem beweglichen oder ver-
fahrharen Tisch, der in vorbestimmien Positionen
feststellbar ist. wird die Mdglichkeit geschaffen,
mehrere Stapelmagazine vorzusehen, die bei Errei-
chen der gewiinschien StapeihShe aus der auf die
BogenzufUhrstation ausgerichteten Abwurfposition
in eine oder mehrere weitere Positionen verfahren
werden kdnnen, die eniweder PreBf-und Umrei-
fungsstationen oder Ruhestationen sein k&nnen.
Auf diese Weise kann bereits ein zweites oder ein
weiteres Magazin unter Bildung eines neuen Sta-
pels beflillt werden, wéhrend der erste Stapel noch
verpreft und umreift wird oder in einer Ruhepasi-
tian: bis zur Entnahme durch das Bedienungsperso-
nal wartet. Hierdurch ergeben sich Ruhepausen flir
das Bedienungspersonal, die sich auf die Produkii-
vitdt der Anlage nicht negativ auswirken.

Durch die besondere Konstruktion der den Sta-
pelraum des Magazins festlegenden Sei-
tenflihrungen mit integrierten Birstenleisten wird
erreicht, da die unterschiedliche HShe gefalzier
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Bogen im Bereich des Falzes einerseits und im
Bereich der nichtgefalzten offenen Kanten anderer-
seits auf einfachste Weise ausgeglichen wird. weil
die Borsten in die abgestapelten Bogen und deren
Bidtter eingreifen. Der Eingriff der Borsten zwi-
schen die Biatter hat aber nicht nur den Effekt des
Ausgleichs der unterschiedlichen HOhen an den
Kanten der Bogen. sondern bewirkt gleichzeitig.
daf m Bereich der offenen Kanten die
Bogendffnungen zum Entweichen eingeschlossener
Luftpolster frei bleiben. wenn und solange der ab-
geworfene Stapel mittels einer Prefvorrichtung zu-
sammengepreft wird.

Die erfindungsgemag verwendeten
Burstenleisten sind auBerdem auf alle Papierqua-
litdten und Bogenformate sehr leicht einstellbar und
anpaBbar. Die Birstenleisten lassen sich insgesamt
leicht austauschen, es kdnnen hiriere oder wei-
chere Borsten verwendet werden, es kbnnen Bor-
sten verschiedener Durchmesser aus unter-
schiedlichen Filamenten und unterschiediicher
L&nge verwendet werden. die Borsten k3nnen {iber
die gesamtie HShe des Stapelmagazins dieselbe
oder eine sich kontinuierlich oder diskontinuierlich
&ndernde Eindringtiefe aufweisen, so da8 die Vor-
richtung jedem beliebigen Einsatzzweck individuell
angepaft werden kann.

Der bewegliche oder verfahrbare Tisch kann
jede beliebige Form haben und kann- entweder
linear verfahrbar oder um eine feststehende Achse
drehbar sein. Besonders bevorzugt ist die
Ausflibrung als Rundtisch, der um eine vertikale
Achse drehbar gelagert ist, so daB mehrere Stapel-
magazine auf dem Tisch angeordnet werden
kdnnen, und zwar besonders vorteilhaft drei bis
acht solcher Magazine. Auf diese Weise lassen
sich die Hauptaggregate der Vorrichtung, also die
Bogenzufiihrstation und die Station zum Abpressen
und Umreifen in vorbestimmten Positionen, ents-
prechend den feststellbaren Positionen des bewe-
glichen oder verfahrbaren Tisches, um den Tisch
herum in platzsparender, von allen Seiten leicht
zugénglicher. ergonomisch giinstiger Weise anord-
nen. so daf jedes Magazin durch Verschieben oder
Drehen des Tisches innerhalb kiirzester Zeit von
einer Station zur néchsten gelangen kann. wihrend
die Trennvorrichtung den Schuppenstrom kurzfri-
stig unterbricht, die Auslage der den Schuppen-
strom liefernden Rotationsmaschine jedoch nicht
angehalten zu werden braucht.

Die weiteren Positionen des beweglichen oder
verfahrbaren Tisches, die von Aggregaten wie
Bogenzuflihrstation oder PreB-und Umreifungssta-
tion frei sind, sind Ruhe positionen. in denen die
geblindelten. gegebenenfalls gepreften und um-
reiften Stangen zum manuellen ader maschinelien
Entnehmen durch das Bedienungspersonal bereit-
stehen. Bei Anordnung von sechs oder acht Maga-
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zinen auf einem Rundtisch kann das Bedienung-
spersonal beispielsweise warten, bis vier oder
sechs Magazine geflllt sind, um dann die fertigen
gebiindelten Stangen auf einmal zu entnehmen.
Dadurch verringert sich der kdrperliche Einsatz,und
die Ruhepausen werden ldnger.

Anstelle der manuelien Entnahme der
gebindelten Stangen kann eine AusstoBvorrichtung
mit zugeordneter Transporistrecke, z.B. einem
Rollen-oder Walzentisch, vorgesehen werden.

Vorteilhafte Ausflihrungsformen der erfindungs-
geméBen Vorrichtung sind ferner dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Seitenflihrungen der Stapelmaga-
zine auf dem Tisch I&sbar befestigt und auf das
jeweilige Bogenformat einstellbar sind und daB die
Birstenleisten an den Seitenflihrungen [6sbar befe-
stigt und hinsichtiich der Tiefe ihres Eingriffs in die
abgestapelten Bogen und deren Blitter verstellbar
ausgebildet sind. Hierdurch wird die flr die univer-
selle Verwendbarkeit der Vorrichtung erforderliche
Formatvariabilitdt und die Anpafbarkeit der Vorrich-
tung auf verschiedene Papierqualitdten und ver-
schiedene Falzarten erreicht.

Un die stbrungsfreie  Entnahme  der
gebiindelten Stangen aus den Magazinen noch
weiter zu erleichtern und die Gefahr der Be-
schidigung der Kanten und Ecken der Bogen beim
Herausnehmen der gebiindeiten Stangen zu verrin-
gern, ist bei einer weiteren vorteilhaften
Ausfuhrungsform der Erfindung an den vorderen
Seitenfiihrungen jeweils eine Winkelfllhrung ange-
bracht, die die Vorderecken der abgestapelien
Bogen zum Schutz vor Beschadigungen, aber auch
zum registergenauen Aufeinanderstapeln, um-
schlieft, wobei diese Winkelflihrungen vorzugs-
weise aufklappbar oder verschwenkbar ausgebildet
sind, so daB die vorderen Schenkel der Win-
kelfihrungen beim Entnehmen der Stangen nicht
im Wege sind.

Besonders vorteilhaft ist eine Ausflihrungsform,
bei der die Winkelfithrungen an den Sei-
tenflhrungen mittels geeigneter Flhrungsmittel,
2.B. Keilflichen und schrdg nach oben verlaufende
Nuten mit in die Nuten eingreifenden Bolzen, derart
verschiebbar ausgebildet sind, daB die Vorderec-
ken der abgestapelten Bogen zur Entnahme der
geblindelten Stangen frei zuginglich sind. Bei Ver-
wendung von  Keilfldichen und geeigneten
Flihrungsmitteln lassen sich die Winkelfiinrungen
gleichzeitig nach vorn und zur Seite verschieben
bzw. verschwenken, so daB sie der Entnahme der
geblindelten Stangen in keiner Weise hinderlich
sind.

Besonders vorteilhaft ist eine Ausfiihrungsform,
bei der die Winkelflhrungen mit St&Beln versehen
sind, die an ihren unteren Enden Rollen tragen, um
bei einer Bewegung des Tisches auf dem Boden
oder einer tragenden Platte abrollen zu kdnnen.
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Wenn die St8Bel nun mit Auflaufnocken zusam-
menwirken, werden sie in vorbestimmten Positio-
nen, bei der Bewegung oder Verschiebung des Ti-
sches, beim Auflaufen auf die Nocken nach oben
gedriickt und verschieben dabei in der oben be-
schriebenen Weise die Winkelflhrungen, so daf
die gebiindelten Stangen ungehindert aus den
Magazinen entnommen werden k&nnen.

Bei einer weiteren Ausfithrungsform der erfin-
dungsgem&pBen Vorrichtung ist an den Sei-
tenflihrungen der Stapeimagazine ein Halterechen
flr nichtabgeprefte und nichtumreifte abgez&hlte
Bogenpartien h8henverstellbar befestigt. Bei dieser
Ausflihrungsform kdnnen abgezahlte Bogenpartien
von beispielsweise 20 oder 30 Einzelbogen abge-
stapelt und taktweise aus einer wéihibaren, vom
Bedienungspersonal einstellbaren Arbeitshdhe ent-
nommen werden.

Die erfindungsgem&Be Vorrichtung ist vorzugs-
weise mit ihren samitlichen Aggregaten auf Rollen
fahrbar.

SchlieBlich kann die Bogenzufiihrstation einen
h&henverstellbaren ZufUhrtisch aufweisen, so daf
die erfindungsgeméBe Vorrichtung an jede belie-
bige Auslage einer Falzmaschine, Druckmaschine
oder sonstigen Rotationsmaschine zur Ubernahme
der Bogen anstelibar ist.

Vorteilhaft ist schlieBlich eine Streifenmarkier-
vorrichtung zum EinschieBen von Markierungsstrei-
fen zwischen abgezdhlte Partien abgestapelter
Bogen.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der
Zeichnung weiter erldutert.

Fig. 1 ist, teilweise schematisch und teilwei-
se im Schnitt, eine Ansicht einer Ausflihrungsform
der erfindungsgemaBen Vorrichtung, wobei die Sta-
tion zum Abpressen und Umreifen der in dem
Stapelmagazin gebildeten Stange, der besseren
Ubersichtlichkeit wegen, um 120° gedreht, in
Verldngerung der Zufiihrstation dargestelit ist;

Fig. 2 st eine Draufsicht auf das
Ausflhrungsbeispiel gemiBs Fig. 1, wobei die Pres-
und Umreifungsstation in ihrer tatséchlichen Posi-
tion dargestelit ist;

Fig. 3 ist eine Seitenansicht. teilweise im
Schnitt, der Pref-und Umreifungsstation, wie sie
sich im Zeitpunkt der Abpressung und Umreifung
einer gebindelten Stange aus gefalztem Druckbo-
gen darstellt;

Fig. 4 ist eine Draufsicht auf eine vordere
Seitenflihrung des Stapelmagazins mit
Birstenieiste, in geschlossener Stellung;

Fig. 5 ist eine Draufsicht auf die vordere
Seitenflihrung gemaB Fig. 4, in gedffneter Stellung;

Fig. 6 ist eine Vorderansicht einer Sei-
tenflihrung mit ged&ffneter. st&Belbetitigter Win-
kelflihrung;
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Fig. 7 ist eine Draufsicht auf eine Aus-
stofvorrichtung mit zugeordneter Transportstrecke
zum maschinellen Aussiofen der gebilindelien
Stangen; und

Fig. 8 ist eine Seitenansicht einer hinteren
Seitenflihrung mit h&henverstellbarem Halterechen
fUr nichtabgepreBfte und nichiumreifte abgezihlte
Bogenpartien.

Die in Fig. 1 dargestellte Ausflhrungsform der
erfindungsgeméBen Vorrichtung =zur Herstellung
gebiindelter Stangen aus Papierbogen besitzt eine
Maschinengestellplatte 1, mit der die vertikale Ach-
se 2 als Drehpunkiachse fiir den drehbaren Rundii-
sch 3 fest verbunden ist. Ein Flanschlager 4, das
mit dem auf der Achse 2 kugeigelagerten Runditi-
sch 3 fest verbunden ist, kann mit Hilfe des An-
triebsmotors 6 Uber den Antriebsriemen 7 und das
Antriebsrad 5 in Drehung versetzt werden, wobei
der Motor 6 mittels nicht dargesteliter elektroni-
scher Schaltmitie! so gesteuert wird, daB der Tisch
in vorbestimmten Positionen feststellbar ist. Der
Antriecbsmotor 6 ist an der Achse 2 befestigt. An
der Unterseite des Rundtisches 3 sind Stiitzrollen 8
angebracht, die sich auf der Maschinengesteliplatte
1 abstiitzen und bei Drehung des Tisches auf der
Maschinengestellplatte abrollen.

Auf dem Rundtisch 3 sind in gleichen Winke-
labstdnden sechs Stapelmagazine 40 angeordnet
(Fig. 2). Der Stapelraum jedes Magazins 40 wird
durch Seitenflhrungen 9, 9, 10 fesigelegt. Die
Seitenflihrungen der Stapelmagazine 40 sind auf
dem Tisch 3 [sbar befestigt und auf das jeweilige
Bogenformat einstelibar. )

Die vorderen Seitenflhrungen 10 bestehen aus
einer Grundfiihrung 11 (Fig. 4), die am Rundtisch 3
verstellbar befestigt ist, sowie aus Winkelfiihrungen
12, die das Herausfallen der in dem Magazin 40
abgestapelten Bogen 31 verhindern, indem sie die
Vorderecken der abgestapelten Bogen 31 um-
schiieen. Die Winkelfihrungen 12 sind an den
Grundfhrungen 11 der Seitenfiihrungen 10 seitlich
verschiebbar, aufklappbar und/oder verschwenkbar
ausgebildet, um die in den Magazinen 40 abgesta-
pelten gebiindelten Stangen aus Papierbogen 31
fret zugdnglich zu machen und deren ungehinderte
Entnahme aus den Magazinen zu ermdglichen.

An den Seitenflinrungen 10 sind auferdem
Blrstenleisten 13 [Gsbar befestigt. Mittels Lan-
glachbefestigung und Kiemmschraube 32 ist die
vertikal angebrachie Blrstenleiste 13 auf die Art
und das Format der eingestapelten Bogen 31 ein-
stellbar, so daB die Borsten 44 unterschiedlich weit
in den Stapelraum des jewsiligen Magazins 40
hineinragen kdnnen. Die Birstenleisten 13 sind
somit hinsichtlich der Tiefe ihres Eingriffs in die
abgestapelten Bogen 31 und deren Blitter verstell-
bar ausgebildet. Dabei k@nnen die Biirstenleisten
13 mittels der Langlochbefestigung und der
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Klemmschraube 32 schraggestellt werden. so daB
die Borsten beispielsweise im oberen Bereich des
Magazins 40 mehr eingreifen als unten. oder sie
kGnnen in genau senkrechter Lage festgestelit wer-
den (Fig. 6). so daf die Borsten 44 Uber die
gesamte Linge der Blirstenleisten 13 gleich weit in
den Stapelraum des Magazins 40 hineinreichen.
Stait dessen kdnnen aber auch Birstenleisten 13
verwendet werden, die mit unterschiediich langen
Borsten 44 bestlickt sind oder die Borsten unter-
schiedlichen Durchmessers oder Borsten aus ver-
schieden steifem Material tragen.

An den Winkelflihrungen 12 ist oben und unten
je eine keilférmige Gleitfliche 14 mit einer nach
oben schrdg verlaufenden Nut 15 angeordnet. Mit
der Grundfiihrung 171 ist ein Fihrungsbolzen 16
verbunden, der als Flhrung und Anschlag fiir die
Nut 15 dient. Die Grundflihrungen 11 weisen an
den Stellen. an denen die keilfGrmigen Gleitflichen
14 anliegen, ebenfalls keilfGrmige Fldchen 14 auf.
so daB sich die Winkelflihrungen 12, wenn sie nach
oben gedriickt oder gezogen werden. nicht nur zur
Seite, sondern auch nach vorn bewegen. Die
Flachenfiihrung mittels der keilfdrmigen Flichen
14, 14’ und der Flhrungsmittel 15, 16 gewihrleistet
somit ein seitliches Wegschwenken der Win-
kelftihrungen 12, so daB die gebiindelten Stangen
aus den Magazinen 40 ohne Behinderung und
ohne Gefahr der Schidigung der Ecken oder Ka-
nten der einzelnen Bogen 31 bequem manuell ent-
nommen oder maschinell ausgesiofien werden
kdnnen.

Das Verschieben der Winkelflihrungen 12 auf
den Gleitflichen 14. 14’ 4Bt sich entweder mittels
eines nicht dargestellten Handgriffs bewerkstelligen
oder automatisch durch einen StGfel 17 mit Rolle
18, der durch den Rundtisch 3 (Fig. 6) hindurch-
geflihrt ist. so daB die Rolle 18 auf der Ma-
schinengestellplatte 1 abrollen kann, wenn der Ti-
sch 3 um die Achse 2 gedreht wird. Auf der Ma-
schinengesteliplatie 1 sind in vorbestimmten Posi-
tionen Auflaufnocken 19 angebracht, auf die die
StdBel 17 mit inren Rollen 18 auflaufen, sobald das
entsprechende Magazin 40 durch Drehung des Ti-
sches 3 um die Achse 2 die Entnahmepositionen il
bis VI (Fig. 2) erreicht. Mit Hilfe der St&8el 17. der
Rollen 18 und der Auflaufnocken 19 werden also
die Magazine 40 in den Positionen Il bis VI
automatisch durch seitliches Verschwenken der
Winkelflihrungen 12 ge&ffnet, aber bei jeder Dre-
hung des Tisches 3 wieder geschlossen und erst
bei Erreichen einer der Positionen HI bis VI erneut
gedfinet.

Im oberen Bereich der Seitenfiihrungen 9. 10
sind Riickhalteklappen 30 federnd angebracht. Die
Rckhalteklappen 30 halten die von der Bogen-
zuflihrstation 20 durch die Rollen 23 in das Maga-
zin 40 abgeworfenen Bogen 31 zuriick. so daf die
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Bogen nur in einer Richtung in das Magazin hinein-
, aber nicht mehr zurlickwandern k6nnen. Die an
den Seitenflihrungen 10 vertikal angebrachten
Birstenleisten 13 enden unterhalb der federnden
Rickhalteklappen 30. Bei gedffnetem Magazin
{Fig. 5) verhindern die Blrstenleisten 13 unter an-
derem das unbeabsichtigte Herausfallen der im
Magazin abgestapelien Stange. Hauptzweck der
Blirstenleisten 13 ist es aber, die in das Magazin
40 eingestapelten Bogen 31 aufzufichern, so daf
deren unterschiedliche H&he im Bereich des Fal-
zes einerseits und der offenen Kanten andererseits
ausgeglichen wird und gleichzeitig sichergestelit
wird, daf die innerhalb und zwischen den Bogen
eingeschlossene Luft beim Abpressen des Stapels
sicher entweichen kann. Deshalb liegen die Bogen
auch bei gréBeren StapelhBhen nicht schief, son-
dern horizontal und plan, bauchen nicht auf und
bilden auf ihrer Oberseite eine ebene Fliache fiir
die nachfoigenden Bogen.

Hinter dem Stapelmagazin 40 in Position | (Fig.
1. 2) ist der Antrisbsmotor 25 mit Antriebsspindel
26 fUr das Stapeltrdgergehduse 27, das einen An-
trieb flir die Stapeltrdger 28, enthilt, an der Achse
2 ortsfest befestigt. Im Stapeltrigergehduse 27
sind die Stapeltrdger in Kugelblichsen gelagert,
wobei die Stapeltrdger 28 vorzugsweise als Zahn-
stangen ausgebildet und mit Zahmantriebsmittein
(nicht dargestellt) ausgestattet sind. Die ~ Sta-
pelirdger 28 werden mitiels der genannten An-
triebsmittel in das Stapelmagazin 40 zwischen die
Stapelfihrungen 9 eingefahren und biiden einen
Trager flr den Stapel. Von der Schutzplatten-
zuflihrstation 22 wird taktweise zunichst eine
Bodenplatte 38 in das leere Magazin 40 abgewor-
fen, die den Stapelboden bildet. Nach Erreichen
der gewiinschien Stapelhdhe wird eine weitere
Platte 38 als Deckplatte auf den obersten, im Ma-
gazin 40 befindlichen Bogen 31 von der Schutz-
plattenzufiihrstation 22 abgeworfen.

Uber dem Einstapelmagazin 40 in Position | ist
ein Niederdrlickstempel 29 mit Exzenterantricb 24
und Antriebsmotor 33 an der Achse 2 ortsfest
befestigt.

Eine an sich bekannte Umreifungssiation 34,
die zusdtzlich mit einem Prefst&Bel 35 und einem
Antrieb 36 ausgestattet ist, befindet sich bei dem
gezeichneten Ausflihrungsbeispiel in Position I.

An der ebenfalls an sich bekannten Bogen-
zuflihrstation 20 ist eine Rickhaltevorrichtung 21
zum taktweisen Unterbrechen des Schuppensiroms
37 unter Bildung einzelner Kolonnen oder Teil-
schuppen sowie gegebenenfalls Mittel zum Z&hlen
und Ausrichten der zugeflihrten Bogen angebracht.
Die Bogenzufiihrstation 20 ist hBhenverstellbar, so
daB zum einen die Neigung des Schuppenstroms
37 verdndert werden kann und zum anderen eine
hdhenmigige Anpassung an die Auslage 20° einer

70

15

20

25

30

35

40

45

50

55

beliebigen Rotations-, Druck-oder Falzmaschine
mdglich ist. Unter der Bogenzufihrstation 20 befin-
det sich eine Streifenmarkiervorrichtung 45 (Fig. 1)
zum Einschiefen von Markierungsstreifen 46 zwi-
schen die abgezdhiten Partien der in dem Magazin
40 abgestapelten Bogen 31.

Eine ortsfest oder drehbar mit der Achse 2
verbundene AusstofBvorrichtung 41 befindet sich
hinter den Magazinen 40 in mindestens einer der
Positionen Hil bis VI, mit der die gebindelten und
gegebenenfalls umreiften Stangen aus dem Maga-
zin 40 auf eine Transportstrecke 42 (Fig. 7) aus-
gestoBien werden kdnnen.

SchlieBlich kann fUr niedrige Bogenstapel. die
zu Partien abgezihit, aber nicht gepreft und um-
reift werden, ein Halterechen 43 (Fig. 8) an den
Seitenfiihrungen 9 hdhenverstelibar angeordnet
werden.

Die erfindungsgem&Be Vorrichtung arbeitet wie

folgt:
Der Schuppenstrom 37 aus gefaizten oder un-
gefalzten Bogen wird mit Hilfe von Tran-

sportbdndern oder Riemen zu den Rolien oder
Walzen 23 gefbrdert und von dort, bei gefalzten
Bogen mit dem Falz voraus, in das Stapelmagazin
40 abgeworfen. Mit Hilfe der Rickhaltevorrichtung
21 kann der Schuppenstrom 37 unterbrochen wer-
den, ohne daB die Transportbdnder angehalten
werden missen.

Zuvor wurde der Stapeltrdger 28 mittels des
Spindelantriebs 25, 26 in seine oberste Position
und mittels des in dem Stapeltrdgergehduse 27
untergebrachten Zahnstangenantriebs in den Sta-
pelraum des Magazins 40 hineingefahren. Solange
der Schuppenstrom 37 mittels der
Riickhaltevorrichtung 21 noch unterbrochen war,
wurde von der Schutzplattenzufiihrstation 22 eine
Schutzplatte 38 als Bodenplatte auf den Sta-
peltrédger 28 abgeworfen.

Der erste Bogen 31 jeder Kolonne wird auf die
Bodenplatte 38 abgeworfen, alle nachfolgenden
Bogen auf den jeweils vorausgehenden Bogen. Mit
Hilfe der Lichtschranke 39, die Teil einer nicht
dargestellten opto-eiektronischen Z&hl-. Steuer-und
Schalteinrichtung ist, wird die gewiinschte Sta-
pethShe gesteuert und Uberwacht. Bei Erreichen
der gewlnschten StapelhShe oder der gewiin-
schten Bogenanzah! wird der Schuppenstrom 37
mittels der Riickhaltevorrichtung 21 erneut unter-
brochen und gleichzeitig aus der Schutzplatten-
zuflihrstation 22 eine weitere Schutzplatte 38 als
Deckplatte auf den in dem Magazin gebildeten
Stapel abgeworfen.

Synchron mit dem Anwachsen der Stapelhdhe

in dem Magazin 40 bewegt sich der Stapeltriger

28 mit Hilfe des Spindelantriebs 25, 26 nach unten.
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Scbald die Deckplatte 38 auf den Stapel ange-
waorfen wurde, oder auch vorher. sobald eine vorbe-
stimmbare Bogenkolonne abgeworfen wurde. fhrt
der Niederdriickstempel 29 intervallmifig einen
Hubr nach unten aus und driickt die Deckplatie
oder den obersten Bogen der zuletzt abgeworienen
Kolonne unter die Riickhalteklappen 30 ung zwi-
schen die Burstenleisten 13, die an den Sei-
tenflhrungen 10 angebracht  sind  (Zwi-
schenpressung). Sobald der Niederdriicksiempel
29 seine Ausgangsposition wieder erreicht hat. gibt
die Rickhaltevorrichtung 21 den Bogenstrom wie-
der firei, und die nichsie Kolonne kann in das
Magazin 40 abgeworfen werden. Dieser Vorgang
wiederholt sich periodisch, jeweils nach einer vor-
bestimmbaren Anzahl von Bogen, so oft, bis das
Magazin geflilit oder die gewlinschte StapelhGhe
erreicht ist.

Wenn der Stapeltriger 28 seine einsteilbare
unterste Position erreicht hat, wird der Schuppen-
strom 37, Uber Endschalter gesteuert, angehalten.
Dann wird der Stapeltrdger 28 aus dem Magazin
40 zurlickgefahren, wobei die Bodenplatte 38 mit
dem auf ihr ruhenden Stapel auf Abstlitzungen der
Seitenflihrungen 9, 9, 10 aufliegt. Sofern der ob-
erste Bogen 31 des abgeworfenen Stapels noch
keine Schutzplatie 38 als Deckplatte trégt, wird
diese jetzt abgeworfen und mit dem Nieder-
driickstempel 29 unier die Rickhalteklappen 30
gedriickt. Der Rundtisch 3 wird dann in Pfeilrich-
tung {Fig. 2) um 60° gedreht, wodurch das geflilite
Magazin 40 von der urspriinglichen Paosition | in die
Position Il aufrlickt und gleichzeitig ein leeres Ma-
gazin von Position VI in Position | nachriickt.

In der Zwischenzeit wurde der zuriickgefahrene
Stapelirdger 28 mit Hilfe des Spindelaniriebs 25,
26 wieder in die oberste Stellung gefahren. Sobald
die Takibewegung des Rundtisches beendet ist
und das von Position VI nachgeriickte leere Maga-
zin: in Position | steht, fdhrt der Stapeltriger 28
wieder zwischen den Seitenflihrungen 9 in das
leere Magazin 40 ein, wonach erneut eine Schutz-
platte 38 ais Bodenplatie abgeworfen und die Bil-
dung eines neuen Stapels, wie oben beschrieben,
begonnen wird.

Wihrend der Bildung des neuen Stapels in
Position | werden die abgestapelten Bogen des
vollen Stapelmagazins 40 in Position Il zu einer
Stange gepreft und umreift. Dieser Vorgang ist vor
einer neuen Takibewegung des Rundtisches 3 be-
endet. Die néchste Takibewegung bringt das Ma-
gazin mit der geblindsiten, gepreften und umreif-
ten Stange in die Position lil bzw. in die als Ruhe-
positionen fir die Entnahme der Stangen zur
Verflgung stehenden Positionen Il bis V!, von wo
die Stangen eniweder manuell oder mit Hilfe der
AusstoBvorrichtung 41 maschinell entnommen wer-
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Surem die Auflauinocken 19. die sich nur unter
dax Przmonen Hl bis VI befinden, werden die Win-
keffirungen 12 der vorderen Seitenfiihrungen 10
in den Pasitionen Ili bis VI gedfinet, so daB die
Stargen enminommen werden kdnnen; sie schiiefen
sich jedoch selbstidtig wahrend jeder Takibewe-
gung ces Rundtisches 3. so daB die gebiindelten
Stangen. selange sie nicht entnommen werden,
nicht unpeahsichtigt herausfallen kénnen.

Anspriiche

1. Vorrichtung zur Hersteliung gebiindeiter
Stangen aus Papierbogen. insbesondere aus
gefalzten  Druckbogen. mit einer Bogen-
zuflibrstation, die Fdrdermittel flr die Zufihrung
der Bogen in Form eines Schuppenstroms. eine
Trennvorrichtung zur takim#Bigen Unterbrechung
des Schuppenstroms sowie gegebenenfalls Mitisl
zum Z&hien und Ausrichten der zugefiihrten Bogen
aufweist, mindestens einem Stapelmagazin mit
h&henverstellbarem Boden, einer Station fir die
Einflihrung von Schutzplatten in Form von Boden-
und Deckplatien in das Stapelmagazin und mit
einer Station zum Abpressen und Umreifen der in
dem Stapelmagazin gebildeten Stange. dadurch
gekennzeichnet, ‘daB das Stapelmagazin (40) auf
einem beweglichen oder verfahrbaren, jedoch in
vorbestimmten Positionen feststellbaren Tisch (3)
angeordnet ist und den Stapelraum des Magazins
(40) festlegende Seitenflihrungen (9, 9'. 10) auf-
weist und daB die vorderen, den Kanten des Ti-
sches (3) nichstliegenden Seitenfiihrungen (10)
Uber mindestens einen Teil ihrer vertikalen Ausdeh-
nung Blrstenleisten (13) tragen, deren Borsten
{(44) mindestens teilweise in die abgestapelien
Bogen (31) und deren Bléiter eingreifen.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Tisch (3) ein um eine verti-
kale Achse (2) drehbar gelagerter Rundtisch ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB mehrere Stapelmaga-
zine (40) auf dem Tisch (3) angeordnet sind.

4. Varrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
3. dadurch gekennzeichnet. daf die Sei-
tenfiihrungen (9, 9'. 10) der Stapelmagazine (40)
auf dem Tisch (3) I&sbar befestigt und auf das
jeweilige Bogenformat einstellbar sind.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daB die Biirstenleisten
(13) an den Seitenflihrungen (10) Igsbar befestigt
und hinsichtlich der Tiefe ihres Eingriffs in die
abgestapelten Bogen (31) und deren Blitter ver-
stellbar ausgebildet sind.
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6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
5. dadurch gekennzeichnet, daB an den vorderen
Seitenflihrungen (10} WinkelfUhrungen (12) ange-
bracht sind. die die Vorderecken der abgestapelten
Bogen (31) umschlieBen.

7. Varrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Winkelflihrungen (12) seitlich
verschiebbar, aufklappbar und/oder verschwenkbar
ausgebildet sind.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Winkelfiihrungen (12) an den
Seitenfiihrungen (10 mittels geeigneten
FiUhrungsmitteln (14, 14, 15, 16) derart ver-
schiebbar ausgebildet sind, daf die Vorderecken
der abgestapelien Bogen (31) zur Entnahme der
gebundelten Stangen frei zugénglich sind.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Winkelflihrungen (12) St&Bel
(17) mit Rollen (18) aufweisen, die mit Auflaufnoc-
ken (19) zusammenwirken.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB an den Sei-
tenflinrungen (9') der Stapelmagazine (40) ein Hal-
terechen (43) fiir nichtabgepreBte und nichtumreifte
abgezihlte Bogenpartien h6henverstellbar befestigt
ist.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB sie mit ihren
sédmtlichen Aggregaten auf Rollen fahrbar ist.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 11, dadurch gekennzeichet, daB die Bogen-
zuflhrstation (20) einen  h&henverstellbaren
Zufihrtisch aufweist.

13. Vorrichtung nach einem der Ansprliche 1
bis 12, gekennzeichnet durch eine Aus-
stoBvorrichtung (41) mit zugeordneter Transport-
strecke (42) zum AusstoBen der gebiindelten Stan-
gen aus dem Stapeimagazin (40).

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 13, gekennzeichnet durch eine Streifenmarkier-
vorrichtung (45) zum EinschieBen von Markierungs-
streifen (48) zwischen abgezihlte Partien abgesta-
pelter Bogen (31).
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